Partner technologlczny w dziedzinie ekonomlczneJ obrabki skrawaniem

OBROBKA OTWOROW



Rozwigzania narzedziowe | procesowe
w pofgczeniu z kompleksowymi ustugami

Postrzegamy siebie jako partnera technologicznego, ktéry wspiera Paistwa w rozwoju wydaj-
nych i oszczednych procesow produkeyjnych, z wykorzystaniem narzedzi standardowych, indy-
widualnych koncepcji narzedziowych oraz narzedzi zoptymalizowanych. Jednoczesnie nasze
narzedzia spetniaja wymagania dotyczace niezawodnosci procesu, precyzji i prostoty obstugi. W
jaki sposdb jest to mozliwe? Dzieki nieustannemu rozwojowi w zakresie produkeji i konstrukgji
narzedzi, a takze produkeji z wykorzystaniem najnowoczesniejszego parku maszynowego.

Poszukujg Panstwo nie tylko optymalnego narzedzia do realizacji okreslonego zadania obrdb-
czego, ale réwniez partnera, ktory jest w stanie przeja¢ cate planowanie i wsparcie procesu?
Takze w tym przypadku pozostajemy do Parstwa dyspozycji, oferujac wsparcie we wszystkich
fazach procesu produkeyjnego, utrzymujac proces produkcyjny na najwyzszym poziomie: wyso-
kowydajny, ekonomiczny i stabilny. Ponadto oferujemy Panstwu kompletne rozwigzania dla
wszystkich zadan peryferyjnych towarzyszacych procesowi obrobki.

Branze

Motoryzacja

Lotnictwo i technologie kosmiczne
Budowa maszyn

Wytwarzanie energii
Elektromobilnos¢

Technologie medyczne

Produkeja narzedzi i form
Przemyst stoczniowy

© 0N O O WN =

Komunikacja szynowa



9000

pracownikéw na

catym Swiecie

(" Carbon neutral

Print product
ClimatePartner.com/53385-2302-1001

[ ) o Spotki zalezne z produkeja, sprzedazg
i ustugami w 25 krajach

Przedstawicielstwa w 19 krajach

Nr 1

Lider technologii
w zakresie obrobki elementow
szesciennych ®

Zakres oferty

1 Rozwiercanie i rozwiercanie precyzyjne

2 Wiercenie w petnym materiale,
nawiercanie i pogfebianie

Frezowanie

Toczenie

Narzgdzia mechatroniczne

Technika mocowania

Ustawianie, pomiary i wydawanie narzedzi
Ustugi

0 N O 0 d W






SPIS TRESC]

01 Wstep

Kompetencja w zakresie obrdbki otworow 6

Przeglad programu 8

02 Wiercenie w petnym materiale

Przeglad produktdw, przeglad typoszeregu, pomoc w doborze narzedzia, oznaczenia 12

Wiercenie w petnym materiale

Wiercenie w petnym materiale wierttem z weglika spiekanego 29
Wiercenie w petnym materiale systemem z wymienng gtowicg 183
Wiercenie w petnym materiale narzedziami z ptytkami skrawajgcymi = 239
Nawiercanie 245
Wiercenie otworu stopniowanego 257
Wiercenie gtebokich otworow 267
Wiercenie i rozwiercanie w jednym kroku roboczym 289
Rozwigzania specjalne 300

03 Rozwiercanie i rozwiercanie precyzyjne

Przeglad produktéw 306
State rozwiertaki wieloostrzowe 3N
Narzedzia z listwami prowadzacymi 477
Rozwigzania do otworéw o duzych $rednicach 560
Rozwigzania specjalne 572

04 Pogtebianie

Pogtebiacze stozkowe 585

05 Nawiercanie | toczenie

Przeglad produktow 596
Rozwigzania specjalne 598
ModulBore 613
Oprawki narzedziowe 643
Ptytki skrawajace 663

06 Aneks techniczny

Aneks techniczny 737



6 OBROBKA OTWOROW | Wstep

KOMPETENCJA W ZAKRESIE

OBROBKI OTWOROW

Optymalne narzedzie do kazdego zastosowania

Punktem wyjscia do opracowania przez firmg
MAPAL kompleksowego programu standar-
dowego narzedzi do obrébki otwordw bylo
skoncentrowanie si¢ na produkcji narzedzi
specjalnych do indywidualnych rozwiazan ob-
rébezych réznych klientow.

MAPAL jest jednym z najwigkszych Swiato-
wych dostawcow narzedzi z weglika spieka-
nego. Oferta wiertet obejmuje rozwigzania
do stabilnej i ekonomicznej obrébki niemal
kazdego materiatu obrabianego, a jej dopet-
nieniem sa nowoczesne systemy z wymienng
gtowicg, ktére pozwalajg osiggng¢ maksymal-
na optacalnos¢ procesu.

W skfad programu narzedzi do obrobki pre-
cyzyjnej otwordw wchodzg state rozwiertaki
wieloostrzowe, jak réwniez narzedzia z listwa-
mi prowadzacymi, rozwiertaki jednoostrzowe,
system EasyAdjust (EA) oraz precyzyjnie szli-
fowane ptytki skrawajace i rozwigzania do
otwordéw o duzych Srednicach do 400 mm.

Narzgdzia z ptytkami skrawajacymi odgry-
waja wiodacg role w dziedzinie nawiercania.
Szczegdlnie ekonomiczne sg ptytki skrawajgce
promieniowe ustawione pod katem dodat-
nim, przeznaczone do nawiercania i toczenia.
Odpowiedzig na najbardziej zaawansowane
wymagania w obszarze nawiercania sg ptytki

skrawajace styczne.

Wiercenie w petnym materiale

Rozwiercanie i rozwiercanie precyzyjne

MAPAL oferuje kompleksowy program standardowy wiertet z weglika spie-
kanego do wszystkich zadan obrébczych. Oprocz narzedzi dwu- i tréjostrzo-
wych do wiercenia w petnym materiale, asortyment produktéw obejmuje
rowniez nawiertaki, wiertfa stopniowane, wiertta do gtebokiego wiercenia i
wiertfo-rozwiertaki do wiercenia i rozwiercania w jednym kroku roboczym.
Ponadto dostepne sa wiertta z systemem z wymienng gfowica i z ptytkami
skrawajacymi.

MAPAL oferuje odpowiednie wiertto niezaleznie od rodzaju obrabianego
materiatu - mogg to by¢ Zeliwa, metale niezelazne, stale, nowoczesne
materiaty lekkie czy materiaty trudnoobrabialne.

Rozwiercanie i rozwiercanie precyzyjne sg najczesciej stosowanymi
metodami obrobki wykonczeniowej otwordw i przekonujg najbardziej
doktadnymi rezultatami. W zaleznosci od ztozonosci obrobki oraz wy-
magan dotyczacych precyzji i powierzchni MAPAL oferuje odpowiednie
rozwigzanie. State rozwiertaki wieloostrzowe pozwalaja na uzyskanie
duzych wartosci posuwu i znacznie skracajg czas obrobki. W sktad oferty
wchodza rozwiertaki monolityczne z weglika spiekanego, cermetu lub
HSS, jak réwniez rozwiertaki z wymienng gtowicg HPR z wysoce precyzyj-
nym ztgczem HFS. Do obrébki otworéw o duzych $Srednicach do 400 mm
dostepny jest modutowy program HPR.

Najwyzszg precyzje obrobki zapewniaja narzedzia z listwami prowadzacy-
mi. Oprécz rozwiertakow jednoostrzowych w sktad programu standardo-
wego wchodza m.in. system EasyAdjust do fatwego ustawiania narzedzi
w najkrétszym czasie oraz precyzyjnie szlifowane ptytki skrawajace.

Strona 12

Strona 306




Pogtebianie

Dzieki pogtebiaczom stozkowym o ekstremalnie nierdwnomiernej podziatce
firma MAPAL ustanowita nowy standard w dziedzinie pogtebiania. Pogtebia-
cze stozkowe dostepne sg w wersji z HSS i weglika spiekanego i pracujg ze
znacznie zredukowanymi sitami osiowymi i promieniowymi w poréwnaniu z
tradycyjnymi pogtebiaczami. Wynikajace z tego korzysci to poprawa jakosci
powierzchni, dtuga wytrzymato$¢ narzedzi oraz uzyskanie optymalnych
potaczen Srubowych i nitowych.

Powiercanie i toczenie

MAPAL oferuje rézne koncepcje i rozwigzania narzedziowe do nawiercania
i toczenia. S one zoptymalizowane pod katem réznych wymagan, oferuja
elastycznos¢, ekonomicznos¢ i stabilno$¢ procesu nawet w przypadku
wymagajacych operacji obrobezych. Portfolio produktéw obejmuje m.in.
oprawki narzedziowe, ptytki skrawajace promieniowe i styczne, indywidu-
alne rozwigzania z ostrzami PCD lub ptytkami skrawajacymi PCD oraz pro-
gram ModulBore do nawiercania, dostosowany do konkretnych wymagan
klienta.

Strona 584

Strona 596
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PRZEGLAD PROGRAMU

1.1 1.6

1.5 1.2
3.1

1 | Wiercenie w pelnym materiale

1.1 Wiercenie w petnym materiale wierttem z weglika spiekanego
(od strony 29)

1.2 Wiercenie w petnym materiale systemem z wymienna gtowica
(od strony 183)

Wiercenie w petnym materiale narzedziami z ptytkami skrawajacymi
(od strony 239)

1.3 Nawiercanie (od strony 245)
1.4 Wiercenie otworu stopniowanego (od strony 257)
1.5 Wiercenie giebokich otworéw (od strony 267)

1.6 Wiercenie i rozwiercanie w jednym kroku roboczym (od strony 289)

2.3

2.4

2.1

2.5

2.2

2 | Rozwiercanie i rozwiercanie precyzyjne
2.1 Rozwiertak wysoko wydajny | FXR (od strony 316)
2.2 Rozwiertak z wymienng gtowica | HPR (od strony 368)
Rozwiertaki wysoko wydajne z koricowkami | MOR/MRF (od strony 350)
2.3 Rozwiertak jednoostrzowy (od strony 478)
2.4 System EasyAdjust (od strony 514)

2.5 Rozwigzania do otworow o duzych srednicach (od strony 560)



4.1

4.5

3 | Pogtebianie

3.1 Poglebiacze stozkowe (od strony 586)

4.4

OBROBKA OTWOROW | Wstep

4.2

4.3

4 | Nawiercanie i toczenie

4.1 Rozwigzania specjalne z PCD (od strony 598)

4.2 Rozwigzania specjalne z ptytkami skrawajgcymi (od strony 604)
4.3 ModulBore (od strony 613)

4.4 Oprawki narzedziowe (od strony 643)

4.5 Plytki skrawajace (od strony 663)
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WIERCENIE W PELNYM
MATERIALE

Optymalne wiertta do niemal wszystkich zastosowan i materiatéw obrabianych
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PRZEGLAD PRODUKTOW

Do wiercenia w petnym materiale MAPAL ofe-
ruje kompleksowy program standardowy do
niemal wszystkich zadan obrobezych, sktada-
jacy sie z wiertet z weglika spiekanego i wier-
tet z wymienng gfowicg. Program obejmuje
zarowno wiertfa uniwersalne, jak i narzedzia
do obrobki zeliw, metali niezelaznych, stali,
materiatow lekkich lub trudno obrabialnych.
W sktad oferty wchodzg ponadto rozwigzania
do obrobki z wysokim posuwem (HSC) i wyso-
ko wydajnej (HPC) z trzema ostrzami.

Basic Line:

Uniwersalne narzgdzia, szeroki
zakres zastosowan, niskie koszty
nabycia

Odpowiedzig MAPAL na indywidualne
wymagania klienta sg specjal-

nie zaprojektowane wiertta

z ostrzami PCD. Wiertta z

weglika spiekanego i z wy-

mienng gtowicg réwniez

mogg by¢ dostosowane do

potrzeb klienta. Dostepne na

catym S$wiecie ustugi szlifierskie
gwarantuja oryginalng jakos¢ i mak-
symalng ekonomiczno$¢ wszystkich
narzgdzi.

Performance Line:

Narzgdzia wysoko wydajne,
szeroki zakres zastosowania,
zapewnia wysokg produktywnos¢
w produkcji seryjnej

Expert Line:

Narzedzia specjalistyczne do wybra-
nych zastosowan, maksymalna
precyzja i produktywnos¢

Wiertta

Wiercenie w petnym materiale
wierttem z weglika spiekanego

Wiertfa z weglika spiekanego do niemal
wszystkich materiatéw obrabianych w trzech
roznych klasach wydajnosci.

- MEGA-Drill - dwuostrzowe wiertta z wegli-
ka spiekanego z powtoka i geometrig dosto-
sowang do danego materiatu obrabianego
Tritan-Drill - tréjostrzowe wiertta zapew-
niajace maksymalny posuw, z samocentruja-
cym Scinem do wymagajacych zastosowan
ECU-Drill - najbardziej ekonomiczny pro-
gram z bardzo dobrym stosunkiem ceny do
jakosci

Zakres g: 0,50 - 25,00 mm
Gtebokos¢ wiercenia:

Wiercenie w petnym materiale
systemem z wymienng glowiczka

Wiercenie w pefnym materiale przy minimalnym
zuzyciu weglika spiekanego oraz zapewnieniu
maksymalnej stabilnosci i precyzji.

- Wiertlo z ptytkami skrawajacymi QTD -
ekonomiczne rozwiagzanie z wymiennymi
plytkami skrawajacymi

- Wiertto z wymiennga gtowicg TTD - dwu-
ostrzowe wiertto z wymiennymi gtowicami z
piecioma réznymi gtowicami do wyboru

- Wiertto z wymienng gtowica TTD-Tritan -
nawet dwukrotnie wigkszy posuw w poréw-
naniu z dwuostrzowymi wierttami z wy-
mienng glowica; wysoka stabilnos¢ procesu
nawet w trudnych przypadkach

Zakres g: 9,00-50,00 mm
Gtebokos¢ wiercenia:

Wiercenie w petnym materiale
narzedziami z ptytkami
skrawajacymi

Wiercenie w petnym aluminium wymienny-
mi ptytkami skrawajacymi z powtoka dia-
mentowa CVD.

Trojostrzowe plytki skrawajgce z powfoka
diamentowa CVD zapewniajg najwyzszg
produktywno$¢ i wydajnosé

- Wiercenie w petnym materiale w AISi1 do AlSi12
Z chtodzeniem wewnetrznym, mozliwa
réwniez obrdbka z uzyciem minimalnej ilo-
$ci $rodka chtodzgco - smarujacego (MMS)
- Indywidualne rozwigzania dla:

@ 16-54,9 mm

Zakres g: 16,00 - 54,90 mm
Glebokos¢ wiercenia:

Nawiertaki

Nawiercanie

Wykonywanie otworéw centrujgcych wg
DIN.

Tritan-Spot-Drill - tréjostrzowy na-
wiertak do wymagajacych zastosowan,
dostosowany do wiertet trojostrzowych
ECU-Centre-Drill - wykonywanie
otworéw centrujacych zgodnych z DIN
w elementach obrotowo-symetrycznych
CPD-Spot-Drill - dwuostrzowe wiertto
centrujace ze ztaczem CFS

Zakres g: 0,50 - 20,00 mm

3xD 4xD 5xD 6xD 8xD 12xD 1xD 1,5xD 3xD 5xD DO 3xD
B vENES H B v N s H N B Vs
Strona 29 Strona 183 Strona 239 Strona 245
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Wiertfa stopniowane

Wiercenie otworu
stopniowanego

Wykonywanie otworéw pod gwint i fazo-
wan do gwintéw metrycznych.

- Tritan-Step-Drill - trzyostrzowe wier-
tfa stopniowane z samocentrujacym
$cinem do obrobki otworéw pod gwint

MEGA-Step-Drill - dwuostrzowe
wiertta stopniowane do wykonywania
otworéw pod gwint

Zakres g: 2,50 - 17,50 mm

Wiertta do glebokiego wiercenia

Wiercenie gtebokich otworéw

Niezawodne i wydajne wiercenie gtebo-

kich otworéw do 40xD.

- MEGA-Deep-Drill - wiertfo do gtebo-
kiego wiercenia z chtodzeniem we-
wnetrznym do stabilnej obrébki gtebo-
kich otworéw do 40xD

- MEGA-Pilot-Drill - wiertto pilotujace,
dostosowane do MEGA-Deep-Drill

Zakres g: 1,00 - 16,00 mm
Gtebokos¢ wiercenia:

Wiertto-rozwiertak

Wiercenie i rozwiercanie w
jednym kroku roboczym

Wiercenie i rozwiercanie w jednym kroku
roboczym.

Tritan-Drill-Reamer:

- Najdokfadniejsze rozwiazanie do jedno-
czesnego wiercenia i rozwiercania

- Trzy ostrza i szes¢ tysinek

- Samocentrujgcy $cin poprawia prowa-
dzenie narzedzia podczas nawiercania

- Wysoka doktadnos¢ pozycji narzedzia

- Optymalna okragto$¢

- Z chtodzeniem wewnetrznym

- Wersje z tolerancjg £0,003 mm i H7

Zakres g: 3,80 - 20,05 mm
Glebokos¢ wiercenia:

Rozwiazania specjalne

Rozwigzania specjalne

Indywidualne rozwigzania specjalne w
zakresie wiertet z weglika spiekanego
do roznych zastosowan

- Wiertta z ostrzami PCD zoptymalizowa-
ne pod katem obrobki aluminium i CFK
Oferta obejmuje zarowno wiertta proste
z rowkami prostymi z ostrzami PCD, jak
i wiertta stopniowane spiralne z ostrza-
mi PCD

Wiodace Swiatowe centrum kompeten-
cyjne w zakresie narzedzi PCD w Pfo-
rzheim

12xD 20xD 25xD 30xD 40xD 3xD 5xD
B m B v EN L
Strona 257 Strona 267 Strona 289 Strona 300
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PRZEGLAD TYPOSZEREGU

Wiercenie w petnym materiale wierttem z weglika spiekanego

WIERTLA MEGA

Dwuostrzowe wiertta z weglika spiekanego z powtoka i
geometrig dostosowang do danego materiatu obrabianego.

MEGA-Drill

= Powtoka i geometria dostosowana indywidualnie
do kazdego obrabianego materiatu

= Szeroki zakres zastosowan

= Seria obejmuje wiertta do gtebokiego wiercenia, wiertta
stopniowe i mikrowiertta do wszystkich zastosowan

Klasa produktu: Materiat obrabiany: Gtebokos¢ wiercenia:

Perfor B M .
aT,:\E .E H 5xD 8xD 12xD

Zakres @: 0,50 - 25,00 mm

MEGA-Quadro-Drill

= Cztery tysinki zapewniaja najwyzszg jakos¢ otworu,
wspotosiowos¢ i doktadnosé pozycjonowania narzedzia
= Optymalna okragfos¢ i tolerancje Srednicy

Klasa produktu: Materiat obrabiany: Glebokos¢ wiercenia:
= 5xD
e B ’
LINE . 8xD 12xD

Zakres g: 3,00 - 20,00 mm

MEGA-Speed-Drill

= Wiertto o duzej predkosci z dwoma ostrzami

= Najwyzsza precyzja szlifowania profilu rowka dla
szybkiego usuwania wioréw

= Trzy tysinki pozwalajg ograniczy¢ tarcie i wibracje

Klasa produktu: Materiat obrabiany: Gtebokos¢ wiercenia:

. M 3xD  8xD
WS

Zakres g: 3,00 - 20,00 mm

MEGA-180°-Drill

= Wiercenie w petnym materiale z zapewnieniem
ptaskiego dna otworu

= Nawiercanie powierzchni nachylonych pod katem
do 45°

Klasa produktu: Materiat obrabiany: Glebokos¢ wiercenia:

. M 3xD
. . 5xD

Zakres @: 3,00 - 20,00 mm
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WIERTLA TRITAN WIERTtA ECU

Tréjostrzowe wiertta zapewniajgce maksymalny posuw, z Najbardziej ekonomiczny program z bardzo dobrym
samocentrujgcym scinem do wymagajacych stosunkiem ceny do jakosci.
zastosowan.

Tritan-Drill ECU-Drill

= Solidne narzedzia o stabilnych narozach = Program ekonomiczny
= Brak ruchéw oscylacyjnych podczas obrobki = Materiat skrawajacy i powtoki dostosowane do rodzaju
= Optymalna ewakuacja wiérow obrabianego materiatu

Klasa produktu: Materiat obrabiany: Gtebokos¢ wiercenia: Klasa produktu: Materiat obrabiany: Gtebokos¢ wiercenia:

. M 3xD  8xD . . M 3xD  5xD
.w 8xD 12xD asLl:\lcE iw 8xD 12xD

Zakres g: 4,00 - 20,00 mm Zakres g: 3,00 - 20,00 mm
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WYBOR WIERTLA

Wybor prawidtowego wiertta krok po kroku

Poszukujg Panstwo wiertta do obrobki stali hartowanej?
Ten przewodnik pokaze Pafstwu krok po kroku, jak dokona¢ wtasciwego wyboru wiertfa.

Zastosowanie Prosze wybra¢ rodzaj obrobki. > ﬂ

Wiercenie w
petnym mate- Nawiercanie
riale

Budowa Prosze wybra¢ preferowang wersje narzedzia. > m

Monolityczny ©) ’ Ztacze QTS

Klasa produktu Prosze wybra¢ klase produktu. >

Basic Line:
Uniwersalne narzedzia, szeroki zakres zastosowan,
niskie koszty nabycia

Prosze okreéli¢ grupe materiatu obrabianego wg kwalifi-
Grupa materiatowa kacji MAPAL (MZG). MZG znajda Panstwo na rozktadow-
ce na koncu katalogu.

Stal M Stal nierdzewna

Cechy przedmiotu

obrabianego Prosze okresli¢ wymogi, jakie musi spetni¢ narzedzie.

\?v?/;((’)bkll(; z Obrobka z duza
osuwem predkoscia
P HSC

Osiggalna tole-

; Seria preferowana
rancja otworu H7 w tolerancji H7

)
)
S i
)
)

2T
. Prosze sprawdzi¢, czy cechy geometryczne narzedzia
Wersja @ . P . ¥ e ¥ ¢ Zakres Srednicy Liczba ostrzy
spetniajg wymogi.
Nalezy wybra¢ odpowiednie wiertto. Produkty z magazynowej serii
Produkt preferowanej sg dostepne w krotkim terminie, natomiast produkty Magazynowa
o parametrach mozliwych do skonfigurowania moga by¢ konstru- seria preferowana

owane dowolnie w ramach wczesniej okreslonych zakresow.
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Wiercenie gtebo-

Wiertto stopni . !
iertto stopniowe Kich otwordw

Wiercenie i roz-
wiercanie w jed-
nym kroku robo-
czym

i Ziacze Mj‘ Ztacze
- T1S CFS

Z ptytka
skrawajaca

Performance Line:
Narzedzia wysoko wydajne, szeroki zakres zastosowania,
zapewnia wysoka produktywnos¢ w produkgji seryjnej

. Metale niezelazne i Materiaty kompozy- . Stal utwardzana
Zeliwo il pozy Nadstopy i tytan H .
tworzywa sztuczne towe i staliwo
Wiercenie otworow Wiercenie , Skosny wylot Ptaskie dno
. Skosny wlot otworu
w pakietach poprzeczne otworu otworu

l H7
f ©§
Expert Line:
xp rt Narzedzia specjalistyczne do wybranych zastosowan,
€| maksymalna precyzja i produktywnosé
| INE

180°

Tolerancja Srednicy
Grind szlifowania narzedzia 3XD

Liczba tysinek = Doprowadzenie chtodziwa

Produkt z mozliwoscig
konfiguracji parametrow
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ﬂ Wiercenie w petnym materiale (1/2)

Budowa Klasa Grupa materiatowa Cechy wierconego otworu Gtebokos¢ wiercenia

pro-
duktu .1“ ‘D @ é @ é é Tol- 3D 4xD 5xD 6xD 8xD 12xD
7. rancja

NN\ celll | (% 4 IT9 (4 v v
TTTT*F* m v v v
777:777 IT9 4 v v 4
|| D : IT9 (%4
777::77 IT9 4
:::7777 IT9 (4 v v
:7:7777 4 IT9 v v v
::::777 v (4 4 (4 4 IT9 v v v
:::7777 v v 4 4 4 IT9 4 v (4 v
:::7777 4 IT9 4 v v
:::7777 v IT9 4 4 (4 4
::777:7 v IT9 (4 v v
77:7777 4 IT9 v
:::7777 v IT9 v v
777:777 v IT9 4 v
7777:77 IT9 4

W ace o v v
s |
l | | IT9 v (4 v 4

H N IT9 v (4

B wysoce przydatny Il warunkowo przydatny



Krok 1:
Zastosowanie

Krok 2:
Budowa

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

Krok 3:

Klasa produktu

Krok 4:
Grupa materiatowa

Krok 5:
Cechy przedmiotu
obrabianego

Krok 6:
Wersja

pasi H
Tue war P =
Wersja Produkt
@ [mm] z NFF =6 Nazwa produktu Specyfikacja Strona
3-25 2 2 ¢ MEGA-Drill-Steel-Plus SCDE00, 601 | | e 51
2-20 2 2 ¢ MEGA-Drill-nox SCD120,121 [ 129
28-20 2 2 v MEGA-Dill-Alu SCD131 —_——F===s 151
2,55 -20 2 2 MEGA-Drill-Hardened SCD140 82
05-12 2 2 MEGA-Drill-Composite-MD SCD250 B S 156
0,8-299 2 2 (4 MICRO-Drill-Steel SCD371 h——:—* 79
3-20 2 4 (4 MEGA-Quadro-Drill-Plus SCD610, 611 70
4-20 3 3 v Tritan-Drill-Uni-Plus SCD631 30
4-20 3 3 4 Tritan-Drill-Steel SCD661 85
3-200 2 3 v MEGA-Speed-Drill-Uni SCD221 e 36
3-20 2 3 v MEGA-Speed-Drill-Steel SCD621 95
3-200 2 3 ¢ MEGA-Speed-Drill-Inox SCD411 b e 142
3-20 2 3 v MEGA-Speed-Drill-Iron SCD421 . — ] 150
3-20 2 4 ¢ MEGA-180°-Diill SCD231 — & - 105
320 2 4 & MEGA-180°-Drill-Alu SCD241 I — S . 160
3-12 2 2 MEGA-Drill-Composite-UDX SCD270,271 | S s
3-200 2 2 v ECU-Drill-Uni SCD350,351 (e 42
3-20 2 2 v ECU-Drill-Steel SCD360,361 (e RN 11
48-116 2 4 v ECU-G-Drill SCD211 - Tae—— 164

*npf = liczba tysinek
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' Wiercenie w petnym materiale (2/2)

Budowa Klasa Grupa materiatowa Cechy wierconego otworu Gtebokos¢ wiercenia

pro-
duktu M H ‘ ‘ é é é ) Tole- 42D 1,5xD 3xD 5xD 8xD 12xD
HFC HSC Z8o: Fancja
? Perfor|
4 e = m v v v v v

| | IT9 4 v v v v
::::7:7 IT9 4 v 4 4 4
77:7777 IT9 4 v 4 4 v
777:777 IT9 4 v 4 4 v
:7:7777 4 v v v v IT9 v 4 4
E %ﬁgg -

- e N | v v IT10 v v v v v
:7:7777 IT10 v v 4 v v
:7:7777 IT10 v v v v v
:::7777 IT10 v v v v 4
77:7777 IT10 v v 4 4 4
777:777 IT10 v v 4 4 v

3 | IT9 v v (4

M wysoce przydatny Il warunkowo przydatny
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Krok 1: Krok 2: Krok 3: Krok 4: Krok 5: Krok 6:
Zastosowanie Budowa Klasa produktu Grupa materiatowa Cechy przedmiotu Wersja

e =
- X
SUUNE MAT —10

Wersja Produkt
@ [mm] z nee* =6 Nazwa produktu Specyfikacja Strona
12 - 45 2 4 v Wymienna gtowica TTD Uni-Plus 01P-Uni-Plus E’ 206
12 - 45 2 8 v Wymienna gtowica TTD Steel 04-Steel E! 207
12 - 45 2 3 v Wymienna gtowica TTD Inox 02-Inox ;Es 209
12 - 45 2 4 v Wymienna gtowica TTD Iron 05-Iron % 21
12 -45 2 4 v Wymienna gtowica TTD Alu 03-Alu Eﬁ 212
E

12 -32,49 3 3 v Wymienna gtowica TTD-Tritan Uni 01-Uni 230
9-50 2 2 4 Ptytka skrawajaca QTD Steel 01-Steel 186
14-32 2 2 (4 Ptytka skrawajaca QTD Steel-Pyramid 05-Pyramid ‘ 188
10-33 2 2 v Ptytka skrawajaca QTD Uni, ksztatt EK 10-Uni 190
9-50 2 2 v Ptytka skrawajaca QTD Inox 02-Inox 191
9-50 2 2 4 Ptytka skrawajgca QTD Iron 04-Iron 193
9-50 2 2 v Ptytka skrawajaca QTD Alu 03-Alu 194

16 - 54,9 1 4 v Ptytka skrawajgca WOGT WOGT-X40 o 241

*npf = liczba tysinek
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‘ Nawiercanie

Budowa Klasa Grupa materiatowa Cechy wierconego otworu Gtebokos¢ wiercenia
pro-
duktu M S H ‘D @ é &5 é & Tole- 42D 1,5xD 3xD 5xD 8xD 12xD
HFC HSC 180° rancja
NN\ H B BN H N

AW 250 mmm =

@ Wiercenie otwordw stopniowanych

Budowa Klasa Grupa materiatowa Cechy wierconego otworu Gtebokos¢ wiercenia
pro= Tol
duktu M S H @ @ é é é P é °®  4xD 1,5xD 3xD 5xD 8xD 12xD
HFC HSC 180° ranCJa
AN\ H E N v IT9
Perfor I R ] I
LINE]

& Wiercenie gtebokich otworow

Budowa Klasa Grupa materiatowa Cechy wierconego otworu Glebokos¢ wiercenia

pro-
duktu M S H @ @ é @ é P é Tole-  45xD 20xD 25xD 30xD 40xD
HFC HSC 180° rancJa
SNAN ﬁ EEE ]

=
| | v IT9 4 v v 4 4

. | 4 IT9 v v v 4

‘n Wiercenie 1 rozwiercanie w jednym kroku roboczym

Budowa Klasa Grupa materiatowa Cechy wierconego otworu Gtebokos¢ wiercenia
pro-
duktu M S H @ @ é é é P é Tole-  4xD 1,5xD 3xD 5xD 8xD 12xD
HFC HSC 180° rancja
NN\ | || v v v v IT7 v v

I wysoce przydatny Il warunkowo przydatny
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Krok 1: Krok 2: Krok 3: Krok 4: Krok 5: Krok 6:
Zastosowanie Budowa Klasa produktu Grupa materiatowa Cechy przedmiotu Wersja
. . obrabianego
Wersja Produkt
@ [mm] z NFF =6 Nazwa produktu Specyfikacja Strona
4-20 3 0 Tritan-Spot-Drill-Steel SCD670 246
05-25 2 2 ECU-Centre-Dril SCD450 T e 248
8-20 2 0 CPD-Spot-Drill CPD100 CHY e 249
Wersja Produkt
@ [mm] z nee* =6 Nazwa produktu Specyfikacja Strona
398-1750 3 3 (4 Tritan-Step-Drill-Steel SCD561 258
25-14 2 2 ¢ MEGA-Step-Drill-Steel-Plus SCD590,591  (—— 259
Wersja Produkt
@ [mm] z nee* =6 Nazwa produktu Specyfikacja Strona
1-3 2 2 v MEGA-Pilot-Drill SCD581 268
1-16 2 4 v MEGA-Deep-Drill SCD171 269
3-12 2 4 v MEGA-Deep-Drill-Alu SCD181 278
Wersja Produkt
g [mm] z ne* =6 Nazwa produktu Specyfikacja Strona
3.80-2005 3 v Tritan-Drill-Reamer SDR301 eSS 292

*npf = liczba tysinek
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Oznaczenia

Wiertta z weglika spiekanego

S CD 10 o

Typ wiertta Typoszereg Doprowadzenie chtodziwa
SCD: Wiertta z weglika 0 = zewnetrzne doprowadzenie
spiekanego chtodziwa

1 = wewnetrzne doprowadzenie

chtodziwa

Srednica narzedzia x Liczba ostrzy

0,01 mm

Liczba tysinek

Wiertto-rozwiertak

SIS DR 3 0 1

Typ wiertta Typoszereg Dopro-
SDR: Weglik spiekany wadzenie

Wiertto-rozwiertak

chtodziwa

Podana $rednica
szlifowania
narzgdzia*

Srednica otworu lub $rednica
szlifowania narzedzia
(w przypadku wersji G)

System wymiany ptytki QTD i TTD

QTD -2 F

Typoszereg Liczba tysinek
QTD: Wiertfo z ptytkami
skrawajacymi
TTD: Wiertto z wymienng gtéwka

* miejsce zajete tylko w przypadku wersji G

Typ

Srednica narzedzia x 0,01 mm
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140 HA 05 -HPZ8 35

Kat wierzchot- Typ chwytu Gtebokos¢ wier- Materiat skrawajacy | powtoka
kowy cenia HU: Weglik spiekany bez powtoki
np.: 05 = 5xD HP: Weglik spiekany z powtokg PVD

+ 3 -3 -HA 03 - HP 358

Tolerancja IT lub wymiary w um Typ chwytu  Gtebokos¢ wiercenia Materiat skrawajacy
(przyktad: +3-3) lub dla wariantu G tolerancja produkcyjna np. 03 = 3xD
srednicy szlifowania narzedzia +3 um [ + 3 pm

Materiat skrawajgcy / powtoka
HU: Weglik spiekany bez powtoki
HP: Weglik spiekany z powtokg PVD
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Oznaczenia

System wymiany ptytki TTD-Tritan

T'TD30O0-3F-01 -

Typoszereg Liczba tysinek Typ
TTD: Wiertto z wymienng
gtéwka

Program uchwytow TTS do wiertet TTD-Tritan

T TS300B-2250 -

System uchwytow Strona montazu Zakres srednicy
B = od tytu np.: 2250 = 22,50-23,49 mm

Program uchwytow QTS do wiertet QTD

QT S1T00S-1400 -

System Wersja cylindrycz-Strona montazu Zakres $rednicy
uchwytow na z chtodzeniem S:z boku np.: 1400 = 14,00-14,49 mm
wewnetrznym

Program uchwytow TTS do wiertet TTD

T T/S/'100-12 - DR 1

System uchwytéw Wersja cylindryczna z chto- Wielko$¢ ztgcza TTS Minimalna gtebokos¢
dzeniem wewnetrznym wiercenia



Srednica narzedzia
x 0,01 mm
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Materiat skrawajacy [ powtoka
HU: Weglik spiekany bez powtoki
HP: Weglik spiekany z powtokg PVD

27

Z YL -16-MN

Gtebokos¢ wiercenia
np.: DR8 = 8xD

Wersja cylindryczna Srednica chwytu [mm] Typ chwytu
Norma MAPAL

Gtebokos¢ wiercenia
np.: DR12 = 12xD

- Z YL |16 -MN

Wersja cylindryczna  Srednica chwytu [mm] Typ chwytu
Norma MAPAL

Srednica narzedzia
x 0,01 mm

Srednica chwytu [mm] Typ chwytu
Norma MAPAL
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WIERCENIE W PEANYM
MATERIALE WIERTtEM
/ WEGLIKA SPIEKANEGO

Uniwersalne zastosowanie

Tritan-Drill-Uni-Plus 30
MEGA-Speed-Drill-Uni 36
ECU-Drill-Uni 42

Stal i stal utwardzana

MEGA-Drill-Steel-Plus 51
MEGA-Quadro-Drill-Plus 70
MICRO-Drill-Steel 79
MEGA-Drill-Hardened 82
Tritan-Drill-Steel 85
MEGA-Speed-Drill-Steel 95
MEGA-180°-Drill 105
ECU-Drill-Steel m

Stal nierdzewna i zeliwo

MEGA-Drill-Inox 129
MEGA-Speed-Drill-Inox 142
MEGA-Speed-Drill-Iron 150

Aluminium i materiaty kompozytowe

MEGA-Drill-Alu 151
MEGA-Drill-Composite-MD 156
MEGA-Drill-Composite-UDX 158
MEGA-180°-Drill-Alu 160
ECU-G-Drill 164

Aneks techniczny

Zalecane parametry skrawania 166

29
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Trltan_Drlll_Unl_Plus ?rI:dr;Jlaca wiertta: 4,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: IT 9 (osiggalne)
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD631 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca Tritan-Drill-Uni (SCD44) Liczba ostrzy: 3
Liczba tysinek: 3
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
== , g |
2 '3 E
Iy Iy
—e
-
Iy -

Qoo

12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT9 5xD — |-I |_I I-l
EEN [ | e HEENR HE DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Magazynowa seria preferowana z chwytem typu HA

Wymiary Typ chwytu HA

dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
4,00 6 74 36 29 36 SCD631-0400-3-3-140HA05-HP358 31037282
4,10 6 74 36 29 36 SCD631-0410-3-3-140HA05-HP358 31037283
4,20 6 74 36 29 36 SCD631-0420-3-3-140HA05-HP358 31037284
4,30 6 74 36 29 36 SCD631-0430-3-3-140HA05-HP358 31037285
4,50 6 74 36 29 36 SCD631-0450-3-3-140HA05-HP358 31037287
4,80 6 82 44 35 36 SCD631-0480-3-3-140HA05-HP358 31037290
5,00 6 82 44 35 36 SCD631-0500-3-3-140HA05-HP358 31037292
5,10 6 82 44 35 36 SCD631-0510-3-3-140HA05-HP358 31037293
5,20 6 82 44 35 36 SCD631-0520-3-3-140HA05-HP358 31037294
530 6 82 44 35 36 SCD631-0530-3-3-140HA05-HP358 31037295
5,50 6 82 44 35 36 SCD631-0550-3-3-140HA05-HP358 31037297
61656 6 82 44 35 36 SCD631-0555-3-3-140HA05-HP358 31307521
5,60 6 82 44 35 36 SCD631-0560-3-3-140HA05-HP358 31037298
5,70 6 82 44 35 36 SCD631-0570-3-3-140HA05-HP358 31037299
5,80 6 82 44 35 36 SCD631-0580-3-3-140HA05-HP358 31037300
5,90 6 82 44 35 36 SCD631-0590-3-3-140HA05-HP358 31037301
6,00 6 82 44 35 36 SCD631-0600-3-3-140HA05-HP358 31037302
6,10 8 91 53 43 36 SCD631-0610-3-3-140HA05-HP358 31037303
6,20 8 91 53 43 36 SCD631-0620-3-3-140HA05-HP358 31037304
6,30 8 91 53 43 36 SCD631-0630-3-3-140HA05-HP358 31037305
6,40 8 91 53 43 36 SCD631-0640-3-3-140HA05-HP358 31037306
6,50 8 91 53 43 36 SCD631-0650-3-3-140HA05-HP358 31037307
6,70 8 91 53 43 36 SCD631-0670-3-3-140HA05-HP358 31037309
6,80 8 91 53 43 36 SCD631-0680-3-3-140HA05-HP358 31037310
6,90 8 91 53 43 36 SCD631-0690-3-3-140HA05-HP358 3103731
7,00 8 91 53 43 36 SCD631-0700-3-3-140HA05-HP358 31037312
7,40 8 91 53 43 36 SCD631-0740-3-3-140HA05-HP358 31037316
7,50 8 91 53 43 36 SCD631-0750-3-3-140HA05-HP358 31037317
7,70 8 91 53 43 36 SCD631-0770-3-3-140HA05-HP358 31037319
7,80 8 91 53 43 36 SCD631-0780-3-3-140HA05-HP358 31037320
7,90 8 91 53 43 36 SCD631-0790-3-3-140HA05-HP358 31037321
8,00 8 91 53 43 36 SCD631-0800-3-3-140HA05-HP358 31037322
8,10 10 103 61 49 40 SCD631-0810-3-3-140HA05-HP358 31037323
8,50 10 103 61 49 40 SCD631-0850-3-3-140HA05-HP358 31037327

8,60 10 103 61 49 40 SCD631-0860-3-3-140HA05-HP358 31037328
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Tritan-Drill-Uni-Plus | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD631 (5xD), wewngtrzne doprowadzenie chiodziwa

31

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
8,80 10 103 61 49 40 SCD631-0880-3-3-140HA05-HP358 31037330
9,00 10 103 61 49 40 SCD631-0900-3-3-140HA05-HP358 31037332
9,30 10 103 61 49 40 SCD631-0930-3-3-140HA05-HP358 31037335
9,50 10 103 61 49 40 SCD631-0950-3-3-140HA05-HP358 31037337
9,80 10 103 61 49 40 SCD631-0980-3-3-140HA05-HP358 31037340
9,90 10 103 61 49 40 SCD631-0990-3-3-140HA05-HP358 31037341
10,00 10 103 61 49 40 SCD631-1000-3-3-140HA05-HP358 31037342
10,20 12 118 71 56 45 SCD631-1020-3-3-140HA05-HP358 31037344
10,50 12 18 71 56 45 SCD631-1050-3-3-140HA05-HP358 31037347
11,00 12 18 71 56 45 SCD631-1100-3-3-140HA05-HP358 31037352
11,20 12 118 71 56 45 SCD631-1120-3-3-140HA05-HP358 31037354
11,50 12 118 71 56 45 SCD631-1150-3-3-140HA05-HP358 31037357
1,70 12 18 71 56 45 SCD631-1170-3-3-140HA05-HP358 31037359
11,80 12 18 7 56 45 SCD631-1180-3-3-140HA05-HP358 31037360
12,00 12 18 7 56 45 SCD631-1200-3-3-140HA05-HP358 31037362
12,50 14 124 77 60 45 SCD631-1250-3-3-140HA05-HP358 31037364
13,00 14 124 77 60 45 SCD631-1300-3-3-140HA05-HP358 31037366
13,50 14 124 77 60 45 SCD631-1350-3-3-140HA05-HP358 31037368
13,80 14 124 77 60 45 SCD631-1380-3-3-140HA05-HP358 31037369
14,00 14 124 77 60 45 SCD631-1400-3-3-140HA05-HP358 31037370
14,50 16 133 83 63 48 SCD631-1450-3-3-140HA05-HP358 31037372
14,80 16 133 83 63 48 SCD631-1480-3-3-140HA05-HP358 31037373
15,00 16 133 83 63 48 SCD631-1500-3-3-140HA05-HP358 31037374
15,50 16 133 83 63 48 SCD631-1550-3-3-140HA05-HP358 31037376
16,00 16 133 83 63 48 SCD631-1600-3-3-140HA05-HP358 31037378
17,00 18 143 93 71 48 SCD631-1700-3-3-140HA05-HP358 31037382
17,50 18 143 93 71 48 SCD631-1750-3-3-140HA05-HP358 31037384
18,00 18 143 93 71 48 SCD631-1800-3-3-140HA05-HP358 31037386
18,50 20 153 101 77 50 SCD631-1850-3-3-140HA05-HP358 31037388
19,80 20 153 101 77 50 SCD631-1980-3-3-140HA05-HP358 31037393
20,00 20 153 101 77 50 SCD631-2000-3-3-140HA05-HP358 31037394

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Srednica:
mozliwos¢ wyboru Srednicy w krokach
co 0,01 mm

!

Typ chwytu:
Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:
SCD631-[srednica]-3-3-140[typ chwytu]05-HP358

Przyktad:

SCD631-0431-3-3-140HE05-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dy = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

dq min. dq max. dy h6 I ) I3 lg
4,00 4,70 74 36 29 36
4,71 6,00 6 82 44 35 36
6,01 8,00 8 91 53 43 36
8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 18 7 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
14,01 16,00 16 133 83 63 48
16,01 18,00 18 143 93 71 48
18,01 20,00 20 153 101 77 50
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Tritan-Drill-Uni-Plus ?rI:drzilaca wiertta: 4,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: IT 9 (osiggalne)
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD631 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca Tritan-Drill-Uni (SCD44) Liczba ostrzy: 3

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 135°

Kat spirali: 30°

d, h6

Iy Iy
-—
I -
Qe
I123456M123I123I1234512345H123 IT98xD=\Iﬁllallﬁl
EEE = In-jJEEE] ENE ® DiNG535 DING535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
4,00 6 81 43 36 36 SCD631-0400-3-3-135HA08-HP358 31037395
4,10 6 81 43 36 36 SCD631-0410-3-3-135HA08-HP358 31037396
4,30 6 81 43 36 36 SCD631-0430-3-3-135HA08-HP358 31037398
4,50 6 81 43 36 36 SCD631-0450-3-3-135HA08-HP358 31037400
4,60 6 81 43 36 36 SCD631-0460-3-3-135HA08-HP358 31037401
4,70 6 81 43 36 36 SCD631-0470-3-3-135HA08-HP358 31037402
4,90 6 95 57 48 36 SCD631-0490-3-3-135HA08-HP358 31037404
5,00 6 95 57 48 36 SCD631-0500-3-3-135HA08-HP358 31037405
5,03 6 95 57 48 36 SCD631-0503-3-3-135HA08-HP358 31266415
5,10 6 95 57 48 36 SCD631-0510-3-3-135HA08-HP358 31037406
5,20 6 95 57 48 36 SCD631-0520-3-3-135HA08-HP358 31037407
5,50 6 95 57 48 36 SCD631-0550-3-3-135HA08-HP358 31037410
5,60 6 95 57 48 36 SCD631-0560-3-3-135HA08-HP358 31037411
5,80 6 95 57 48 36 SCD631-0580-3-3-135HA08-HP358 31037413
6,00 6 95 57 48 36 SCD631-0600-3-3-135HA08-HP358 31037415
6,10 8 114 76 64 36 SCD631-0610-3-3-135HA08-HP358 31037416
6,50 8 114 76 64 36 SCD631-0650-3-3-135HA08-HP358 31037420
6,80 8 114 76 64 36 SCD631-0680-3-3-135HA08-HP358 31037423
6,90 8 114 76 64 36 SCD631-0690-3-3-135HA08-HP358 31037424
7,00 8 114 76 64 36 SCD631-0700-3-3-135HA08-HP358 31037425
7,10 8 114 76 64 36 SCD631-0710-3-3-135HA08-HP358 31037426
7,50 8 114 76 64 36 SCD631-0750-3-3-135HA08-HP358 31037430
7,80 8 114 76 64 36 SCD631-0780-3-3-135HA08-HP358 31037433
7,90 8 114 76 64 36 SCD631-0790-3-3-135HA08-HP358 31037434
8,00 8 114 76 64 36 SCD631-0800-3-3-135HA08-HP358 31037435
8,50 10 142 95 80 40 SCD631-0850-3-3-135HA08-HP358 31037440
8,80 10 142 95 80 40 SCD631-0880-3-3-135HA08-HP358 31037443
9,00 10 142 95 80 40 SCD631-0900-3-3-135HA08-HP358 31037445
9,10 10 142 95 80 40 SCD631-0910-3-3-135HA08-HP358 31037446
9,40 10 142 95 80 40 SCD631-0940-3-3-135HA08-HP358 31037449
9,50 10 142 95 80 40 SCD631-0950-3-3-135HA08-HP358 31037450
9,80 10 142 95 80 40 SCD631-0980-3-3-135HA08-HP358 31037453
10,00 10 142 95 80 40 SCD631-1000-3-3-135HA08-HP358 31037455
11,00 12 162 14 96 45 SCD631-1100-3-3-135HA08-HP358 31037465

11,80 12 162 14 96 45 SCD631-1180-3-3-135HA08-HP358 31037473
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Tritan-Drill-Uni-Plus | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD631 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
12,00 12 162 114 96 45 SCD631-1200-3-3-135HA08-HP358 31037475
12,50 14 178 133 12 45 SCD631-1250-3-3-135HA08-HP358 31037477
13,00 14 178 133 12 45 SCD631-1300-3-3-135HA08-HP358 31037479
13,50 14 178 133 12 45 SCD631-1350-3-3-135HA08-HP358 31037481
14,00 14 178 133 112 45 SCD631-1400-3-3-135HA08-HP358 31037483
15,00 16 203 152 128 48 SCD631-1500-3-3-135HA08-HP358 31037487
16,00 16 203 152 128 48 SCD631-1600-3-3-135HA08-HP358 31037491
17,00 18 222 171 144 48 SCD631-1700-3-3-135HA08-HP358 31037495
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

I ) d1 min. d] max. dz h6 |1 |2 |3 |4

Srednica: ° ®

mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—
@ L0 4,00 4,70 6 81 43 36 36
4,71 6,00 6 95 57 48 36
6,01 8,00 8 114 76 64 36
T Typ chwytu: 8,01 10,00 10 142 95 80 40
Typ chwytu: HB | HE 10,01 12,00 12 162 14 96 45
12,01 14,00 14 178 133 12 45
Specyfikacja: 14,01 16,00 16 203 152 128 48
SCD631-[$rednica]-3-3-140[typ chwytu]08-HP358 B 18 222 7 144 48
18,01 20,00 20 243 190 160 50

Przyktad:
SCD631-0431-3-3-140HE08-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Trltan_Drlll_Unl_Plus ?rI:dr;Jlaca wiertta: 4,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: IT 9 (osiggalne)
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD631 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca Tritan-Drill-Uni (SCD44) Liczba ostrzy: 3

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 135°

Kat spirali: 30°

d, hé
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12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT9 12xD — |-I |_I |-|
EEN [ | e HEENR HE DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
4,00 6 102 64 58 36 SCD631-0400-3-3-135HA12-HP358 31035357
4,10 6 102 64 58 36 SCD631-0410-3-3-135HA12-HP358 31035358
4,20 6 102 64 58 36 SCD631-0420-3-3-135HA12-HP358 31035359
4,30 6 102 64 58 36 SCD631-0430-3-3-135HA12-HP358 31035360
4,50 6 102 64 58 36 SCD631-0450-3-3-135HA12-HP358 31035362
4,60 6 102 64 58 36 SCD631-0460-3-3-135HA12-HP358 31035363
4,70 6 102 64 58 36 SCD631-0470-3-3-135HA12-HP358 31035364
4,80 6 16 78 70 36 SCD631-0480-3-3-135HA12-HP358 31035365
5,00 6 116 78 70 36 SCD631-0500-3-3-135HA12-HP358 31035367
5,10 6 116 78 70 36 SCD631-0510-3-3-135HA12-HP358 31035368
5,20 6 116 78 70 36 SCD631-0520-3-3-135HA12-HP358 31035369
5,40 6 116 78 70 36 SCD631-0540-3-3-135HA12-HP358 31035371
5,50 6 116 78 70 36 SCD631-0550-3-3-135HA12-HP358 31035372
5,80 6 116 78 70 36 SCD631-0580-3-3-135HA12-HP358 31035375
6,00 6 116 78 70 36 SCD631-0600-3-3-135HA12-HP358 31035377
6,10 8 146 108 94 36 SCD631-0610-3-3-135HA12-HP358 31035378
6.20 8 146 108 94 36 SCD631-0620-3-3-135HA12-HP358 31035379
6,50 8 146 108 94 36 SCD631-0650-3-3-135HA12-HP358 31035382
6,60 8 146 108 94 36 SCD631-0660-3-3-135HA12-HP358 31035383
6,80 8 146 108 94 36 SCD631-0680-3-3-135HA12-HP358 31035385
7,00 8 146 108 94 36 SCD631-0700-3-3-135HA12-HP358 31035387
7,50 8 146 108 94 36 SCD631-0750-3-3-135HA12-HP358 31035392
7,80 8 146 108 94 36 SCD631-0780-3-3-135HA12-HP358 31035395
8,00 8 146 108 94 36 SCD631-0800-3-3-135HA12-HP358 31035397
8,50 10 162 120 110 40 SCD631-0850-3-3-135HA12-HP358 31035402
9,00 10 162 120 110 40 SCD631-0900-3-3-135HA12-HP358 31035407
9,50 10 162 120 110 40 SCD631-0950-3-3-135HA12-HP358 31035412
9,80 10 162 120 110 40 SCD631-0980-3-3-135HA12-HP358 31035415
9,90 10 162 120 110 40 SCD631-0990-3-3-135HA12-HP358 31035416
10,00 10 162 120 110 40 SCD631-1000-3-3-135HA12-HP358 31035417
10,20 12 204 156 142 45 SCD631-1020-3-3-135HA12-HP358 31035419
10,50 12 204 156 142 45 SCD631-1050-3-3-135HA12-HP358 31035422
11,00 12 204 156 142 45 SCD631-1100-3-3-135HA12-HP358 31035427
11,30 12 204 156 142 45 SCD631-1130-3-3-135HA12-HP358 31035430

11,80 12 204 156 142 45 SCD631-1180-3-3-135HA12-HP358 31035435
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Tritan-Drill-Uni-Plus | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD631 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
12,00 12 204 156 142 45 SCD631-1200-3-3-135HA12-HP358 31035437
12,50 14 230 182 166 45 SCD631-1250-3-3-135HA12-HP358 31035439
13,00 14 230 182 166 45 SCD631-1300-3-3-135HA12-HP358 31035441
13,50 14 230 182 166 45 SCD631-1350-3-3-135HA12-HP358 31035443
13,80 14 230 182 166 45 SCD631-1380-3-3-135HA12-HP358 31035444
14,00 14 230 182 166 45 SCD631-1400-3-3-135HA12-HP358 31035445
15,00 16 260 208 192 48 SCD631-1500-3-3-135HA12-HP358 31035449
15,80 16 260 208 192 48 SCD631-1580-3-3-135HA12-HP358 31035452
16,00 16 260 208 192 48 SCD631-1600-3-3-135HA12-HP358 31035453
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

, . dq min. dq max. dy h6 I4 Iy I3 lq

Srednica: ® ®

mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~—@=—
2 L0 4,00 4,70 6 102 64 58 36
4,71 6,00 6 116 78 70 36
6,01 8,00 8 146 108 94 36
] Typ chwytu: 8,01 10,00 10 162 120 110 40
Typ chwytu: HB | HE 10,01 12,00 12 204 156 142 45
12,01 14,00 14 230 182 166 45
Specyﬁ kacja: 14,01 16,00 16 260 208 192 48
SCD631-[$rednica]-3-3-140[typ chwytu]12-HP358 REIC D 18 285 234 216 48
18,01 20,00 20 310 258 240 50

Przyktad:

SCD631-0431-3-3-140HE12-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA—Speed—Drill—Uni ?rleegzjuia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP374
SCD221 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 135°

Kat spirali: 30°

I % Zastosowanie:

Do obrdbki z duzg predkoscia.
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy

3,00 6 62 20 14 36 SCD221-0300-2-3-135HA03-HP374 30404127
3,10 6 62 20 14 36 SCD221-0310-2-3-135HA03-HP374 30404128
3,20 6 62 20 14 36 SCD221-0320-2-3-135HA03-HP374 30404129
3,30 6 62 20 14 36 SCD221-0330-2-3-135HA03-HP374 30404130
3,40 6 62 20 14 36 SCD221-0340-2-3-135HA03-HP374 30404131
3,50 6 62 20 14 36 SCD221-0350-2-3-135HA03-HP374 30404132
3,70 6 62 20 14 36 SCD221-0370-2-3-135HA03-HP374 30404134
4,00 6 66 24 17 36 SCD221-0400-2-3-135HA03-HP374 30404137
4,20 6 66 24 17 36 SCD221-0420-2-3-135HA03-HP374 30404139
4,30 6 66 24 17 36 SCD221-0430-2-3-135HA03-HP374 30404140
4,50 6 66 24 17 36 SCD221-0450-2-3-135HA03-HP374 30404142
5,00 6 66 28 20 36 SCD221-0500-2-3-135HA03-HP374 30404148
5,10 6 66 28 20 36 SCD221-0510-2-3-135HA03-HP374 30404149
5,20 6 66 28 20 36 SCD221-0520-2-3-135HA03-HP374 30404150
5,50 6 66 28 20 36 SCD221-0550-2-3-135HA03-HP374 30404153
5,55 6 66 28 20 36 SCD221-0555-2-3-135HA03-HP374 30404154
5,60 6 66 28 20 36 SCD221-0560-2-3-135HA03-HP374 30404155
5,80 6 66 28 20 36 SCD221-0580-2-3-135HA03-HP374 30404157
6,00 6 66 28 20 36 SCD221-0600-2-3-135HA03-HP374 30404159
6,30 8 79 34 24 36 SCD221-0630-2-3-135HA03-HP374 30404162
6,50 8 79 34 24 36 SCD221-0650-2-3-135HA03-HP374 30404164
6,80 8 79 34 24 36 SCD221-0680-2-3-135HA03-HP374 30404167
6,90 8 79 34 24 36 SCD221-0690-2-3-135HA03-HP374 30404168
7,00 8 79 34 24 36 SCD221-0700-2-3-135HA03-HP374 30404169
7,40 8 79 41 29 36 SCD221-0740-2-3-135HA03-HP374 30404173
7,50 8 79 41 29 36 SCD221-0750-2-3-135HA03-HP374 30404175
7,80 8 79 41 29 36 SCD221-0780-2-3-135HA03-HP374 30404178
8,00 8 79 41 29 36 SCD221-0800-2-3-135HA03-HP374 30404180
8,50 10 89 47 35 40 SCD221-0850-2-3-135HA03-HP374 30404185
8,60 10 89 47 35 40 SCD221-0860-2-3-135HA03-HP374 30404186
8,80 10 89 47 35 40 SCD221-0880-2-3-135HA03-HP374 30404188
9,00 10 89 47 35 40 SCD221-0900-2-3-135HA03-HP374 30404190
9,50 10 89 47 35 40 SCD221-0950-2-3-135HA03-HP374 30404195
9,80 10 89 47 35 40 SCD221-0980-2-3-135HA03-HP374 30404198

9,90 10 89 47 35 40 SCD221-0990-2-3-135HA03-HP374 30404199
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Wymiary Typ chwytu HA

dqy h7 d, h6 I4 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
10,00 10 89 47 35 40 SCD221-1000-2-3-135HA03-HP374 30404200
10,20 12 102 55 40 45 SCD221-1020-2-3-135HA03-HP374 30404202
10,30 12 102 55 40 45 SCD221-1030-2-3-135HA03-HP374 30404203
10,50 12 102 55 40 45 SCD221-1050-2-3-135HA03-HP374 30404205
10,60 12 102 55 40 45 SCD221-1060-2-3-135HA03-HP374 30404206
11,00 12 102 55 40 45 SCD221-1100-2-3-135HA03-HP374 30404210
11,50 12 102 55 40 45 SCD221-1150-2-3-135HA03-HP374 30404215
11,60 12 102 55 40 45 SCD221-1160-2-3-135HA03-HP374 30404216
11,80 12 102 55 40 45 SCD221-1180-2-3-135HA03-HP374 30404219
12,00 12 102 55 40 45 SCD221-1200-2-3-135HA03-HP374 30404221
12,50 14 107 60 43 45 SCD221-1250-2-3-135HA03-HP374 30404222
13,00 14 107 60 43 45 SCD221-1300-2-3-135HA03-HP374 30404224
13,50 14 107 60 43 45 SCD221-1350-2-3-135HA03-HP374 30404225
14,00 14 107 60 43 45 SCD221-1400-2-3-135HA03-HP374 30404227
14,50 16 115 65 45 48 SCD221-1450-2-3-135HA03-HP374 30404228
15,00 16 115 65 45 48 SCD221-1500-2-3-135HA03-HP374 30404230
16,00 16 15 65 45 48 SCD221-1600-2-3-135HA03-HP374 30404233
17,00 18 123 73 51 48 SCD221-1700-2-3-135HA03-HP374 30404236
17,50 18 123 73 51 48 SCD221-1750-2-3-135HA03-HP374 30404237
17,80 18 123 73 51 48 SCD221-1780-2-3-135HA03-HP374 30404238
18,00 18 123 73 51 48 SCD221-1800-2-3-135HA03-HP374 30404239
18,50 20 131 79 55 50 SCD221-1850-2-3-135HA03-HP374 30404240
19,50 20 131 79 55 50 SCD221-1950-2-3-135HA03-HP374 30404243
20,00 20 131 79 55 50 SCD221-2000-2-3-135HA03-HP374 30404245

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
S're.d!'lica‘:’ | | z dq min. dq max. dy h6 1 ) I3 lg
mozliwos¢ wyboru $rednicy w krokach ~ =——@=—

&3 QR 3,00 3,70 6 62 20 14 36
3.71 4,70 6 66 24 17 36
4,71 6,00 6 66 28 20 36
] Typ chwytu: 6,01 8,00 8 79 34 24 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 89 47 35 40
10,01 12,00 12 102 55 40 45
12,01 14,00 14 107 60 43 45
Specyfikacja: 14,01 16,00 16 15 65 45 48
SCD221-[$rednica]-3-3-140[typ chwytu]03-HP358 16,01 18,00 '8 123 73 51 48
18,01 20,00 20 131 79 55 50

Przyktad:

SCD221-0431-3-3-140HE03-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA—Speed—Drill—Uni ?rleegzjuia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP374
SCD221 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 135°

Kat spirali: 30°

Zastosowanie:
Do obrdbki z duzg predkoscia.
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 66 28 23 36 SCD221-0300-2-3-135HA05-HP374 30392925
3,10 6 66 28 23 36 SCD221-0310-2-3-135HA05-HP374 30392926
3,20 6 66 28 23 36 SCD221-0320-2-3-135HA05-HP374 30392927
3,30 6 66 28 23 36 SCD221-0330-2-3-135HA05-HP374 30392928
3,40 6 66 28 23 36 SCD221-0340-2-3-135HA05-HP374 30392929
3,50 6 66 28 23 36 SCD221-0350-2-3-135HA05-HP374 30392930
3,70 6 66 28 23 36 SCD221-0370-2-3-135HA05-HP374 30392932
4,00 6 74 36 29 36 SCD221-0400-2-3-135HA05-HP374 30392935
4,20 6 74 36 29 36 SCD221-0420-2-3-135HA05-HP374 30392937
4,30 6 74 36 29 36 SCD221-0430-2-3-135HA05-HP374 30392938
4,50 6 74 36 29 36 SCD221-0450-2-3-135HA05-HP374 30392940
5,00 6 82 44 35 36 SCD221-0500-2-3-135HA05-HP374 30392946
5,10 6 82 44 35 36 SCD221-0510-2-3-135HA05-HP374 30392947
5,20 6 82 44 35 36 SCD221-0520-2-3-135HA05-HP374 30392948
5,50 6 82 44 35 36 SCD221-0550-2-3-135HA05-HP374 30392951
5,60 6 82 44 35 36 SCD221-0560-2-3-135HA05-HP374 30392953
5,80 6 82 44 35 36 SCD221-0580-2-3-135HA05-HP374 30392955
6,00 6 82 44 35 36 SCD221-0600-2-3-135HA05-HP374 30392957
6,50 8 9 53 43 36 SCD221-0650-2-3-135HA05-HP374 30392962
6,60 8 9 53 43 36 SCD221-0660-2-3-135HA05-HP374 30392963
6,80 8 91 53 43 36 SCD221-0680-2-3-135HA05-HP374 30392965
6,90 8 91 53 43 36 SCD221-0690-2-3-135HA05-HP374 30392966
7,00 8 91 53 43 36 SCD221-0700-2-3-135HA05-HP374 30392967
7,40 8 91 53 43 36 SCD221-0740-2-3-135HA05-HP374 30392971
7,50 8 9 53 43 36 SCD221-0750-2-3-135HA05-HP374 30392972
7,80 8 91 53 43 36 SCD221-0780-2-3-135HA05-HP374 30392975
8,00 8 91 53 43 36 SCD221-0800-2-3-135HA05-HP374 30392977
8,50 10 103 61 49 40 SCD221-0850-2-3-135HA05-HP374 30392982
8,60 10 103 61 49 40 SCD221-0860-2-3-135HA05-HP374 30392983
8,80 10 103 61 49 40 SCD221-0880-2-3-135HA05-HP374 30392985
9,00 10 103 61 49 40 SCD221-0900-2-3-135HA05-HP374 30392987
9,50 10 103 61 49 40 SCD221-0950-2-3-135HA05-HP374 30392992
9,70 10 103 61 49 40 SCD221-0970-2-3-135HA05-HP374 30392994
9,80 10 103 61 49 40 SCD221-0980-2-3-135HA05-HP374 30392995

10,00 10 103 61 49 40 SCD221-1000-2-3-135HA05-HP374 30392997
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Wymiary Typ chwytu HA

dqy h7 d, h6 I4 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
10,20 12 118 71 56 45 SCD221-1020-2-3-135HA05-HP374 30392999
10,30 12 118 71 56 45 SCD221-1030-2-3-135HA05-HP374 30393000
10,50 12 118 71 56 45 SCD221-1050-2-3-135HA05-HP374 30393002
11,00 12 118 71 56 45 SCD221-1100-2-3-135HA05-HP374 30393007
11,50 12 118 71 56 45 SCD221-1150-2-3-135HA05-HP374 30393012
11,80 12 118 71 56 45 SCD221-1180-2-3-135HA05-HP374 30393015
12,00 12 118 71 56 45 SCD221-1200-2-3-135HA05-HP374 30393017
12,50 14 124 77 60 45 SCD221-1250-2-3-135HA05-HP374 30393018
13,00 14 124 77 60 45 SCD221-1300-2-3-135HA05-HP374 30393020
13,50 14 124 77 60 45 SCD221-1350-2-3-135HA05-HP374 30393021
13,80 14 124 77 60 45 SCD221-1380-2-3-135HA05-HP374 30393022
14,00 14 124 77 60 45 SCD221-1400-2-3-135HA05-HP374 30393023
14,50 16 133 83 63 48 SCD221-1450-2-3-135HA05-HP374 30393024
15,00 16 133 83 63 48 SCD221-1500-2-3-135HA05-HP374 30393026
15,50 16 133 83 63 48 SCD221-1550-2-3-135HA05-HP374 30393027
15,80 16 133 83 63 48 SCD221-1580-2-3-135HA05-HP374 30393028
16,00 16 133 83 63 48 SCD221-1600-2-3-135HA05-HP374 30393029
16,80 18 143 93 7 48 SCD221-1680-2-3-135HA05-HP374 30393031
17,00 18 143 93 71 48 SCD221-1700-2-3-135HA05-HP374 30393032
17,50 18 143 93 71 48 SCD221-1750-2-3-135HA05-HP374 30393033
17,80 18 143 93 71 48 SCD221-1780-2-3-135HA05-HP374 30393034
18,00 18 143 93 71 48 SCD221-1800-2-3-135HA05-HP374 30393035
18,50 20 153 101 77 50 SCD221-1850-2-3-135HA05-HP374 30393036
18,80 20 153 101 77 50 SCD221-1880-2-3-135HA05-HP374 30393037
19,00 20 153 101 77 50 SCD221-1900-2-3-135HA05-HP374 30393038
20,00 20 153 101 77 50 SCD221-2000-2-3-135HA05-HP374 30393041

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
Sre.dflica: | z dq min. dq max. dy h6 I ) I3 lg
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~—@=—

L G 3,00 3,70 6 66 28 23 36
3,71 4,70 6 74 29 36
4,71 6,00 6 82 44 35 36
] Typ chwytu: 6,01 8,00 8 91 53 43 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 18 7 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
Specyﬁ kacja 0 14,01 16,00 16 133 83 63 48
SCD221-[$rednical-3-3-140[typ chwytu]05-HP358 16,01 18,00 18 143 93 n 48
18,01 20,00 20 153 101 77 50

Przyktad:

SCD221-0431-3-3-140HE05-HP374

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dy = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA—Speed—Drill—Uni ?rleegzjuia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP374
SCD221 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 135°

Kat spirali: 30°

Zastosowanie:
Do obrdbki z duzg predkoscia.
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EEEEEE EEEgEER DIN 6535 DIN G535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 72 34 29 36 SCD221-0300-2-3-135HA08-HP374 30404000
3,20 6 72 34 29 36 SCD221-0320-2-3-135HA08-HP374 30404002
3,30 6 72 34 29 36 SCD221-0330-2-3-135HA08-HP374 30404003
3,40 6 72 34 29 36 SCD221-0340-2-3-135HA08-HP374 30404004
3,50 6 72 34 29 36 SCD221-0350-2-3-135HA08-HP374 30404005
3,70 6 72 34 29 36 SCD221-0370-2-3-135HA08-HP374 30404007
4,00 6 81 43 36 36 SCD221-0400-2-3-135HA08-HP374 30404010
4,10 6 81 43 36 36 SCD221-0410-2-3-135HA08-HP374 30404011
4,20 6 81 43 36 36 SCD221-0420-2-3-135HA08-HP374 30404012
4,30 6 81 43 36 36 SCD221-0430-2-3-135HA08-HP374 30404013
4,50 6 81 43 36 36 SCD221-0450-2-3-135HA08-HP374 30404015
4,80 6 95 57 48 36 SCD221-0480-2-3-135HA08-HP374 30404019
5,00 6 95 57 48 36 SCD221-0500-2-3-135HA08-HP374 30404021
5,10 6 95 57 48 36 SCD221-0510-2-3-135HA08-HP374 30404022
5,20 6 95 57 48 36 SCD221-0520-2-3-135HA08-HP374 30404023
5,40 6 95 57 48 36 SCD221-0540-2-3-135HA08-HP374 30404025
5,50 6 95 57 48 36 SCD221-0550-2-3-135HA08-HP374 30404026
5,80 6 95 57 48 36 SCD221-0580-2-3-135HA08-HP374 30404030
6,00 6 95 57 48 36 SCD221-0600-2-3-135HA08-HP374 30404032
6,10 8 114 76 64 36 SCD221-0610-2-3-135HA08-HP374 30404033
6,40 8 114 76 64 36 SCD221-0640-2-3-135HA08-HP374 30404036
6,50 8 114 76 64 36 SCD221-0650-2-3-135HA08-HP374 30404037
6,80 8 114 76 64 36 SCD221-0680-2-3-135HA08-HP374 30404040
7,00 8 114 76 64 36 SCD221-0700-2-3-135HA08-HP374 30404043
7,50 8 114 76 64 36 SCD221-0750-2-3-135HA08-HP374 30404048
7,80 8 114 76 64 36 SCD221-0780-2-3-135HA08-HP374 30404051
8,00 8 14 76 64 36 SCD221-0800-2-3-135HA08-HP374 30404053
8,50 10 142 95 80 40 SCD221-0850-2-3-135HA08-HP374 30404058
9,00 10 142 95 80 40 SCD221-0900-2-3-135HA08-HP374 30404063
9,30 10 142 95 80 40 SCD221-0930-2-3-135HA08-HP374 30404066
9,50 10 142 95 80 40 SCD221-0950-2-3-135HA08-HP374 30404068
9,60 10 142 95 80 40 SCD221-0960-2-3-135HA08-HP374 30404069
9,80 10 142 95 80 40 SCD221-0980-2-3-135HA08-HP374 30404071
10,00 10 142 95 80 40 SCD221-1000-2-3-135HA08-HP374 30404073

10,20 12 162 14 96 45 SCD221-1020-2-3-135HA08-HP374 30404075
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Wymiary Typ chwytu HA

dqy h7 d, h6 I4 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
10,50 12 162 114 96 45 SCD221-1050-2-3-135HA08-HP374 30404078
11,00 12 162 114 96 45 SCD221-1100-2-3-135HA08-HP374 30404083
11,40 12 162 114 96 45 SCD221-1140-2-3-135HA08-HP374 30404088
11,80 12 162 114 96 45 SCD221-1180-2-3-135HA08-HP374 30404092
12,00 12 162 114 96 45 SCD221-1200-2-3-135HA08-HP374 30404094
12,50 14 178 133 12 45 SCD221-1250-2-3-135HA08-HP374 30404095
13,00 14 178 133 12 45 SCD221-1300-2-3-135HA08-HP374 30404097
13,50 14 178 133 12 45 SCD221-1350-2-3-135HA08-HP374 30404098
14,00 14 178 133 112 45 SCD221-1400-2-3-135HA08-HP374 30404100
15,00 16 203 152 128 48 SCD221-1500-2-3-135HA08-HP374 30404103
16,00 16 203 152 128 48 SCD221-1600-2-3-135HA08-HP374 30404106
17,50 18 222 171 144 48 SCD221-1750-2-3-135HA08-HP374 30404110

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
éredflica: | z dy min. dq max. d, h6 I4 lr I3 l4
mozliwos¢ wyboru Srednicy w —_——

ety o GO G 3,00 3,70 6 72 34 29 36
3.71 4,70 6 81 43 36 36
4,80 6,00 6 95 57 48 36
] Typ chwytu: 6,01 8,00 8 114 76 64 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 142 95 80 40
10,01 12,00 12 162 114 96 45
12,01 14,00 14 178 133 12 45
Specyfikacja: 14,01 16,00 16 203 152 128 48
SCD221-[$rednical-3-3-140[typ chwytu]08-HP374 16,01 18,00 18 222 171 144 48
18,01 20,00 20 243 190 160 50

Przyktad:

SCD221-0431-3-3-140HE08-HP374

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Wersja:

Srednica wiertfa: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP765
SCD351 (4xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 62 22 16 36 SCD351-0300-2-2-140HA04-HP765 30421828
3,10 6 62 22 16 36 SCD351-0310-2-2-140HA04-HP765 30421829
3,20 6 62 22 16 36 SCD351-0320-2-2-140HA04-HP765 30421830
3,30 6 62 22 16 36 SCD351-0330-2-2-140HA04-HP765 30421831
3,40 6 62 22 16 36 SCD351-0340-2-2-140HA04-HP765 30421832
3,50 6 62 22 16 36 SCD351-0350-2-2-140HA04-HP765 30421833
3,60 6 62 22 16 36 SCD351-0360-2-2-140HA04-HP765 30421834
3,70* 6 62 22 16 36 SCD351-0370-2-2-140HA04-HP765 30421835
3,80 6 66 26 22 36 SCD351-0380-2-2-140HA04-HP765 30421836
3,90 6 66 26 22 36 SCD351-0390-2-2-140HA04-HP765 30421837
4,00 6 66 26 22 36 SCD351-0400-2-2-140HA04-HP765 30421838
4,10 6 66 26 22 36 SCD351-0410-2-2-140HA04-HP765 30421839
4,20 6 66 26 22 36 SCD351-0420-2-2-140HA04-HP765 30421840
4,30 6 66 26 22 36 SCD351-0430-2-2-140HA04-HP765 30421842
4,40 6 66 26 22 36 SCD351-0440-2-2-140HA04-HP765 30421843
4,50 6 66 26 22 36 SCD351-0450-2-2-140HA04-HP765 30421844
4,60 6 66 26 22 36 SCD351-0460-2-2-140HA04-HP765 30421845
4,65* 6 66 26 22 36 SCD351-0465-2-2-140HA04-HP765 30421846
4,70 6 66 26 22 36 SCD351-0470-2-2-140HA04-HP765 30421847
4,80 6 66 30 24 36 SCD351-0480-2-2-140HA04-HP765 30421848
4,90 6 66 30 24 36 SCD351-0490-2-2-140HA04-HP765 30421849
5,00 6 66 30 24 36 SCD351-0500-2-2-140HA04-HP765 30421850
5,10 6 66 30 24 36 SCD351-0510-2-2-140HA04-HP765 30421851
5,20 6 66 30 24 36 SCD351-0520-2-2-140HA04-HP765 30421852
5,30 6 66 30 24 36 SCD351-0530-2-2-140HA04-HP765 30421853
5,40 6 66 30 24 36 SCD351-0540-2-2-140HA04-HP765 30421854
5,50 6 66 30 24 36 SCD351-0550-2-2-140HA04-HP765 30421855
5,65* 6 66 30 24 36 SCD351-0555-2-2-140HA04-HP765 30421856
5,60 6 66 30 24 36 SCD351-0560-2-2-140HA04-HP765 30421857
5,70 6 66 30 24 36 SCD351-0570-2-2-140HA04-HP765 30421858
5,80 6 66 30 24 36 SCD351-0580-2-2-140HA04-HP765 30421859
5,90 6 66 30 24 36 SCD351-0590-2-2-140HA04-HP765 30421860
6,00 6 66 30 24 36 SCD351-0600-2-2-140HA04-HP765 30421861
6,10 8 79 38 30 36 SCD351-0610-2-2-140HA04-HP765 30421862
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ECU-Drill-Uni | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD351 (4xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,20 8 79 38 30 36 SCD351-0620-2-2-140HA04-HP765 30421863
6,30 8 79 38 30 36 SCD351-0630-2-2-140HA04-HP765 30421864
6,40 8 79 38 30 36 SCD351-0640-2-2-140HA04-HP765 30421865
6,50 8 79 38 30 36 SCD351-0650-2-2-140HA04-HP765 30421866
6,60 8 79 38 30 36 SCD351-0660-2-2-140HA04-HP765 30421867
6,70 8 79 38 30 36 SCD351-0670-2-2-140HA04-HP765 30421868
6,80 8 79 38 30 36 SCD351-0680-2-2-140HA04-HP765 30421869
6,90 8 79 38 30 36 SCD351-0690-2-2-140HA04-HP765 30421870
7,00 8 79 38 30 36 SCD351-0700-2-2-140HA04-HP765 30421871
7,10 8 79 42 34 36 SCD351-0710-2-2-140HA04-HP765 30421872
7,20 8 79 42 34 36 SCD351-0720-2-2-140HA04-HP765 30421873
7,30 8 79 42 34 36 SCD351-0730-2-2-140HA04-HP765 30421874
7,40 8 79 42 34 36 SCD351-0740-2-2-140HA04-HP765 30421875
7,45* 8 79 42 34 36 SCD351-0745-2-2-140HA04-HP765 30569196
7,50 8 79 42 34 36 SCD351-0750-2-2-140HA04-HP765 30421876
7,60 8 79 42 34 36 SCD351-0760-2-2-140HA04-HP765 30421878
7,70 8 79 42 34 36 SCD351-0770-2-2-140HA04-HP765 30421879
7,80 8 79 42 34 36 SCD351-0780-2-2-140HA04-HP765 30421880
7,90 8 79 42 34 36 SCD351-0790-2-2-140HA04-HP765 30421881
8,00 8 79 42 34 36 SCD351-0800-2-2-140HA04-HP765 30421882
8,10 10 89 49 38 40 SCD351-0810-2-2-140HA04-HP765 30421883
8,20 10 89 49 38 40 SCD351-0820-2-2-140HA04-HP765 30421884
8,30 10 89 49 38 40 SCD351-0830-2-2-140HA04-HP765 30421885
8,40 10 89 49 38 40 SCD351-0840-2-2-140HA04-HP765 30421886
8,50 10 89 49 38 40 SCD351-0850-2-2-140HA04-HP765 30421887
8,60 10 89 49 38 40 SCD351-0860-2-2-140HA04-HP765 30421888
8,70 10 89 49 38 40 SCD351-0870-2-2-140HA04-HP765 30421889
8,80 10 89 49 38 40 SCD351-0880-2-2-140HA04-HP765 30421890
8,90 10 89 49 38 40 SCD351-0890-2-2-140HA04-HP765 30421891
9,00 10 89 49 38 40 SCD351-0900-2-2-140HA04-HP765 30421892
9,10 10 89 49 38 40 SCD351-0910-2-2-140HA04-HP765 30421893
9,20 10 89 49 38 40 SCD351-0920-2-2-140HA04-HP765 30421894
9,30* 10 89 49 40 40 SCD351-0930-2-2-140HA04-HP765 30421896
9,40 10 89 49 40 40 SCD351-0940-2-2-140HA04-HP765 30421897
9,50 10 89 49 40 40 SCD351-0950-2-2-140HA04-HP765 30421898
9,60 10 89 49 40 40 SCD351-0960-2-2-140HA04-HP765 30421899
9,70 10 89 49 40 40 SCD351-0970-2-2-140HA04-HP765 30421900
9,80 10 89 49 40 40 SCD351-0980-2-2-140HA04-HP765 30421901
9,90 10 89 49 40 40 SCD351-0990-2-2-140HA04-HP765 30421902
10,00 10 89 49 40 40 SCD351-1000-2-2-140HA04-HP765 30421903
10,10 12 102 56 45 45 SCD351-1010-2-2-140HA04-HP765 30421904
10,20 12 102 56 45 45 SCD351-1020-2-2-140HA04-HP765 30421905
10,30 12 102 56 45 45 SCD351-1030-2-2-140HA04-HP765 30421906
10,40 12 102 56 45 45 SCD351-1040-2-2-140HA04-HP765 30421907
10,50 12 102 56 45 45 SCD351-1050-2-2-140HA04-HP765 30421908
10,60 12 102 56 45 45 SCD351-1060-2-2-140HA04-HP765 30421909
10,70 12 102 56 45 45 SCD351-1070-2-2-140HA04-HP765 30421910
10,80 12 102 56 45 45 SCD351-1080-2-2-140HA04-HP765 30421911
10,90 12 102 56 45 45 SCD351-1090-2-2-140HA04-HP765 30421912
11,00 12 102 56 45 45 SCD351-1100-2-2-140HA04-HP765 30421913
11,10 12 102 56 45 45 SCD351-1110-2-2-140HA04-HP765 30421914
1,20" 12 102 56 45 45 SCD351-1120-2-2-140HA04-HP765 30421915
11,50 12 102 56 45 45 SCD351-1150-2-2-140HA04-HP765 30421918
11,70 12 102 56 45 45 SCD351-1170-2-2-140HA04-HP765 30421920
11,80 12 102 56 45 45 SCD351-1180-2-2-140HA04-HP765 30421921

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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ECU-Drill-Uni | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD351 (4xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
11,90 12 102 56 45 45 SCD351-1190-2-2-140HA04-HP765 30421922
12,00 12 102 56 45 45 SCD351-1200-2-2-140HA04-HP765 30421923
12,20 14 107 61 50 45 SCD351-1220-2-2-140HA04-HP765 30421924
12,50 14 107 61 50 45 SCD351-1250-2-2-140HA04-HP765 30421925
12,70 14 107 61 50 45 SCD351-1270-2-2-140HA04-HP765 30421926
12,80 14 107 61 50 45 SCD351-1280-2-2-140HA04-HP765 30421927
13,00 14 107 61 50 45 SCD351-1300-2-2-140HA04-HP765 30421928
13,50 14 107 61 50 45 SCD351-1350-2-2-140HA04-HP765 30421929
13,80 14 107 61 50 45 SCD351-1380-2-2-140HA04-HP765 30421931
14,00 14 107 61 50 45 SCD351-1400-2-2-140HA04-HP765 30421932
14,20 16 115 65 51 48 SCD351-1420-2-2-140HA04-HP765 30421934
14,50 16 115 65 51 48 SCD351-1450-2-2-140HA04-HP765 30421935
14,80 16 115 65 51 48 SCD351-1480-2-2-140HA04-HP765 30421936
15,00 16 15 65 51 48 SCD351-1500-2-2-140HA04-HP765 30421937
15,10 16 15 65 51 48 SCD351-1510-2-2-140HA04-HP765 30421938
15,20 16 15 65 51 48 SCD351-1520-2-2-140HA04-HP765 30421939
15,50 16 15 65 51 48 SCD351-1550-2-2-140HA04-HP765 30421941
15,70 16 15 65 51 48 SCD351-1570-2-2-140HA04-HP765 30421942
15,80 16 15 65 51 48 SCD351-1580-2-2-140HA04-HP765 30421943
16,00 16 15 65 51 48 SCD351-1600-2-2-140HA04-HP765 30421944
16,50 18 123 73 53 48 SCD351-1650-2-2-140HA04-HP765 30421946
16,80 18 123 73 53 48 SCD351-1680-2-2-140HA04-HP765 30569199
17,00 18 123 73 53 48 SCD351-1700-2-2-140HA04-HP765 30421947
17,30 18 123 73 53 48 SCD351-1730-2-2-140HA04-HP765 30421949
17,50 18 123 73 53 48 SCD351-1750-2-2-140HA04-HP765 30421950
17,70 18 123 73 53 48 SCD351-1770-2-2-140HA04-HP765 30421951
18,00 18 123 73 53 48 SCD351-1800-2-2-140HA04-HP765 30421952
18,50 20 131 79 55 50 SCD351-1850-2-2-140HA04-HP765 30421953
19,00 20 131 79 55 50 SCD351-1900-2-2-140HA04-HP765 30421954
19,50 20 131 79 55 50 SCD351-1950-2-2-140HA04-HP765 30421956
20,00 20 131 79 55 50 SCD351-2000-2-2-140HA04-HP765 30421957

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Typ chwytu:

Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:

SCD351-0430-3-3-140[typ chwytu]04-HP765

Wymiary podano w mm.
*Nadaje si¢ w szczegdlnosci do wiercenia otworéw pod gwinty wykonywanych gniotownikami.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

#l

Przyktad:

SCD351-0430-3-3-140HE04-HP765

Typ chwytu HE




ECU-Drill-Uni

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale 45

Wersja:

Srednica wiertfa: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP765
SCD350 (4xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 62 22 16 36 SCD350-0300-2-2-140HA04-HP765 30421694
3,10 6 62 22 16 36 SCD350-0310-2-2-140HA04-HP765 30421696
3,20 6 62 22 16 36 SCD350-0320-2-2-140HA04-HP765 30421697
3,30 6 62 22 16 36 SCD350-0330-2-2-140HA04-HP765 30421698
3,40 6 62 22 16 36 SCD350-0340-2-2-140HA04-HP765 30421699
3,50 6 62 22 16 36 SCD350-0350-2-2-140HA04-HP765 30421700
3,60 6 62 22 16 36 SCD350-0360-2-2-140HA04-HP765 30421701
3,70" 6 62 22 16 36 SCD350-0370-2-2-140HA04-HP765 30421703
3,80 6 66 26 22 36 SCD350-0380-2-2-140HA04-HP765 30421704
3,90 6 66 26 22 36 SCD350-0390-2-2-140HA04-HP765 30421705
4,00 6 66 26 22 36 SCD350-0400-2-2-140HA04-HP765 30421706
4,10 6 66 26 22 36 SCD350-0410-2-2-140HA04-HP765 30421707
4,20 6 66 26 22 36 SCD350-0420-2-2-140HA04-HP765 30421708
4,30 6 66 26 22 36 SCD350-0430-2-2-140HA04-HP765 30421709
4,40 6 66 26 22 36 SCD350-0440-2-2-140HA04-HP765 30421710
4,50 6 66 26 22 36 SCD350-0450-2-2-140HA04-HP765 30421711
4,60 6 66 26 22 36 SCD350-0460-2-2-140HA04-HP765 30421712
4,65* 6 66 26 22 36 SCD350-0465-2-2-140HA04-HP765 30421713
4,70 6 66 26 22 36 SCD350-0470-2-2-140HA04-HP765 30421714
4,80 6 66 30 24 36 SCD350-0480-2-2-140HA04-HP765 30421715
4,90 6 66 30 24 36 SCD350-0490-2-2-140HA04-HP765 30421716
5,00 6 66 30 24 36 SCD350-0500-2-2-140HA04-HP765 30421717
5,10 6 66 30 24 36 SCD350-0510-2-2-140HA04-HP765 30421718
5,20 6 66 30 24 36 SCD350-0520-2-2-140HA04-HP765 30421719
5,30 6 66 30 24 36 SCD350-0530-2-2-140HA04-HP765 30421720
5,40 6 66 30 24 36 SCD350-0540-2-2-140HA04-HP765 30421721
5,50 6 66 30 24 36 SCD350-0550-2-2-140HA04-HP765 30421722
5,55% 6 66 30 24 36 SCD350-0555-2-2-140HA04-HP765 30421723
5,60 6 66 30 24 36 SCD350-0560-2-2-140HA04-HP765 30421725
5,70 6 66 30 24 36 SCD350-0570-2-2-140HA04-HP765 30421726
5,80 6 66 30 24 36 SCD350-0580-2-2-140HA04-HP765 30421727
5,90 6 66 30 24 36 SCD350-0590-2-2-140HA04-HP765 30421728
6,00 6 66 30 24 36 SCD350-0600-2-2-140HA04-HP765 30421731
6,10 8 79 38 30 36 SCD350-0610-2-2-140HA04-HP765 30421732

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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ECU-Drill-Uni | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD350 (4xD), zewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,20 8 79 38 30 36 SCD350-0620-2-2-140HA04-HP765 30421733
6,30 8 79 38 30 36 SCD350-0630-2-2-140HA04-HP765 30421734
6,40 8 79 38 30 36 SCD350-0640-2-2-140HA04-HP765 30421735
6,50 8 79 38 30 36 SCD350-0650-2-2-140HA04-HP765 30421736
6,60 8 79 38 30 36 SCD350-0660-2-2-140HA04-HP765 30421737
6,70 8 79 38 30 36 SCD350-0670-2-2-140HA04-HP765 30421738
6,80 8 79 38 30 36 SCD350-0680-2-2-140HA04-HP765 30421739
6,90 8 79 38 30 36 SCD350-0690-2-2-140HA04-HP765 30421740
7,00 8 79 38 30 36 SCD350-0700-2-2-140HA04-HP765 30421741
7,10 8 79 42 34 36 SCD350-0710-2-2-140HA04-HP765 30421742
7,20 8 79 42 34 36 SCD350-0720-2-2-140HA04-HP765 30421743
7,30 8 79 42 34 36 SCD350-0730-2-2-140HA04-HP765 30421744
7,40 8 79 42 34 36 SCD350-0740-2-2-140HA04-HP765 30421745
7,50 8 79 42 34 36 SCD350-0750-2-2-140HA04-HP765 30421746
7,60 8 79 42 34 36 SCD350-0760-2-2-140HA04-HP765 30421748
7,70 8 79 42 34 36 SCD350-0770-2-2-140HA04-HP765 30421749
7,80 8 79 42 34 36 SCD350-0780-2-2-140HA04-HP765 30421750
7,90 8 79 42 34 36 SCD350-0790-2-2-140HA04-HP765 30421751
8,00 8 79 42 34 36 SCD350-0800-2-2-140HA04-HP765 30421752
8,10 10 89 49 38 40 SCD350-0810-2-2-140HA04-HP765 30421753
8,20 10 89 49 38 40 SCD350-0820-2-2-140HA04-HP765 30421754
8,30 10 89 49 38 40 SCD350-0830-2-2-140HA04-HP765 30421755
8,40 10 89 49 38 40 SCD350-0840-2-2-140HA04-HP765 30421756
8,50 10 89 49 38 40 SCD350-0850-2-2-140HA04-HP765 30421757
8,60 10 89 49 38 40 SCD350-0860-2-2-140HA04-HP765 30421758
8,70 10 89 49 38 40 SCD350-0870-2-2-140HA04-HP765 30421759
8,80 10 89 49 38 40 SCD350-0880-2-2-140HA04-HP765 30421760
8,90 10 89 49 38 40 SCD350-0890-2-2-140HA04-HP765 30421761
9,00 10 89 49 38 40 SCD350-0900-2-2-140HA04-HP765 30421762
9,10 10 89 49 38 40 SCD350-0910-2-2-140HA04-HP765 30421763
9,20 10 89 49 38 40 SCD350-0920-2-2-140HA04-HP765 30421764
9,30* 10 89 49 40 40 SCD350-0930-2-2-140HA04-HP765 30421766
9,40 10 89 49 40 40 SCD350-0940-2-2-140HA04-HP765 30421767
9,50 10 89 49 40 40 SCD350-0950-2-2-140HA04-HP765 30421768
9,60 10 89 49 40 40 SCD350-0960-2-2-140HA04-HP765 30421769
9,70 10 89 49 40 40 SCD350-0970-2-2-140HA04-HP765 30421770
9,80 10 89 49 40 40 SCD350-0980-2-2-140HA04-HP765 30421771
9,90 10 89 49 40 40 SCD350-0990-2-2-140HA04-HP765 30421772
10,00 10 89 49 40 40 SCD350-1000-2-2-140HA04-HP765 30421773
10,10 12 102 56 45 45 SCD350-1010-2-2-140HA04-HP765 30421774
10,20 12 102 56 45 45 SCD350-1020-2-2-140HA04-HP765 30421775
10,30 12 102 56 45 45 SCD350-1030-2-2-140HA04-HP765 30421776
10,40 12 102 56 45 45 SCD350-1040-2-2-140HA04-HP765 30421777
10,50 12 102 56 45 45 SCD350-1050-2-2-140HA04-HP765 30421778
10,60 12 102 56 45 45 SCD350-1060-2-2-140HA04-HP765 30421779
10,80 12 102 56 45 45 SCD350-1080-2-2-140HA04-HP765 30421781
10,90 12 102 56 45 45 SCD350-1090-2-2-140HA04-HP765 30421782
11,00 12 102 56 45 45 SCD350-1100-2-2-140HA04-HP765 30421783
11,10 12 102 56 45 45 SCD350-1110-2-2-140HA04-HP765 30421784
1,20* 12 102 56 45 45 SCD350-1120-2-2-140HA04-HP765 30421785
11,30 12 102 56 45 45 SCD350-1130-2-2-140HA04-HP765 30421786
11,40 12 102 56 45 45 SCD350-1140-2-2-140HA04-HP765 30421787
11,50 12 102 56 45 45 SCD350-1150-2-2-140HA04-HP765 30421788
11,60 12 102 56 45 45 SCD350-1160-2-2-140HA04-HP765 30421789
11,70 12 102 56 45 45 SCD350-1170-2-2-140HA04-HP765 30421790
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ECU-Drill-Uni | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD350 (4xD), zewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
11,80 12 102 56 45 45 SCD350-1180-2-2-140HA04-HP765 30421791
12,00 12 102 56 45 45 SCD350-1200-2-2-140HA04-HP765 30421793
12,20 14 107 61 50 45 SCD350-1220-2-2-140HA04-HP765 30421794
12,50 14 107 61 50 45 SCD350-1250-2-2-140HA04-HP765 30421795
12,80 14 107 61 50 45 SCD350-1280-2-2-140HA04-HP765 30421798
13,00 14 107 61 50 45 SCD350-1300-2-2-140HA04-HP765 30421799
13,50 14 107 61 50 45 SCD350-1350-2-2-140HA04-HP765 30421800
13,80 14 107 61 50 45 SCD350-1380-2-2-140HA04-HP765 30421802
14,00 14 107 61 50 45 SCD350-1400-2-2-140HA04-HP765 30421803
14,20 16 115 65 51 48 SCD350-1420-2-2-140HA04-HP765 30421804
14,50 16 115 65 51 48 SCD350-1450-2-2-140HA04-HP765 30421805
14,80 16 115 65 51 48 SCD350-1480-2-2-140HA04-HP765 30421807
15,00 16 115 65 51 48 SCD350-1500-2-2-140HA04-HP765 30421808
15,10 16 115 65 51 48 SCD350-1510-2-2-140HA04-HP765 30421809
15,20 16 115 65 51 48 SCD350-1520-2-2-140HA04-HP765 30421810
15,50 16 115 65 51 48 SCD350-1550-2-2-140HA04-HP765 30421811
15,70 16 115 65 51 48 SCD350-1570-2-2-140HA04-HP765 30421813
15,80 16 115 65 51 48 SCD350-1580-2-2-140HA04-HP765 30421814
16,00 16 115 65 51 48 SCD350-1600-2-2-140HA04-HP765 30421815
16,50 18 123 73 53 48 SCD350-1650-2-2-140HA04-HP765 30421817
17,00 18 123 73 53 48 SCD350-1700-2-2-140HA04-HP765 30421818
17,50 18 123 73 53 48 SCD350-1750-2-2-140HA04-HP765 30421820
17,70 18 123 73 53 48 SCD350-1770-2-2-140HA04-HP765 30421821
18,00 18 123 73 53 48 SCD350-1800-2-2-140HA04-HP765 30421822
18,50 20 131 79 55 50 SCD350-1850-2-2-140HA04-HP765 30421823
19,00 20 131 79 55 50 SCD350-1900-2-2-140HA04-HP765 30421824
19,50 20 131 79 55 50 SCD350-1950-2-2-140HA04-HP765 30421826
20,00 20 131 79 55 50 SCD350-2000-2-2-140HA04-HP765 30421827
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow
Przyktad:
SCD350-0430-3-3-140HE04-HP765
lul Typ chwytu: _.—_.
Typ chwytu: HB | HE —e— Typ chwytu HE

Specyfikacja:

SCD350-0430-3-3-140[typ chwytu]04-HP765

Wymiary podano w mm.

*Nadaje si¢ w szczegdlnosci do wiercenia otworéw pod gwinty wykonywanych gniotownikami.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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ECU - D ri | | - U n | ?rleegzjuia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP765
SCD351 (6xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 66 28 23 36 SCD351-0300-2-2-140HA06-HP765 30421958
3,10 6 66 28 23 36 SCD351-0310-2-2-140HA06-HP765 30421959
3,20 6 66 28 23 36 SCD351-0320-2-2-140HA06-HP765 30421960
3,30 6 66 28 23 36 SCD351-0330-2-2-140HA06-HP765 30421961
3,40 6 66 28 23 36 SCD351-0340-2-2-140HA06-HP765 30421962
3,50 6 66 28 23 36 SCD351-0350-2-2-140HA06-HP765 30421963
3,60 6 66 28 23 36 SCD351-0360-2-2-140HA06-HP765 30421964
3,70* 6 66 28 23 36 SCD351-0370-2-2-140HA06-HP765 30421965
3,80 6 74 36 29 36 SCD351-0380-2-2-140HA06-HP765 30421966
3,90 6 74 36 29 36 SCD351-0390-2-2-140HA06-HP765 30421967
4,00 6 74 36 29 36 SCD351-0400-2-2-140HA06-HP765 30421968
4,10 6 74 36 29 36 SCD351-0410-2-2-140HA06-HP765 30421969
4,20 6 74 36 29 36 SCD351-0420-2-2-140HA06-HP765 30421970
4,30 6 74 36 29 36 SCD351-0430-2-2-140HA06-HP765 30421971
4,40 6 74 36 29 36 SCD351-0440-2-2-140HA06-HP765 30421972
4,50 6 74 36 29 36 SCD351-0450-2-2-140HA06-HP765 30421973
4,60 6 74 36 29 36 SCD351-0460-2-2-140HA06-HP765 30421974
4,65* 6 74 36 29 36 SCD351-0465-2-2-140HA06-HP765 30421975
4,70 6 74 36 29 36 SCD351-0470-2-2-140HA06-HP765 30421976
4,80 6 82 44 35 36 SCD351-0480-2-2-140HA06-HP765 30421977
4,90 6 82 44 35 36 SCD351-0490-2-2-140HA06-HP765 30421978
5,00 6 82 44 35 36 SCD351-0500-2-2-140HA06-HP765 30421979
5,10 6 82 44 35 36 SCD351-0510-2-2-140HA06-HP765 30421980
5,20 6 82 44 85 36 SCD351-0520-2-2-140HA06-HP765 30421981
530 6 82 44 35 36 SCD351-0530-2-2-140HA06-HP765 30421982
5,40 6 82 44 35 36 SCD351-0540-2-2-140HA06-HP765 30421983
5,50 6 82 44 35 36 SCD351-0550-2-2-140HA06-HP765 30421984
5,55* 6 82 44 35 36 SCD351-0555-2-2-140HA06-HP765 30421985
5,60 6 82 44 35 36 SCD351-0560-2-2-140HA06-HP765 30421987
5,70 6 82 44 35 36 SCD351-0570-2-2-140HA06-HP765 30421988
5,80 6 82 44 35 36 SCD351-0580-2-2-140HA06-HP765 30421989
5,90 6 82 44 35 36 SCD351-0590-2-2-140HA06-HP765 30421990
6,00 6 82 44 35 36 SCD351-0600-2-2-140HA06-HP765 30421991
6,10 8 91 53 43 36 SCD351-0610-2-2-140HA06-HP765 30421992
6,20 8 91 53 43 36 SCD351-0620-2-2-140HA06-HP765 30421993
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ECU-Drill-Uni | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD351 (6xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,30 8 91 53 43 36 SCD351-0630-2-2-140HA06-HP765 30421994
6,40 8 91 53 43 36 SCD351-0640-2-2-140HA06-HP765 30421995
6,50 8 91 53 43 36 SCD351-0650-2-2-140HA06-HP765 30421996
6,60 8 91 53 43 36 SCD351-0660-2-2-140HA06-HP765 30421997
6,70 8 91 53 43 36 SCD351-0670-2-2-140HA06-HP765 30421998
6,80 8 91 53 43 36 SCD351-0680-2-2-140HA06-HP765 30421999
6,90 8 91 53 43 36 SCD351-0690-2-2-140HA06-HP765 30422000
7,00 8 91 53 43 36 SCD351-0700-2-2-140HA06-HP765 30422001
7,10 8 91 53 43 36 SCD351-0710-2-2-140HA06-HP765 30422002
7,20 8 91 53 43 36 SCD351-0720-2-2-140HA06-HP765 30422003
7,30 8 91 53 43 36 SCD351-0730-2-2-140HA06-HP765 30422004
7,40 8 91 53 43 36 SCD351-0740-2-2-140HA06-HP765 30422005
7,45% 8 91 53 43 36 SCD351-0745-2-2-140HA06-HP765 30569230
7,50 8 91 53 43 36 SCD351-0750-2-2-140HA06-HP765 30422006
7,60 8 91 53 43 36 SCD351-0760-2-2-140HA06-HP765 30422008
7,70 8 91 53 43 36 SCD351-0770-2-2-140HA06-HP765 30422009
7,80 8 91 53 43 36 SCD351-0780-2-2-140HA06-HP765 30422010
7,90 8 91 53 43 36 SCD351-0790-2-2-140HA06-HP765 3042201
8,00 8 91 53 43 36 SCD351-0800-2-2-140HA06-HP765 30422012
8,10 10 103 61 49 40 SCD351-0810-2-2-140HA06-HP765 30422013
8,20 10 103 61 49 40 SCD351-0820-2-2-140HA06-HP765 30422014
8,30 10 103 61 49 40 SCD351-0830-2-2-140HA06-HP765 30422015
8,40 10 103 61 49 40 SCD351-0840-2-2-140HA06-HP765 30422016
8,50 10 103 61 49 40 SCD351-0850-2-2-140HA06-HP765 30422017
8,60 10 103 61 49 40 SCD351-0860-2-2-140HA06-HP765 30422018
8,70 10 103 61 49 40 SCD351-0870-2-2-140HA06-HP765 30422019
8,80 10 103 61 49 40 SCD351-0880-2-2-140HA06-HP765 30422020
8,90 10 103 61 49 40 SCD351-0890-2-2-140HA06-HP765 30422021
9,00 10 103 61 49 40 SCD351-0900-2-2-140HA06-HP765 30422022
9,10 10 103 61 49 40 SCD351-0910-2-2-140HA06-HP765 30422023
9,20 10 103 61 49 40 SCD351-0920-2-2-140HA06-HP765 30422024
9,30* 10 103 61 49 40 SCD351-0930-2-2-140HA06-HP765 30422026
9,40 10 103 61 49 40 SCD351-0940-2-2-140HA06-HP765 30422027
9,50 10 103 61 49 40 SCD351-0950-2-2-140HA06-HP765 30422028
9,60 10 103 61 49 40 SCD351-0960-2-2-140HA06-HP765 30422029
9,70 10 103 61 49 40 SCD351-0970-2-2-140HA06-HP765 30422030
9,80 10 103 61 49 40 SCD351-0980-2-2-140HA06-HP765 30422031
9,90 10 103 61 49 40 SCD351-0990-2-2-140HA06-HP765 30422032
10,00 10 103 61 49 40 SCD351-1000-2-2-140HA06-HP765 30422033
10,10 12 18 71 56 45 SCD351-1010-2-2-140HA06-HP765 30422034
10,20 12 118 71 56 45 SCD351-1020-2-2-140HA06-HP765 30422035
10,30 12 118 71 56 45 SCD351-1030-2-2-140HA06-HP765 30422036
10,40 12 118 71 56 45 SCD351-1040-2-2-140HA06-HP765 30422037
10,50 12 118 7 56 45 SCD351-1050-2-2-140HA06-HP765 30422038
10,60 12 118 71 56 45 SCD351-1060-2-2-140HA06-HP765 30422039
10,70 12 18 71 56 45 SCD351-1070-2-2-140HA06-HP765 30422040
10,80 12 18 71 56 45 SCD351-1080-2-2-140HA06-HP765 30422041
10,90 12 118 71 56 45 SCD351-1090-2-2-140HA06-HP765 30422042
11,00 12 118 71 56 45 SCD351-1100-2-2-140HA06-HP765 30422043
11,10 12 18 71 56 45 SCD351-1110-2-2-140HA06-HP765 30422044
1,20" 12 118 71 56 45 SCD351-1120-2-2-140HA06-HP765 30422045
11,30 12 18 71 56 45 SCD351-1130-2-2-140HA06-HP765 30422046
11,50 12 118 71 56 45 SCD351-1150-2-2-140HA06-HP765 30422048
11,60 12 118 71 56 45 SCD351-1160-2-2-140HA06-HP765 30422049
11,80 12 118 71 56 45 SCD351-1180-2-2-140HA06-HP765 30422051
11,90 12 18 71 56 45 SCD351-1190-2-2-140HA06-HP765 30422052
12,00 12 118 71 56 45 SCD351-1200-2-2-140HA06-HP765 30422053

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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ECU-Drill-Uni | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD351 (6xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
12,20 14 124 77 60 45 SCD351-1220-2-2-140HA06-HP765 30422054
12,50 14 124 77 60 45 SCD351-1250-2-2-140HA06-HP765 30422055
12,70 14 124 77 60 45 SCD351-1270-2-2-140HA06-HP765 30422056
12,80 14 124 77 60 45 SCD351-1280-2-2-140HA06-HP765 30422057
13,00 14 124 77 60 45 SCD351-1300-2-2-140HA06-HP765 30422058
13,50 14 124 77 60 45 SCD351-1350-2-2-140HA06-HP765 30422059
13,70 14 124 77 60 45 SCD351-1370-2-2-140HA06-HP765 30422060
13,80 14 124 77 60 45 SCD351-1380-2-2-140HA06-HP765 30422061
14,00 14 124 77 60 45 SCD351-1400-2-2-140HA06-HP765 30422062
14,20 16 133 83 63 48 SCD351-1420-2-2-140HA06-HP765 30422063
14,50 16 133 83 63 48 SCD351-1450-2-2-140HA06-HP765 30422064
14,80 16 133 83 63 48 SCD351-1480-2-2-140HA06-HP765 30422066
15,00 16 133 83 63 48 SCD351-1500-2-2-140HA06-HP765 30422067
15,50 16 133 83 63 48 SCD351-1550-2-2-140HA06-HP765 30422069
15,70 16 133 83 63 48 SCD351-1570-2-2-140HA06-HP765 30422070
15,80 16 133 83 63 48 SCD351-1580-2-2-140HA06-HP765 30422071
16,00 16 133 83 63 48 SCD351-1600-2-2-140HA06-HP765 30422072
16,50 18 143 93 71 48 SCD351-1650-2-2-140HA06-HP765 30422073
17,00 18 143 93 7 48 SCD351-1700-2-2-140HA06-HP765 30422074
17,50 18 143 93 Al 48 SCD351-1750-2-2-140HA06-HP765 30422075
18,00 18 143 93 71 48 SCD351-1800-2-2-140HA06-HP765 30422076
18,50 20 153 101 77 50 SCD351-1850-2-2-140HA06-HP765 30422077
19,00 20 153 101 77 50 SCD351-1900-2-2-140HA06-HP765 30422078
19,50 20 153 101 77 50 SCD351-1950-2-2-140HA06-HP765 30422079
20,00 20 153 101 77 50 SCD351-2000-2-2-140HA06-HP765 30422080

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

lul Typ chwytu:
Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:

SCD351-0430-3-3-140[typ chwytul06-HP765

Wymiary podano w mm.

#l

Przyktad:

SCD351-0430-3-3-140HE06-HP765

*Nadaje si¢ w szczegdlnosci do wiercenia otworéw pod gwinty wykonywanych gniotownikami.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Typ chwytu HE
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MEGA-Drill-Steel-Plus ?rleegzjuia wiertfa: 3,00 - 25,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD600 (3xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca MEGA-Drill-Steel (SCD10) Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 62 20 14 36 SCD600-0300-2-2-140HA03-HP358 30801131
3,10 6 62 20 14 36 SCD600-0310-2-2-140HA03-HP358 30801132
3,15 6 62 20 14 36 SCD600-0315-2-2-140HA03-HP358 30801133
3,20 6 62 20 14 36 SCD600-0320-2-2-140HA03-HP358 30801134
3,25 6 62 20 14 36 SCD600-0325-2-2-140HA03-HP358 30801136
3,30 6 62 20 14 36 SCD600-0330-2-2-140HA03-HP358 30801137
3,40 6 62 20 14 36 SCD600-0340-2-2-140HA03-HP358 30801138
3,50 6 62 20 14 36 SCD600-0350-2-2-140HA03-HP358 30801139
3,60 6 62 20 14 36 SCD600-0360-2-2-140HA03-HP358 30801140
3,70* 6 62 20 14 36 SCD600-0370-2-2-140HA03-HP358 30801141
3,80 6 66 24 17 36 SCD600-0380-2-2-140HA03-HP358 30801142
3,85 6 66 24 17 36 SCD600-0385-2-2-140HA03-HP358 30801143
3,90 6 66 24 17 36 SCD600-0390-2-2-140HA03-HP358 30801144
4,00 6 66 24 17 36 SCD600-0400-2-2-140HA03-HP358 30801145
4,10 6 66 24 17 36 SCD600-0410-2-2-140HA03-HP358 30801146
4,20 6 66 24 17 36 SCD600-0420-2-2-140HA03-HP358 30801147
4,25 6 66 24 17 36 SCD600-0425-2-2-140HA03-HP358 30801148
4,30 6 66 24 17 36 SCD600-0430-2-2-140HA03-HP358 30801149
4,35 6 66 24 17 36 SCD600-0435-2-2-140HA03-HP358 30801150
4,40 6 66 24 17 36 SCD600-0440-2-2-140HA03-HP358 30801151
4,45 6 66 24 17 36 SCD600-0445-2-2-140HA03-HP358 30801152
4,50 6 66 24 17 36 SCD600-0450-2-2-140HA03-HP358 30801153
4,60 6 66 24 17 36 SCD600-0460-2-2-140HA03-HP358 30801154
4,65* 6 66 24 17 36 SCD600-0465-2-2-140HA03-HP358 30801155
4,70 6 66 24 17 36 SCD600-0470-2-2-140HA03-HP358 30801156
4,80 6 66 28 20 36 SCD600-0480-2-2-140HA03-HP358 30801157
4,90 6 66 28 20 36 SCD600-0490-2-2-140HA03-HP358 30801158
4,95 6 66 28 20 36 SCD600-0495-2-2-140HA03-HP358 30801159
5,00 6 66 28 20 36 SCD600-0500-2-2-140HA03-HP358 30801160
5,05 6 66 28 20 36 SCD600-0505-2-2-140HA03-HP358 30801161
5,10 6 66 28 20 36 SCD600-0510-2-2-140HA03-HP358 30801162
5,20 6 66 28 20 36 SCD600-0520-2-2-140HA03-HP358 30801163
5,30 6 66 28 20 36 SCD600-0530-2-2-140HA03-HP358 30801164
5,40 6 66 28 20 36 SCD600-0540-2-2-140HA03-HP358 30801165
5,50 6 66 28 20 36 SCD600-0550-2-2-140HA03-HP358 30801166

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-Drill-Steel-Plus | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD600 (3xD), zewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
5,55* 6 66 28 20 36 SCD600-0555-2-2-140HA03-HP358 30801167
5,60 6 66 28 20 36 SCD600-0560-2-2-140HA03-HP358 30801168
5,70 6 66 28 20 36 SCD600-0570-2-2-140HA03-HP358 30801169
5,75 6 66 28 20 36 SCD600-0575-2-2-140HA03-HP358 30801170
5,80 6 66 28 20 36 SCD600-0580-2-2-140HA03-HP358 30801171
5,90 6 66 28 20 36 SCD600-0590-2-2-140HA03-HP358 30801172
5,95 6 66 28 20 36 SCD600-0595-2-2-140HA03-HP358 30801173
6,00 6 66 28 20 36 SCD600-0600-2-2-140HA03-HP358 30801174
6,10 8 79 34 24 36 SCD600-0610-2-2-140HA03-HP358 30801175
6,20 8 79 34 24 36 SCD600-0620-2-2-140HA03-HP358 30801176
6,30 8 79 34 24 36 SCD600-0630-2-2-140HA03-HP358 30801177
6,40 8 79 34 24 36 SCD600-0640-2-2-140HA03-HP358 30801178
6,50 8 79 34 24 36 SCD600-0650-2-2-140HA03-HP358 30801179
6,60 8 79 34 24 36 SCD600-0660-2-2-140HA03-HP358 30801180
6,70 8 79 34 24 36 SCD600-0670-2-2-140HA03-HP358 30801181
6,80 8 79 34 24 36 SCD600-0680-2-2-140HA03-HP358 30801182
6,90 8 79 34 24 36 SCD600-0690-2-2-140HA03-HP358 30801183
7,00 8 79 34 24 36 SCD600-0700-2-2-140HA03-HP358 30801184
7,10 8 79 41 29 36 SCD600-0710-2-2-140HA03-HP358 30801185
7,20 8 79 41 29 36 SCD600-0720-2-2-140HA03-HP358 30801186
7,30 8 79 41 29 36 SCD600-0730-2-2-140HA03-HP358 30801187
7,40 8 79 41 29 36 SCD600-0740-2-2-140HA03-HP358 30801188
7,45% 8 79 41 29 36 SCD600-0745-2-2-140HA03-HP358 30801189
7,50 8 79 41 29 36 SCD600-0750-2-2-140HA03-HP358 30801190
7,60 8 79 41 29 36 SCD600-0760-2-2-140HA03-HP358 30801191
7,70 8 79 41 29 36 SCD600-0770-2-2-140HA03-HP358 30801192
7,80 8 79 41 29 36 SCD600-0780-2-2-140HA03-HP358 30801193
7,90 8 79 41 29 36 SCD600-0790-2-2-140HA03-HP358 30801194
8,00 8 79 41 29 36 SCD600-0800-2-2-140HA03-HP358 30801195
8,10 10 89 47 35 40 SCD600-0810-2-2-140HA03-HP358 30801196
8,20 10 89 47 35 40 SCD600-0820-2-2-140HA03-HP358 30801197
9,10 10 89 47 35 40 SCD600-0910-2-2-140HA03-HP358 30801206
9,20 10 89 47 35 40 SCD600-0920-2-2-140HA03-HP358 30801207
9,30* 10 89 47 35 40 SCD600-0930-2-2-140HA03-HP358 30801208
9,35 10 89 47 35 40 SCD600-0935-2-2-140HA03-HP358 30801209
9,50 10 89 47 35 40 SCD600-0950-2-2-140HA03-HP358 30801212
9,60 10 89 47 35 40 SCD600-0960-2-2-140HA03-HP358 30801213
9,70 10 89 47 35 40 SCD600-0970-2-2-140HA03-HP358 30801214
9,80 10 89 47 35 40 SCD600-0980-2-2-140HA03-HP358 30801215
9,90 10 89 47 35 40 SCD600-0990-2-2-140HA03-HP358 30801216
10,00 10 89 47 35 40 SCD600-1000-2-2-140HA03-HP358 30801217
10,10 12 102 55 40 45 SCD600-1010-2-2-140HA03-HP358 30801218
10,20 12 102 55 40 45 SCD600-1020-2-2-140HA03-HP358 30801219
10,30 12 102 55 40 45 SCD600-1030-2-2-140HA03-HP358 30801220
10,40 12 102 55 40 45 SCD600-1040-2-2-140HA03-HP358 30801221
10,50 12 102 55 40 45 SCD600-1050-2-2-140HA03-HP358 30801222
10,55 12 102 55 40 45 SCD600-1055-2-2-140HA03-HP358 30801223
10,60 12 102 55 40 45 SCD600-1060-2-2-140HA03-HP358 30801224
10,70 12 102 55 40 45 SCD600-1070-2-2-140HA03-HP358 30801225
10,80 12 102 55 40 45 SCD600-1080-2-2-140HA03-HP358 30801227
10,90 12 102 55 40 45 SCD600-1090-2-2-140HA03-HP358 30801228
11,00 12 102 55 40 45 SCD600-1100-2-2-140HA03-HP358 30801229
11,10 12 102 55 40 45 SCD600-1110-2-2-140HA03-HP358 30801230
1,20* 12 102 55 40 45 SCD600-1120-2-2-140HA03-HP358 30801231
11,25 12 102 55 40 45 SCD600-1125-2-2-140HA03-HP358 30801232
11,30 12 102 55 40 45 SCD600-1130-2-2-140HA03-HP358 30801233
11,35 12 102 55 40 45 SCD600-1135-2-2-140HA03-HP358 30801234
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MEGA-Drill-Steel-Plus | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD600 (3xD), zewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
11,40 12 102 55 40 45 SCD600-1140-2-2-140HA03-HP358 30801235
11,50 12 102 55 40 45 SCD600-1150-2-2-140HA03-HP358 30801237
11,60 12 102 55 40 45 SCD600-1160-2-2-140HA03-HP358 30801238
1,70 12 102 55 40 45 SCD600-1170-2-2-140HA03-HP358 30801239
11,80 12 102 55 40 45 SCD600-1180-2-2-140HA03-HP358 30801240
11,90 12 102 55 40 45 SCD600-1190-2-2-140HA03-HP358 30801241
12,00 12 102 55 40 45 SCD600-1200-2-2-140HA03-HP358 30801242
12,15 14 107 60 43 45 SCD600-1215-2-2-140HA03-HP358 30801243
12,25 14 107 60 43 45 SCD600-1225-2-2-140HA03-HP358 30801244
12,50 14 107 60 43 45 SCD600-1250-2-2-140HA03-HP358 30801245
12,55 14 107 60 43 45 SCD600-1255-2-2-140HA03-HP358 30801246
12,70 14 107 60 43 45 SCD600-1270-2-2-140HA03-HP358 30801247
12,80 14 107 60 43 45 SCD600-1280-2-2-140HA03-HP358 30801248
13,00 14 107 60 43 45 SCD600-1300-2-2-140HA03-HP358 30801250
13,10 14 107 60 43 45 SCD600-1310-2-2-140HA03-HP358 30801251
13,30 14 107 60 43 45 SCD600-1330-2-2-140HA03-HP358 30801252
13,35 14 107 60 43 45 SCD600-1335-2-2-140HA03-HP358 30801253
13,50 14 107 60 43 45 SCD600-1350-2-2-140HA03-HP358 30801254
13,70 14 107 60 43 45 SCD600-1370-2-2-140HA03-HP358 30801255
13,80 14 107 60 43 45 SCD600-1380-2-2-140HA03-HP358 30801256
14,00 14 107 60 43 45 SCD600-1400-2-2-140HA03-HP358 30801257
14,20 16 15 65 45 48 SCD600-1420-2-2-140HA03-HP358 30801258
14,50 16 15 65 45 48 SCD600-1450-2-2-140HA03-HP358 30801259
14,80 16 15 65 45 48 SCD600-1480-2-2-140HA03-HP358 30801260
15,00 16 115 65 45 48 SCD600-1500-2-2-140HA03-HP358 30801261
15,10 16 15 65 45 48 SCD600-1510-2-2-140HA03-HP358 30801262
15,25 16 15 65 45 48 SCD600-1525-2-2-140HA03-HP358 30801263
15,30 16 15 65 45 48 SCD600-1530-2-2-140HA03-HP358 30801264
15,35 16 15 65 45 48 SCD600-1535-2-2-140HA03-HP358 30801265
15,50 16 15 65 45 48 SCD600-1550-2-2-140HA03-HP358 30801266
15,60 16 15 65 45 48 SCD600-1560-2-2-140HA03-HP358 30801267
15,80 16 15 65 45 48 SCD600-1580-2-2-140HA03-HP358 30801268
16,00 16 15 65 45 48 SCD600-1600-2-2-140HA03-HP358 30801269
16,05 18 123 73 51 48 SCD600-1605-2-2-140HA03-HP358 30801270
16,50 18 123 73 51 48 SCD600-1650-2-2-140HA03-HP358 30801271
16,80 18 123 73 51 48 SCD600-1680-2-2-140HA03-HP358 30801272
17,00 18 123 73 51 48 SCD600-1700-2-2-140HA03-HP358 30801274
17,50 18 123 73 51 48 SCD600-1750-2-2-140HA03-HP358 30801275
17,80 18 123 73 51 48 SCD600-1780-2-2-140HA03-HP358 30801277
18,00 18 123 73 51 48 SCD600-1800-2-2-140HA03-HP358 30801278
18,50 20 131 79 55 50 SCD600-1850-2-2-140HA03-HP358 30801279
19,00 20 131 79 55 50 SCD600-1900-2-2-140HA03-HP358 30801282
19,35 20 131 79 55 50 SCD600-1935-2-2-140HA03-HP358 30801283
19,60 20 131 79 55 50 SCD600-1960-2-2-140HA03-HP358 30801285
19,80 20 131 79 55 50 SCD600-1980-2-2-140HA03-HP358 30801286
20,00 20 131 79 55 50 SCD600-2000-2-2-140HA03-HP358 30801287

Ciag dalszy na nastepnej stronie.



54 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

MEGA-Drill-Steel-Plus | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD600 (3xD), zewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

Sredpica: | z dq min. dq max. dy h6 I ) I3 lg
mozliwos¢ wyboru srednicy w —_——
krokach co 0,01 mm 3,00 3,70 6 62 20 14 36
3,71 4,70 6 66 24 17 36
471 6,00 6 66 28 20 36
] Typ chwytu: 6,01 7,00 8 79 34 24 36
Typ chwytu: HB | HE 7,01 8,00 8 79 41 29 36
8,01 10,00 10 89 47 35 40
10,01 12,00 12 102 55 40 45
Specyfikacja: 12,01 14,00 14 107 60 43 45
SCD600-[$rednical-3-3-140[typ chwytu]03-HP358 14,01 16,00 16 s 65 45 48
16,01 18,00 18 123 73 51 48
18,01 20,00 20 131 79 55 50

Przyktad:
SCD600-0431-3-3-140HE03-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dq; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.

*Nadaje si¢ w szczegdInosci do wiercenia otworéw pod gwinty wykonywanych gniotowni-
kami.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA-Drill-Steel-Plus ?rleegzjuia wiertfa: 3,00 - 25,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD601 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chfodziwa, nastepca MEGA-Drill-Steel (SCD10) Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 2

Kat wierzchotkowy: 140°

Kat spirali: 30°

| | :
‘ 3
NI 7
I3 S
Iy Iy
4
=Yoo
I123456M123I123I1234512345H123 ITO 3xD == I-II_II-I
. . . - . . - . . . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 62 20 14 36 SCD601-0300-2-2-140HA03-HP358 30802107
3,10 6 62 20 14 36 SCD601-0310-2-2-140HA03-HP358 30802108
3,15 6 62 20 14 36 SCD601-0315-2-2-140HA03-HP358 30802109
3,20 6 62 20 14 36 SCD601-0320-2-2-140HA03-HP358 30802110
3.22 6 62 20 14 36 SCD601-0322-2-2-140HA03-HP358 30802111
3.25 6 62 20 14 36 SCD601-0325-2-2-140HA03-HP358 30802112
3,30 6 62 20 14 36 SCD601-0330-2-2-140HA03-HP358 30802113
3,40 6 62 20 14 36 SCD601-0340-2-2-140HA03-HP358 30802115
3,50 6 62 20 14 36 SCD601-0350-2-2-140HA03-HP358 30802116
3,60 6 62 20 14 36 SCD601-0360-2-2-140HA03-HP358 30802117
3,70 6 62 20 14 36 SCD601-0370-2-2-140HA03-HP358 30802118
3,80 6 66 24 17 36 SCD601-0380-2-2-140HA03-HP358 30802119
3,85 6 66 24 17 36 SCD601-0385-2-2-140HA03-HP358 30802120
3,90 6 66 24 17 36 SCD601-0390-2-2-140HA03-HP358 30802121
4,00 6 66 24 17 36 SCD601-0400-2-2-140HA03-HP358 30802122
4,10 6 66 24 17 36 SCD601-0410-2-2-140HA03-HP358 30802123
4,20 6 66 24 17 36 SCD601-0420-2-2-140HA03-HP358 30802124
4,25 6 66 24 17 36 SCD601-0425-2-2-140HA03-HP358 30802125
4,30 6 66 24 17 36 SCD601-0430-2-2-140HA03-HP358 30802126
4,40 6 66 24 17 36 SCD601-0440-2-2-140HA03-HP358 30802129
4,50 6 66 24 17 36 SCD601-0450-2-2-140HA03-HP358 30802131
4,60 6 66 24 17 36 SCD601-0460-2-2-140HA03-HP358 30802132
4,65" 6 66 24 17 36 SCD601-0465-2-2-140HA03-HP358 30802133
4,70 6 66 24 17 36 SCD601-0470-2-2-140HA03-HP358 30802134
4,80 6 66 28 20 36 SCD601-0480-2-2-140HA03-HP358 30802135
4,90 6 66 28 20 36 SCD601-0490-2-2-140HA03-HP358 30802136
4,95 6 66 28 20 36 SCD601-0495-2-2-140HA03-HP358 30802137
5,00 6 66 28 20 36 SCD601-0500-2-2-140HA03-HP358 30802138
5,05 6 66 28 20 36 SCD601-0505-2-2-140HA03-HP358 30802139
5,10 6 66 28 20 36 SCD601-0510-2-2-140HA03-HP358 30802140
5,20 6 66 28 20 36 SCD601-0520-2-2-140HA03-HP358 30802141
5,30 6 66 28 20 36 SCD601-0530-2-2-140HA03-HP358 30802142
5,40 6 66 28 20 36 SCD601-0540-2-2-140HA03-HP358 30802143
5,50 6 66 28 20 36 SCD601-0550-2-2-140HA03-HP358 30802144
5,55* 6 66 28 20 36 SCD601-0555-2-2-140HA03-HP358 30802145

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-Drill-Steel-Plus | Wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD601 (3xD), wewnetrzny doptyw srodka chtodzacego

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
5,60 6 66 28 20 36 SCD601-0560-2-2-140HA03-HP358 30802146
5,70 6 66 28 20 36 SCD601-0570-2-2-140HA03-HP358 30802147
575 6 66 28 20 36 SCD601-0575-2-2-140HA03-HP358 30802148
5,80 6 66 28 20 36 SCD601-0580-2-2-140HA03-HP358 30802149
5,90 6 66 28 20 36 SCD601-0590-2-2-140HA03-HP358 30802150
5,95 6 66 28 20 36 SCD601-0595-2-2-140HA03-HP358 30802151
6,00 6 66 28 20 36 SCD601-0600-2-2-140HA03-HP358 30802152
6,10 8 79 34 24 36 SCD601-0610-2-2-140HA03-HP358 30802153
6,20 8 79 34 24 36 SCD601-0620-2-2-140HA03-HP358 30802154
6,30 8 79 34 24 36 SCD601-0630-2-2-140HA03-HP358 30802155
6,40 8 79 34 24 36 SCD601-0640-2-2-140HA03-HP358 30802156
6,50 8 79 34 24 36 SCD601-0650-2-2-140HA03-HP358 30802157
6,60 8 79 34 24 36 SCD601-0660-2-2-140HA03-HP358 30802158
6,70 8 79 34 24 36 SCD601-0670-2-2-140HA03-HP358 30802159
6,80 8 79 34 24 36 SCD601-0680-2-2-140HA03-HP358 30802160
6,90 8 79 34 24 36 SCD601-0690-2-2-140HA03-HP358 30802161
7,00 8 79 34 24 36 SCD601-0700-2-2-140HA03-HP358 30802162
7,10 8 79 41 29 36 SCD601-0710-2-2-140HA03-HP358 30802163
7,20 8 79 41 29 36 SCD601-0720-2-2-140HA03-HP358 30802164
7,30 8 79 41 29 36 SCD601-0730-2-2-140HA03-HP358 30802165
7,40 8 79 41 29 36 SCD601-0740-2-2-140HA03-HP358 30802166
7,45* 8 79 41 29 36 SCD601-0745-2-2-140HA03-HP358 30802167
7,50 8 79 41 29 36 SCD601-0750-2-2-140HA03-HP358 30802168
7,60 8 79 41 29 36 SCD601-0760-2-2-140HA03-HP358 30802169
7,70 8 79 41 29 36 SCD601-0770-2-2-140HA03-HP358 30802170
7,80 8 79 41 29 36 SCD601-0780-2-2-140HA03-HP358 30802171
7,90 8 79 41 29 36 SCD601-0790-2-2-140HA03-HP358 30802172
8,00 8 79 41 29 36 SCD601-0800-2-2-140HA03-HP358 30802173
8,10 10 89 47 35 40 SCD601-0810-2-2-140HA03-HP358 30802174
8,20 10 89 47 35 40 SCD601-0820-2-2-140HA03-HP358 30802175
8,30 10 89 47 35 40 SCD601-0830-2-2-140HA03-HP358 30802176
8,40 10 89 47 35 40 SCD601-0840-2-2-140HA03-HP358 30802177
8,50 10 89 47 35 40 SCD601-0850-2-2-140HA03-HP358 30802178
8,60 10 89 47 35 40 SCD601-0860-2-2-140HA03-HP358 30802179
8,70 10 89 47 35 40 SCD601-0870-2-2-140HA03-HP358 30802180
8,80 10 89 47 35 40 SCD601-0880-2-2-140HA03-HP358 30802181
8,90 10 89 47 35 40 SCD601-0890-2-2-140HA03-HP358 30802182
9,00 10 89 47 35 40 SCD601-0900-2-2-140HA03-HP358 30802183
9,10 10 89 47 35 40 SCD601-0910-2-2-140HA03-HP358 30802184
9,20 10 89 47 35 40 SCD601-0920-2-2-140HA03-HP358 30802185
9,30* 10 89 47 35 40 SCD601-0930-2-2-140HA03-HP358 30802186
9,35 10 89 47 35 40 SCD601-0935-2-2-140HA03-HP358 30802187
9,40 10 89 47 35 40 SCD601-0940-2-2-140HA03-HP358 30802188
9,50 10 89 47 35 40 SCD601-0950-2-2-140HA03-HP358 30802190
9,60 10 89 47 35 40 SCD601-0960-2-2-140HA03-HP358 30802191
9,70 10 89 47 35 40 SCD601-0970-2-2-140HA03-HP358 30802192
9,80 10 89 47 35 40 SCD601-0980-2-2-140HA03-HP358 30802193
9,90 10 89 47 35 40 SCD601-0990-2-2-140HA03-HP358 30802194
10,00 10 89 47 35 40 SCD601-1000-2-2-140HA03-HP358 30802195
10,10 12 102 55 40 45 SCD601-1010-2-2-140HA03-HP358 30802196
10,20 12 102 55 40 45 SCD601-1020-2-2-140HA03-HP358 30802197
10,30 12 102 55 40 45 SCD601-1030-2-2-140HA03-HP358 30802198
10,40 12 102 55 40 45 SCD601-1040-2-2-140HA03-HP358 30802199
10,50 12 102 55 40 45 SCD601-1050-2-2-140HA03-HP358 30802200
10,55 12 102 55 40 45 SCD601-1055-2-2-140HA03-HP358 30802201
10,60 12 102 55 40 45 SCD601-1060-2-2-140HA03-HP358 30802202
10,70 12 102 55 40 45 SCD601-1070-2-2-140HA03-HP358 30802203
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MEGA-Drill-Steel-Plus | Wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD601 (3xD), wewnetrzny doptyw srodka chtodzacego

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
10,75 12 102 55 40 45 SCD601-1075-2-2-140HA03-HP358 30802204
10,80 12 102 55 40 45 SCD601-1080-2-2-140HA03-HP358 30802205
10,90 12 102 55 40 45 SCD601-1090-2-2-140HA03-HP358 30802206
11,00 12 102 55 40 45 SCD601-1100-2-2-140HA03-HP358 30802207
11,10 12 102 55 40 45 SCD601-1110-2-2-140HA03-HP358 30802208
11,20* 12 102 55 40 45 SCD601-1120-2-2-140HA03-HP358 30802209
11,25 12 102 55 40 45 SCD601-1125-2-2-140HA03-HP358 30802210
11,30 12 102 55 40 45 SCD601-1130-2-2-140HA03-HP358 30802211
11,45 12 102 55 40 45 SCD601-1145-2-2-140HA03-HP358 30802214
11,50 12 102 55 40 45 SCD601-1150-2-2-140HA03-HP358 30802215
11,60 12 102 55 40 45 SCD601-1160-2-2-140HA03-HP358 30802216
11,70 12 102 55 40 45 SCD601-1170-2-2-140HA03-HP358 30802217
11,80 12 102 55 40 45 SCD601-1180-2-2-140HA03-HP358 30802218
11,90 12 102 55 40 45 SCD601-1190-2-2-140HA03-HP358 30802219
12,00 12 102 55 40 45 SCD601-1200-2-2-140HA03-HP358 30802220
12,15 14 107 60 43 45 SCD601-1215-2-2-140HA03-HP358 30802221
12,20 14 107 60 43 45 SCD601-1220-2-2-140HA03-HP358 31307544
12,25 14 107 60 43 45 SCD601-1225-2-2-140HA03-HP358 30802222
12,50 14 107 60 43 45 SCD601-1250-2-2-140HA03-HP358 30802223
12,55 14 107 60 43 45 SCD601-1255-2-2-140HA03-HP358 30802224
12,70 14 107 60 43 45 SCD601-1270-2-2-140HA03-HP358 30802225
12,80 14 107 60 43 45 SCD601-1280-2-2-140HA03-HP358 30802226
12,90 14 107 60 43 45 SCD601-1290-2-2-140HA03-HP358 30802227
13,00 14 107 60 43 45 SCD601-1300-2-2-140HA03-HP358 30802228
13,10 14 107 60 43 45 SCD601-1310-2-2-140HA03-HP358 30802229
13,30 14 107 60 43 45 SCD601-1330-2-2-140HA03-HP358 30802230
13,35 14 107 60 43 45 SCD601-1335-2-2-140HA03-HP358 30802231
13,50 14 107 60 43 45 SCD601-1350-2-2-140HA03-HP358 30802232
13,70 14 107 60 43 45 SCD601-1370-2-2-140HA03-HP358 30802233
13,80 14 107 60 43 45 SCD601-1380-2-2-140HA03-HP358 30802234
14,00 14 107 60 43 45 SCD601-1400-2-2-140HA03-HP358 30802235
14,20 16 15 65 45 48 SCD601-1420-2-2-140HA03-HP358 30802236
14,50 16 15 65 45 48 SCD601-1450-2-2-140HA03-HP358 30802237
14,80 16 15 65 45 48 SCD601-1480-2-2-140HA03-HP358 30802238
15,00 16 115 65 45 48 SCD601-1500-2-2-140HA03-HP358 30802239
15,10 16 15 65 45 48 SCD601-1510-2-2-140HA03-HP358 30802240
15,25 16 15 65 45 48 SCD601-1525-2-2-140HA03-HP358 30802241
15,30 16 15 65 45 48 SCD601-1530-2-2-140HA03-HP358 30802242
15,35 16 15 65 45 48 SCD601-1535-2-2-140HA03-HP358 30802243
15,50 16 15 65 45 48 SCD601-1550-2-2-140HA03-HP358 30802244
15,60 16 15 65 45 48 SCD601-1560-2-2-140HA03-HP358 30802245
15,80 16 15 65 45 48 SCD601-1580-2-2-140HA03-HP358 30802246
16,00 16 115 65 45 48 SCD601-1600-2-2-140HA03-HP358 30802247
16,05 18 123 73 51 48 SCD601-1605-2-2-140HA03-HP358 30802248
16,50 18 123 73 51 48 SCD601-1650-2-2-140HA03-HP358 30802249
16,60 18 123 73 51 48 SCD601-1660-2-2-140HA03-HP358 31307545
16,90 18 123 73 51 48 SCD601-1690-2-2-140HA03-HP358 30802251
17,00 18 123 73 51 48 SCD601-1700-2-2-140HA03-HP358 30802252
17,50 18 123 73 51 48 SCD601-1750-2-2-140HA03-HP358 30802253
17,60 18 123 73 51 48 SCD601-1760-2-2-140HA03-HP358 30802254
17,80 18 123 73 51 48 SCD601-1780-2-2-140HA03-HP358 30802255
18,00 18 123 73 51 48 SCD601-1800-2-2-140HA03-HP358 30802256
18,50 20 131 79 55 50 SCD601-1850-2-2-140HA03-HP358 30802257
18,90 20 131 79 55 50 SCD601-1890-2-2-140HA03-HP358 30802259
19,00 20 131 79 55 50 SCD601-1900-2-2-140HA03-HP358 30802260
19,35 20 131 79 55 50 SCD601-1935-2-2-140HA03-HP358 30802261
19,50 20 131 79 55 50 SCD601-1950-2-2-140HA03-HP358 30802262

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-Drill-Steel-Plus | Wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD601 (3xD), wewnetrzny doptyw srodka chtodzacego

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
19,80 20 131 79 55 50 SCD601-1980-2-2-140HA03-HP358 30802264
20,00 20 131 79 55! 50 SCD601-2000-2-2-140HA03-HP358 30802265
21,00 25 151 93 66 56 SCD601-2100-2-2-140HA03-HP358 30802267
21,50 25 151 93 66 56 SCD601-2150-2-2-140HA03-HP358 30802268
22,00 25 151 93 66 56 SCD601-2200-2-2-140HA03-HP358 30802269
23,50 25 151 93 66 56 SCD601-2350-2-2-140HA03-HP358 30802272
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

o ) d1 min. d‘| max. d2 hé |1 |2 |3 |4

Srednica: ® o

mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—
0 G 3,00 3,70 6 62 20 14 36
3,71 4,70 6 66 24 17 36
4,71 6,00 6 66 28 20 36
] Typ chwytu: 6,01 7,00 8 79 34 24 36
Typ chwytu: HB | HE 7,01 8,00 8 79 41 29 36
8,01 10,00 10 89 47 35 40
10,01 12,00 12 102 55 40 45
Specyfikacja: 12,01 14,00 14 107 60 43 45
SCD601-[$rednical-3-3-140[typ chwytu]03-HP358 1401 16,00 16 1s 65 45 48
16,01 18,00 18 123 73 51 48
18,01 20,00 20 131 79 55 50
Przykdad: 20,01 25,00 25 151 93 66 56

SCD601-0431-3-3-140HE03-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.

*Nadaje si¢ w szczegdInosci do wiercenia otworéw pod gwinty wykonywanych gniotowni-
kami.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA-Drill-Steel-Plus ?rleegzjia wiertfa: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD600 (5xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca MEGA-Drill-Steel (SCD10) Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
e ———
- 3
o) oA S
NI 7
I3 S
I Iy
l4
=Yoo
I123456M123I123I1234512345H123 IT95xD|ﬁIIﬁIIﬁI
. . . - . . - . . . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 66 28 23 36 SCD600-0300-2-2-140HA05-HP358 30801634
3,10 6 66 28 23 36 SCD600-0310-2-2-140HA05-HP358 30801635
3,15 6 66 28 23 36 SCD600-0315-2-2-140HA05-HP358 30801636
3,20 6 66 28 23 36 SCD600-0320-2-2-140HA05-HP358 30801637
3.25 6 66 28 23 36 SCD600-0325-2-2-140HA05-HP358 30801639
3,30 6 66 28 23 36 SCD600-0330-2-2-140HA05-HP358 30801640
3,40 6 66 28 23 36 SCD600-0340-2-2-140HA05-HP358 30801641
3,50 6 66 28 23 36 SCD600-0350-2-2-140HA05-HP358 30801642
3,60 6 66 28 23 36 SCD600-0360-2-2-140HA05-HP358 30801643
3,70 6 66 28 23 36 SCD600-0370-2-2-140HA05-HP358 30801644
3,80 6 74 36 29 36 SCD600-0380-2-2-140HA05-HP358 30801645
3,90 6 74 36 29 36 SCD600-0390-2-2-140HA05-HP358 30801647
4,00 6 74 36 29 36 SCD600-0400-2-2-140HA05-HP358 30801648
4,10 6 74 36 29 36 SCD600-0410-2-2-140HA05-HP358 30801649
4,20 6 74 36 29 36 SCD600-0420-2-2-140HA05-HP358 30801650
4,25 6 74 36 29 36 SCD600-0425-2-2-140HA05-HP358 30801651
4,30 6 74 36 29 36 SCD600-0430-2-2-140HA05-HP358 30801652
4,35 6 74 36 29 36 SCD600-0435-2-2-140HA05-HP358 30801653
4,40 6 74 36 29 36 SCD600-0440-2-2-140HA05-HP358 30801654
4,50 6 74 36 29 36 SCD600-0450-2-2-140HA05-HP358 30801656
4,60 6 74 36 29 36 SCD600-0460-2-2-140HA05-HP358 30801657
4,65 6 74 36 29 36 SCD600-0465-2-2-140HA05-HP358 30801658
4,70 6 74 36 29 36 SCD600-0470-2-2-140HA05-HP358 30801659
4,80 6 82 44 35 36 SCD600-0480-2-2-140HA05-HP358 30801660
4,90 6 82 44 35 36 SCD600-0490-2-2-140HA05-HP358 30801662
4,95 6 82 44 35 36 SCD600-0495-2-2-140HA05-HP358 30801663
5,00 6 82 44 35 36 SCD600-0500-2-2-140HA05-HP358 30801664
5,05 6 82 44 35 36 SCD600-0505-2-2-140HA05-HP358 30801665
5,10 6 82 44 35 36 SCD600-0510-2-2-140HA05-HP358 30801666
5,20 6 82 44 35 36 SCD600-0520-2-2-140HA05-HP358 30801667
5,30 6 82 44 35 36 SCD600-0530-2-2-140HA05-HP358 30801668
5,40 6 82 44 35 36 SCD600-0540-2-2-140HA05-HP358 30801669
5,50 6 82 44 35 36 SCD600-0550-2-2-140HA05-HP358 30801670
5,55 6 82 44 35 36 SCD600-0555-2-2-140HA05-HP358 30801671
5,60 6 82 44 35 36 SCD600-0560-2-2-140HA05-HP358 30801672

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-Drill-Steel-Plus | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD600 (5xD), zewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
5,70 6 82 44 35 36 SCD600-0570-2-2-140HA05-HP358 30801673
575 6 82 44 35 36 SCD600-0575-2-2-140HA05-HP358 30801674
5,80 6 82 44 35 36 SCD600-0580-2-2-140HA05-HP358 30801675
5,90 6 82 44 35 36 SCD600-0590-2-2-140HA05-HP358 30801676
5,95 6 82 44 35 36 SCD600-0595-2-2-140HA05-HP358 30801677
6,00 6 82 44 35 36 SCD600-0600-2-2-140HA05-HP358 30801678
6,10 8 91 53 43 36 SCD600-0610-2-2-140HA05-HP358 30801679
6,20 8 91 53 43 36 SCD600-0620-2-2-140HA05-HP358 30801680
6,30 8 91 53 43 36 SCD600-0630-2-2-140HA05-HP358 30801681
6,40 8 91 53 43 36 SCD600-0640-2-2-140HA05-HP358 30801682
6,50 8 91 53 43 36 SCD600-0650-2-2-140HA05-HP358 30801683
6,60 8 91 53 43 36 SCD600-0660-2-2-140HA05-HP358 30801684
6,70 8 91 53 43 36 SCD600-0670-2-2-140HA05-HP358 30801685
6,80 8 91 53 43 36 SCD600-0680-2-2-140HA05-HP358 30801686
6,90 8 91 53 43 36 SCD600-0690-2-2-140HA05-HP358 30801687
7,00 8 91 53 43 36 SCD600-0700-2-2-140HA05-HP358 30801688
7,10 8 91 53 43 36 SCD600-0710-2-2-140HA05-HP358 30801689
7,20 8 91 53 43 36 SCD600-0720-2-2-140HA05-HP358 30801690
7,30 8 91 53 43 36 SCD600-0730-2-2-140HA05-HP358 30801691
7,40 8 91 53 43 36 SCD600-0740-2-2-140HA05-HP358 30801692
7,45 8 91 53 43 36 SCD600-0745-2-2-140HA05-HP358 30801693
7,50 8 91 53 43 36 SCD600-0750-2-2-140HA05-HP358 30801694
7,60 8 91 53 43 36 SCD600-0760-2-2-140HA05-HP358 30801695
7,80 8 91 53 43 36 SCD600-0780-2-2-140HA05-HP358 30801697
7,90 8 91 53 43 36 SCD600-0790-2-2-140HA05-HP358 30801698
8,00 8 91 53 43 36 SCD600-0800-2-2-140HA05-HP358 30801699
8,10 10 103 61 49 40 SCD600-0810-2-2-140HA05-HP358 30801700
8,20 10 103 61 49 40 SCD600-0820-2-2-140HA05-HP358 30801701
8,30 10 103 61 49 40 SCD600-0830-2-2-140HA05-HP358 30801702
8,40 10 103 61 49 40 SCD600-0840-2-2-140HA05-HP358 30801703
8,50 10 103 61 49 40 SCD600-0850-2-2-140HA05-HP358 30801704
8,60 10 103 61 49 40 SCD600-0860-2-2-140HA05-HP358 30801705
8,70 10 103 61 49 40 SCD600-0870-2-2-140HA05-HP358 30801706
8,80 10 103 61 49 40 SCD600-0880-2-2-140HA05-HP358 30801707
8,90 10 103 61 49 40 SCD600-0890-2-2-140HA05-HP358 30801708
9,00 10 103 61 49 40 SCD600-0900-2-2-140HA05-HP358 30801709
9,10 10 103 61 49 40 SCD600-0910-2-2-140HA05-HP358 30801710
9,20 10 103 61 49 40 SCD600-0920-2-2-140HA05-HP358 30801711
9,30 10 103 61 49 40 SCD600-0930-2-2-140HA05-HP358 30801712
9,50 10 103 61 49 40 SCD600-0950-2-2-140HA05-HP358 30801716
9,60 10 103 61 49 40 SCD600-0960-2-2-140HA05-HP358 30801717
9,70 10 103 61 49 40 SCD600-0970-2-2-140HA05-HP358 30801718
9,80 10 103 61 49 40 SCD600-0980-2-2-140HA05-HP358 30801719
9,90 10 103 61 49 40 SCD600-0990-2-2-140HA05-HP358 30801720
10,00 10 103 61 49 40 SCD600-1000-2-2-140HA05-HP358 30801721
10,10 12 118 7 56 45 SCD600-1010-2-2-140HA05-HP358 30801722
10,20 12 18 71 56 45 SCD600-1020-2-2-140HA05-HP358 30801723
10,30 12 18 71 56 45 SCD600-1030-2-2-140HA05-HP358 30801724
10,40 12 18 71 56 45 SCD600-1040-2-2-140HA05-HP358 30801725
10,50 12 118 71 56 45 SCD600-1050-2-2-140HA05-HP358 30801726
10,70 12 118 71 56 45 SCD600-1070-2-2-140HA05-HP358 30801729
10,75 12 118 7 56 45 SCD600-1075-2-2-140HA05-HP358 30801731
10,80 12 118 71 56 45 SCD600-1080-2-2-140HA05-HP358 30801732
11,00 12 118 71 56 45 SCD600-1100-2-2-140HA05-HP358 30801734
11,20 12 118 71 56 45 SCD600-1120-2-2-140HA05-HP358 30801736
11,25 12 18 71 56 45 SCD600-1125-2-2-140HA05-HP358 30801737
11,30 12 18 7 56 45 SCD600-1130-2-2-140HA05-HP358 30801738
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MEGA-Drill-Steel-Plus | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD600 (5xD), zewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
11,35 12 118 7 56 45 SCD600-1135-2-2-140HA05-HP358 30801739
11,50 12 118 71 56 45 SCD600-1150-2-2-140HA05-HP358 30801742
11,80 12 118 71 56 45 SCD600-1180-2-2-140HA05-HP358 30801745
11,90 12 118 71 56 45 SCD600-1190-2-2-140HA05-HP358 30801746
12,00 12 18 71 56 45 SCD600-1200-2-2-140HA05-HP358 30801747
12,15 14 124 77 60 45 SCD600-1215-2-2-140HA05-HP358 30801748
12,25 14 124 77 60 45 SCD600-1225-2-2-140HA05-HP358 30801749
12,50 14 124 77 60 45 SCD600-1250-2-2-140HA05-HP358 30801750
12,70 14 124 77 60 45 SCD600-1270-2-2-140HA05-HP358 30801752
12,80 14 124 77 60 45 SCD600-1280-2-2-140HA05-HP358 30801753
12,90 14 124 77 60 45 SCD600-1290-2-2-140HA05-HP358 30801754
13,00 14 124 77 60 45 SCD600-1300-2-2-140HA05-HP358 30801755
13,10 14 124 77 60 45 SCD600-1310-2-2-140HA05-HP358 30801756
13,30 14 124 77 60 45 SCD600-1330-2-2-140HA05-HP358 30801757
13,35 14 124 77 60 45 SCD600-1335-2-2-140HA05-HP358 30801758
13,50 14 124 77 60 45 SCD600-1350-2-2-140HA05-HP358 30801759
13,80 14 124 77 60 45 SCD600-1380-2-2-140HA05-HP358 30801761
14,00 14 124 77 60 45 SCD600-1400-2-2-140HA05-HP358 30801762
14,20 16 133 83 63 48 SCD600-1420-2-2-140HA05-HP358 30801763
14,50 16 133 83 63 48 SCD600-1450-2-2-140HA05-HP358 30801764
14,80 16 133 83 63 48 SCD600-1480-2-2-140HA05-HP358 30801765
15,00 16 133 83 63 48 SCD600-1500-2-2-140HA05-HP358 30801766
15,10 16 133 83 63 48 SCD600-1510-2-2-140HA05-HP358 30801767
15,25 16 133 83 63 48 SCD600-1525-2-2-140HA05-HP358 30801768
15,30 16 133 83 63 48 SCD600-1530-2-2-140HA05-HP358 30801769
15,50 16 133 83 63 48 SCD600-1550-2-2-140HA05-HP358 30801771
15,80 16 133 83 63 48 SCD600-1580-2-2-140HA05-HP358 30801773
16,00 16 133 83 63 48 SCD600-1600-2-2-140HA05-HP358 30801774
16,50 18 143 93 71 48 SCD600-1650-2-2-140HA05-HP358 30801776
16,80 18 143 93 71 48 SCD600-1680-2-2-140HA05-HP358 30801777
17,00 18 143 93 71 48 SCD600-1700-2-2-140HA05-HP358 30801779
17,50 18 143 93 71 48 SCD600-1750-2-2-140HA05-HP358 30801780
17,60 18 143 93 71 48 SCD600-1760-2-2-140HA05-HP358 30801781
18,00 18 143 93 71 48 SCD600-1800-2-2-140HA05-HP358 30801783
18,50 20 153 101 77 50 SCD600-1850-2-2-140HA05-HP358 30801784
18,80 20 153 101 77 50 SCD600-1880-2-2-140HA05-HP358 30801785
18,90 20 153 101 77 50 SCD600-1890-2-2-140HA05-HP358 30801786
19,00 20 153 101 77 50 SCD600-1900-2-2-140HA05-HP358 30801787
19,50 20 153 101 77 50 SCD600-1950-2-2-140HA05-HP358 30801789
19,80 20 153 101 77 50 SCD600-1980-2-2-140HA05-HP358 30801791
20,00 20 153 101 77 50 SCD600-2000-2-2-140HA05-HP358 30801792

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-Drill-Steel-Plus | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD600 (5xD), zewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

Srednica:
mozliwos¢ wyboru srednicy w
krokach co 0,01 mm

!

Typ chwytu:

Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:

SCD600-[srednica]-3-3-140[typ chwytu]05-HP358

dq min. dq max. dy h6 I ) I3 lg
3,00 3,70 6 66 28 23 36
3,71 4,70 6 74 36 29 36
4,71 6,00 6 82 44 35 36
6,01 8,00 8 91 53 43 36
8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 118 Ul 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
14,01 16,00 16 133 83 63 48
16,01 18,00 18 143 93 71 48
18,01 20,00 20 153 101 77 50

Przyktad:
SCD600-0431-3-3-140HE05-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dq; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Wersja:

Srednica wiertta: 3,00 - 25,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD601 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca MEGA-Drill-Steel (SCD10) Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
Ay e
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I123456M123I123I1234512345H123 ITO SxD == I-II_II-I
. . . - . . - . . . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 66 28 23 36 SCD601-0300-2-2-140HA05-HP358 30802611
3,10 6 66 28 23 36 SCD601-0310-2-2-140HA05-HP358 30802612
3,15 6 66 28 23 36 SCD601-0315-2-2-140HA05-HP358 30802613
3,20 6 66 28 23 36 SCD601-0320-2-2-140HA05-HP358 30802614
3,25 6 66 28 23 36 SCD601-0325-2-2-140HA05-HP358 30802616
3,30 6 66 28 23 36 SCD601-0330-2-2-140HA05-HP358 30802617
3,40 6 66 28 23 36 SCD601-0340-2-2-140HA05-HP358 30802618
3,50 6 66 28 23 36 SCD601-0350-2-2-140HA05-HP358 30802619
3,60 6 66 28 23 36 SCD601-0360-2-2-140HA05-HP358 30802620
3,65 6 66 28 23 36 SCD601-0365-2-2-140HA05-HP358 31307546
3,70* 6 66 28 23 36 SCD601-0370-2-2-140HA05-HP358 30802621
3,80 6 74 36 29 36 SCD601-0380-2-2-140HA05-HP358 30802622
3,85 6 74 36 29 36 SCD601-0385-2-2-140HA05-HP358 30802623
3,90 6 74 36 29 36 SCD601-0390-2-2-140HA05-HP358 30802624
4,00 6 74 36 29 36 SCD601-0400-2-2-140HA05-HP358 30802625
4,10 6 74 36 29 36 SCD601-0410-2-2-140HA05-HP358 30802626
4,20 6 74 36 29 36 SCD601-0420-2-2-140HA05-HP3583 30802627
4,25 6 74 36 29 36 SCD601-0425-2-2-140HA05-HP358 30802628
4,30 6 74 36 29 36 SCD601-0430-2-2-140HA05-HP358 30802629
4,35 6 74 36 29 36 SCD601-0435-2-2-140HA05-HP358 30802630
4,40 6 74 36 29 36 SCD601-0440-2-2-140HA05-HP358 30802631
4,45 6 74 36 29 36 SCD601-0445-2-2-140HA05-HP358 30802632
4,50 6 74 36 29 36 SCD601-0450-2-2-140HA05-HP358 30802633
4,60 6 74 36 29 36 SCD601-0460-2-2-140HA05-HP358 30802634
4,65% 6 74 36 29 36 SCD601-0465-2-2-140HA05-HP358 30802635
4,70 6 74 36 29 36 SCD601-0470-2-2-140HA05-HP358 30802636
4,80 6 82 44 35 36 SCD601-0480-2-2-140HA05-HP358 30802637
4,90 6 82 44 35 36 SCD601-0490-2-2-140HA05-HP358 30802638
4,95 6 82 44 35 36 SCD601-0495-2-2-140HA05-HP358 30802639
5,00 6 82 44 35 36 SCD601-0500-2-2-140HA05-HP358 30802640
5,05 6 82 44 35 36 SCD601-0505-2-2-140HA05-HP358 30802641
5,10 6 82 44 35 36 SCD601-0510-2-2-140HA05-HP358 30802642
5,20 6 82 44 35 36 SCD601-0520-2-2-140HA05-HP358 30802643
5,30 6 82 44 35 36 SCD601-0530-2-2-140HA05-HP358 30802644
5,40 6 82 44 35 36 SCD601-0540-2-2-140HA05-HP358 30802645

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
5,50 6 82 44 35 36 SCD601-0550-2-2-140HA05-HP358 30802646
5,65* 6 82 44 35 36 SCD601-0555-2-2-140HA05-HP358 30802647
5,60 6 82 44 35 36 SCD601-0560-2-2-140HA05-HP358 30802648
5,70 6 82 44 35 36 SCD601-0570-2-2-140HA05-HP358 30802649
5,75 6 82 44 35 36 SCD601-0575-2-2-140HA05-HP358 30802650
5,80 6 82 44 35 36 SCD601-0580-2-2-140HA05-HP358 30802651
5,90 6 82 44 35 36 SCD601-0590-2-2-140HA05-HP358 30802652
5,95 6 82 44 35 36 SCD601-0595-2-2-140HA05-HP358 30802653
6,00 6 82 44 35 36 SCD601-0600-2-2-140HA05-HP358 30802654
6,10 8 91 53 43 36 SCD601-0610-2-2-140HA05-HP358 30802655
6,20 8 91 53 43 36 SCD601-0620-2-2-140HA05-HP358 30802656
6,30 8 91 53 43 36 SCD601-0630-2-2-140HA05-HP358 30802657
6,40 8 91 53 43 36 SCD601-0640-2-2-140HA05-HP358 30802658
6,50 8 91 53 43 36 SCD601-0650-2-2-140HA05-HP358 30802659
6,60 8 91 53 43 36 SCD601-0660-2-2-140HA05-HP358 30802660
6,70 8 91 53 43 36 SCD601-0670-2-2-140HA05-HP358 30802661
6,80 8 91 53 43 36 SCD601-0680-2-2-140HA05-HP358 30802662
6,90 8 91 53 43 36 SCD601-0690-2-2-140HA05-HP358 30802663
7,00 8 91 53 43 36 SCD601-0700-2-2-140HA05-HP358 30802664
7,10 8 91 53 43 36 SCD601-0710-2-2-140HA05-HP358 30802665
7,20 8 91 53 43 36 SCD601-0720-2-2-140HA05-HP358 30802666
7,30 8 91 53 43 36 SCD601-0730-2-2-140HA05-HP358 30802667
7,40 8 91 53 43 36 SCD601-0740-2-2-140HA05-HP358 30802668
7,45* 8 91 53 43 36 SCD601-0745-2-2-140HA05-HP358 30802669
7,50 8 91 53 43 36 SCD601-0750-2-2-140HA05-HP358 30802670
7,60 8 91 53 43 36 SCD601-0760-2-2-140HA05-HP358 30802671
7,70 8 91 53 43 36 SCD601-0770-2-2-140HA05-HP358 30802672
7.80 8 91 53 43 36 SCD601-0780-2-2-140HA05-HP358 30802673
7,90 8 91 53 43 36 SCD601-0790-2-2-140HA05-HP358 30802674
8,00 8 91 53 43 36 SCD601-0800-2-2-140HA05-HP358 30802675
8,10 10 103 61 49 40 SCD601-0810-2-2-140HA05-HP358 30802676
8,20 10 103 61 49 40 SCD601-0820-2-2-140HA05-HP358 30802677
8,30 10 103 61 49 40 SCD601-0830-2-2-140HA05-HP358 30802678
8,40 10 103 61 49 40 SCD601-0840-2-2-140HA05-HP358 30802679
8,50 10 103 61 49 40 SCD601-0850-2-2-140HA05-HP358 30802680
8,60 10 103 61 49 40 SCD601-0860-2-2-140HA05-HP358 30802681
8,70 10 103 61 49 40 SCD601-0870-2-2-140HA05-HP358 30802682
8,80 10 103 61 49 40 SCD601-0880-2-2-140HA05-HP358 30802683
8,90 10 103 61 49 40 SCD601-0890-2-2-140HA05-HP358 30802684
9,00 10 103 61 49 40 SCD601-0900-2-2-140HA05-HP358 30802685
9,10 10 103 61 49 40 SCD601-0910-2-2-140HA05-HP358 30802686
9,20 10 103 61 49 40 SCD601-0920-2-2-140HA05-HP358 30802687
9,30* 10 103 61 49 40 SCD601-0930-2-2-140HA05-HP358 30802688
9,35 10 103 61 49 40 SCD601-0935-2-2-140HA05-HP358 30802689
9,40 10 103 61 49 40 SCD601-0940-2-2-140HA05-HP358 30802690
9,45 10 103 61 49 40 SCD601-0945-2-2-140HA05-HP358 30802691
9,50 10 103 61 49 40 SCD601-0950-2-2-140HA05-HP358 30802692
9,60 10 103 61 49 40 SCD601-0960-2-2-140HA05-HP358 30802693
9,70 10 103 61 49 40 SCD601-0970-2-2-140HA05-HP358 30802694
9,80 10 103 61 49 40 SCD601-0980-2-2-140HA05-HP358 30802695
9,90 10 103 61 49 40 SCD601-0990-2-2-140HA05-HP358 30802696
10,00 10 103 61 49 40 SCD601-1000-2-2-140HA05-HP358 30802697
10,10 12 118 71 56 45 SCD601-1010-2-2-140HA05-HP358 30802698
10,20 12 118 7 56 45 SCD601-1020-2-2-140HA05-HP358 30802699
10,30 12 118 71 56 45 SCD601-1030-2-2-140HA05-HP358 30802700
10,40 12 118 71 56 45 SCD601-1040-2-2-140HA05-HP358 30802701
10,50 12 18 71 56 45 SCD601-1050-2-2-140HA05-HP358 30802702
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Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
10,55 12 118 71 56 45 SCD601-1055-2-2-140HA05-HP358 30802703
10,60 12 118 71 56 45 SCD601-1060-2-2-140HA05-HP358 30802704
10,70 12 118 71 56 45 SCD601-1070-2-2-140HA05-HP358 30802705
10,80 12 118 7 56 45 SCD601-1080-2-2-140HA05-HP358 30802707
10,90 12 118 71 56 45 SCD601-1090-2-2-140HA05-HP358 30802708
11,00 12 18 71 56 45 SCD601-1100-2-2-140HA05-HP358 30802709
11,10 12 118 7 56 45 SCD601-1110-2-2-140HA05-HP358 30802710
11,20* 12 18 7 56 45 SCD601-1120-2-2-140HA05-HP358 30802711
11,25 12 118 71 56 45 SCD601-1125-2-2-140HA05-HP358 30802712
11,30 12 18 71 56 45 SCD601-1130-2-2-140HA05-HP358 30802713
1,40 12 18 VAl 56 45 SCD601-1140-2-2-140HA05-HP358 30802715
11,50 12 118 Al 56 45 SCD601-1150-2-2-140HA05-HP358 30802717
11,60 12 18 71 56 45 SCD601-1160-2-2-140HA05-HP358 30802718
11,70 12 118 VAl 56 45 SCD601-1170-2-2-140HA05-HP358 30802719
11,80 12 18 71 56 45 SCD601-1180-2-2-140HA05-HP358 30802720
11,90 12 18 71 56 45 SCD601-1190-2-2-140HA05-HP358 30802721
12,00 12 18 71 56 45 SCD601-1200-2-2-140HA05-HP358 30802722
12,15 14 124 77 60 45 SCD601-1215-2-2-140HA05-HP358 30802723
12,25 14 124 77 60 45 SCD601-1225-2-2-140HA05-HP358 30802724
12,30 14 124 77 60 45 SCD601-1230-2-2-140HA05-HP358 31201193
12,50 14 124 77 60 45 SCD601-1250-2-2-140HA05-HP358 30802725
12,55 14 124 77 60 45 SCD601-1255-2-2-140HA05-HP358 30802726
12,70 14 124 77 60 45 SCD601-1270-2-2-140HA05-HP358 30802727
12,80 14 124 77 60 45 SCD601-1280-2-2-140HA05-HP358 30802728
12,90 14 124 77 60 45 SCD601-1290-2-2-140HA05-HP358 30802729
13,00 14 124 77 60 45 SCD601-1300-2-2-140HA05-HP358 30802730
13,10 14 124 77 60 45 SCD601-1310-2-2-140HA05-HP358 30802731
13,30 14 124 77 60 45 SCD601-1330-2-2-140HA05-HP358 30802732
13,35 14 124 77 60 45 SCD601-1335-2-2-140HA05-HP358 30802733
13,50 14 124 77 60 45 SCD601-1350-2-2-140HA05-HP358 30802734
13,70 14 124 77 60 45 SCD601-1370-2-2-140HA05-HP358 30802735
13,80 14 124 77 60 45 SCD601-1380-2-2-140HA05-HP358 30802736
14,00 14 124 77 60 45 SCD601-1400-2-2-140HA05-HP358 30802737
14,20 16 133 83 63 48 SCD601-1420-2-2-140HA05-HP358 30802738
14,50 16 133 83 63 48 SCD601-1450-2-2-140HA05-HP358 30802739
14,80 16 133 83 63 48 SCD601-1480-2-2-140HA05-HP358 30802740
15,00 16 133 83 63 48 SCD601-1500-2-2-140HA05-HP358 30802741
15,10 16 133 83 63 48 SCD601-1510-2-2-140HA05-HP358 30802742
15,25 16 133 83 63 48 SCD601-1525-2-2-140HA05-HP358 30802743
15,30 16 133 83 63 48 SCD601-1530-2-2-140HA05-HP358 30802744
15,35 16 133 83 63 48 SCD601-1535-2-2-140HA05-HP358 30802745
15,50 16 133 83 63 48 SCD601-1550-2-2-140HA05-HP358 30802746
15,60 16 133 83 63 48 SCD601-1560-2-2-140HA05-HP358 30802747
15,80 16 133 83 63 48 SCD601-1580-2-2-140HA05-HP358 30802748
16,00 16 133 83 63 48 SCD601-1600-2-2-140HA05-HP358 30802749
16,05 18 143 93 71 48 SCD601-1605-2-2-140HA05-HP358 30802750
16,50 18 143 93 71 48 SCD601-1650-2-2-140HA05-HP358 30802751
16,80 18 143 93 71 48 SCD601-1680-2-2-140HA05-HP358 30802752
16,90 18 143 93 7 48 SCD601-1690-2-2-140HA05-HP358 30802753
17,00 18 143 93 71 48 SCD601-1700-2-2-140HA05-HP358 30802754

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-Drill-Steel-Plus | wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD601 (5xD), wewnetrzny doptyw srodka chtodzacego

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

Sredpica: | z dq min. dq max. dy h6 I ) I3 lg
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—
c0 0,01 mm 3,00 3,70 6 66 28 23 36
371 4,70 6 74 36 29 36
47 6,00 6 82 44 35 36
T Typ chwytu: 6,01 8,00 8 91 53 43 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 118 7 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
Specyﬁ kacja . 14,01 16,00 16 133 83 63 48
SCD601-[$rednica]-3-3-140[typ chwytu]05-HP358 1601 _ 18,00 18 143 93 7 48
18,01 20,00 20 153 101 77 50
20,01 22,00 25 200 135 110 56
Przyktad: 22,01 25,00 25 200 140 120 56

SCD601-0431-3-3-140HE05-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dq; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.

*Nadaje si¢ w szczegdInosci do wiercenia otworéw pod gwinty wykonywanych gniotowni-
kami.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Wersja:

Srednica wiertfa: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD601 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca MEGA-Drill-Steel (SCD10) Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 2
Kat wierzchotkowy: 135°
Kat spirali: 30°
o) A
O © I o
) T - :
o
3 S
Iy Iy
@ é é IT9
I123456M123I123I1234512345H123 8xD_\I-Il_II-I
. . . - . . - . . . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 72 34 29 36 SCD601-0300-2-2-135HA08-HP358 30803112
3,10 6 72 34 29 36 SCD601-0310-2-2-135HA08-HP358 30803113
3,20 6 72 34 29 36 SCD601-0320-2-2-135HA08-HP358 30803114
3,30 6 72 34 29 36 SCD601-0330-2-2-135HA08-HP358 30803115
3,40 6 72 34 29 36 SCD601-0340-2-2-135HA08-HP358 30803116
3,50 6 72 34 29 36 SCD601-0350-2-2-135HA08-HP358 30803117
3,60 6 72 34 29 36 SCD601-0360-2-2-135HA08-HP358 30803118
3,70 6 72 34 29 36 SCD601-0370-2-2-135HA08-HP358 30803119
3,80 6 81 43 36 36 SCD601-0380-2-2-135HA08-HP358 30803120
3,90 6 81 43 36 36 SCD601-0390-2-2-135HA08-HP358 30803121
4,00 6 81 43 36 36 SCD601-0400-2-2-135HA08-HP358 30803122
4,10 6 81 43 36 36 SCD601-0410-2-2-135HA08-HP358 30803123
4,20 6 81 43 36 36 SCD601-0420-2-2-135HA08-HP358 30803124
4,30 6 81 43 36 36 SCD601-0430-2-2-135HA08-HP358 30803125
4,40 6 81 43 36 36 SCD601-0440-2-2-135HA08-HP358 30803126
4,50 6 81 43 36 36 SCD601-0450-2-2-135HA08-HP358 30803127
4,60 6 81 43 36 36 SCD601-0460-2-2-135HA08-HP358 30803128
4,70 6 81 43 36 36 SCD601-0470-2-2-135HA08-HP358 30803129
4,80 6 95 57 48 36 SCD601-0480-2-2-135HA08-HP358 30803130
4,90 6 95 57 48 36 SCD601-0490-2-2-135HA08-HP358 30803131
5,00 6 95 57 48 36 SCD601-0500-2-2-135HA08-HP358 30803132
5,10 6 95 57 48 36 SCD601-0510-2-2-135HA08-HP358 30803133
5,20 6 95 57 48 36 SCD601-0520-2-2-135HA08-HP358 30803134
5,30 6 95 57 48 36 SCD601-0530-2-2-135HA08-HP358 30803135
5,40 6 95 57 48 36 SCD601-0540-2-2-135HA08-HP358 30803136
5,50 6 95 57 48 36 SCD601-0550-2-2-135HA08-HP358 30803137
5,60 6 95 57 48 36 SCD601-0560-2-2-135HA08-HP358 30803138
5,70 6 95 57 48 36 SCD601-0570-2-2-135HA08-HP358 30803139
5,80 6 95 57 48 36 SCD601-0580-2-2-135HA08-HP358 30803140
5,90 6 95 57 48 36 SCD601-0590-2-2-135HA08-HP358 30803141
6,00 6 95 57 48 36 SCD601-0600-2-2-135HA08-HP358 30803142
6,10 8 114 76 64 36 SCD601-0610-2-2-135HA08-HP358 30803143
6,20 8 114 76 64 36 SCD601-0620-2-2-135HA08-HP358 30803144
6,30 8 114 76 64 36 SCD601-0630-2-2-135HA08-HP358 30803145
6,40 8 114 76 64 36 SCD601-0640-2-2-135HA08-HP358 30803146

Ciag

dalszy na nastepnej stronie.
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Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,50 8 114 76 64 36 SCD601-0650-2-2-135HA08-HP358 30803147
6,60 8 114 76 64 36 SCD601-0660-2-2-135HA08-HP358 30803148
6,70 8 114 76 64 36 SCD601-0670-2-2-135HA08-HP358 30803149
6,80 8 114 76 64 36 SCD601-0680-2-2-135HA08-HP358 30803150
6,90 8 14 76 64 36 SCD601-0690-2-2-135HA08-HP358 30803151
7,00 8 14 76 64 36 SCD601-0700-2-2-135HA08-HP358 30803152
7,10 8 14 76 64 36 SCD601-0710-2-2-135HA08-HP358 30803153
7,20 8 14 76 64 36 SCD601-0720-2-2-135HA08-HP358 30803154
7,30 8 14 76 64 36 SCD601-0730-2-2-135HA08-HP358 30803155
7,40 8 114 76 64 36 SCD601-0740-2-2-135HA08-HP358 30803156
7,50 8 14 76 64 36 SCD601-0750-2-2-135HA08-HP358 30803157
7,60 8 14 76 64 36 SCD601-0760-2-2-135HA08-HP358 30803158
7,70 8 14 76 64 36 SCD601-0770-2-2-135HA08-HP358 30803159
7,80 8 14 76 64 36 SCD601-0780-2-2-135HA08-HP358 30803160
7,90 8 14 76 64 36 SCD601-0790-2-2-135HA08-HP358 30803161
8,00 8 14 76 64 36 SCD601-0800-2-2-135HA08-HP358 30803162
8,10 10 142 95 80 40 SCD601-0810-2-2-135HA08-HP358 30803163
8,20 10 142 95 80 40 SCD601-0820-2-2-135HA08-HP358 30803164
8,40 10 142 95 80 40 SCD601-0840-2-2-135HA08-HP358 30803166
8,50 10 142 95 80 40 SCD601-0850-2-2-135HA08-HP358 30803167
8,60 10 142 95 80 40 SCD601-0860-2-2-135HA08-HP358 30803168
8,70 10 142 95 80 40 SCD601-0870-2-2-135HA08-HP358 30803169
8,80 10 142 95 80 40 SCD601-0880-2-2-135HA08-HP358 30803170
8,90 10 142 95 80 40 SCD601-0890-2-2-135HA08-HP358 30803171
9,00 10 142 95 80 40 SCD601-0900-2-2-135HA08-HP358 30803172
9,10 10 142 95 80 40 SCD601-0910-2-2-135HA08-HP358 30803173
9,20 10 142 95 80 40 SCD601-0920-2-2-135HA08-HP358 30803174
9,30 10 142 95 80 40 SCD601-0930-2-2-135HA08-HP358 30803175
9,40 10 142 95 80 40 SCD601-0940-2-2-135HA08-HP358 30803176
9,50 10 142 95 80 40 SCD601-0950-2-2-135HA08-HP358 30803177
9,60 10 142 95 80 40 SCD601-0960-2-2-135HA08-HP358 30803178
9,80 10 142 95 80 40 SCD601-0980-2-2-135HA08-HP358 30803180
9,90 10 142 95 80 40 SCD601-0990-2-2-135HA08-HP358 30803181
10,00 10 142 95 80 40 SCD601-1000-2-2-135HA08-HP358 30803182
10,10 12 162 114 96 45 SCD601-1010-2-2-135HA08-HP358 30803183
10,20 12 162 114 96 45 SCD601-1020-2-2-135HA08-HP358 30803184
10,30 12 162 114 95 45 SCD601-1030-2-2-135HA08-HP358 30803185
10,40 12 162 114 96 45 SCD601-1040-2-2-135HA08-HP358 30803186
10,50 12 162 14 96 45 SCD601-1050-2-2-135HA08-HP358 30803187
10,70 12 162 114 96 45 SCD601-1070-2-2-135HA08-HP358 30803189
10,80 12 162 14 96 45 SCD601-1080-2-2-135HA08-HP358 30803190
11,00 12 162 14 96 45 SCD601-1100-2-2-135HA08-HP358 30803192
11,10 12 162 14 96 45 SCD601-1110-2-2-135HA08-HP358 30803193
11,20 12 162 14 96 45 SCD601-1120-2-2-135HA08-HP358 30803194
11,30 12 162 14 96 45 SCD601-1130-2-2-135HA08-HP358 30803195
11,40 12 162 14 96 45 SCD601-1140-2-2-135HA08-HP358 30803196
11,50 12 162 14 96 45 SCD601-1150-2-2-135HA08-HP358 30803197
11,80 12 162 14 96 45 SCD601-1180-2-2-135HA08-HP358 30803200
12,00 12 162 14 96 45 SCD601-1200-2-2-135HA08-HP358 30803202
12,50 14 178 133 12 45 SCD601-1250-2-2-135HA08-HP358 30803203
12,80 14 178 133 112 45 SCD601-1280-2-2-135HA08-HP358 30803204
13,00 14 178 133 12 45 SCD601-1300-2-2-135HA08-HP358 30803205
13,50 14 178 133 112 45 SCD601-1350-2-2-135HA08-HP358 30803206
13,80 14 178 133 112 45 SCD601-1380-2-2-135HA08-HP358 30803207
14,00 14 178 133 112 45 SCD601-1400-2-2-135HA08-HP358 30803208
14,50 16 203 152 128 48 SCD601-1450-2-2-135HA08-HP358 30803209
14,80 16 203 152 128 48 SCD601-1480-2-2-135HA08-HP358 30803210
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Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
15,00 16 203 152 128 48 SCD601-1500-2-2-135HA08-HP358 30803211
15,50 16 203 152 128 48 SCD601-1550-2-2-135HA08-HP358 30803212
15,80 16 203 152 128 48 SCD601-1580-2-2-135HA08-HP358 30803213
16,00 16 203 152 128 48 SCD601-1600-2-2-135HA08-HP358 30803214
17,00 18 222 171 144 48 SCD601-1700-2-2-135HA08-HP358 30803217
17,50 18 222 171 144 48 SCD601-1750-2-2-135HA08-HP358 30803218
17,80 18 222 171 144 48 SCD601-1780-2-2-135HA08-HP358 30803219
18,00 18 222 171 144 48 SCD601-1800-2-2-135HA08-HP358 30803220
18,50 20 243 190 160 50 SCD601-1850-2-2-135HA08-HP358 30803221
18,80 20 243 190 160 50 SCD601-1880-2-2-135HA08-HP358 30803222
19,50 20 243 190 160 50 SCD601-1950-2-2-135HA08-HP358 30803224
19,80 20 243 190 160 50 SCD601-1980-2-2-135HA08-HP358 30803225
20,00 20 243 190 160 50 SCD601-2000-2-2-135HA08-HP358 30803226

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Srednica:

mozliwo$¢ wyboru Srednicy w

krokach co 0,01 mm

Specyfikacja:

Typ chwytu:
Typ chwytu: HB | HE

SCD601-[srednica]-2-2-135[typ chwytu]08-HP358

Przyktad:

SCD601-0431-2-2-135HE08-HP358

Typ chwytu HE

!

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscia konfiguracji parametrow

dq min. dq max. dy h6 [ I I3 lq
3,00 3,70 6 72 34 29 36
3,71 4,70 6 81 43 36 36
4,71 6,00 6 95 57 48 36
6,01 8,00 8 114 76 64 36
8,01 10,00 10 142 95 80 40
10,01 12,00 12 162 14 96 45
12,01 14,00 14 178 133 112 45
14,01 16,00 16 203 152 128 48
16,01 18,00 18 222 171 144 48
18,01 20,00 20 243 190 160 50
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MEGA-Quadro-Drill-PI et
- U a rO - rl - U S Srednica wiertfa: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: 2IT8
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD610 (5xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca MEGA-Quadro-Drill (SCD16)  Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
n A
( Avv o1
€ Iy -
‘ON
Iy Iy
l
=
e é IT9
I123456M123I123I1234512345H123 5xD|ﬁl|ﬁllﬁl
. . . . - . . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq k7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 66 28 23 36 SCD610-0300-2-4-140HA05-HP358 31052631
3,10 6 66 28 23 36 SCD610-0310-2-4-140HA05-HP358 31052632
3.20 6 66 28 23 36 SCD610-0320-2-4-140HA05-HP358 31052633
3,30 6 66 28 23 36 SCD610-0330-2-4-140HA05-HP358 31052634
3,40 6 66 28 23 36 SCD610-0340-2-4-140HA05-HP358 31052635
3,50 6 66 28 23 36 SCD610-0350-2-4-140HA05-HP358 31052636
3,70 6 66 28 23 36 SCD610-0370-2-4-140HA05-HP358 31052638
4,00 6 74 36 29 36 SCD610-0400-2-4-140HA05-HP358 31052641
4,20 6 74 36 29 36 SCD610-0420-2-4-140HA05-HP358 31052643
4,30 6 74 36 29 36 SCD610-0430-2-4-140HA05-HP358 31052644
4,50 6 74 36 29 36 SCD610-0450-2-4-140HA05-HP358 31052646
4,80 6 82 44 35 36 SCD610-0480-2-4-140HA05-HP358 31052649
5,00 6 82 44 35 36 SCD610-0500-2-4-140HA05-HP358 31052651
5,10 6 82 44 35 36 SCD610-0510-2-4-140HA05-HP358 31052652
5,20 6 82 44 35 36 SCD610-0520-2-4-140HA05-HP358 31052653
5,50 6 82 44 35 36 SCD610-0550-2-4-140HA05-HP358 31052656
5,60 6 82 44 35 36 SCD610-0560-2-4-140HA05-HP358 31052657
5,80 6 82 44 35 36 SCD610-0580-2-4-140HA05-HP358 31052659
6,00 6 82 44 35 36 SCD610-0600-2-4-140HA05-HP358 31052661
6,40 8 91 53 43 36 SCD610-0640-2-4-140HA05-HP358 31052665
6,50 8 91 53 43 36 SCD610-0650-2-4-140HA05-HP358 31052666
6,80 8 91 53 43 36 SCD610-0680-2-4-140HA05-HP358 31052669
6,90 8 91 53 43 36 SCD610-0690-2-4-140HA05-HP358 31052670
7,00 8 91 53 43 36 SCD610-0700-2-4-140HA05-HP358 31052671
7,40 8 91 53 43 36 SCD610-0740-2-4-140HA05-HP358 31052675
7,50 8 91 53 43 36 SCD610-0750-2-4-140HA05-HP358 31052676
7,80 8 91 53 43 36 SCD610-0780-2-4-140HA05-HP358 31052679
8,00 8 91 53 43 36 SCD610-0800-2-4-140HA05-HP358 31052681
8,50 10 103 61 49 40 SCD610-0850-2-4-140HA05-HP358 31052686
8,60 10 103 61 49 40 SCD610-0860-2-4-140HA05-HP358 31052687
8,80 10 103 61 49 40 SCD610-0880-2-4-140HA05-HP358 31052689
9,00 10 103 61 49 40 SCD610-0900-2-4-140HA05-HP358 31052691
9,50 10 103 61 49 40 SCD610-0950-2-4-140HA05-HP358 31052696
9,80 10 103 61 49 40 SCD610-0980-2-4-140HA05-HP358 31052699
10,00 10 103 61 49 40 SCD610-1000-2-4-140HA05-HP358 31052701
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Wymiary Typ chwytu HA
dq k7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
10,20 12 118 71 56 45 SCD610-1020-2-4-140HA05-HP358 31052703
10,30 12 118 7 56 45 SCD610-1030-2-4-140HA05-HP358 31052704
10,50 12 118 71 56 45 SCD610-1050-2-4-140HA05-HP358 31052706
10,90 12 118 71 56 45 SCD610-1090-2-4-140HA05-HP358 31052710
11,00 12 118 71 56 45 SCD610-1100-2-4-140HA05-HP358 31052711
11,50 12 18 71 56 45 SCD610-1150-2-4-140HA05-HP358 31052716
11,80 12 18 71 56 45 SCD610-1180-2-4-140HA05-HP358 31052719
12,00 12 18 71 56 45 SCD610-1200-2-4-140HA05-HP358 31052721
12,50 14 124 77 60 45 SCD610-1250-2-4-140HA05-HP358 31052722
13,00 14 124 77 60 45 SCD610-1300-2-4-140HA05-HP358 31052724
13,50 14 124 77 60 45 SCD610-1350-2-4-140HA05-HP358 31052725
14,00 14 124 77 60 45 SCD610-1400-2-4-140HA05-HP358 31052727
14,50 16 133 83 63 48 SCD610-1450-2-4-140HA05-HP358 31052728
15,00 16 133 83 63 48 SCD610-1500-2-4-140HA05-HP358 31052730
16,00 16 133 83 63 48 SCD610-1600-2-4-140HA05-HP358 31052733
17,00 18 143 93 7 48 SCD610-1700-2-4-140HA05-HP358 31052736
17,50 18 143 93 71 48 SCD610-1750-2-4-140HA05-HP358 31052737
18,00 18 143 93 71 48 SCD610-1800-2-4-140HA05-HP358 31052739
18,50 20 153 101 77 50 SCD610-1850-2-4-140HA05-HP358 31052740
20,00 20 153 101 77 50 SCD610-2000-2-4-140HA05-HP358 31052745

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Srednica:

mozliwos¢ wyboru srednicy w

krokach co 0,01 mm

Typ chwytu:
Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:
SCD610-[$rednica]-3-3-140[typ chwytu]05-HP358

Przyktad:

SCD610-0431-3-3-140HE05-HP358

Typ chwytu HE

#l

Srednica narzedzia dy = 4,31 mm

Diymeisippodamony mm.

Pat : :
Lareqartenyy

"
tegC

didtio s tseckonicofrahdpitdu.

Ppeciel grstipinan dnoth poedekingy aepyibhdapterteyegst.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

dq min. dq max. dy h6 1 ) I3 lg
3,00 3,70 6 66 28 23 36
3,71 4,70 6 74 36 29 36
4,71 6,00 6 82 44 35 36
6,01 8,00 8 91 53 43 36
8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 18 71 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
14,01 16,00 16 133 83 63 48
16,01 18,00 18 143 93 71 48
18,01 20,00 20 153 101 77 50
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MEGA—QuadrO—Dri”-Plus ?rI:drzilaca wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: 2IT8
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD611 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca MEGA-Quadro-Drill (SCD16)  Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
— o |
LP/ Y ~
2 I =
- 3 S
Iy Iy
4
=
—e é IT9
123 45 6M1 2 31 2 3N1 23 4S1 23 45H1 23 HA = _HB HE
Illl m IIIII R (D T W
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq k7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 66 28 23 36 SCD611-0300-2-4-140HA05-HP358 31052795
3,10 6 66 28 23 36 SCD611-0310-2-4-140HA05-HP358 31052796
3.20 6 66 28 23 36 SCD611-0320-2-4-140HA05-HP358 31052797
3,30 6 66 28 23 36 SCD611-0330-2-4-140HA05-HP358 31052798
3,40 6 66 28 23 36 SCD611-0340-2-4-140HA05-HP358 31052799
3,50 6 66 28 23 36 SCD611-0350-2-4-140HA05-HP358 31052800
3,70 6 66 28 23 36 SCD611-0370-2-4-140HA05-HP358 31052802
3,80 6 74 36 29 36 SCD611-0380-2-4-140HA05-HP358 31052803
3,90 6 74 36 29 36 SCD611-0390-2-4-140HA05-HP358 31052804
4,00 6 74 36 29 36 SCD611-0400-2-4-140HA05-HP358 31052805
4,20 6 74 36 29 36 SCD611-0420-2-4-140HA05-HP358 31052807
4,30 6 74 36 29 36 SCD611-0430-2-4-140HA05-HP358 31052808
4,50 6 74 36 29 36 SCD611-0450-2-4-140HA05-HP358 31052810
4,80 6 82 44 35 36 SCD611-0480-2-4-140HA05-HP358 31052813
5,00 6 82 44 35 36 SCD611-0500-2-4-140HA05-HP358 31052815
5,10 6 82 44 35 36 SCD611-0510-2-4-140HA05-HP358 31052816
5,20 6 82 44 35 36 SCD611-0520-2-4-140HA05-HP358 31052817
5,30 6 82 44 35 36 SCD611-0530-2-4-140HA05-HP358 31052818
5,50 6 82 44 35 36 SCD611-0550-2-4-140HA05-HP358 31052820
5,60 6 82 44 35 36 SCD611-0560-2-4-140HA05-HP358 31052821
5,80 6 82 44 35 36 SCD611-0580-2-4-140HA05-HP358 31052823
5,90 6 82 44 35 36 SCD611-0590-2-4-140HA05-HP358 31052824
6,00 6 82 44 35 36 SCD611-0600-2-4-140HA05-HP358 31052825
6,40 8 91 53 43 36 SCD611-0640-2-4-140HA05-HP358 31052829
6,50 8 91 53 43 36 SCD611-0650-2-4-140HA05-HP358 31052830
6,60 8 91 53 43 36 SCD611-0660-2-4-140HA05-HP358 31052831
6,70 8 91 53 43 36 SCD611-0670-2-4-140HA05-HP358 31052832
6,80 8 91 53 43 36 SCD611-0680-2-4-140HA05-HP358 31052833
6,90 8 91 53 43 36 SCD611-0690-2-4-140HA05-HP358 31052834
7,00 8 91 53 43 36 SCD611-0700-2-4-140HA05-HP358 31052835
7,20 8 91 53 43 36 SCD611-0720-2-4-140HA05-HP358 31052837
7,40 8 91 53 43 36 SCD611-0740-2-4-140HA05-HP358 31052839
7,50 8 91 53 43 36 SCD611-0750-2-4-140HA05-HP358 31052840
7,80 8 91 53 43 36 SCD611-0780-2-4-140HA05-HP358 31052843
790 8 91 53 43 36 SCD611-0790-2-4-140HA05-HP358 31052844
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Wymiary Typ chwytu HA
dq k7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
8,00 8 91 53 43 36 SCD611-0800-2-4-140HA05-HP358 31052845
8,10 10 103 61 49 40 SCD611-0810-2-4-140HA05-HP358 31052846
8,30 10 103 61 49 40 SCD611-0830-2-4-140HA05-HP358 31052848
8,40 10 103 61 49 40 SCD611-0840-2-4-140HA05-HP358 31052849
8,50 10 103 61 49 40 SCD611-0850-2-4-140HA05-HP358 31052850
8,60 10 103 61 49 40 SCD611-0860-2-4-140HA05-HP358 31052851
8,80 10 103 61 49 40 SCD611-0880-2-4-140HA05-HP358 31052853
9,00 10 103 61 49 40 SCD611-0900-2-4-140HA05-HP358 31052855
9,20 10 103 61 49 40 SCD611-0920-2-4-140HA05-HP358 31052857
9,30 10 103 61 49 40 SCD611-0930-2-4-140HA05-HP358 31052858
9,50 10 103 61 49 40 SCD611-0950-2-4-140HA05-HP358 31052860
9,80 10 103 61 49 40 SCD611-0980-2-4-140HA05-HP358 31052863
9,90 10 103 61 49 40 SCD611-0990-2-4-140HA05-HP358 31052864
10,00 10 103 61 49 40 SCD611-1000-2-4-140HA05-HP358 31052865
10,20 12 18 71 56 45 SCD611-1020-2-4-140HA05-HP358 31052867
10,30 12 18 71 56 45 SCD611-1030-2-4-140HA05-HP358 31052868
10,40 12 18 71 56 45 SCD611-1040-2-4-140HA05-HP358 31052869
10,50 12 18 71 56 45 SCD611-1050-2-4-140HA05-HP358 31052870
10,90 12 118 Al 56 45 SCD611-1090-2-4-140HA05-HP358 31052874
11,00 12 118 Al 56 45 SCD611-1100-2-4-140HA05-HP358 31052875
11,50 12 18 71 56 45 SCD611-1150-2-4-140HA05-HP358 31052880
11,70 12 118 VAl 56 45 SCD611-1170-2-4-140HA05-HP358 31052882
11,80 12 18 71 56 45 SCD611-1180-2-4-140HA05-HP358 31052883

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Srednica:

mozliwos¢ wyboru Srednicy w krokach ~—@=—

f

co 0,01 mm

Typ chwytu:
Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:
SCD611-[$rednica]-3-3-140[typ chwytu]05-HP358

Przyktad:

SCD611-0431-3-3-140HE05-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

dq min. dq max. d, h6 I4 lh I3 l4
3,00 3,70 6 66 28 23 36
3,71 4,70 6 74 36 29 36
4,71 6,00 6 82 44 35 36
6,01 8,00 8 91 53 43 36
8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 118 71 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
14,01 16,00 16 133 83 63 48
16,01 18,00 18 143 93 71 48
18,01 20,00 20 153 101 77 50
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MEGA-Quadro-Drill-Plus et
Srednica wiertfa: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: 2IT8

Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358

SCD611 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca MEGA-Quadro-Drill (SCD16)  Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
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Illl n IIIII =, 8xD SN Euie IS
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq k7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 72 34 29 36 SCD611-0300-2-4-140HA08-HP358 31052910
3,10 6 72 34 29 36 SCD611-0310-2-4-140HA08-HP358 31052911
3.20 6 72 34 29 36 SCD611-0320-2-4-140HA08-HP358 31052912
3,30 6 72 34 29 36 SCD611-0330-2-4-140HA08-HP358 31052913
3,40 6 72 34 29 36 SCD611-0340-2-4-140HA08-HP358 31052914
3,50 6 72 34 29 36 SCD611-0350-2-4-140HA08-HP358 31052915
3,60 6 72 34 29 36 SCD611-0360-2-4-140HA08-HP358 31052916
3,70 6 72 34 29 36 SCD611-0370-2-4-140HA08-HP358 31052917
3,80 6 81 43 36 36 SCD611-0380-2-4-140HA08-HP358 31052918
3,90 6 81 43 36 36 SCD611-0390-2-4-140HA08-HP358 31052919
4,00 6 81 43 36 36 SCD611-0400-2-4-140HA08-HP358 31052920
4,10 6 81 43 36 36 SCD611-0410-2-4-140HA08-HP358 31052921
4,20 6 81 43 36 36 SCD611-0420-2-4-140HA08-HP358 31052922
4,30 6 81 43 36 36 SCD611-0430-2-4-140HA08-HP358 31052923
4,40 6 81 43 36 36 SCD611-0440-2-4-140HA08-HP358 31052924
4,50 6 81 43 36 36 SCD611-0450-2-4-140HA08-HP358 31052925
4,60 6 81 43 36 36 SCD611-0460-2-4-140HA08-HP358 31052926
4,80 6 95 57 48 36 SCD611-0480-2-4-140HA08-HP358 31052928
4,90 6 95 57 48 36 SCD611-0490-2-4-140HA08-HP358 31052929
5,00 6 95 57 48 36 SCD611-0500-2-4-140HA08-HP358 31052930
5,10 6 95 57 48 36 SCD611-0510-2-4-140HA08-HP358 31052931
5,20 6 95 57 48 36 SCD611-0520-2-4-140HA08-HP358 31052932
5,40 6 95 57 48 36 SCD611-0540-2-4-140HA08-HP358 31052934
5,50 6 95 57 48 36 SCD611-0550-2-4-140HA08-HP358 31052935
5,60 6 95 57 48 36 SCD611-0560-2-4-140HA08-HP358 31052936
5,70 6 95 57 48 36 SCD611-0570-2-4-140HA08-HP358 31052937
5,80 6 95 57 48 36 SCD611-0580-2-4-140HA08-HP358 31052938
6,00 6 95 57 48 36 SCD611-0600-2-4-140HA08-HP358 31052940
6,10 8 114 76 64 36 SCD611-0610-2-4-140HA08-HP358 31052941
6,20 8 114 76 64 36 SCD611-0620-2-4-140HA08-HP358 31052942
6,50 8 14 76 64 36 SCD611-0650-2-4-140HA08-HP358 31052945
6,60 8 14 76 64 36 SCD611-0660-2-4-140HA08-HP358 31052946
6,80 8 14 76 64 36 SCD611-0680-2-4-140HA08-HP358 31052948
6,90 8 14 76 64 36 SCD611-0690-2-4-140HA08-HP358 31052949
7,00 8 14 76 64 36 SCD611-0700-2-4-140HA08-HP358 31052950
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Wymiary Typ chwytu HA
dq k7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
7,20 8 114 76 64 36 SCD611-0720-2-4-140HA08-HP358 31052952
7,40 8 114 76 64 36 SCD611-0740-2-4-140HA08-HP358 31052954
7,50 8 14 76 64 36 SCD611-0750-2-4-140HA08-HP358 31052955
7,60 8 14 76 64 36 SCD611-0760-2-4-140HA08-HP358 31052956
7,80 8 14 76 64 36 SCD611-0780-2-4-140HA08-HP358 31052958
8,00 8 14 76 64 36 SCD611-0800-2-4-140HA08-HP358 31052960
8,20 10 142 95 80 40 SCD611-0820-2-4-140HA08-HP358 31052962
8,50 10 142 95 80 40 SCD611-0850-2-4-140HA08-HP358 31052965
8,60 10 142 95 80 40 SCD611-0860-2-4-140HA08-HP358 31052966
8,70 10 142 95 80 40 SCD611-0870-2-4-140HA08-HP358 31052967
8,90 10 142 95 80 40 SCD611-0890-2-4-140HA08-HP358 31052969
9,00 10 142 95 80 40 SCD611-0900-2-4-140HA08-HP358 31052970
9,50 10 142 95 80 40 SCD611-0950-2-4-140HA08-HP358 31052975
9,60 10 142 95 80 40 SCD611-0960-2-4-140HA08-HP358 31052976
9,70 10 142 95 80 40 SCD611-0970-2-4-140HA08-HP358 31052977
9,80 10 142 95 80 40 SCD611-0980-2-4-140HA08-HP358 31052978
9,90 10 142 95 80 40 SCD611-0990-2-4-140HA08-HP358 31052979
10,00 10 142 95 80 40 SCD611-1000-2-4-140HA08-HP358 31052980
10,10 12 162 114 96 45 SCD611-1010-2-4-140HA08-HP358 31052981
10,20 12 162 114 96 45 SCD611-1020-2-4-140HA08-HP358 31052982
10,50 12 162 14 96 45 SCD611-1050-2-4-140HA08-HP358 31052985
10,60 12 162 14 96 45 SCD611-1060-2-4-140HA08-HP358 31052986
10,70 12 162 14 96 45 SCD611-1070-2-4-140HA08-HP358 31052987
11,00 12 162 14 96 45 SCD611-1100-2-4-140HA08-HP358 31052990
11,30 12 162 14 96 45 SCD611-1130-2-4-140HA08-HP358 31052993
1,70 12 162 14 96 45 SCD611-1170-2-4-140HA08-HP358 31052997
11,80 12 162 14 96 45 SCD611-1180-2-4-140HA08-HP358 31052998
12,00 12 162 14 96 45 SCD611-1200-2-4-140HA08-HP358 31053000
12,50 14 178 133 12 45 SCD611-1250-2-4-140HA08-HP358 31053001
12,80 14 178 133 12 45 SCD611-1280-2-4-140HA08-HP358 31053002
13,00 14 178 133 112 45 SCD611-1300-2-4-140HA08-HP358 31053003
13,50 14 178 133 112 45 SCD611-1350-2-4-140HA08-HP358 31053004
14,00 14 178 133 112 45 SCD611-1400-2-4-140HA08-HP358 31053006
15,00 16 203 152 128 48 SCD611-1500-2-4-140HA08-HP358 31053009
15,80 16 203 152 128 48 SCD611-1580-2-4-140HA08-HP358 3105301
16,00 16 203 152 128 48 SCD611-1600-2-4-140HA08-HP358 31053012
16,50 18 222 171 144 48 SCD611-1650-2-4-140HA08-HP358 31053013
20,00 20 243 190 160 50 SCD611-2000-2-4-140HA08-HP358 31053024

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Srednica:

mozliwos¢ wyboru srednicy w

krokach co 0,01 mm

Typ chwytu:

Specyfikacja:

SCD611-[$rednica]-3-3-140[typ chwytu]08-HP358

Wymiary podano w mm.

Typ chwytu: HB | HE

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

!

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

dq min. dq max. d, h6 I4 lo I3 l4
3,00 3,70 6 72 34 29 36
3,71 4,70 6 81 43 36 36
4,71 6,00 6 95 57 48 36
6,01 8,00 8 114 76 64 36
8,01 10,00 10 142 95 80 40
10,01 12,00 12 162 114 96 45
12,01 14,00 14 178 133 12 45
14,01 16,00 16 203 152 128 48
16,01 18,00 18 222 171 144 48
18,01 20,00 20 243 190 160 50
Przyktad:

SCD611-0431-2-4-140HE08-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dq = 4,31 mm
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MEGA—QuadrO—Dri”-Plus ?rI:drzilaca wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: 2IT8
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD611 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca MEGA-Quadro-Drill (SCD16) Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 4

Kat wierzchotkowy: 140°

Kat spirali: 30°

: S ¢
. © | % |
S ‘ 13 o
14 12
11
=
e é IT9
12 3 45 6M1 2 3 12 3 12 3 48S1 2 3 45H1 2 3 ey BuEIERy k=
Illl n IIIII = 12xD SN Eufl IS
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq k7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 92 54 48 36 SCD611-0300-2-4-140HA12-HP358 31053025
3,10 6 92 54 48 36 SCD611-0310-2-4-140HA12-HP358 31053026
3.20 6 92 54 48 36 SCD611-0320-2-4-140HA12-HP358 31053027
3,30 6 92 54 48 36 SCD611-0330-2-4-140HA12-HP358 31053028
3,40 6 92 54 48 36 SCD611-0340-2-4-140HA12-HP358 31053029
3,50 6 92 54 48 36 SCD611-0350-2-4-140HA12-HP358 31053030
3,60 6 92 54 48 36 SCD611-0360-2-4-140HA12-HP358 31053031
3,70 6 92 54 48 36 SCD611-0370-2-4-140HA12-HP358 31053032
3,80 6 102 64 58 36 SCD611-0380-2-4-140HA12-HP358 31053033
3,90 6 102 64 58 36 SCD611-0390-2-4-140HA12-HP358 31053034
4,00 6 102 64 58 36 SCD611-0400-2-4-140HA12-HP358 31053035
4,05 6 102 64 58 36 SCD611-0405-2-4-140HA12-HP358 31300718
4,10 6 102 64 58 36 SCD611-0410-2-4-140HA12-HP358 31053036
4,20 6 102 64 58 36 SCD611-0420-2-4-140HA12-HP358 31053037
4,30 6 102 64 58 36 SCD611-0430-2-4-140HA12-HP358 31053038
4,40 6 102 64 58 36 SCD611-0440-2-4-140HA12-HP358 31053039
4,50 6 102 64 58 36 SCD611-0450-2-4-140HA12-HP358 31053040
4,60 6 102 64 58 36 SCD611-0460-2-4-140HA12-HP358 31053041
4,65 6 116 78 58 36 SCD611-0465-2-4-140HA12-HP358 31179333
4,70 6 102 64 58 36 SCD611-0470-2-4-140HA12-HP358 31053042
4,80 6 116 78 70 36 SCD611-0480-2-4-140HA12-HP358 31053043
5,00 6 116 78 70 36 SCD611-0500-2-4-140HA12-HP358 31053045
5,05 6 116 78 70 36 SCD611-0505-2-4-140HA12-HP358 31245107
5,10 6 116 78 70 36 SCD611-0510-2-4-140HA12-HP358 31053046
520 6 116 78 70 36 SCD611-0520-2-4-140HA12-HP358 31053047
5,40 6 116 78 70 36 SCD611-0540-2-4-140HA12-HP358 31053049
5,50 6 116 78 70 36 SCD611-0550-2-4-140HA12-HP358 31053050
5,60 6 116 78 70 36 SCD611-0560-2-4-140HA12-HP358 31053051
5,70 6 16 78 70 36 SCD611-0570-2-4-140HA12-HP358 31053052
5,80 6 116 78 70 36 SCD611-0580-2-4-140HA12-HP358 31053053
6,00 6 116 78 70 36 SCD611-0600-2-4-140HA12-HP358 31053055
6,10 8 146 108 94 36 SCD611-0610-2-4-140HA12-HP358 31053056
6,40 8 146 108 94 36 SCD611-0640-2-4-140HA12-HP358 31053059
6,50 8 146 108 94 36 SCD611-0650-2-4-140HA12-HP358 31053060
6,80 8 146 108 94 36 SCD611-0680-2-4-140HA12-HP358 31053063
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MEGA-Quadro-Drill-Plus | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD611 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dq k7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,90 8 146 108 94 36 SCD611-0690-2-4-140HA12-HP358 31053064
7,00 8 146 108 94 36 SCD611-0700-2-4-140HA12-HP358 31053065
7,10 8 146 108 94 36 SCD611-0710-2-4-140HA12-HP358 31053066
7,50 8 146 108 94 36 SCD611-0750-2-4-140HA12-HP358 31053070
7,60 8 146 108 94 36 SCD611-0760-2-4-140HA12-HP358 31053071
7,70 8 146 108 94 36 SCD611-0770-2-4-140HA12-HP358 31053072
7,80 8 146 108 94 36 SCD611-0780-2-4-140HA12-HP358 31053073
7,90 8 146 108 94 36 SCD611-0790-2-4-140HA12-HP358 31053074
8,00 8 146 108 94 36 SCD611-0800-2-4-140HA12-HP358 31053075
8,20 10 162 120 110 40 SCD611-0820-2-4-140HA12-HP358 31053077
8,30 10 162 120 110 40 SCD611-0830-2-4-140HA12-HP358 31053078
8,40 10 162 120 110 40 SCD611-0840-2-4-140HA12-HP358 31053079
8,50 10 162 120 110 40 SCD611-0850-2-4-140HA12-HP358 31053080
8,60 10 162 120 110 40 SCD611-0860-2-4-140HA12-HP358 31053081
8,70 10 162 120 110 40 SCD611-0870-2-4-140HA12-HP358 31053082
9,00 10 162 120 110 40 SCD611-0900-2-4-140HA12-HP358 31053085
9,50 10 162 120 110 40 SCD611-0950-2-4-140HA12-HP358 31053090
9,60 10 162 120 110 40 SCD611-0960-2-4-140HA12-HP358 31053091
9,80 10 162 120 110 40 SCD611-0980-2-4-140HA12-HP358 31053093
9,90 10 162 120 110 40 SCD611-0990-2-4-140HA12-HP358 31053094
10,00 10 162 120 110 40 SCD611-1000-2-4-140HA12-HP358 31053095
10,20 12 204 156 142 45 SCD611-1020-2-4-140HA12-HP358 31053097
10,50 12 204 156 142 45 SCD611-1050-2-4-140HA12-HP358 31053100
10,60 12 204 156 142 45 SCD611-1060-2-4-140HA12-HP358 31053101
11,00 12 204 156 142 45 SCD611-1100-2-4-140HA12-HP358 31053105
11,20 12 204 156 142 45 SCD611-1120-2-4-140HA12-HP358 31053107
11,70 12 204 156 142 45 SCD611-1170-2-4-140HA12-HP358 31053112
11,80 12 204 156 142 45 SCD611-1180-2-4-140HA12-HP358 31053113
12,00 12 204 156 142 45 SCD611-1200-2-4-140HA12-HP358 31053115
12,50 14 230 182 166 45 SCD611-1250-2-4-140HA12-HP358 31053116
13,00 14 230 182 166 45 SCD611-1300-2-4-140HA12-HP358 31053118
13,50 14 230 182 166 45 SCD611-1350-2-4-140HA12-HP358 31053119
14,00 14 230 182 166 45 SCD611-1400-2-4-140HA12-HP358 31053121
14,50 16 260 208 192 48 SCD611-1450-2-4-140HA12-HP358 31053122
15,00 16 260 208 192 48 SCD611-1500-2-4-140HA12-HP358 31053124
16,00 16 260 208 192 48 SCD611-1600-2-4-140HA12-HP358 31053127
16,50 18 285 234 216 48 SCD611-1650-2-4-140HA12-HP358 31053128
17,50 18 285 234 216 48 SCD611-1750-2-4-140HA12-HP358 31053131
19,50 20 310 258 240 50 SCD611-1950-2-4-140HA12-HP358 31053137

Ciag dalszy na nastepnej stronie.



78 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

MEGA-Quadro-Drill-Plus | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD611 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

d1 min. d‘| max. d2 h6 |1

I

I3

Sredpica: _ _.__.
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—
& G0 3,00 3,70 6 92 54 48 36
3,71 4,70 6 102 64 58 36
4,71 6,00 6 116 78 70 36
] Typ chwytu: 6,01 8,00 8 146 108 94 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 162 120 110 40
10,01 12,00 12 204 156 142 45
12,01 14,00 14 230 182 166 45
Specyfikacja: 14,01 16,00 16 260 208 192 48
SCD611-[$rednica]-2-4-140[typ chwytu]12-HP358 16,01 18,00 '8 285 234 216 48
18,01 20,00 20 310 258 240 50

Przyktad:
SCD611-0431-2-4-140HE12-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.



MICRO-Drill-Steel

Wiertta spiralne z weglika spiekanego
SCD371 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
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I1234S12345H123

Wersja:
Srednica wiertta:
Tolerancja otworu:

Materiat skrawajacy:

Liczba ostrzy:
Liczba tysinek:

Kat wierzchotkowy:
Kat spirali:

Zastosowanie:

0,80 - 2,99 mm
IT9 (osiggalna)
HP246

2

4

142°

30°

Wiertto pilotujgce, dostosowane do MEGA-Deep-

-Drill

Maksymalny zakres zastosowania do < $rednicy

3,00 mm.

#l

Perfor| o @
ance
N

HA
5xD == (I

6 DIN 6535

Wymiary Typ chwytu HA

dy m5 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
0,80 3 45 6 4 28 SCD371-0080-2-4-142HA05-HP246 31238823
1,00 3 45 75 5 28 SCD371-0100-2-4-142HA05-HP246 31238825
1,20 3 45 9 6 28 SCD371-0120-2-4-142HA05-HP246 31238827
1,50 3 45 11,3 7.5 28 SCD371-0150-2-4-142HA05-HP246 31238890
1,60 3 50 12 8 28 SCD371-0160-2-4-142HA05-HP246 31238891
2,00 3 50 15 10 28 SCD371-0200-2-4-142HA05-HP246 31238895
2,40 3 52 18 12 28 SCD371-0240-2-4-142HA05-HP246 31238899
2,50 3 52 18,8 12,5 28 SCD371-0250-2-4-142HA05-HP246 31238900
2,60 3 55 19,5 13 28 SCD371-0260-2-4-142HA05-HP246 31238901
2,80 3 55 21 14 28 SCD371-0280-2-4-142HA05-HP246 31238903

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Srednica:

mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach

co 0,01 mm

Specyfikacja:

SCD371-[srednica]-2-4-142HA05-HP246

Przyktad:

SCD371-0221-2-4-142HA05-HP246

!

Srednica narzedzia d; = 2,21 mm

Wymiary podano w mm.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

dq min. dq max. d, h6 I4 lo I3 l4
0,80 0,99 3 45 6,0 4,0 28
1,00 1,29 3 45 7.5 50 28
1,30 1,59 3 45 9.8 6,5 28
1,60 1,89 3 50 12,0 8,0 28
1,90 2,19 3 50 14,3 9,5 28
2,20 2,59 3 52 16,5 11,0 28
2,60 2,99 3 55 19,5 13,0 28
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M |CRO-D|’|”-St€€| g:gzjlia wiertta: 1,00 - 2,99 mm

Tolerancja otworu: IT9 (osiggalna)
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP246
SCD371 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chfodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 4

Kat wierzchotkowy: 142°

Kat spirali: 30°

.

(RN
NV
i
\

42

dp h6
N
<
dq m5

- [Perfor|
—.~ jmance| o
N

123 456M1 2381 23N1 23481234 5H1 23 HA
IT9 8xD = ([N
EEE © | EEN ® Dbinesas

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
dy m5 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
1,00 3 50 12 8 28 SCD371-0100-2-4-142HA08-HP246 31238905
1,20 3 50 14,4 9,6 28 SCD371-0120-2-4-142HA08-HP246 31238907
1,50 3 52 18 12 28 SCD371-0150-2-4-142HA08-HP246 31238910
1,60 3 55 19,2 12,8 28 SCD371-0160-2-4-142HA08-HP246 31238911
2,00 3 60 24 16 28 SCD371-0200-2-4-142HA08-HP246 31238915
2,50 3 62 30 20 28 SCD371-0250-2-4-142HA08-HP246 31238920
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
y . d1 min. d1 max. dz h6 |1 |2 |3 |4
Srednica: ° d
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—
co 0,01 mm 1,00 1,29 3 50 12,0 80 28
1,30 1,59 3 52 15,6 10,4 28
1,60 1,89 3 55 19,2 12,8 28
1,90 2,19 3 60 22,8 15,2 28
Specyfikacja: 2,20 2,59 3 62 26,4 17,6 28
SCD371-[$rednica]-2-4-142HA08-HP246 260 299 3 66 312 208 28
Przyktad:

SCD371-0221-2-4-142HA08-HP246

Srednica narzedzia dy = 2,21 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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M |CRO-D|’|”-St€€| g:gzjlia wiertta: 1,00 - 2,99 mm

Tolerancja otworu: IT9 (osiggalna)
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP246
SCD371 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa L?czba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 142°
Kat spirali: 30°
4,!?‘ e ' ‘\}Ai}‘
P —F ] N
2 I3 2
< S
I2
Iy Is
" = Perfor
N
12 3 45 6M1T 2 3881 2 3MNM1 2 3 4S1 23 45H1 2 3 HA
IT9 12xD = (I
EEE = | EENE DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dy m5 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
1,00 3 57 18 12 28 SCD371-0100-2-4-142HA12-HP246 31238925
1,20 3 57 21,6 14,4 28 SCD371-0120-2-4-142HA12-HP246 31238927
1,30 3 62 23,4 15,6 28 SCD371-0130-2-4-142HA12-HP246 31238928
1,50 3 62 27 18 28 SCD371-0150-2-4-142HA12-HP246 31238930
2,00 3 72 36 24 28 SCD371-0200-2-4-142HA12-HP246 31238935
2,50 3 79 45 30 28 SCD371-0250-2-4-142HA12-HP246 31238940
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
dq min. dq max. dy h6 | I | I
: . —e 1 1 2 1 2 3 4
Srefiplca'.’ ’ . -
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—
&0 0501 [l 1,00 129 3 57 18,0 12,0 28
1,30 1,59 3 62 234 15,6 28
1,60 1,89 3 66 28,8 19,2 28
1,90 2,19 3 72 34,2 22,8 28
Specyfikacja: 2,20 2,59 3 79 39,6 26,4 28
SCD371-[$rednica]-2-4-142HA12-HP246 260 299 3 8 46,8 312 28
Przyktad:

SCD371-0221-2-4-142HA12-HP246

Srednica narzedzia dy = 2,21 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.



82 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

MEGA-Drill-Hardened ?rI:drzilaca wiertfa: 2,55 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: IT 9 (osiggalne)
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP809
SCD140 (3xD) Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 15°
B — I~ -
2 I3 \/ =
&~ =
Iy Iy
1
-
— IT9
I123456M123I123I1234512345H123 3xD|ﬁl|ﬁllﬁl
. - DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h5 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
2,55 6 62 20 14 36 SCD140-0255-2-2-140HA03-HP809 31198190
2,60 6 62 20 14 36 SCD140-0260-2-2-140HA03-HP809 31198191
2,70 6 62 20 14 36 SCD140-0270-2-2-140HA03-HP809 31198192
2,80 6 62 20 14 36 SCD140-0280-2-2-140HA03-HP809 31198194
2,90 6 62 20 14 36 SCD140-0290-2-2-140HA03-HP809 31198196
3,00 6 62 20 14 36 SCD140-0300-2-2-140HA03-HP809 31151191
3,10 6 62 20 14 36 SCD140-0310-2-2-140HA03-HP809 31151192
3,20 6 62 20 14 36 SCD140-0320-2-2-140HA03-HP809 31151193
3,30 6 62 20 14 36 SCD140-0330-2-2-140HA03-HP809 31151194
3,40 6 62 20 14 36 SCD140-0340-2-2-140HA03-HP809 31151195
3,50 6 62 20 14 36 SCD140-0350-2-2-140HA03-HP809 31151196
3,60 6 62 20 14 36 SCD140-0360-2-2-140HA03-HP809 31151197
3,70 6 62 20 14 36 SCD140-0370-2-2-140HA03-HP809 31151198
3,80 6 66 24 17 36 SCD140-0380-2-2-140HA03-HP809 31151199
3,90 6 66 24 17 36 SCD140-0390-2-2-140HA03-HP809 31151330
4,00 6 66 24 17 36 SCD140-0400-2-2-140HA03-HP809 31151331
4,10 6 66 24 17 36 SCD140-0410-2-2-140HA03-HP809 31151332
4,20 6 66 24 17 36 SCD140-0420-2-2-140HA03-HP809 31151333
4,30 6 66 24 17 36 SCD140-0430-2-2-140HA03-HP809 31151334
4,40 6 66 24 17 36 SCD140-0440-2-2-140HA03-HP809 31151335
4,50 6 66 24 17 36 SCD140-0450-2-2-140HA03-HP809 31151336
4,60 6 66 24 17 36 SCD140-0460-2-2-140HA03-HP809 31151337
4,70 6 66 24 17 36 SCD140-0470-2-2-140HA03-HP809 31151339
4,80 6 66 28 20 36 SCD140-0480-2-2-140HA03-HP809 31151340
4,90 6 66 28 20 36 SCD140-0490-2-2-140HA03-HP809 31151341
5,00 6 66 28 20 36 SCD140-0500-2-2-140HA03-HP809 31151342
5,10 6 66 28 20 36 SCD140-0510-2-2-140HA03-HP809 31151343
5,20 6 66 28 20 36 SCD140-0520-2-2-140HA03-HP809 31151344
5,30 6 66 28 20 36 SCD140-0530-2-2-140HA03-HP809 31151345
5,40 6 66 28 20 36 SCD140-0540-2-2-140HA03-HP809 31151346
5,50 6 66 28 20 36 SCD140-0550-2-2-140HA03-HP809 31151347
5,55 6 66 28 20 36 SCD140-0555-2-2-140HA03-HP809 31151348
5,60 6 66 28 20 36 SCD140-0560-2-2-140HA03-HP809 31151349
5,70 6 66 28 20 36 SCD140-0570-2-2-140HA03-HP809 31151350
5,80 6 66 28 20 36 SCD140-0580-2-2-140HA03-HP809 31151351
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Wymiary Typ chwytu HA
dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
5,90 6 66 28 20 36 SCD140-0590-2-2-140HA03-HP809 31151352
6,00 6 66 28 20 36 SCD140-0600-2-2-140HA03-HP809 31151353
6,10 8 79 34 24 36 SCD140-0610-2-2-140HA03-HP809 31151354
6,20 8 79 34 24 36 SCD140-0620-2-2-140HA03-HP809 31151355
6,30 8 79 34 24 36 SCD140-0630-2-2-140HA03-HP809 31151356
6,40 8 79 34 24 36 SCD140-0640-2-2-140HA03-HP809 31151357
6,50 8 79 34 24 36 SCD140-0650-2-2-140HA03-HP809 31151358
6,60 8 79 34 24 36 SCD140-0660-2-2-140HA03-HP809 31151359
6,70 8 79 34 24 36 SCD140-0670-2-2-140HA03-HP809 31151360
6,80 8 79 34 24 36 SCD140-0680-2-2-140HA03-HP809 31151361
6,90 8 79 34 24 36 SCD140-0690-2-2-140HA03-HP809 31151362
7,00 8 79 34 24 36 SCD140-0700-2-2-140HA03-HP809 31151363
7,10 8 79 41 29 36 SCD140-0710-2-2-140HA03-HP809 31151364
7,30 8 79 41 29 36 SCD140-0730-2-2-140HA03-HP809 31151366
7,40 8 79 41 29 36 SCD140-0740-2-2-140HA03-HP809 31151367
7,50 8 79 41 29 36 SCD140-0750-2-2-140HA03-HP809 31151368
7,80 8 79 4 29 36 SCD140-0780-2-2-140HA03-HP809 31151371
7,90 8 79 41 29 36 SCD140-0790-2-2-140HA03-HP809 31151372
8,00 8 79 41 29 36 SCD140-0800-2-2-140HA03-HP809 31151373
8,10 10 89 47 35 40 SCD140-0810-2-2-140HA03-HP809 31151374
8,20 10 89 47 35 40 SCD140-0820-2-2-140HA03-HP809 31151375
8,50 10 89 47 35 40 SCD140-0850-2-2-140HA03-HP809 31151378
8,60 10 89 47 35 40 SCD140-0860-2-2-140HA03-HP809 31151379
8,80 10 89 47 35 40 SCD140-0880-2-2-140HA03-HP809 31151381
9,00 10 89 47 35 40 SCD140-0900-2-2-140HA03-HP809 31151383
9,30 10 89 47 35 40 SCD140-0930-2-2-140HA03-HP809 31151386
9,50 10 89 47 35 40 SCD140-0950-2-2-140HA03-HP809 31151388
9,60 10 89 47 35 40 SCD140-0960-2-2-140HA03-HP809 31151389
9,70 10 89 47 35 40 SCD140-0970-2-2-140HA03-HP809 31151390
9,80 10 89 47 35 40 SCD140-0980-2-2-140HA03-HP809 31151391
10,00 10 89 47 35 40 SCD140-1000-2-2-140HA03-HP809 31151393
10,10 12 102 55 40 45 SCD140-1010-2-2-140HA03-HP809 31151394
10,20 12 102 55 40 45 SCD140-1020-2-2-140HA03-HP809 31151395
10,30 12 102 55 40 45 SCD140-1030-2-2-140HA03-HP809 31151396
10,40 12 102 55 40 45 SCD140-1040-2-2-140HA03-HP809 31151397
10,50 12 102 55 40 45 SCD140-1050-2-2-140HA03-HP809 31151398
11,00 12 102 55 40 45 SCD140-1100-2-2-140HA03-HP809 31151403
11,50 12 102 55 40 45 SCD140-1150-2-2-140HA03-HP809 31151408
11,80 12 102 55 40 45 SCD140-1180-2-2-140HA03-HP809 31151411
11,90 12 102 55 40 45 SCD140-1190-2-2-140HA03-HP809 31151412
12,00 12 102 55 40 45 SCD140-1200-2-2-140HA03-HP809 31151413
12,50 14 107 60 43 45 SCD140-1250-2-2-140HA03-HP809 31151415
12,80 14 107 60 43 45 SCD140-1280-2-2-140HA03-HP809 31151416
13,00 14 107 60 43 45 SCD140-1300-2-2-140HA03-HP809 31151417
13,50 14 107 60 43 45 SCD140-1350-2-2-140HA03-HP809 31151418
14,00 14 107 60 43 45 SCD140-1400-2-2-140HA03-HP809 31151420
14,20 16 15 65 45 48 SCD140-1420-2-2-140HA03-HP809 31151421
14,50 16 15 65 45 48 SCD140-1450-2-2-140HA03-HP809 31151422
14,80 16 15 65 45 48 SCD140-1480-2-2-140HA03-HP809 31151423
15,00 16 115 65 45 48 SCD140-1500-2-2-140HA03-HP809 31151424
15,50 16 15 65 45 48 SCD140-1550-2-2-140HA03-HP809 31151426
16,00 16 15 65 45 48 SCD140-1600-2-2-140HA03-HP809 31151428
17,50 18 123 73 51 48 SCD140-1750-2-2-140HA03-HP809 31151432

Ciag dalszy na nastepnej stronie.



84 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

MEGA-Drill-Hardened | Wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD140 (3xD)

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

Sredpica: | z dq min. dq max. dy h6 I ) I3 lg
mozliwos¢ wyboru srednicy w —_——
krokach co 0,01 mm 2,55 3,79 6 62 20 14 36
3,80 4,79 6 66 24 17 36
4,80 6,00 6 66 28 20 36
] Typ chwytu: 6,01 7,00 8 79 34 24 36
Typ chwytu: HB | HE 7,01 8,00 8 79 41 29 36
8,01 10,00 10 89 47 35 40
10,01 12,00 12 102 55 40 45
Specyfikacja: 12,01 14,00 14 107 60 43 45
SCD140-[$rednical-2-2-140[typ chwytu]03-HP809 14,01 16,00 16 s 65 45 48
16,01 18,00 18 123 73 51 48
18,01 20,00 20 131 79 55 50

Przyktad:
SCD140-0431-2-2-140HE03-HP809

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dq; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.




Tritan-Drill-Steel

Wiertta spiralne z weglika spiekanego
SCD661 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

dg h6

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale 85

\145°
dq h7

Wersja:

Srednica wiertta: 4,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: 21T9

Materiat skrawajacy: HP358

Liczba ostrzy: 3

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 145°

Kat spirali: 30°

Qe

—
-
—_—

sk ol o

I123456M123I123I1234512345H123 IT93xD=\IﬁIIﬁIIﬁI

. . . . - : : - . . 6 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA

dq h7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
4,00 6 66 24 17 36 SCD661-0400-3-3-145HA03-HP358 30902036
4,10 6 66 24 17 36 SCD661-0410-3-3-145HA03-HP358 30902037
4,20 6 66 24 17 36 SCD661-0420-3-3-145HA03-HP358 30902038
4,30 6 66 24 17 36 SCD661-0430-3-3-145HA03-HP358 30902039
4,40 6 66 24 17 36 SCD661-0440-3-3-145HA03-HP358 30902040
4,50 6 66 24 17 36 SCD661-0450-3-3-145HA03-HP358 30902041
4,60 6 66 24 17 36 SCD661-0460-3-3-145HA03-HP358 30902042
4,65 6 66 24 17 36 SCD661-0465-3-3-145HA03-HP358 30902043
4,70 6 66 24 17 36 SCD661-0470-3-3-145HA03-HP358 30902044
4,80 6 66 28 20 36 SCD661-0480-3-3-145HA03-HP358 30902045
4,90 6 66 28 20 36 SCD661-0490-3-3-145HA03-HP358 30902046
5,00 6 66 28 20 36 SCD661-0500-3-3-145HA03-HP358 30902047
5,10 6 66 28 20 36 SCD661-0510-3-3-145HA03-HP358 30902048
5,20 6 66 28 20 36 SCD661-0520-3-3-145HA03-HP358 30902049
5,30 6 66 28 20 36 SCD661-0530-3-3-145HA03-HP358 30902050
5,40 6 66 28 20 36 SCD661-0540-3-3-145HA03-HP358 30902051
5,50 6 66 28 20 36 SCD661-0550-3-3-145HA03-HP358 30902052
5,55 6 66 28 20 36 SCD661-0555-3-3-145HA03-HP358 30902053
5,60 6 66 28 20 36 SCD661-0560-3-3-145HA03-HP358 30902054
5,70 6 66 28 20 36 SCD661-0570-3-3-145HA03-HP358 30902055
5,80 6 66 28 20 36 SCD661-0580-3-3-145HA03-HP358 30902056
5,90 6 66 28 20 36 SCD661-0590-3-3-145HA03-HP358 30902057
6,00 6 66 28 20 36 SCD661-0600-3-3-145HA03-HP358 30902058
6,10 8 79 34 24 36 SCD661-0610-3-3-145HA03-HP358 30902059
6,20 8 79 34 24 36 SCD661-0620-3-3-145HA03-HP358 30902060
6,30 8 79 34 24 36 SCD661-0630-3-3-145HA03-HP358 30902061
6,35 8 79 34 24 36 SCD661-0635-3-3-145HA03-HP358 31307522
6,40 8 79 34 24 36 SCD661-0640-3-3-145HA03-HP358 30902062
6,50 8 79 34 24 36 SCD661-0650-3-3-145HA03-HP358 30902063
6,60 8 79 34 24 36 SCD661-0660-3-3-145HA03-HP358 30902064
6,70 8 79 34 24 36 SCD661-0670-3-3-145HA03-HP358 30902065
6,80 8 79 34 24 36 SCD661-0680-3-3-145HA03-HP358 30902066
6,90 8 79 34 24 36 SCD661-0690-3-3-145HA03-HP358 30902067
7,00 8 79 34 24 36 SCD661-0700-3-3-145HA03-HP358 30902068
7,10 8 79 4 29 36 SCD661-0710-3-3-145HA03-HP358 30902069

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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Tritan-Drill-Steel | Wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD661 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
7,20 8 79 41 29 36 SCD661-0720-3-3-145HA03-HP358 30902070
7,30 8 79 41 29 36 SCD661-0730-3-3-145HA03-HP358 30902071
7,40 8 79 41 29 36 SCD661-0740-3-3-145HA03-HP358 30902072
7,45 8 79 41 29 36 SCD661-0745-3-3-145HA03-HP358 30902073
7,50 8 79 41 29 36 SCD661-0750-3-3-145HA03-HP358 30902074
7,60 8 79 41 29 36 SCD661-0760-3-3-145HA03-HP358 30902075
7,70 8 79 41 29 36 SCD661-0770-3-3-145HA03-HP358 30902076
7,80 8 79 41 29 36 SCD661-0780-3-3-145HA03-HP358 30902077
7,90 8 79 41 29 36 SCD661-0790-3-3-145HA03-HP358 30902078
8,00 8 79 4 29 36 SCD661-0800-3-3-145HA03-HP358 30902079
8,10 10 89 47 35 40 SCD661-0810-3-3-145HA03-HP358 30902080
8,20 10 89 47 35 40 SCD661-0820-3-3-145HA03-HP358 30902081
8,30 10 89 47 35 40 SCD661-0830-3-3-145HA03-HP358 30902082
8,40 10 89 47 35 40 SCD661-0840-3-3-145HA03-HP358 30902083
8,50 10 89 47 35 40 SCD661-0850-3-3-145HA03-HP358 30902084
8,60 10 89 47 35 40 SCD661-0860-3-3-145HA03-HP358 30902085
8,70 10 89 47 35 40 SCD661-0870-3-3-145HA03-HP358 30902086
8,80 10 89 47 35 40 SCD661-0880-3-3-145HA03-HP358 30902087
9,00 10 89 47 35 40 SCD661-0900-3-3-145HA03-HP358 30902089
9,10 10 89 47 85 40 SCD661-0910-3-3-145HA03-HP358 30902090
9,20 10 89 47 35 40 SCD661-0920-3-3-145HA03-HP358 30902091
9,30 10 89 47 35 40 SCD661-0930-3-3-145HA03-HP358 30902092
9,35 10 89 47 35 40 SCD661-0935-3-3-145HA03-HP358 31307523
9,40 10 89 47 35 40 SCD661-0940-3-3-145HA03-HP358 30902093
9,50 10 89 47 35 40 SCD661-0950-3-3-145HA03-HP358 30902094
9,60 10 89 47 35 40 SCD661-0960-3-3-145HA03-HP358 30902095
9,70 10 89 47 35 40 SCD661-0970-3-3-145HA03-HP358 30902096
9,80 10 89 47 35 40 SCD661-0980-3-3-145HA03-HP358 30902097
9,90 10 89 47 35 40 SCD661-0990-3-3-145HA03-HP358 30902098
10,00 10 89 47 35 40 SCD661-1000-3-3-145HA03-HP358 30902099
10,10 12 102 55 40 45 SCD661-1010-3-3-145HA03-HP358 30902100
10,20 12 102 55 40 45 SCD661-1020-3-3-145HA03-HP358 30902101
10,30 12 102 55 40 45 SCD661-1030-3-3-145HA03-HP358 30902102
10,40 12 102 55 40 45 SCD661-1040-3-3-145HA03-HP358 30902103
10,50 12 102 55 40 45 SCD661-1050-3-3-145HA03-HP358 30902104
10,80 12 102 55 40 45 SCD661-1080-3-3-145HA03-HP358 30902107
10,90 12 102 55 40 45 SCD661-1090-3-3-145HA03-HP358 30902108
11,00 12 102 55 40 45 SCD661-1100-3-3-145HA03-HP358 30902109
11,10 12 102 55 40 45 SCD661-1110-3-3-145HA03-HP358 30902110
11,20 12 102 55 40 45 SCD661-1120-3-3-145HA03-HP358 30902111
11,30 12 102 55 40 45 SCD661-1130-3-3-145HA03-HP358 30902112
11,40 12 102 55 40 45 SCD661-1140-3-3-145HA03-HP358 30902113
11,50 12 102 55 40 45 SCD661-1150-3-3-145HA03-HP358 30902114
11,60 12 102 55 40 45 SCD661-1160-3-3-145HA03-HP358 30902115
11,70 12 102 55 40 45 SCD661-1170-3-3-145HA03-HP358 30902116
11,80 12 102 55 40 45 SCD661-1180-3-3-145HA03-HP358 30902117
11,90 12 102 55 40 45 SCD661-1190-3-3-145HA03-HP358 30902118
12,00 12 102 55 40 45 SCD661-1200-3-3-145HA03-HP358 30902119
12,20 14 107 60 43 45 SCD661-1220-3-3-145HA03-HP358 30902120
12,23 14 107 60 43 45 SCD661-1223-3-3-145HA03-HP358 31271441
12,50 14 107 60 43 45 SCD661-1250-3-3-145HA03-HP358 30902121
12,70 14 107 60 43 45 SCD661-1270-3-3-145HA03-HP358 31307524
13,00 14 107 60 43 45 SCD661-1300-3-3-145HA03-HP358 30902123
13,50 14 107 60 43 45 SCD661-1350-3-3-145HA03-HP358 30902125
13,80 14 107 60 43 45 SCD661-1380-3-3-145HA03-HP358 30902126
14,00 14 107 60 43 45 SCD661-1400-3-3-145HA03-HP358 30902127
14,20 16 15 65 45 48 SCD661-1420-3-3-145HA03-HP358 30902128
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Wymiary Typ chwytu HA
dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
14,50 16 115 65 45 48 SCD661-1450-3-3-145HA03-HP358 30902129
14,80 16 115 65 45 48 SCD661-1480-3-3-145HA03-HP358 30902130
15,00 16 115 65 45 48 SCD661-1500-3-3-145HA03-HP358 30902131
15,20 16 15 65 45 48 SCD661-1520-3-3-145HA03-HP358 30902132
15,50 16 15 65 45 48 SCD661-1550-3-3-145HA03-HP358 30902133
15,80 16 15 65 45 48 SCD661-1580-3-3-145HA03-HP358 30902134
16,00 16 15 65 45 48 SCD661-1600-3-3-145HA03-HP358 30902135
16,20 18 123 73 51 48 SCD661-1620-3-3-145HA03-HP358 30902136
16,50 18 123 73 51 48 SCD661-1650-3-3-145HA03-HP358 30902137
17,00 18 123 73 51 48 SCD661-1700-3-3-145HA03-HP358 30902139
17,35 18 123 73 51 48 SCD661-1735-3-3-145HA03-HP358 31307525
17,50 18 123 73 51 48 SCD661-1750-3-3-145HA03-HP358 30902141
17,80 18 123 73 51 48 SCD661-1780-3-3-145HA03-HP358 30902142
18,00 18 123 73 51 48 SCD661-1800-3-3-145HA03-HP358 30902143
18,50 20 131 79 55 50 SCD661-1850-3-3-145HA03-HP358 30902145
18,80 20 131 79 55 50 SCD661-1880-3-3-145HA03-HP358 30902146
19,00 20 131 79 55 50 SCD661-1900-3-3-145HA03-HP358 30902147
19,50 20 131 79 55 50 SCD661-1950-3-3-145HA03-HP358 30902149
20,00 20 131 79 55 50 SCD661-2000-3-3-145HA03-HP358 30902151

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Srednica:

mozliwo$¢ wyboru $rednicy w

krokach co 0,01 mm

Typ chwytu:
Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:
SCD661-[$rednica]-3-3-140[typ chwytu]03-HP358

Przyktad:

SCD661-0431-3-3-140HE03-HP358

Typ chwytu HE

#l

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

dq min. dq max. dy h6 I4 Iy I3 lq
4,00 4,70 6 66 24 17 36
4,71 6,00 6 66 28 20 36
6,01 7,00 8 79 34 24 36
7,01 8,00 8 79 41 29 36
8,01 10,00 10 89 47 35 40
10,01 12,00 12 102 55 40 45
12,01 14,00 14 107 60 43 45
14,01 16,00 16 15 65 45 48
16,01 18,00 18 123 73 51 48
18,01 20,00 20 131 79 55 50
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Tritan-Drill-Steel

Wiertta spiralne z weglika spiekanego

SCD661 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

dg h6

L=~

I123456M123

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

1.2 3
EEN

I1234s12345H123

dq h7

Wersja:

Srednica wiertfa: 4,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: 21T9

Materiat skrawajacy: HP358

Liczba ostrzy: 3

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 145°

Kat spirali: 30°

P

IT9 5xD _\

ecs

DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
4,00 6 74 36 29 36 SCD661-0400-3-3-145HA05-HP358 30902152
4,10 6 74 36 29 36 SCD661-0410-3-3-145HA05-HP358 30902153
4,20 6 74 36 29 36 SCD661-0420-3-3-145HA05-HP358 30902154
4,30 6 74 36 29 36 SCD661-0430-3-3-145HA05-HP358 30902155
4,40 6 74 36 29 36 SCD661-0440-3-3-145HA05-HP358 30902156
4,50 6 74 36 29 36 SCD661-0450-3-3-145HA05-HP358 30902157
4,60 6 74 36 29 36 SCD661-0460-3-3-145HA05-HP358 30902158
4,65 6 74 36 29 36 SCD661-0465-3-3-145HA05-HP358 30902159
4,70 6 74 36 29 36 SCD661-0470-3-3-145HA05-HP358 30902160
4,80 6 82 44 35 36 SCD661-0480-3-3-145HA05-HP358 30902161
4,90 6 82 44 35 36 SCD661-0490-3-3-145HA05-HP358 30902162
5,00 6 82 44 35 36 SCD661-0500-3-3-145HA05-HP358 30902163
5,10 6 82 44 35 36 SCD661-0510-3-3-145HA05-HP358 30902164
5,20 6 82 44 35 36 SCD661-0520-3-3-145HA05-HP358 30902165
5,30 6 82 44 35 36 SCD661-0530-3-3-145HA05-HP358 30902166
5,40 6 82 44 35 36 SCD661-0540-3-3-145HA05-HP358 30902167
5,50 6 82 44 35 36 SCD661-0550-3-3-145HA05-HP358 30902168
51655 6 82 44 35 36 SCD661-0555-3-3-145HA05-HP358 30902169
5,60 6 82 44 35 36 SCD661-0560-3-3-145HA05-HP358 30902170
5,70 6 82 44 35 36 SCD661-0570-3-3-145HA05-HP358 30902171
5,80 6 82 44 35 36 SCD661-0580-3-3-145HA05-HP358 30902172
5,90 6 82 44 35 36 SCD661-0590-3-3-145HA05-HP358 30902173
6,00 6 82 44 35 36 SCD661-0600-3-3-145HA05-HP358 30902174
6,05 8 91 53 43 36 SCD661-0605-3-3-145HA05-HP358 31307526
6,10 8 91 53 43 36 SCD661-0610-3-3-145HA05-HP358 30902175
6,20 8 91 53 43 36 SCD661-0620-3-3-145HA05-HP358 30902176
6,30 8 91 53 43 36 SCD661-0630-3-3-145HA05-HP358 30902177
6,40 8 91 53 43 36 SCD661-0640-3-3-145HA05-HP358 30902178
6,50 8 91 53 43 36 SCD661-0650-3-3-145HA05-HP358 30902179
6,60 8 91 53 43 36 SCD661-0660-3-3-145HA05-HP358 30902180
6,80 8 91 53 43 36 SCD661-0680-3-3-145HA05-HP358 30902182
6,90 8 91 53 43 36 SCD661-0690-3-3-145HA05-HP358 30902183
7,00 8 91 53 43 36 SCD661-0700-3-3-145HA05-HP358 30902184
7,10 8 91 58 43 36 SCD661-0710-3-3-145HA05-HP358 30902185
7,20 8 91 53 43 36 SCD661-0720-3-3-145HA05-HP358 30902186
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Wymiary Typ chwytu HA
dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
7,30 8 91 53 43 36 SCD661-0730-3-3-145HA05-HP358 30902187
7,40 8 91 53 43 36 SCD661-0740-3-3-145HA05-HP358 30902188
7,45 8 91 53 43 36 SCD661-0745-3-3-145HA05-HP358 30902189
7,50 8 91 53 43 36 SCD661-0750-3-3-145HA05-HP358 30902190
7,60 8 91 53 43 36 SCD661-0760-3-3-145HA05-HP358 30902191
7,70 8 91 53 43 36 SCD661-0770-3-3-145HA05-HP358 30902192
7,80 8 91 53 43 36 SCD661-0780-3-3-145HA05-HP358 30902193
7,90 8 91 53 43 36 SCD661-0790-3-3-145HA05-HP358 30902194
8,00 8 91 53 43 36 SCD661-0800-3-3-145HA05-HP358 30902195
8,10 10 103 61 49 40 SCD661-0810-3-3-145HA05-HP358 30902196
8,20 10 103 61 49 40 SCD661-0820-3-3-145HA05-HP358 30902197
8,30 10 103 61 49 40 SCD661-0830-3-3-145HA05-HP358 30902198
8,40 10 103 61 49 40 SCD661-0840-3-3-145HA05-HP358 30902199
8,50 10 103 61 49 40 SCD661-0850-3-3-145HA05-HP358 30902200
8,60 10 103 61 49 40 SCD661-0860-3-3-145HA05-HP358 30902201
8,70 10 103 61 49 40 SCD661-0870-3-3-145HA05-HP358 30902202
8,80 10 103 61 49 40 SCD661-0880-3-3-145HA05-HP358 30902203
8,90 10 103 61 49 40 SCD661-0890-3-3-145HA05-HP358 30902204
9,00 10 103 61 49 40 SCD661-0900-3-3-145HA05-HP358 30902205
9,10 10 103 61 49 40 SCD661-0910-3-3-145HA05-HP358 30902206
9,20 10 103 61 49 40 SCD661-0920-3-3-145HA05-HP358 30902207
9,30 10 103 61 49 40 SCD661-0930-3-3-145HA05-HP358 30902208
9,35 10 103 61 49 40 SCD661-0935-3-3-145HA05-HP358 30902209
9,40 10 103 61 49 40 SCD661-0940-3-3-145HA05-HP358 30902210
9,50 10 103 61 49 40 SCD661-0950-3-3-145HA05-HP358 30902211
9,70 10 103 61 49 40 SCD661-0970-3-3-145HA05-HP358 30902214
9,80 10 103 61 49 40 SCD661-0980-3-3-145HA05-HP358 30902215
9,90 10 103 61 49 40 SCD661-0990-3-3-145HA05-HP358 30902216
10,00 10 103 61 49 40 SCD661-1000-3-3-145HA05-HP358 30902217
10,10 12 118 VAl 56 45 SCD661-1010-3-3-145HA05-HP358 30902218
10,20 12 18 71 56 45 SCD661-1020-3-3-145HA05-HP358 30902219
10,30 12 18 71 56 45 SCD661-1030-3-3-145HA05-HP358 30902220
10,40 12 18 71 56 45 SCD661-1040-3-3-145HA05-HP358 30902221
10,50 12 18 7 56 45 SCD661-1050-3-3-145HA05-HP358 30902222
10,80 12 18 71 56 45 SCD661-1080-3-3-145HA05-HP358 30902225
11,00 12 18 71 56 45 SCD661-1100-3-3-145HA05-HP358 30902227
11,10 12 118 71 56 45 SCD661-1110-3-3-145HA05-HP358 30902228
11,20 12 118 71 56 45 SCD661-1120-3-3-145HA05-HP358 30902229
11,30 12 118 71 56 45 SCD661-1130-3-3-145HA05-HP358 30902230
11,40 12 18 7 56 45 SCD661-1140-3-3-145HA05-HP358 30902231
11,50 12 118 71 56 45 SCD661-1150-3-3-145HA05-HP358 30902232
11,80 12 118 71 56 45 SCD661-1180-3-3-145HA05-HP358 30902235
11,90 12 118 71 56 45 SCD661-1190-3-3-145HA05-HP358 30902236
12,00 12 118 71 56 45 SCD661-1200-3-3-145HA05-HP358 30902237
12,20 14 124 77 60 45 SCD661-1220-3-3-145HA05-HP358 30902238
12,50 14 124 77 60 45 SCD661-1250-3-3-145HA05-HP358 30902239
12,80 14 124 77 60 45 SCD661-1280-3-3-145HA05-HP358 30902240
13,00 14 124 77 60 45 SCD661-1300-3-3-145HA05-HP358 30902241
13,50 14 124 77 60 45 SCD661-1350-3-3-145HA05-HP358 30902243
13,80 14 124 77 60 45 SCD661-1380-3-3-145HA05-HP358 30902244
14,00 14 124 77 60 45 SCD661-1400-3-3-145HA05-HP358 30902245
14,20 16 133 83 63 48 SCD661-1420-3-3-145HA05-HP358 30902246
14,50 16 133 83 63 48 SCD661-1450-3-3-145HA05-HP358 30902247
14,80 16 133 83 63 48 SCD661-1480-3-3-145HA05-HP358 30902248
15,00 16 133 83 63 48 SCD661-1500-3-3-145HA05-HP358 30902249
15,10 16 133 83 63 48 SCD661-1510-3-3-145HA05-HP358 30902250
15,20 16 133 83 63 48 SCD661-1520-3-3-145HA05-HP358 30902251

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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Tritan-Drill-Steel | Wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD661 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
15,25 16 133 83 63 48 SCD661-1525-3-3-145HA05-HP358 30902252
15,50 16 133 83 63 48 SCD661-1550-3-3-145HA05-HP358 30902253
15,80 16 133 83 63 48 SCD661-1580-3-3-145HA05-HP358 30902254
16,00 16 133 83 63 48 SCD661-1600-3-3-145HA05-HP358 30902255
16,20 18 143 93 71 48 SCD661-1620-3-3-145HA05-HP358 30902256
16,50 18 143 93 Al 48 SCD661-1650-3-3-145HA05-HP358 30902257
16,80 18 143 93 71 48 SCD661-1680-3-3-145HA05-HP358 30902258
17,00 18 143 93 71 48 SCD661-1700-3-3-145HA05-HP358 30902259
17,50 18 143 93 71 48 SCD661-1750-3-3-145HA05-HP358 30902261
18,00 18 143 93 71 48 SCD661-1800-3-3-145HA05-HP358 30902263
18,50 20 153 101 77 50 SCD661-1850-3-3-145HA05-HP358 30902265
18,80 20 153 101 77 50 SCD661-1880-3-3-145HA05-HP358 30902266
19,00 20 153 101 77 50 SCD661-1900-3-3-145HA05-HP358 30902267
19,50 20 153 101 77 50 SCD661-1950-3-3-145HA05-HP358 30902269
19,80 20 153 101 77 50 SCD661-1980-3-3-145HA05-HP358 30902270
20,00 20 153 101 77 50 SCD661-2000-3-3-145HA05-HP358 30902271
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
Sredpica: | —e dq min. dq max. d, h6 I4 lr I3 l4
mozliwos¢ wyboru srednicy w —e—

krokach co 0,01 mm

4,00 4,70 6 74 36 29 36
47 6,00 6 82 44 35 36

6,01 8,00 8 91 53 43 36

] Typ chwytu: 8,01 10,00 10 103 61 49 40

Typ chwytu: HB | HE 10,01 12,00 12 18 7 56 45

12,01 14,00 14 124 77 60 45

14,01 16,00 16 133 83 63 48

Specyfikacja: 16,01 18,00 18 143 93 71 48
SCD661-[$rednica]-3-3-145[typ chwytu]05-HP358 18,01 20,00 20 153 101 77 50

Przyktad:
SCD661-0431-3-3-145HE05-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dq = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Tritan-Drill —Sted ?rleegzjlia wiertta: 4,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: 21T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD661 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 3

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 140°

Kat spirali: 30°

=
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o
lq
Cecer
I123456M123I123I1234512345H123 IT98xD=\Iﬁllﬁllﬁl
. . . . - : : - . . 6 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
4,00 6 81 43 36 36 SCD661-0400-3-3-140HA08-HP358 30902272
4,10 6 81 43 36 36 SCD661-0410-3-3-140HA08-HP358 30902273
4,20 6 81 43 36 36 SCD661-0420-3-3-140HA08-HP358 30902274
4,30 6 81 43 36 36 SCD661-0430-3-3-140HA08-HP358 30902275
4,50 6 81 43 36 36 SCD661-0450-3-3-140HA08-HP358 30902277
4,60 6 81 43 36 36 SCD661-0460-3-3-140HA08-HP358 30902278
4,70 6 81 43 36 36 SCD661-0470-3-3-140HA08-HP358 30902279
4,80 6 95 57 48 36 SCD661-0480-3-3-140HA08-HP358 30902280
5,00 6 95 57 48 36 SCD661-0500-3-3-140HA08-HP358 30902282
5,10 6 95 57 48 36 SCD661-0510-3-3-140HA08-HP358 30902283
5,20 6 95 57 48 36 SCD661-0520-3-3-140HA08-HP358 30902284
5,40 6 95 57 48 36 SCD661-0540-3-3-140HA08-HP358 30902286
5,50 6 95 57 48 36 SCD661-0550-3-3-140HA08-HP358 30902287
5,60 6 95 57 48 36 SCD661-0560-3-3-140HA08-HP358 30902288
5,80 6 95 57 48 36 SCD661-0580-3-3-140HA08-HP358 30902290
5,90 6 95 57 48 36 SCD661-0590-3-3-140HA08-HP358 30902291
6,00 6 95 57 48 36 SCD661-0600-3-3-140HA08-HP358 30902292
6,10 8 114 76 64 36 SCD661-0610-3-3-140HA08-HP358 30902293
6,50 8 114 76 64 36 SCD661-0650-3-3-140HA08-HP358 30902297
6,60 8 114 76 64 36 SCD661-0660-3-3-140HA08-HP358 30902298
6,80 8 114 76 64 36 SCD661-0680-3-3-140HA08-HP358 30902300
6,90 8 114 76 64 36 SCD661-0690-3-3-140HA08-HP358 30902301
7,00 8 114 76 64 36 SCD661-0700-3-3-140HA08-HP358 30902302
7,50 8 114 76 64 36 SCD661-0750-3-3-140HA08-HP358 30902307
7,80 8 114 76 64 36 SCD661-0780-3-3-140HA08-HP358 30902310
7,90 8 114 76 64 36 SCD661-0790-3-3-140HA08-HP358 30902311
8,00 8 114 76 64 36 SCD661-0800-3-3-140HA08-HP358 30902312
8,10 10 142 95 80 40 SCD661-0810-3-3-140HA08-HP358 30902313
8,20 10 142 95 80 40 SCD661-0820-3-3-140HA08-HP358 30902314
8,50 10 142 95 80 40 SCD661-0850-3-3-140HA08-HP358 30902317
8,60 10 142 95 80 40 SCD661-0860-3-3-140HA08-HP358 30902318
8,80 10 142 95 80 40 SCD661-0880-3-3-140HA08-HP358 30902320
9,00 10 142 95 80 40 SCD661-0900-3-3-140HA08-HP358 30902322
9,10 10 142 95 80 40 SCD661-0910-3-3-140HA08-HP358 30902323
9,50 10 142 95 80 40 SCD661-0950-3-3-140HA08-HP358 30902327

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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Tritan-Drill-Steel-Plus | Wiertto krete z weglika spiekanego SCD661 (8xD), wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA

dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
9,80 10 142 95 80 40 SCD661-0980-3-3-140HA08-HP358 30902330
10,00 10 142 95 80 40 SCD661-1000-3-3-140HA08-HP358 30902332
10,20 12 162 114 96 45 SCD661-1020-3-3-140HA08-HP358 30902334
10,30 12 162 114 96 45 SCD661-1030-3-3-140HA08-HP358 30902335
10,50 12 162 114 96 45 SCD661-1050-3-3-140HA08-HP358 30902337
11,00 12 162 114 96 45 SCD661-1100-3-3-140HA08-HP358 30902342
11,50 12 162 114 96 45 SCD661-1150-3-3-140HA08-HP358 30902347
11,80 12 162 114 96 45 SCD661-1180-3-3-140HA08-HP358 30902350
11,90 12 162 114 96 45 SCD661-1190-3-3-140HA08-HP358 30902351
12,00 12 162 14 96 45 SCD661-1200-3-3-140HA08-HP358 30902352
12,20 14 178 133 12 45 SCD661-1220-3-3-140HA08-HP358 30902353
12,50 14 178 133 112 45 SCD661-1250-3-3-140HA08-HP358 30902354
13,00 14 178 133 112 45 SCD661-1300-3-3-140HA08-HP358 30902356
13,50 14 178 133 112 45 SCD661-1350-3-3-140HA08-HP358 30902358
13,80 14 178 133 112 45 SCD661-1380-3-3-140HA08-HP358 30902359
14,00 14 178 133 112 45 SCD661-1400-3-3-140HA08-HP358 30902360
14,20 16 203 152 128 48 SCD661-1420-3-3-140HA08-HP358 30902361
14,50 16 203 152 128 48 SCD661-1450-3-3-140HA08-HP358 30902362
15,00 16 203 152 128 48 SCD661-1500-3-3-140HA08-HP358 30902364
15,50 16 203 152 128 48 SCD661-1550-3-3-140HA08-HP358 30902366
15,80 16 203 152 128 48 SCD661-1580-3-3-140HA08-HP358 30902367
16,00 16 203 152 128 48 SCD661-1600-3-3-140HA08-HP358 30902368
17,00 18 222 171 144 48 SCD661-1700-3-3-140HA08-HP358 30902372
17,50 18 222 171 144 48 SCD661-1750-3-3-140HA08-HP358 30902374
18,00 18 222 171 144 48 SCD661-1800-3-3-140HA08-HP358 30902376
18,50 20 243 190 160 50 SCD661-1850-3-3-140HA08-HP358 30902378
19,00 20 243 190 160 50 SCD661-1900-3-3-140HA08-HP358 30902380
19,20 20 243 190 160 50 SCD661-1920-3-3-140HA08-HP358 30902381
19,50 20 243 190 160 50 SCD661-1950-3-3-140HA08-HP358 30902382
20,00 20 243 190 160 50 SCD661-2000-3-3-140HA08-HP358 30902384

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
S'reflpica: | z dq min. dq max. dy h6 lq Iy I3 l4
mozliwos¢ wyboru srednicy w —e—

krokach co 0,01 mm 4,00 4,70 6 81 43 36 36
4,71 6,00 6 95 57 48 36
6,01 8,00 8 114 76 64 36
] Typ chwytu: 8,01 10,00 10 142 95 80 40
Typ chwytu: HB | HE 10,01 12,00 12 162 14 96 45
12,01 14,00 14 178 133 12 45
14,01 16,00 16 203 152 128 48
Specyfikacja: 16,01 18,00 18 222 171 144 48
SCD661-[$rednica]-3-3-140[typ chwytu]08-HP358 e ALY AL Y 1Y U0 20

Przyktad:

SCD661-0431-3-3-140HE08-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dy = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Wiertta spiralne z weglika spiekanego
SCD661 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

dp h6

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale 93

Wersja:

Srednica wiertfa: 4,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: 21T9

Materiat skrawajacy: HP358

Liczba ostrzy: 3

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 140°

Kat spirali: 30°

dq h7

—
! e
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy

4,00 6 102 64 58 36 SCD661-0400-3-3-140HA12-HP358 30902385
4,10 6 102 64 58 36 SCD661-0410-3-3-140HA12-HP358 30902386
4,20 6 102 64 58 36 SCD661-0420-3-3-140HA12-HP358 30902387
4,30 6 102 64 58 36 SCD661-0430-3-3-140HA12-HP358 30902388
4,50 6 102 64 58 36 SCD661-0450-3-3-140HA12-HP358 30902390
4,60 6 102 64 58 36 SCD661-0460-3-3-140HA12-HP358 30902391
4,80 6 116 78 70 36 SCD661-0480-3-3-140HA12-HP358 30902393
5,00 6 116 78 70 36 SCD661-0500-3-3-140HA12-HP358 30902395
5,10 6 116 78 70 36 SCD661-0510-3-3-140HA12-HP358 30902396
5,20 6 116 78 70 36 SCD661-0520-3-3-140HA12-HP358 30902397
5,40 6 116 78 70 36 SCD661-0540-3-3-140HA12-HP358 30902399
5,50 6 116 78 70 36 SCD661-0550-3-3-140HA12-HP358 30902400
5,80 6 116 78 70 36 SCD661-0580-3-3-140HA12-HP358 30902403
5,90 6 116 78 70 36 SCD661-0590-3-3-140HA12-HP358 30902404
6,00 6 116 78 70 36 SCD661-0600-3-3-140HA12-HP358 30902405
6,10 8 146 108 94 36 SCD661-0610-3-3-140HA12-HP358 30902406
6,50 8 146 108 94 36 SCD661-0650-3-3-140HA12-HP358 30902410
6,80 8 146 108 94 36 SCD661-0680-3-3-140HA12-HP358 30902413
7,00 8 146 108 94 36 SCD661-0700-3-3-140HA12-HP358 30902415
7,50 8 146 108 94 36 SCD661-0750-3-3-140HA12-HP358 30902420
7,80 8 146 108 94 36 SCD661-0780-3-3-140HA12-HP358 30902423
7,90 8 146 108 94 36 SCD661-0790-3-3-140HA12-HP358 30902424
8,00 8 146 108 94 36 SCD661-0800-3-3-140HA12-HP358 30902425
8,20 10 162 120 110 40 SCD661-0820-3-3-140HA12-HP358 30902427
8,40 10 162 120 110 40 SCD661-0840-3-3-140HA12-HP358 30902429
8,50 10 162 120 110 40 SCD661-0850-3-3-140HA12-HP358 30902430
8,80 10 162 120 110 40 SCD661-0880-3-3-140HA12-HP358 30902433
9,00 10 162 120 110 40 SCD661-0900-3-3-140HA12-HP358 30902435
9,50 10 162 120 110 40 SCD661-0950-3-3-140HA12-HP358 30902440
9,60 10 162 120 110 40 SCD661-0960-3-3-140HA12-HP358 30902441
9,80 10 162 120 110 40 SCD661-0980-3-3-140HA12-HP358 30902443
10,00 10 162 120 110 40 SCD661-1000-3-3-140HA12-HP358 30902445
10,20 12 204 156 142 45 SCD661-1020-3-3-140HA12-HP358 30902447
10,30 12 204 156 142 45 SCD661-1030-3-3-140HA12-HP358 30902448
10,50 12 204 156 142 45 SCD661-1050-3-3-140HA12-HP358 30902450

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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Tritan-Drill-Steel | Wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD661 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA

dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
11,00 12 204 156 142 45 SCD661-1100-3-3-140HA12-HP358 30902455
11,50 12 204 156 142 45 SCD661-1150-3-3-140HA12-HP358 30902460
11,80 12 204 156 142 45 SCD661-1180-3-3-140HA12-HP358 30902463
12,00 12 204 156 142 45 SCD661-1200-3-3-140HA12-HP358 30902465
12,50 14 230 182 166 45 SCD661-1250-3-3-140HA12-HP358 30902467
13,00 14 230 182 166 45 SCD661-1300-3-3-140HA12-HP358 30902469
13,50 14 230 182 166 45 SCD661-1350-3-3-140HA12-HP358 30902471
14,00 14 230 182 166 45 SCD661-1400-3-3-140HA12-HP358 30902473
14,50 16 260 208 192 48 SCD661-1450-3-3-140HA12-HP358 30902475
15,00 16 260 208 192 48 SCD661-1500-3-3-140HA12-HP358 30902477
15,50 16 260 208 192 48 SCD661-1550-3-3-140HA12-HP358 30902479
16,00 16 260 208 192 48 SCD661-1600-3-3-140HA12-HP358 30902481
16,50 18 285 234 216 48 SCD661-1650-3-3-140HA12-HP358 30902483
17,00 18 285 234 216 48 SCD661-1700-3-3-140HA12-HP358 30902485
17,50 18 285 234 216 48 SCD661-1750-3-3-140HA12-HP358 30902487
18,00 18 285 234 216 48 SCD661-1800-3-3-140HA12-HP358 30902489
18,50 20 310 258 240 50 SCD661-1850-3-3-140HA12-HP358 30902491
19,00 20 310 258 240 50 SCD661-1900-3-3-140HA12-HP358 30902493
19,50 20 310 258 240 50 SCD661-1950-3-3-140HA12-HP358 30902495
20,00 20 310 258 240 50 SCD661-2000-3-3-140HA12-HP358 30902497

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
§reflpica: | z dq min. dq max. dy h6 1 Iy I3 l4
mozliwos¢ wyboru srednicy w —e—

sl e BT e 4,00 4,70 6 102 64 58 36
4,71 6,00 6 116 78 70 36
6,01 8,00 8 146 108 94 36
ay Typ chwytu: 8,01 10,00 10 162 120 110 40
Typ chwytu: HB | HE 10,01 12,00 12 204 156 142 45
12,01 14,00 14 230 182 166 45
14,01 16,00 16 260 208 192 48
Specyfikacja: 16,01 18,00 18 285 234 216 48
SCD661-[$rednical-3-3-140[typ chwytu] 12-HP358 18,01 20,00 20 310 258 240 50

Przyktad:

SCD661-0431-3-3-140HE12-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dy = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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M EGA—Speed ~Drill -Steel ?rI:drzilaca wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: IT 9 (osiggalne)
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD621 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca MEGA-Speed-Drill-Steel Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 3
(SCD22) .

Kat wierzchotkowy: 145°

Kat spirali: 30°

Zastosowanie:
Do obrobki z duzymi predkosciami.
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 62 20 14 36 SCD621-0300-2-3-145HA03-HP358 31036265
3,20 6 62 20 14 36 SCD621-0320-2-3-145HA03-HP358 31036267
3,30 6 62 20 14 36 SCD621-0330-2-3-145HA03-HP358 31036268
3,40 6 62 20 14 36 SCD621-0340-2-3-145HA03-HP358 31036269
3,50 6 62 20 14 36 SCD621-0350-2-3-145HA03-HP358 31036270
3,70 6 62 20 14 36 SCD621-0370-2-3-145HA03-HP358 31036272
3,80 6 66 24 17 36 SCD621-0380-2-3-145HA03-HP358 31036273
3,90 6 66 24 17 36 SCD621-0390-2-3-145HA03-HP358 31036274
4,00 6 66 24 17 36 SCD621-0400-2-3-145HA03-HP358 31036275
4,10 6 66 24 17 36 SCD621-0410-2-3-145HA03-HP358 31036276
4,20 6 66 24 17 36 SCD621-0420-2-3-145HA03-HP358 31036277
4,30 6 66 24 17 36 SCD621-0430-2-3-145HA03-HP358 31036278
4,50 6 66 24 17 36 SCD621-0450-2-3-145HA03-HP358 31036280
4,60 6 66 24 17 36 SCD621-0460-2-3-145HA03-HP358 31036281
4,65 6 66 24 17 36 SCD621-0465-2-3-145HA03-HP358 31307528
4,70 6 66 24 17 36 SCD621-0470-2-3-145HA03-HP358 31036282
4,90 6 66 28 20 36 SCD621-0490-2-3-145HA03-HP358 31036284
5,00 6 66 28 20 36 SCD621-0500-2-3-145HA03-HP358 31036285
5,10 6 66 28 20 36 SCD621-0510-2-3-145HA03-HP358 31036286
5,20 6 66 28 20 36 SCD621-0520-2-3-145HA03-HP358 31036287
5,50 6 66 28 20 36 SCD621-0550-2-3-145HA03-HP358 31036290
5,60 6 66 28 20 36 SCD621-0560-2-3-145HA03-HP358 31036291
5,80 6 66 28 20 36 SCD621-0580-2-3-145HA03-HP358 31036293
5,90 6 66 28 20 36 SCD621-0590-2-3-145HA03-HP358 31036294
6,00 6 66 28 20 36 SCD621-0600-2-3-145HA03-HP358 31036295
6,10 8 79 34 24 36 SCD621-0610-2-3-145HA03-HP358 31036296
6,20 8 79 34 24 36 SCD621-0620-2-3-145HA03-HP358 31036297
6,30 8 79 34 24 36 SCD621-0630-2-3-145HA03-HP358 31036298
6,40 8 79 34 24 36 SCD621-0640-2-3-145HA03-HP358 31036299
6,50 8 79 34 24 36 SCD621-0650-2-3-145HA03-HP358 31036300
6,60 8 79 34 24 36 SCD621-0660-2-3-145HA03-HP358 31036301
6,80 8 79 34 24 36 SCD621-0680-2-3-145HA03-HP358 31036303
6,90 8 79 34 24 36 SCD621-0690-2-3-145HA03-HP358 31036304
7,00 8 79 34 24 36 SCD621-0700-2-3-145HA03-HP358 31036305
7,15 8 79 41 29 36 SCD621-0715-2-3-145HA03-HP358 31307529

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-Speed-Drill-Steel | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD621 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

Wymiary Typ chwytu HA
dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
7,30 8 79 41 29 36 SCD621-0730-2-3-145HA03-HP358 31036308
7,40 8 79 41 29 36 SCD621-0740-2-3-145HA03-HP358 31036309
7,50 8 79 41 29 36 SCD621-0750-2-3-145HA03-HP358 31036310
7,60 8 79 41 29 36 SCD621-0760-2-3-145HA03-HP358 31036311
7,70 8 79 41 29 36 SCD621-0770-2-3-145HA03-HP358 31036312
7,80 8 79 41 29 36 SCD621-0780-2-3-145HA03-HP358 31036313
8,00 8 79 41 29 36 SCD621-0800-2-3-145HA03-HP358 31036315
8,20 10 89 47 35 40 SCD621-0820-2-3-145HA03-HP358 31036317
8,50 10 89 47 35 40 SCD621-0850-2-3-145HA03-HP358 31036320
8,60 10 89 47 35 40 SCD621-0860-2-3-145HA03-HP358 31036321
8,70 10 89 47 35 40 SCD621-0870-2-3-145HA03-HP358 31036322
8,80 10 89 47 35 40 SCD621-0880-2-3-145HA03-HP358 31036323
8,90 10 89 47 35 40 SCD621-0890-2-3-145HA03-HP358 31036324
9,00 10 89 47 35 40 SCD621-0900-2-3-145HA03-HP358 31036325
9,10 10 89 47 35 40 SCD621-0910-2-3-145HA03-HP358 31036326
9,20 10 89 47 35 40 SCD621-0920-2-3-145HA03-HP358 31036327
9,30 10 89 47 35 40 SCD621-0930-2-3-145HA03-HP358 31036328
9,40 10 89 47 35 40 SCD621-0940-2-3-145HA03-HP358 31036329
9,50 10 89 47 35 40 SCD621-0950-2-3-145HA03-HP358 31036330
9,60 10 89 47 35 40 SCD621-0960-2-3-145HA03-HP358 31036331
9,80 10 89 47 35 40 SCD621-0980-2-3-145HA03-HP358 31036333
9,90 10 89 47 35 40 SCD621-0990-2-3-145HA03-HP358 31036334
10,00 10 89 47 35 40 SCD621-1000-2-3-145HA03-HP358 31036335
10,20 12 102 55 40 45 SCD621-1020-2-3-145HA03-HP358 31036337
10,30 12 102 55 40 45 SCD621-1030-2-3-145HA03-HP358 31036338
10,50 12 102 55 40 45 SCD621-1050-2-3-145HA03-HP358 31036340
11,00 12 102 55 40 45 SCD621-1100-2-3-145HA03-HP358 31036345
11,20 12 102 55 40 45 SCD621-1120-2-3-145HA03-HP358 31036347
11,50 12 102 55 40 45 SCD621-1150-2-3-145HA03-HP358 31036350
11,80 12 102 55 40 45 SCD621-1180-2-3-145HA03-HP358 31036353
11,90 12 102 55 40 45 SCD621-1190-2-3-145HA03-HP358 31036354
12,00 12 102 55 40 45 SCD621-1200-2-3-145HA03-HP358 31036355
13,00 14 107 60 43 45 SCD621-1300-2-3-145HA03-HP358 31036359
13,80 14 107 60 43 45 SCD621-1380-2-3-145HA03-HP358 31036361
14,00 14 107 60 43 45 SCD621-1400-2-3-145HA03-HP358 31036362
14,50 16 15 65 45 48 SCD621-1450-2-3-145HA03-HP358 31036364
15,00 16 15 65 45 48 SCD621-1500-2-3-145HA03-HP358 31036366
16,00 16 15 65 45 48 SCD621-1600-2-3-145HA03-HP358 31036370
17,00 18 123 73 51 48 SCD621-1700-2-3-145HA03-HP358 31036373
17,50 18 123 73 51 48 SCD621-1750-2-3-145HA03-HP358 31036374
18,00 18 123 73 51 48 SCD621-1800-2-3-145HA03-HP358 31036376
18,50 20 131 79 55 50 SCD621-1850-2-3-145HA03-HP358 31036377
20,00 20 131 79 55 50 SCD621-2000-2-3-145HA03-HP358 31036392




MEGA-Speed-Drill-Steel | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD621 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Srednica:
mozliwos¢ wyboru srednicy w
krokach co 0,01 mm

!

Typ chwytu:
Typ chwytu HB | HE

Specyfikacja:
SCD621-[$rednica]-2-3-145[typ chwytu]03-HP358

Przyktad:
SCD621-0431-2-3-145HE03-HP358

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

dq min. dq max. dy h6 I ) I3 lg
3,00 3,70 6 62 20 14 36
3.71 4,70 6 66 24 17 36
4,71 6,00 6 66 28 20 36
6,01 6,80 8 79 34 24 36
6,81 8,00 8 79 41 29 36
8,01 10,00 10 89 47 35 40
10,01 12,00 12 102 55 40 45
12,01 14,00 14 107 60 43 45
14,01 16,00 16 "5 65 45 48
16,01 18,00 18 123 73 51 48
18,01 20,00 20 131 79 55 50




98 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

M EGA—Speed ~Drill -Steel g:g?ia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD621 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca MEGA-Speed-Drill-Steel Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 3
(SCD22) .

Kat wierzchotkowy: 145°

Kat spirali: 30°

Zastosowanie:
Do obrobki z duzymi predkosciami.
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HSC
123 45 6M1 2 31 2 3N1T 2 3 4S1 2 3 45H1 2 3 HA HB HE
5xD == (I (Bafin (EaE
. . . - . . - . . - . . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 [ Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 66 28 23 36 SCD621-0300-2-3-145HA05-HP358 30966287
3,10 6 66 28 23 36 SCD621-0310-2-3-145HA05-HP358 30966288
3,20 6 66 28 23 36 SCD621-0320-2-3-145HA05-HP358 30966289
3,30 6 66 28 23 36 SCD621-0330-2-3-145HA05-HP358 30966310
3,40 6 66 28 23 36 SCD621-0340-2-3-145HA05-HP358 30966311
3,50 6 66 28 23 36 SCD621-0350-2-3-145HA05-HP358 30959126
3,70 6 66 28 23 36 SCD621-0370-2-3-145HA05-HP358 30966313
3,80 6 74 36 29 36 SCD621-0380-2-3-145HA05-HP358 30966314
4,00 6 74 36 29 36 SCD621-0400-2-3-145HA05-HP358 30966316
4,20 6 74 36 29 36 SCD621-0420-2-3-145HA05-HP358 30966318
4,30 6 74 36 29 36 SCD621-0430-2-3-145HA05-HP358 30966319
4,50 6 74 36 29 36 SCD621-0450-2-3-145HA05-HP358 30966321
4,65 6 74 36 29 36 SCD621-0465-2-3-145HA05-HP358 31307540
4,70 6 74 36 29 36 SCD621-0470-2-3-145HA05-HP358 30966323
4,80 6 82 44 35 36 SCD621-0480-2-3-145HA05-HP358 30966324
4,90 6 82 44 35 36 SCD621-0490-2-3-145HA05-HP358 30966326
5,00 6 82 44 35 36 SCD621-0500-2-3-145HA05-HP358 30966327
5,10 6 82 44 35 36 SCD621-0510-2-3-145HA05-HP358 30966328
5,20 6 82 44 35 36 SCD621-0520-2-3-145HA05-HP358 30966329
5,30 6 82 44 35 36 SCD621-0530-2-3-145HA05-HP358 30966330
5,40 6 82 44 35 36 SCD621-0540-2-3-145HA05-HP358 30966331
5,50 6 82 44 35 36 SCD621-0550-2-3-145HA05-HP358 30966332
5,55 6 82 44 35 36 SCD621-0555-2-3-145HA05-HP358 31307541
5,60 6 82 44 35 36 SCD621-0560-2-3-145HA05-HP358 30966333
5,70 6 82 44 35 36 SCD621-0570-2-3-145HA05-HP358 30966334
5,80 6 82 44 35 36 SCD621-0580-2-3-145HA05-HP358 30966335
5,90 6 82 44 35 36 SCD621-0590-2-3-145HA05-HP358 30966336
6,00 6 82 44 35 36 SCD621-0600-2-3-145HA05-HP358 30966337
6,10 8 91 53 43 36 SCD621-0610-2-3-145HA05-HP358 30966338
6,20 8 91 53 43 36 SCD621-0620-2-3-145HA05-HP358 30966339
6,30 8 91 53 43 36 SCD621-0630-2-3-145HA05-HP358 30966340
6,50 8 91 58 43 36 SCD621-0650-2-3-145HA05-HP358 30966342
6,70 8 91 53 43 36 SCD621-0670-2-3-145HA05-HP358 30966344
6,80 8 91 53 43 36 SCD621-0680-2-3-145HA05-HP358 30966345




MEGA-Speed-Drill-Steel | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD621 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

99

Wymiary Typ chwytu HA
dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,90 8 91 53 43 36 SCD621-0690-2-3-145HA05-HP358 30966346
7,00 8 91 53 43 36 SCD621-0700-2-3-145HA05-HP358 30966347
7,10 8 91 53 43 36 SCD621-0710-2-3-145HA05-HP358 30966348
7,20 8 91 53 43 36 SCD621-0720-2-3-145HA05-HP358 30966349
730 8 91 53 43 36 SCD621-0730-2-3-145HA05-HP358 30966350
7,40 8 91 53 43 36 SCD621-0740-2-3-145HA05-HP358 30966351
7,50 8 91 53 43 36 SCD621-0750-2-3-145HA05-HP358 30966352
7,60 8 91 53 43 36 SCD621-0760-2-3-145HA05-HP358 30966353
7,80 8 91 53 43 36 SCD621-0780-2-3-145HA05-HP358 30966355
8,00 8 91 53 43 36 SCD621-0800-2-3-145HA05-HP358 30948674
8,10 10 103 61 49 40 SCD621-0810-2-3-145HA05-HP358 30966357
8,20 10 103 61 49 40 SCD621-0820-2-3-145HA05-HP358 30966358
8,30 10 103 61 49 40 SCD621-0830-2-3-145HA05-HP358 30966359
8,40 10 103 61 49 40 SCD621-0840-2-3-145HA05-HP358 30966360
8,50 10 103 61 49 40 SCD621-0850-2-3-145HA05-HP358 30959302
8,60 10 103 61 49 40 SCD621-0860-2-3-145HA05-HP358 30966361
8,70 10 89 47 35 40 SCD621-0870-2-3-145HA05-HP358 30812607
8,80 10 103 61 49 40 SCD621-0880-2-3-145HA05-HP358 30966362
9,00 10 103 61 49 40 SCD621-0900-2-3-145HA05-HP358 30966364
9,10 10 103 61 49 40 SCD621-0910-2-3-145HA05-HP358 30966365
9,30 10 103 61 49 40 SCD621-0930-2-3-145HA05-HP358 30966367
9,40 10 103 61 49 40 SCD621-0940-2-3-145HA05-HP358 30966368
9,50 10 103 61 49 40 SCD621-0950-2-3-145HA05-HP358 30966369
9,70 10 103 61 49 40 SCD621-0970-2-3-145HA05-HP358 30958145
9,80 10 103 61 49 40 SCD621-0980-2-3-145HA05-HP358 30959402
9,90 10 103 61 49 40 SCD621-0990-2-3-145HA05-HP358 30966371
10,00 10 103 61 49 40 SCD621-1000-2-3-145HA05-HP358 30948675
10,20 12 18 71 56 45 SCD621-1020-2-3-145HA05-HP358 30966373
10,30 12 18 7 56 45 SCD621-1030-2-3-145HA05-HP358 30966374
10,50 12 18 7 56 45 SCD621-1050-2-3-145HA05-HP358 30966376
11,00 12 18 71 56 45 SCD621-1100-2-3-145HA05-HP358 30966381
11,10 12 18 71 56 45 SCD621-1110-2-3-145HA05-HP358 30966382
11,20 12 18 71 56 45 SCD621-1120-2-3-145HA05-HP358 30966383
11,30 12 18 71 56 45 SCD621-1130-2-3-145HA05-HP358 30966384
11,40 12 118 VAl 56 45 SCD621-1140-2-3-145HA05-HP358 30966385
11,50 12 18 71 56 45 SCD621-1150-2-3-145HA05-HP358 30966386
11,60 12 118 71 56 45 SCD621-1160-2-3-145HA05-HP358 30966387
11,80 12 118 71 56 45 SCD621-1180-2-3-145HA05-HP358 30966389
11,90 12 118 71 56 45 SCD621-1190-2-3-145HA05-HP358 30966390
12,00 12 118 71 56 45 SCD621-1200-2-3-145HA05-HP358 30948676
12,20 14 124 77 60 45 SCD621-1220-2-3-145HA05-HP358 30966391
12,50 14 124 77 60 45 SCD621-1250-2-3-145HA05-HP358 30966392
12,80 14 124 77 60 45 SCD621-1280-2-3-145HA05-HP358 30980599
13,00 14 124 77 60 45 SCD621-1300-2-3-145HA05-HP358 30966393
13,50 14 124 77 60 45 SCD621-1350-2-3-145HA05-HP358 30966394
13,80 14 124 77 60 45 SCD621-1380-2-3-145HA05-HP358 30966395
14,00 14 124 77 60 45 SCD621-1400-2-3-145HA05-HP358 30966396
14,20 16 133 83 63 48 SCD621-1420-2-3-145HA05-HP358 30966397
14,50 16 133 83 63 48 SCD621-1450-2-3-145HA05-HP358 30966398
15,00 16 133 83 63 48 SCD621-1500-2-3-145HA05-HP358 30966400
15,20 16 133 83 63 48 SCD621-1520-2-3-145HA05-HP358 30966401
15,50 16 133 83 63 48 SCD621-1550-2-3-145HA05-HP358 30966402
16,00 16 133 83 63 48 SCD621-1600-2-3-145HA05-HP358 30966404
16,50 18 143 93 7 48 SCD621-1650-2-3-145HA05-HP358 30966405
17,00 18 143 93 7 48 SCD621-1700-2-3-145HA05-HP358 30966407
17,50 18 143 93 VAl 48 SCD621-1750-2-3-145HA05-HP358 30966408

Ciag dalszy na nastepnej stronie.



100 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

MEGA-Speed-Drill-Steel | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD621 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
18,00 18 143 93 71 48 SCD621-1800-2-3-145HA05-HP358 30966410
18,50 20 153 101 77 50 SCD621-1850-2-3-145HA05-HP358 30966411
19,80 20 153 101 77 50 SCD621-1980-2-3-145HA05-HP358 30966415
20,00 20 153 101 77 50 SCD621-2000-2-3-145HA05-HP358 30966416
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

, . dq min. dq max. dy h6 I4 Iy I3 lq

Srednica: ® ®

mozliwos¢ wyboru Srednicy w —e—

krokach co 0,01 mm

3,00 3,70 6 66 28 23 36
371 4,70 6 74 36 29 36

47 6,00 6 82 44 35 36

] Typ chwytu: 6,01 6,80 8 91 53 43 36

Typ chwytu: HB | HE 6,81 8,00 8 91 53 43 36

8,01 9,00 10 103 61 49 40

9,01 10,00 10 103 61 49 40

Specyfikacja: 10,01 11,00 12 18 7 56 45
SCD621-[$rednica]-3-3-140[typ chwytu]05-HP358 11,01 12,00 12 ns 7 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45

14,01 16,00 16 133 83 63 48

Przyktad: 16,01 18,00 18 143 93 7 48
SCD621-0431-2-3-140HE05-HP358 1801 20,00 o 153 o7 = .

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.



OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale 101

M EGA—Speed ~Drill -Steel ?rI:drzilaca wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: IT 9 (osiggalne)
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD621 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca MEGA-Speed-Drill-Steel Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 3
(SCD22) .

Kat wierzchotkowy: 145°

Kat spirali: 30°

Zastosowanie:
Do obrobki z duzymi predkosciami.
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123 45 6M1 2 31 2 3N1 2 3 4S1 2 3 45H1 2 3 HA HB HE
8xD == (HIE: (Bafin (Bl
...-.. -.. -.. DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 72 34 29 36 SCD621-0300-2-3-145HA08-HP358 31036147
3,10 6 72 34 29 36 SCD621-0310-2-3-145HA08-HP358 31036148
3,20 6 72 34 29 36 SCD621-0320-2-3-145HA08-HP358 31036149
3,30 6 72 34 29 36 SCD621-0330-2-3-145HA08-HP358 31036150
3,40 6 72 34 29 36 SCD621-0340-2-3-145HA08-HP358 31036151
3,50 6 72 34 29 36 SCD621-0350-2-3-145HA08-HP358 31036152
3,70 6 72 34 29 36 SCD621-0370-2-3-145HA08-HP358 31036154
4,00 6 81 43 36 36 SCD621-0400-2-3-145HA08-HP358 31036157
4,10 6 81 43 36 36 SCD621-0410-2-3-145HA08-HP358 31036158
4,20 6 81 43 36 36 SCD621-0420-2-3-145HA08-HP358 31036159
4,30 6 81 43 36 36 SCD621-0430-2-3-145HA08-HP358 31036160
4,50 6 81 43 36 36 SCD621-0450-2-3-145HA08-HP358 31036162
4,65 6 81 43 36 36 SCD621-0465-2-3-145HA08-HP358 31307542
4,80 6 95 57 48 36 SCD621-0480-2-3-145HA08-HP358 31036165
4,90 6 95 57 48 36 SCD621-0490-2-3-145HA08-HP358 31036166
5,00 6 95 57 48 36 SCD621-0500-2-3-145HA08-HP358 31036167
5,10 6 95 57 48 36 SCD621-0510-2-3-145HA08-HP358 31036168
5,20 6 95 57 48 36 SCD621-0520-2-3-145HA08-HP358 31036169
5,40 6 95 57 48 36 SCD621-0540-2-3-145HA08-HP358 31036171
5,50 6 95 57 48 36 SCD621-0550-2-3-145HA08-HP358 31036172
5,55 6 95 57 48 36 SCD621-0555-2-3-145HA08-HP358 31307543
5,60 6 95 57 48 36 SCD621-0560-2-3-145HA08-HP358 31036173
5,80 6 95 57 48 36 SCD621-0580-2-3-145HA08-HP358 31036175
5,90 6 95 57 48 36 SCD621-0590-2-3-145HA08-HP358 31036176
6,00 6 95 57 48 36 SCD621-0600-2-3-145HA08-HP358 31036177
6,10 8 14 76 64 36 SCD621-0610-2-3-145HA08-HP358 31036178
6,20 8 14 76 64 36 SCD621-0620-2-3-145HA08-HP358 31036179
6,50 8 14 76 64 36 SCD621-0650-2-3-145HA08-HP358 31036182
6,80 8 14 76 64 36 SCD621-0680-2-3-145HA08-HP358 31036185
6,90 8 14 76 64 36 SCD621-0690-2-3-145HA08-HP358 31036186
7,00 8 114 76 64 36 SCD621-0700-2-3-145HA08-HP358 31036187
7,50 8 14 76 64 36 SCD621-0750-2-3-145HA08-HP358 31036192
7,80 8 14 76 64 36 SCD621-0780-2-3-145HA08-HP358 31036195
8,00 8 14 76 64 36 SCD621-0800-2-3-145HA08-HP358 31036197
8,10 10 142 95 80 40 SCD621-0810-2-3-145HA08-HP358 31036198

Ciag dalszy na nastepnej stronie.



102 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

MEGA-Speed-Drill-Steel | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD621 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
8,50 10 142 95 80 40 SCD621-0850-2-3-145HA08-HP358 31036202
9,00 10 142 95 80 40 SCD621-0900-2-3-145HA08-HP358 31036207
9,50 10 142 95 80 40 SCD621-0950-2-3-145HA08-HP358 31036212
9,80 10 142 95 80 40 SCD621-0980-2-3-145HA08-HP358 31036215
10,00 10 142 95 80 40 SCD621-1000-2-3-145HA08-HP358 31036217
10,20 12 162 114 96 45 SCD621-1020-2-3-145HA08-HP358 31036219
10,30 12 162 114 96 45 SCD621-1030-2-3-145HA08-HP358 31036220
10,50 12 162 114 96 45 SCD621-1050-2-3-145HA08-HP358 31036222
11,00 12 162 114 96 45 SCD621-1100-2-3-145HA08-HP358 31036227
11,80 12 162 14 96 45 SCD621-1180-2-3-145HA08-HP358 31036235
12,00 12 162 114 96 45 SCD621-1200-2-3-145HA08-HP358 31036237
12,50 14 178 133 112 45 SCD621-1250-2-3-145HA08-HP358 31036239
13,00 14 178 133 12 45 SCD621-1300-2-3-145HA08-HP358 31036241
13,50 14 178 133 1n2 45 SCD621-1350-2-3-145HA08-HP358 31036242
14,00 14 178 133 112 45 SCD621-1400-2-3-145HA08-HP358 31036244
15,00 16 203 152 128 48 SCD621-1500-2-3-145HA08-HP358 31036248
15,80 16 203 152 128 48 SCD621-1580-2-3-145HA08-HP358 31036251
16,00 16 203 152 128 48 SCD621-1600-2-3-145HA08-HP358 31036252
19,00 20 243 190 160 50 SCD621-1900-2-3-145HA08-HP358 31036261
19,80 20 243 190 160 50 SCD621-1980-2-3-145HA08-HP358 31036263
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
§reflpica: | z dq min. dq max. dy h6 1 Iy I3 l4
mozliwos¢ wyboru srednicy w —e—
sl e BT e 3,00 3,70 6 72 34 29 36
3,71 4,70 6 81 43 36 36
4,71 6,00 6 95 57 48 36
ay Typ chwytu: 6,01 6,80 8 114 76 64 36
Typ chwytu: HB | HE 6,81 8,00 8 14 76 64 36
8,01 9,00 10 142 95 80 40
9,01 10,00 10 142 95 80 40
Specyfikacja: 10,01 11,00 12 162 14 96 45
SCD621-[$rednica]-2-3-145[typ chwytu]08-HP358 S 220 2 o2 e 29 i
12,01 14,00 14 178 133 "2 45
14,01 16,00 16 203 152 128 48
Przykdad: 16,01 18,00 18 222 17 144 48
SCD621-0431-2-3-145HE08-HP358 1801 20,00 20 43 190 160 50

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dy = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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M EGA—Speed ~Drill -Steel g:g?ia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP358
SCD621 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca MEGA-Speed-Drill-Steel Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 3
(SCD22) .

Kat wierzchotkowy: 145°

Kat spirali: 30°

- : Do obrobki z duzymi predkosciami.
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12xD == (I (Befln (IRl
. . . - . . - . . - . . 6 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 92 54 48 36 SCD621-0300-2-3-145HA12-HP358 31239148
3,20 6 92 54 48 36 SCD621-0320-2-3-145HA12-HP358 31239150
3,30 6 92 54 48 36 SCD621-0330-2-3-145HA12-HP358 31239151
3,40 6 92 54 48 36 SCD621-0340-2-3-145HA12-HP358 31239152
3,50 6 92 54 48 36 SCD621-0350-2-3-145HA12-HP358 31239153
3,70 6 92 54 48 36 SCD621-0370-2-3-145HA12-HP358 31239155
4,00 6 102 64 58 36 SCD621-0400-2-3-145HA12-HP358 31239158
4,10 6 102 64 58 36 SCD621-0410-2-3-145HA12-HP358 31239159
4,20 6 102 64 58 36 SCD621-0420-2-3-145HA12-HP358 31239160
4,30 6 102 64 58 36 SCD621-0430-2-3-145HA12-HP358 31239161
4,50 6 102 64 58 36 SCD621-0450-2-3-145HA12-HP358 31239163
4,80 6 116 78 70 36 SCD621-0480-2-3-145HA12-HP358 31239166
5,00 6 116 78 70 36 SCD621-0500-2-3-145HA12-HP358 31239168
5,10 6 116 78 70 36 SCD621-0510-2-3-145HA12-HP358 31239169
5,20 6 16 78 70 36 SCD621-0520-2-3-145HA12-HP358 31239170
5,40 6 16 78 70 36 SCD621-0540-2-3-145HA12-HP358 31239172
5,50 6 116 78 70 36 SCD621-0550-2-3-145HA12-HP358 31239173
5,80 6 116 78 70 36 SCD621-0580-2-3-145HA12-HP358 31239176
6,00 6 116 78 70 36 SCD621-0600-2-3-145HA12-HP358 31239178
6,10 8 146 108 94 36 SCD621-0610-2-3-145HA12-HP358 31239179
6,50 8 146 108 94 36 SCD621-0650-2-3-145HA12-HP358 31239183
6,80 8 146 108 94 36 SCD621-0680-2-3-145HA12-HP358 31239186
7,00 8 146 108 94 36 SCD621-0700-2-3-145HA12-HP358 31239188
7,50 8 146 108 94 36 SCD621-0750-2-3-145HA12-HP358 31239193
7,80 8 146 108 94 36 SCD621-0780-2-3-145HA12-HP358 31239196
8,00 8 146 108 94 36 SCD621-0800-2-3-145HA12-HP358 31239198
8,50 10 162 120 110 40 SCD621-0850-2-3-145HA12-HP358 31239203
9,00 10 162 120 110 40 SCD621-0900-2-3-145HA12-HP358 31239208
9,50 10 162 120 110 40 SCD621-0950-2-3-145HA12-HP358 31239213
9,80 10 162 120 110 40 SCD621-0980-2-3-145HA12-HP358 31239216
10,00 10 162 120 110 40 SCD621-1000-2-3-145HA12-HP358 31239218
10,20 12 204 156 142 45 SCD621-1020-2-3-145HA12-HP358 31239220
10,50 12 204 156 142 45 SCD621-1050-2-3-145HA12-HP358 31239223
11,00 12 204 156 142 45 SCD621-1100-2-3-145HA12-HP358 31239228
11,80 12 204 156 142 45 SCD621-1180-2-3-145HA12-HP358 31239236

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-Speed-Drill-Steel | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD621 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
12,00 12 204 156 142 45 SCD621-1200-2-3-145HA12-HP358 31239238
12,50 14 230 182 166 45 SCD621-1250-2-3-145HA12-HP358 31239240
13,00 14 230 182 166 45 SCD621-1300-2-3-145HA12-HP358 31239242
13,50 14 230 182 166 45 SCD621-1350-2-3-145HA12-HP358 31239243
14,00 14 230 182 166 45 SCD621-1400-2-3-145HA12-HP358 31239245
15,00 16 260 208 192 48 SCD621-1500-2-3-145HA12-HP358 31239248
16,00 16 260 208 192 48 SCD621-1600-2-3-145HA12-HP358 31239253
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
gredflica: | z dy min. dq max. d, h6 I4 lh I3 l4
mozliwos¢ wyboru Srednicy w krokach ~—@=—
€ B0 i 3,00 3,70 6 92 54 48 36
3.71 4,70 6 102 64 58 36
4,71 6,00 6 116 78 70 36
a Typ chwytu: 6,01 6,80 8 146 108 94 36
Typ chwytu: HB | HE 6,81 8,00 8 146 108 94 36
8,01 9,00 10 162 120 110 40
9,01 10,00 10 162 120 110 40
Specyfikacja: 10,01 11,00 12 204 156 142 45
SCD621-[$rednica]-2-3-145[typ chwytu]12-HP358 11,01 12,00 12 204 156 142 45
12,01 14,00 14 230 182 166 45
14,01 16,00 16 260 208 192 48
Przyktad: 16,01 18,00 18 285 234 216 48
SCD621-0431-2-3-145HE12-HP358 1801 20,00 s B e Py BN

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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M EGA—1 80°—Dr|” ?rleegzjuia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP230
SCD231 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 180°
Kat spirali: 30°
-
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EEEL AN Wi EEN DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 62 20 14 36 SCD231-0300-2-4-180HA03-HP230 30382647
3,10 6 62 20 14 36 SCD231-0310-2-4-180HA03-HP230 30382648
3,20 6 62 20 14 36 SCD231-0320-2-4-180HA03-HP230 30382649
3,30 6 62 20 14 36 SCD231-0330-2-4-180HA03-HP230 30382650
3,40 6 62 20 14 36 SCD231-0340-2-4-180HA03-HP230 30382651
3,50 6 62 20 14 36 SCD231-0350-2-4-180HA03-HP230 30382652
3,60 6 62 20 14 36 SCD231-0360-2-4-180HA03-HP230 30382653
3,70 6 62 20 14 36 SCD231-0370-2-4-180HA03-HP230 30382654
3,80 6 66 24 17 36 SCD231-0380-2-4-180HA03-HP230 30382655
3,90 6 66 24 17 36 SCD231-0390-2-4-180HA03-HP230 30382656
4,00 6 66 24 17 36 SCD231-0400-2-4-180HA03-HP230 30382657
4,10 6 66 24 17 36 SCD231-0410-2-4-180HA03-HP230 30382658
4,20 6 66 24 17 36 SCD231-0420-2-4-180HA03-HP230 30382659
4,30 6 66 24 17 36 SCD231-0430-2-4-180HA03-HP230 30382660
4,40 6 66 24 17 36 SCD231-0440-2-4-180HA03-HP230 30382661
4,50 6 66 24 17 36 SCD231-0450-2-4-180HA03-HP230 30382662
4,60 6 66 24 17 36 SCD231-0460-2-4-180HA03-HP230 30382663
4,65 6 66 24 17 36 SCD231-0465-2-4-180HA03-HP230 30382664
4,70 6 66 24 17 36 SCD231-0470-2-4-180HA03-HP230 30382665
4,80 6 66 28 20 36 SCD231-0480-2-4-180HA03-HP230 30382666
4,90 6 66 28 20 36 SCD231-0490-2-4-180HA03-HP230 30382667
5,00 6 66 28 20 36 SCD231-0500-2-4-180HA03-HP230 30382668
5,10 6 66 28 20 36 SCD231-0510-2-4-180HA03-HP230 30382669
5,20 6 66 28 20 36 SCD231-0520-2-4-180HA03-HP230 30382670
5,30 6 66 28 20 36 SCD231-0530-2-4-180HA03-HP230 30382671
5,40 6 66 28 20 36 SCD231-0540-2-4-180HA03-HP230 30382672
5,50 6 66 28 20 36 SCD231-0550-2-4-180HA03-HP230 30382673
5,55 6 66 28 20 36 SCD231-0555-2-4-180HA03-HP230 30382674
5,60 6 66 28 20 36 SCD231-0560-2-4-180HA03-HP230 30382675
5,70 6 66 28 20 36 SCD231-0570-2-4-180HA03-HP230 30382676
5,80 6 66 28 20 36 SCD231-0580-2-4-180HA03-HP230 30382677
5,90 6 66 28 20 36 SCD231-0590-2-4-180HA03-HP230 30382678
6,00 6 66 28 20 36 SCD231-0600-2-4-180HA03-HP230 30382679
6,10 8 79 34 24 36 SCD231-0610-2-4-180HA03-HP230 30382680
6,20 8 79 34 24 36 SCD231-0620-2-4-180HA03-HP230 30382681

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-180°-Drill | Wiertfa spiralne z weglika spiekanego SCD231 (3xD), wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 I4 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,30 8 79 34 24 36 SCD231-0630-2-4-180HA03-HP230 30382682
6,40 8 79 34 24 36 SCD231-0640-2-4-180HA03-HP230 30382683
6,50 8 79 34 24 36 SCD231-0650-2-4-180HA03-HP230 30382684
6,60 8 79 34 24 36 SCD231-0660-2-4-180HA03-HP230 30382685
6,70 8 79 34 24 36 SCD231-0670-2-4-180HA03-HP230 30382686
6,80 8 79 34 24 36 SCD231-0680-2-4-180HA03-HP230 30382687
6,90 8 79 34 24 36 SCD231-0690-2-4-180HA03-HP230 30382688
7,00 8 79 34 24 36 SCD231-0700-2-4-180HA03-HP230 30382689
7,10 8 79 41 29 36 SCD231-0710-2-4-180HA03-HP230 30382690
7,20 8 79 41 29 36 SCD231-0720-2-4-180HA03-HP230 30382691
7,30 8 79 41 29 36 SCD231-0730-2-4-180HA03-HP230 30382692
7,40 8 79 41 29 36 SCD231-0740-2-4-180HA03-HP230 30382693
7,50 8 79 41 29 36 SCD231-0750-2-4-180HA03-HP230 30382694
7,60 8 79 41 29 36 SCD231-0760-2-4-180HA03-HP230 30382695
7,70 8 79 41 29 36 SCD231-0770-2-4-180HA03-HP230 30382696
7,80 8 79 41 29 36 SCD231-0780-2-4-180HA03-HP230 30382697
7,90 8 79 41 29 36 SCD231-0790-2-4-180HA03-HP230 30382698
8,00 8 79 41 29 36 SCD231-0800-2-4-180HA03-HP230 30382699
8,10 10 89 47 35 40 SCD231-0810-2-4-180HA03-HP230 30382700
8,20 10 89 47 35 40 SCD231-0820-2-4-180HA03-HP230 30382701
8,30 10 89 47 35 40 SCD231-0830-2-4-180HA03-HP230 30382702
8,40 10 89 47 35 40 SCD231-0840-2-4-180HA03-HP230 30382703
8,50 10 89 47 35 40 SCD231-0850-2-4-180HA03-HP230 30382704
8,60 10 89 47 35 40 SCD231-0860-2-4-180HA03-HP230 30382705
8,70 10 89 47 35 40 SCD231-0870-2-4-180HA03-HP230 30382706
8,80 10 89 47 35 40 SCD231-0880-2-4-180HA03-HP230 30382707
8,90 10 89 47 35 40 SCD231-0890-2-4-180HA03-HP230 30382708
9,00 10 89 47 35 40 SCD231-0900-2-4-180HA03-HP230 30382709
9,10 10 89 47 35 40 SCD231-0910-2-4-180HA03-HP230 30382710
9,20 10 89 47 35 40 SCD231-0920-2-4-180HA03-HP230 30382711
9,30 10 89 47 35 40 SCD231-0930-2-4-180HA03-HP230 30382712
9,40 10 89 47 35 40 SCD231-0940-2-4-180HA03-HP230 30382713
9,50 10 89 47 35 40 SCD231-0950-2-4-180HA03-HP230 30382714
9,60 10 89 47 35 40 SCD231-0960-2-4-180HA03-HP230 30382715
9,70 10 89 47 35 40 SCD231-0970-2-4-180HA03-HP230 30382716
9,80 10 89 47 35 40 SCD231-0980-2-4-180HA03-HP230 30382717
9,90 10 89 47 35 40 SCD231-0990-2-4-180HA03-HP230 30382718
10,00 10 89 47 35 40 SCD231-1000-2-4-180HA03-HP230 30382719
10,10 12 100 53 38 45 SCD231-1010-2-4-180HA03-HP230 30382720
10,20 12 100 53 38 45 SCD231-1020-2-4-180HA03-HP230 30382721
10,30 12 100 53 38 45 SCD231-1030-2-4-180HA03-HP230 30382722
10,40 12 100 53 38 45 SCD231-1040-2-4-180HA03-HP230 30382723
10,50 12 100 53 38 45 SCD231-1050-2-4-180HA03-HP230 30382724
10,60 12 100 53 38 45 SCD231-1060-2-4-180HA03-HP230 30382725
10,70 12 100 53 38 45 SCD231-1070-2-4-180HA03-HP230 30382726
10,80 12 100 53 38 45 SCD231-1080-2-4-180HA03-HP230 30382727
11,00 12 100 53 38 45 SCD231-1100-2-4-180HA03-HP230 30382729
11,10 12 100 53 38 45 SCD231-1110-2-4-180HA03-HP230 30382730
11,20 12 100 53 38 45 SCD231-1120-2-4-180HA03-HP230 30382731
11,30 12 100 53 38 45 SCD231-1130-2-4-180HA03-HP230 30382732
11,40 12 100 53 38 45 SCD231-1140-2-4-180HA03-HP230 30382733
11,50 12 100 53 38 45 SCD231-1150-2-4-180HA03-HP230 30382734
11,60 12 100 53 38 45 SCD231-1160-2-4-180HA03-HP230 30382735
1,70 12 100 53 38 45 SCD231-1170-2-4-180HA03-HP230 30382736
11,80 12 100 53 38 45 SCD231-1180-2-4-180HA03-HP230 30382737
11,90 12 100 53 38 45 SCD231-1190-2-4-180HA03-HP230 30382738
12,00 12 100 53 38 45 SCD231-1200-2-4-180HA03-HP230 30382739
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MEGA-180°-Drill | Wiertfa spiralne z weglika spiekanego SCD231 (3xD), wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

107

Wymiary Typ chwytu HA

dy m7 d, h6 I4 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
12,50 14 105 58 41 45 SCD231-1250-2-4-180HA03-HP230 30382740
12,70 14 105 58 41 45 SCD231-1270-2-4-180HA03-HP230 30852019
12,80 14 105 58 41 45 SCD231-1280-2-4-180HA03-HP230 30382741
13,00 14 105 58 41 45 SCD231-1300-2-4-180HA03-HP230 30382742
13,50 14 105 58 41 45 SCD231-1350-2-4-180HA03-HP230 30382743
13,80 14 105 58 41 45 SCD231-1380-2-4-180HA03-HP230 30382744
14,00 14 105 58 41 45 SCD231-1400-2-4-180HA03-HP230 30382745
14,50 16 13 63 43 48 SCD231-1450-2-4-180HA03-HP230 30382746
14,80 16 13 63 43 48 SCD231-1480-2-4-180HA03-HP230 30382747
15,00 16 13 63 43 48 SCD231-1500-2-4-180HA03-HP230 30382748
15,50 16 13 63 43 48 SCD231-1550-2-4-180HA03-HP230 30382749
15,80 16 113 63 43 48 SCD231-1580-2-4-180HA03-HP230 30382750
16,00 16 13 63 43 48 SCD231-1600-2-4-180HA03-HP230 30382751
16,50 18 121 7 49 48 SCD231-1650-2-4-180HA03-HP230 30382752
16,80 18 121 7 49 48 SCD231-1680-2-4-180HA03-HP230 30382753
17,00 18 121 71 49 48 SCD231-1700-2-4-180HA03-HP230 30382754
17,50 18 121 71 49 48 SCD231-1750-2-4-180HA03-HP230 30382755
18,00 18 121 vl 49 48 SCD231-1800-2-4-180HA03-HP230 30382757
18,50 20 129 77 53 50 SCD231-1850-2-4-180HA03-HP230 30382758
18,80 20 129 77 53 50 SCD231-1880-2-4-180HA03-HP230 30382759
19,00 20 129 77 53 50 SCD231-1900-2-4-180HA03-HP230 30382760
19,50 20 129 77 53 50 SCD231-1950-2-4-180HA03-HP230 30382761
20,00 20 129 77 53 50 SCD231-2000-2-4-180HA03-HP230 30382763

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
gre.dflica':’ | | ;. dq min. dq max. d, h6 I4 lh I3 l4
mozliwos¢ wyboru Srednicy w krokach ~—@=—

&0 051 [l 3,00 3,70 6 62 20 14 36
3.71 4,70 6 66 24 17 36
4,71 6,00 6 66 28 20 36
] Typ chwytu: 6,01 6,80 8 79 34 24 36
Typ chwytu: HB | HE 6,81 8,00 8 79 41 29 36
8,01 10,00 10 89 47 35 40
10,01 12,00 12 100 53 38 45
Specyfikacja: 12,01 14,00 14 105 58 41 45
SCD231-[$rednica]-2-4-180[typ chwytu]03-HP230 14,01 16,00 16 3 63 43 48
16,01 18,00 18 121 71 49 48
18,01 20,00 20 129 77 53 50

Przyktad:

SCD231-0431-2-4-180HE03-HP230

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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M EGA—1 800—Dr|” ?rleegzjia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP230
SCD231 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 180°
Kat spirali: 30°
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 66 28 23 36 SCD231-0300-2-4-180HA05-HP230 30382764
3,10 6 66 28 23 36 SCD231-0310-2-4-180HA05-HP230 30382765
3,20 6 66 28 23 36 SCD231-0320-2-4-180HA05-HP230 30382766
3,30 6 66 28 23 36 SCD231-0330-2-4-180HA05-HP230 30382767
3,40 6 66 28 23 36 SCD231-0340-2-4-180HA05-HP230 30382768
3,50 6 66 28 23 36 SCD231-0350-2-4-180HA05-HP230 30382769
3,60 6 66 28 23 36 SCD231-0360-2-4-180HA05-HP230 30382770
3,70 6 66 28 23 36 SCD231-0370-2-4-180HA05-HP230 30382771
3,80 6 74 36 29 36 SCD231-0380-2-4-180HA05-HP230 30382772
3,90 6 74 36 29 36 SCD231-0390-2-4-180HA05-HP230 30382773
4,00 6 74 36 29 36 SCD231-0400-2-4-180HA05-HP230 30382774
4,10 6 74 36 29 36 SCD231-0410-2-4-180HA05-HP230 30382775
4,20 6 74 36 29 36 SCD231-0420-2-4-180HA05-HP230 30382776
4,30 6 74 36 29 36 SCD231-0430-2-4-180HA05-HP230 30382777
4,40 6 74 36 29 36 SCD231-0440-2-4-180HA05-HP230 30382778
4,50 6 74 36 29 36 SCD231-0450-2-4-180HA05-HP230 30382779
4,60 6 74 36 29 36 SCD231-0460-2-4-180HA05-HP230 30382780
4,80 6 82 44 35 36 SCD231-0480-2-4-180HA05-HP230 30382783
4,90 6 82 44 35 36 SCD231-0490-2-4-180HA05-HP230 30382784
5,00 6 82 44 35 36 SCD231-0500-2-4-180HA05-HP230 30382785
5,10 6 82 44 35 36 SCD231-0510-2-4-180HA05-HP230 30382786
5,20 6 82 44 35 36 SCD231-0520-2-4-180HA05-HP230 30382787
5,30 6 82 44 35 36 SCD231-0530-2-4-180HA05-HP230 30382788
5,40 6 82 44 35 36 SCD231-0540-2-4-180HA05-HP230 30382789
5,50 6 82 44 35 36 SCD231-0550-2-4-180HA05-HP230 30382790
5,55 6 82 44 35 36 SCD231-0555-2-4-180HA05-HP230 30382791
5,60 6 82 44 35 36 SCD231-0560-2-4-180HA05-HP230 30382792
5,70 6 82 44 35 36 SCD231-0570-2-4-180HA05-HP230 30382793
5,80 6 82 44 35 36 SCD231-0580-2-4-180HA05-HP230 30382794
5,90 6 82 44 35 36 SCD231-0590-2-4-180HA05-HP230 30382795
6,00 6 82 44 35 36 SCD231-0600-2-4-180HA05-HP230 30382796
6,10 8 91 53 43 36 SCD231-0610-2-4-180HA05-HP230 30382797
6,20 8 91 53 43 36 SCD231-0620-2-4-180HA05-HP230 30382798
6,30 8 9 53 43 36 SCD231-0630-2-4-180HA05-HP230 30382799
6,40 8 9N 53 43 36 SCD231-0640-2-4-180HA05-HP230 30382800
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Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 I4 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,50 8 91 53 43 36 SCD231-0650-2-4-180HA05-HP230 30382801
6,60 8 91 53 43 36 SCD231-0660-2-4-180HA05-HP230 30382802
6,70 8 91 53 43 36 SCD231-0670-2-4-180HA05-HP230 30382803
6,80 8 91 53 43 36 SCD231-0680-2-4-180HA05-HP230 30382804
6,90 8 91 53 43 36 SCD231-0690-2-4-180HA05-HP230 30382805
7,00 8 91 53 43 36 SCD231-0700-2-4-180HA05-HP230 30382806
7,10 8 91 53 43 36 SCD231-0710-2-4-180HA05-HP230 30382807
7,20 8 91 53 43 36 SCD231-0720-2-4-180HA05-HP230 30382808
7,30 8 91 53 43 36 SCD231-0730-2-4-180HA05-HP230 30382809
740 8 91 53 43 36 SCD231-0740-2-4-180HA05-HP230 30382810
7,50 8 91 53 43 36 SCD231-0750-2-4-180HA05-HP230 30382811
7,60 8 91 53 43 36 SCD231-0760-2-4-180HA05-HP230 30382812
7,80 8 91 53 43 36 SCD231-0780-2-4-180HA05-HP230 30382814
7,90 8 91 53 43 36 SCD231-0790-2-4-180HA05-HP230 30382815
8,00 8 91 53 43 36 SCD231-0800-2-4-180HA05-HP230 30382816
8,10 10 103 61 49 40 SCD231-0810-2-4-180HA05-HP230 30382817
8,20 10 103 61 49 40 SCD231-0820-2-4-180HA05-HP230 30382818
8,30 10 103 61 49 40 SCD231-0830-2-4-180HA05-HP230 30382819
8,40 10 103 61 49 40 SCD231-0840-2-4-180HA05-HP230 30382820
8,50 10 103 61 49 40 SCD231-0850-2-4-180HA05-HP230 30382821
8,60 10 103 61 49 40 SCD231-0860-2-4-180HA05-HP230 30382822
8,70 10 103 61 49 40 SCD231-0870-2-4-180HA05-HP230 30382823
8,80 10 103 61 49 40 SCD231-0880-2-4-180HA05-HP230 30382824
8,90 10 103 61 49 40 SCD231-0890-2-4-180HA05-HP230 30382825
9,00 10 103 61 49 40 SCD231-0900-2-4-180HA05-HP230 30382826
9,10 10 103 61 49 40 SCD231-0910-2-4-180HA05-HP230 30382827
9,20 10 103 61 49 40 SCD231-0920-2-4-180HA05-HP230 30382828
9,30 10 103 61 49 40 SCD231-0930-2-4-180HA05-HP230 30382829
9,40 10 103 61 49 40 SCD231-0940-2-4-180HA05-HP230 30382830
9,50 10 103 61 49 40 SCD231-0950-2-4-180HA05-HP230 30382831
9,60 10 103 61 49 40 SCD231-0960-2-4-180HA05-HP230 30382832
9,70 10 103 61 49 40 SCD231-0970-2-4-180HA05-HP230 30382833
9,80 10 103 61 49 40 SCD231-0980-2-4-180HA05-HP230 30382834
9,90 10 103 61 49 40 SCD231-0990-2-4-180HA05-HP230 30382835
10,00 10 103 61 49 40 SCD231-1000-2-4-180HA05-HP230 30382836
10,10 12 116 69 54 45 SCD231-1010-2-4-180HA05-HP230 30382838
10,20 12 116 69 54 45 SCD231-1020-2-4-180HA05-HP230 30382840
10,30 12 116 69 54 45 SCD231-1030-2-4-180HA05-HP230 30382841
10,40 12 116 69 54 45 SCD231-1040-2-4-180HA05-HP230 30382842
10,50 12 116 69 54 45 SCD231-1050-2-4-180HA05-HP230 30382843
10,60 12 116 69 54 45 SCD231-1060-2-4-180HA05-HP230 30382844
10,65 12 116 69 54 45 SCD231-1065-2-4-180HA05-HP230 31198519
10,80 12 116 69 54 45 SCD231-1080-2-4-180HA05-HP230 30382846
11,00 12 116 69 54 45 SCD231-1100-2-4-180HA05-HP230 30382848
11,20 12 116 69 54 45 SCD231-1120-2-4-180HA05-HP230 30382850
11,50 12 116 69 54 45 SCD231-1150-2-4-180HA05-HP230 30382853
11,60 12 116 69 54 45 SCD231-1160-2-4-180HA05-HP230 30382854
1,70 12 116 69 54 45 SCD231-1170-2-4-180HA05-HP230 30382855
11,80 12 116 69 54 45 SCD231-1180-2-4-180HA05-HP230 30382856
12,00 12 116 69 54 45 SCD231-1200-2-4-180HA05-HP230 30382858
12,50 14 122 75 58 45 SCD231-1250-2-4-180HA05-HP230 30382859
12,80 14 122 75 58 45 SCD231-1280-2-4-180HA05-HP230 30382860
13,00 14 122 75 58 45 SCD231-1300-2-4-180HA05-HP230 30382861
13,50 14 122 75 58 45 SCD231-1350-2-4-180HA05-HP230 30382862
13,80 14 122 75 58 45 SCD231-1380-2-4-180HA05-HP230 30382863
14,00 14 122 75 58 45 SCD231-1400-2-4-180HA05-HP230 30382864
14,50 16 131 81 61 48 SCD231-1450-2-4-180HA05-HP230 30382865

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-180°-Drill | Wiertfa spiralne z weglika spiekanego SCD231 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Wymiary Typ chwytu HA

dy m7 d, h6 I4 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
14,80 16 131 81 61 48 SCD231-1480-2-4-180HA05-HP230 30382866
15,00 16 131 81 61 48 SCD231-1500-2-4-180HA05-HP230 30382867
15,50 16 131 81 61 48 SCD231-1550-2-4-180HA05-HP230 30382868
15,80 16 131 81 61 48 SCD231-1580-2-4-180HA05-HP230 30382869
16,00 16 131 81 61 48 SCD231-1600-2-4-180HA05-HP230 30382870
16,50 18 141 91 69 48 SCD231-1650-2-4-180HA05-HP230 30382871
17,00 18 141 91 69 48 SCD231-1700-2-4-180HA05-HP230 30382873
17,50 18 141 91 69 48 SCD231-1750-2-4-180HA05-HP230 30382874
17,80 18 141 91 69 48 SCD231-1780-2-4-180HA05-HP230 30382875
18,00 18 141 91 69 48 SCD231-1800-2-4-180HA05-HP230 30382876
18,50 20 151 99 75 50 SCD231-1850-2-4-180HA05-HP230 30382877
19,00 20 151 99 75 50 SCD231-1900-2-4-180HA05-HP230 30382879
19,80 20 151 99 75 50 SCD231-1980-2-4-180HA05-HP230 30382881
20,00 20 151 99 75 50 SCD231-2000-2-4-180HA05-HP230 30382882

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
S're.drlical:’ | | z dq min. dq max. dy h6 I4 Iy I3 lq
mozliwos¢ wyboru Srednicy w krokach ~—@=—

&2 QI i 3,00 3,70 6 66 28 23 36
3,71 4,70 6 74 36 29 36
4,71 6,00 6 82 44 35 36
] Typ chwytu: 6,01 8,00 8 91 53 43 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 116 69 54 45
12,01 14,00 14 122 75 58 45
Specyfikacja: 14,01 16,00 16 131 81 61 48
SCD231-[$rednica]-2-4-180[typ chwytu]05-HP230 16,01 18,00 '8 141 91 69 48
18,01 20,00 20 151 99 75 50

Przyktad:
SCD231-0431-2-4-180HE05-HP230

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale m

Wersja:

Srednica wiertfa: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP132
SCD361 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
( e
2 e
". ‘ VAN
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=
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12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 48S1 2 3 4 5H1 2 3 ey BuEIERy it
Illl n IIIII 3xD =y, SN Bl Bl
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 62 20 14 36 SCD361-0300-2-2-140HA03-HP132 30421364
3,10 6 62 20 14 36 SCD361-0310-2-2-140HA03-HP132 30421365
3.20 6 62 20 14 36 SCD361-0320-2-2-140HA03-HP132 30421366
3,30 6 62 20 14 36 SCD361-0330-2-2-140HA03-HP132 30421368
3,40 6 62 20 14 36 SCD361-0340-2-2-140HA03-HP132 30421369
3,50 6 62 20 14 36 SCD361-0350-2-2-140HA03-HP132 30421370
3,70* 6 62 20 14 36 SCD361-0370-2-2-140HA03-HP132 30421372
3,80 6 66 24 17 36 SCD361-0380-2-2-140HA03-HP132 30421373
3,90 6 66 24 17 36 SCD361-0390-2-2-140HA03-HP132 30421374
4,00 6 66 24 17 36 SCD361-0400-2-2-140HA03-HP132 30421375
4,10 6 66 24 17 36 SCD361-0410-2-2-140HA03-HP132 30421376
4,20 6 66 24 17 36 SCD361-0420-2-2-140HA03-HP132 30421377
4,30 6 66 24 17 36 SCD361-0430-2-2-140HA03-HP132 30421379
4,40 6 66 24 17 36 SCD361-0440-2-2-140HA03-HP132 30421380
4,50 6 66 24 17 36 SCD361-0450-2-2-140HA03-HP132 30421381
4,60 6 66 24 17 36 SCD361-0460-2-2-140HA03-HP132 30421382
4,65* 6 66 24 17 36 SCD361-0465-2-2-140HA03-HP132 30421383
4,70 6 66 24 17 36 SCD361-0470-2-2-140HA03-HP132 30421384
4,80 6 66 28 20 36 SCD361-0480-2-2-140HA03-HP132 30421385
4,90 6 66 28 20 36 SCD361-0490-2-2-140HA03-HP132 30421386
5,00 6 66 28 20 36 SCD361-0500-2-2-140HA03-HP132 30421388
5,10 6 66 28 20 36 SCD361-0510-2-2-140HA03-HP132 30421390
5,20 6 66 28 20 36 SCD361-0520-2-2-140HA03-HP132 30421391
5,30 6 66 28 20 36 SCD361-0530-2-2-140HA03-HP132 30421392
5,40 6 66 28 20 36 SCD361-0540-2-2-140HA03-HP132 30421393
5,50 6 66 28 20 36 SCD361-0550-2-2-140HA03-HP132 30421394
5,55* 6 66 28 20 36 SCD361-0555-2-2-140HA03-HP132 30421395
5,60 6 66 28 20 36 SCD361-0560-2-2-140HA03-HP132 30421396
5,80 6 66 28 20 36 SCD361-0580-2-2-140HA03-HP132 30421399
5,90 6 66 28 20 36 SCD361-0590-2-2-140HA03-HP132 30421400
6,00 6 66 28 20 36 SCD361-0600-2-2-140HA03-HP132 30421401
6,10 8 79 34 24 36 SCD361-0610-2-2-140HA03-HP132 30421402
6,20 8 79 34 24 36 SCD361-0620-2-2-140HA03-HP132 30421403
6,30 8 79 34 24 36 SCD361-0630-2-2-140HA03-HP132 30421404
6,40 8 79 34 24 36 SCD361-0640-2-2-140HA03-HP132 30421405

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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ECU-Drill-Steel | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD361 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,50 8 79 34 24 36 SCD361-0650-2-2-140HA03-HP132 30421406
6,60 8 79 34 24 36 SCD361-0660-2-2-140HA03-HP132 30421407
6,70 8 79 34 24 36 SCD361-0670-2-2-140HA03-HP132 30421408
6,80 8 79 34 24 36 SCD361-0680-2-2-140HA03-HP132 30421409
6,90 8 79 34 24 36 SCD361-0690-2-2-140HA03-HP132 30421410
7,00 8 79 34 24 36 SCD361-0700-2-2-140HA03-HP132 30421411
7,10 8 79 4 29 36 SCD361-0710-2-2-140HA03-HP132 30421412
7,20 8 79 41 29 36 SCD361-0720-2-2-140HA03-HP132 30421413
7,40 8 79 41 29 36 SCD361-0740-2-2-140HA03-HP132 30421415
7,45* 8 79 4 29 36 SCD361-0745-2-2-140HA03-HP132 30421416
7,50 8 79 4 29 36 SCD361-0750-2-2-140HA03-HP132 30421417
7,70 8 79 4 29 36 SCD361-0770-2-2-140HA03-HP132 30421420
7,80 8 79 41 29 36 SCD361-0780-2-2-140HA03-HP132 30421421
7,90 8 79 41 29 36 SCD361-0790-2-2-140HA03-HP132 30421422
8,00 8 79 41 29 36 SCD361-0800-2-2-140HA03-HP132 30421423
8,10 10 89 47 35 40 SCD361-0810-2-2-140HA03-HP132 30421424
8,20 10 89 47 35 40 SCD361-0820-2-2-140HA03-HP132 30421425
8,30 10 89 47 35 40 SCD361-0830-2-2-140HA03-HP132 30421426
8,40 10 89 47 35 40 SCD361-0840-2-2-140HA03-HP132 30421427
8,50 10 89 47 35 40 SCD361-0850-2-2-140HA03-HP132 30421428
8,60 10 89 47 35 40 SCD361-0860-2-2-140HA03-HP132 30421429
8,70 10 89 47 35 40 SCD361-0870-2-2-140HA03-HP132 30421430
8,80 10 89 47 35 40 SCD361-0880-2-2-140HA03-HP132 30421431
8,90 10 89 47 35 40 SCD361-0890-2-2-140HA03-HP132 30421432
9,00 10 89 47 35 40 SCD361-0900-2-2-140HA03-HP132 30421433
9,10 10 89 47 35 40 SCD361-0910-2-2-140HA03-HP132 30421434
9,20 10 89 47 35 40 SCD361-0920-2-2-140HA03-HP132 30421435
9,30* 10 89 47 35 40 SCD361-0930-2-2-140HA03-HP132 30421437
9,35 10 89 47 35 40 SCD361-0935-2-2-140HA03-HP132 30421438
9,40 10 89 47 I5 40 SCD361-0940-2-2-140HA03-HP132 30421439
9,50 10 89 47 35 40 SCD361-0950-2-2-140HA03-HP132 30421440
9,60 10 89 47 35 40 SCD361-0960-2-2-140HA03-HP132 30421441
9,80 10 89 47 35 40 SCD361-0980-2-2-140HA03-HP132 30421443
9,90 10 89 47 35 40 SCD361-0990-2-2-140HA03-HP132 30421445
10,00 10 89 47 35 40 SCD361-1000-2-2-140HA03-HP132 30421446
10,10 12 102 55 40 45 SCD361-1010-2-2-140HA03-HP132 30421447
10,20 12 102 55 40 45 SCD361-1020-2-2-140HA03-HP132 30421448
10,30 12 102 55 40 45 SCD361-1030-2-2-140HA03-HP132 30421449
10,40 12 102 55 40 45 SCD361-1040-2-2-140HA03-HP132 30421450
10,50 12 102 55 40 45 SCD361-1050-2-2-140HA03-HP132 30421451
10,60 12 102 55 40 45 SCD361-1060-2-2-140HA03-HP132 30421453
10,70 12 102 55 40 45 SCD361-1070-2-2-140HA03-HP132 30421454
10,80 12 102 55 40 45 SCD361-1080-2-2-140HA03-HP132 30421456
10,90 12 102 55 40 45 SCD361-1090-2-2-140HA03-HP132 30421457
11,00 12 102 55 40 45 SCD361-1100-2-2-140HA03-HP132 30421458
11,10 12 102 55 40 45 SCD361-1110-2-2-140HA03-HP132 30421459
1,20* 12 102 55 40 45 SCD361-1120-2-2-140HA03-HP132 30421460
11,40 12 102 55 40 45 SCD361-1140-2-2-140HA03-HP132 30421463
11,50 12 102 55 40 45 SCD361-1150-2-2-140HA03-HP132 30421464
11,70 12 102 55 40 45 SCD361-1170-2-2-140HA03-HP132 30421466
11,80 12 102 55 40 45 SCD361-1180-2-2-140HA03-HP132 30421467
12,00 12 102 55 40 45 SCD361-1200-2-2-140HA03-HP132 30421469
12,25 14 107 60 43 45 SCD361-1225-2-2-140HA03-HP132 30421470
12,50 14 107 60 43 45 SCD361-1250-2-2-140HA03-HP132 30421471
12,70 14 107 60 43 45 SCD361-1270-2-2-140HA03-HP132 30421472
12,80 14 107 60 43 45 SCD361-1280-2-2-140HA03-HP132 30421473
12,90 14 107 60 43 45 SCD361-1290-2-2-140HA03-HP132 30421474
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ECU-Drill-Steel | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD361 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
13,00 14 107 60 43 45 SCD361-1300-2-2-140HA03-HP132 30421475
13,10 14 107 60 43 45 SCD361-1310-2-2-140HA03-HP132 30421476
13,20 14 107 60 43 45 SCD361-1320-2-2-140HA03-HP132 30421477
13,50 14 107 60 43 45 SCD361-1350-2-2-140HA03-HP132 30421479
13,80 14 107 60 43 45 SCD361-1380-2-2-140HA03-HP132 30421481
14,00 14 107 60 43 45 SCD361-1400-2-2-140HA03-HP132 30421482
14,20 16 15 65 45 48 SCD361-1420-2-2-140HA03-HP132 30421483
14,50 16 115 65 45 48 SCD361-1450-2-2-140HA03-HP132 30421484
14,80 16 115 65 45 48 SCD361-1480-2-2-140HA03-HP132 30421487
15,00 16 115 65 45 48 SCD361-1500-2-2-140HA03-HP132 30421488
15,10 16 115 65 45 48 SCD361-1510-2-2-140HA03-HP132 30421489
15,25 16 115 65 45 48 SCD361-1525-2-2-140HA03-HP132 30421490
15,30 16 115 65 45 48 SCD361-1530-2-2-140HA03-HP132 30421491
15,50 16 115 65 45 48 SCD361-1550-2-2-140HA03-HP132 30421493
15,80 16 115 65 45 48 SCD361-1580-2-2-140HA03-HP132 30421496
16,00 16 115 65 45 48 SCD361-1600-2-2-140HA03-HP132 30421497
16,50 18 123 73 51 48 SCD361-1650-2-2-140HA03-HP132 30421498
16,80 18 123 73 51 48 SCD361-1680-2-2-140HA03-HP132 30421499
17,00 18 123 73 51 48 SCD361-1700-2-2-140HA03-HP132 30421501
17,50 18 123 73 51 48 SCD361-1750-2-2-140HA03-HP132 30421502
17,80 18 123 73 51 48 SCD361-1780-2-2-140HA03-HP132 30421504
18,00 18 123 73 51 48 SCD361-1800-2-2-140HA03-HP132 30421505
18,50 20 131 79 55 50 SCD361-1850-2-2-140HA03-HP132 30421506
19,00 20 131 79 55 50 SCD361-1900-2-2-140HA03-HP132 30421509
19,80 20 131 79 55 50 SCD361-1980-2-2-140HA03-HP132 30421512
20,00 20 131 79 55 50 SCD361-2000-2-2-140HA03-HP132 30421513
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow
Przyktad:
SCD361-0430-2-2-140HE03-HP132
Typ chwytu: —o
[ [ . >~
yp chwytu: HB | HE —e— Typ chwytu HE

Specyfikacja:

SCD361-0430-2-2-140[typ chwytu]03-HP132

Wymiary podano w mm.

*Nadaje si¢ w szczegdlnosci do wiercenia otworéw pod gwinty wykonywanych gniotownikami.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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ECU-Drill-Steel

Wersja:

Srednica wiertfa: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP132
SCD360 (3xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
.
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 62 20 14 36 SCD360-0300-2-2-140HA03-HP132 30421215
3,10 6 62 20 14 36 SCD360-0310-2-2-140HA03-HP132 30421216
3,20 6 62 20 14 36 SCD360-0320-2-2-140HA03-HP132 30421217
3,30 6 62 20 14 36 SCD360-0330-2-2-140HA03-HP132 30421218
3,40 6 62 20 14 36 SCD360-0340-2-2-140HA03-HP132 30421219
3,50 6 62 20 14 36 SCD360-0350-2-2-140HA03-HP132 30421220
3,60 6 62 20 14 36 SCD360-0360-2-2-140HA03-HP132 30421221
3,70* 6 62 20 14 36 SCD360-0370-2-2-140HA03-HP132 30421222
3,80 6 66 24 17 36 SCD360-0380-2-2-140HA03-HP132 30421223
3,90 6 66 24 17 36 SCD360-0390-2-2-140HA03-HP132 30421224
4,00 6 66 24 17 36 SCD360-0400-2-2-140HA03-HP132 30421225
4,02 6 66 24 17 36 SCD360-0402-2-2-140HA03-HP132 30421226
4,10 6 66 24 17 36 SCD360-0410-2-2-140HA03-HP132 30421227
4,20 6 66 24 17 36 SCD360-0420-2-2-140HA03-HP132 30421228
430 6 66 24 17 36 SCD360-0430-2-2-140HA03-HP132 30421229
4,40 6 66 24 17 36 SCD360-0440-2-2-140HA03-HP132 30421230
4,50 6 66 24 17 36 SCD360-0450-2-2-140HA03-HP132 30421231
4,60 6 66 24 17 36 SCD360-0460-2-2-140HA03-HP132 30421232
4,65* 6 66 24 17 36 SCD360-0465-2-2-140HA03-HP132 30421233
4,70 6 66 24 17 36 SCD360-0470-2-2-140HA03-HP132 30421234
4,80 6 66 28 20 36 SCD360-0480-2-2-140HA03-HP132 30421235
4,90 6 66 28 20 36 SCD360-0490-2-2-140HA03-HP132 30421236
5,00 6 66 28 20 36 SCD360-0500-2-2-140HA03-HP132 30421237
5,10 6 66 28 20 36 SCD360-0510-2-2-140HA03-HP132 30421238
5,20 6 66 28 20 36 SCD360-0520-2-2-140HA03-HP132 30421240
5,30 6 66 28 20 36 SCD360-0530-2-2-140HA03-HP132 30421241
5,40 6 66 28 20 36 SCD360-0540-2-2-140HA03-HP132 30421242
5,50 6 66 28 20 36 SCD360-0550-2-2-140HA03-HP132 30421243
5,55* 6 66 28 20 36 SCD360-0555-2-2-140HA03-HP132 30421244
5,60 6 66 28 20 36 SCD360-0560-2-2-140HA03-HP132 30421245
5,70 6 66 28 20 36 SCD360-0570-2-2-140HA03-HP132 30421246
5,80 6 66 28 20 36 SCD360-0580-2-2-140HA03-HP132 30421247
5,90 6 66 28 20 36 SCD360-0590-2-2-140HA03-HP132 30421248
6,00 6 66 28 20 36 SCD360-0600-2-2-140HA03-HP132 30421249
6,10 8 79 34 24 36 SCD360-0610-2-2-140HA03-HP132 30421250
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Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,20 8 79 34 24 36 SCD360-0620-2-2-140HA03-HP132 30421251
6,30 8 79 34 24 36 SCD360-0630-2-2-140HA03-HP132 30421252
6,40 8 79 34 24 36 SCD360-0640-2-2-140HA03-HP132 30421253
6,50 8 79 34 24 36 SCD360-0650-2-2-140HA03-HP132 30421254
6,60 8 79 34 24 36 SCD360-0660-2-2-140HA03-HP132 30421255
6,70 8 79 34 24 36 SCD360-0670-2-2-140HA03-HP132 30421256
6,80 8 79 34 24 36 SCD360-0680-2-2-140HA03-HP132 30421257
6,90 8 79 34 24 36 SCD360-0690-2-2-140HA03-HP132 30421258
7,00 8 79 34 24 36 SCD360-0700-2-2-140HA03-HP132 30421259
7,10 8 79 4 29 36 SCD360-0710-2-2-140HA03-HP132 30421260
7,20 8 79 4 29 36 SCD360-0720-2-2-140HA03-HP132 30421261
7,30 8 79 4 29 36 SCD360-0730-2-2-140HA03-HP132 30421262
7,40 8 79 41 29 36 SCD360-0740-2-2-140HA03-HP132 30421263
7,50 8 79 41 29 36 SCD360-0750-2-2-140HA03-HP132 30421264
7,60 8 79 41 29 36 SCD360-0760-2-2-140HA03-HP132 30421266
7,70 8 79 41 29 36 SCD360-0770-2-2-140HA03-HP132 30421267
7,80 8 79 41 29 36 SCD360-0780-2-2-140HA03-HP132 30421268
7,90 8 79 41 29 36 SCD360-0790-2-2-140HA03-HP132 30421269
8,00 8 79 41 29 36 SCD360-0800-2-2-140HA03-HP132 30421270
8,10 10 89 47 85 40 SCD360-0810-2-2-140HA03-HP132 30421271
8,20 10 89 47 35 40 SCD360-0820-2-2-140HA03-HP132 30421272
8,30 10 89 47 35 40 SCD360-0830-2-2-140HA03-HP132 30421273
8,40 10 89 47 35 40 SCD360-0840-2-2-140HA03-HP132 30421274
8,50 10 89 47 35 40 SCD360-0850-2-2-140HA03-HP132 30421275
8,60 10 89 47 35 40 SCD360-0860-2-2-140HA03-HP132 30421276
8,70 10 89 47 35 40 SCD360-0870-2-2-140HA03-HP132 30421277
8,80 10 89 47 35 40 SCD360-0880-2-2-140HA03-HP132 30421278
8,90 10 89 47 35 40 SCD360-0890-2-2-140HA03-HP132 30421279
9,00 10 89 47 35 40 SCD360-0900-2-2-140HA03-HP132 30421280
9,10 10 89 47 35 40 SCD360-0910-2-2-140HA03-HP132 30421281
9,20 10 89 47 35 40 SCD360-0920-2-2-140HA03-HP132 30421282
9,30* 10 89 47 35 40 SCD360-0930-2-2-140HA03-HP132 30421284
9,40 10 89 47 35 40 SCD360-0940-2-2-140HA03-HP132 30421285
9,50 10 89 47 35 40 SCD360-0950-2-2-140HA03-HP132 30421286
9,60 10 89 47 35 40 SCD360-0960-2-2-140HA03-HP132 30421287
9,70 10 89 47 35 40 SCD360-0970-2-2-140HA03-HP132 30421288
9,80 10 89 47 35 40 SCD360-0980-2-2-140HA03-HP132 30421289
9,90 10 89 47 35 40 SCD360-0990-2-2-140HA03-HP132 30421290
10,00 10 89 47 35 40 SCD360-1000-2-2-140HA03-HP132 30421291
10,10 12 102 55 40 45 SCD360-1010-2-2-140HA03-HP132 30421292
10,20 12 102 55 40 45 SCD360-1020-2-2-140HA03-HP132 30421293
10,30 12 102 55 40 45 SCD360-1030-2-2-140HA03-HP132 30421294
10,40 12 102 55 40 45 SCD360-1040-2-2-140HA03-HP132 30421295
10,50 12 102 55 40 45 SCD360-1050-2-2-140HA03-HP132 30421296
10,60 12 102 55 40 45 SCD360-1060-2-2-140HA03-HP132 30421297
10,70 12 102 55 40 45 SCD360-1070-2-2-140HA03-HP132 30421298
10,80 12 102 55 40 45 SCD360-1080-2-2-140HA03-HP132 30421300
10,90 12 102 55 40 45 SCD360-1090-2-2-140HA03-HP132 30421301
11,00 12 102 55 40 45 SCD360-1100-2-2-140HA03-HP132 30421302
11,10 12 102 55 40 45 SCD360-1110-2-2-140HA03-HP132 30421303
1,20" 12 102 55 40 45 SCD360-1120-2-2-140HA03-HP132 30421304
11,30 12 102 55 40 45 SCD360-1130-2-2-140HA03-HP132 30421305
11,40 12 102 55 40 45 SCD360-1140-2-2-140HA03-HP132 30421306
11,50 12 102 55 40 45 SCD360-1150-2-2-140HA03-HP132 30421307
11,60 12 102 55 40 45 SCD360-1160-2-2-140HA03-HP132 30421308
11,70 12 102 55 40 45 SCD360-1170-2-2-140HA03-HP132 30421309
11,80 12 102 55 40 45 SCD360-1180-2-2-140HA03-HP132 30421310

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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ECU-Drill-Steel | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD360 (3xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
11,90 12 102 55 40 45 SCD360-1190-2-2-140HA03-HP132 30421312
12,00 12 102 55 40 45 SCD360-1200-2-2-140HA03-HP132 30421313
12,20 14 107 60 43 45 SCD360-1220-2-2-140HA03-HP132 30569112
12,25 14 107 60 43 45 SCD360-1225-2-2-140HA03-HP132 30421314
12,50 14 107 60 43 45 SCD360-1250-2-2-140HA03-HP132 30421316
12,70 14 107 60 43 45 SCD360-1270-2-2-140HA03-HP132 30421317
12,80 14 107 60 43 45 SCD360-1280-2-2-140HA03-HP132 30421318
13,00 14 107 60 43 45 SCD360-1300-2-2-140HA03-HP132 30421320
13,30 14 107 60 43 45 SCD360-1330-2-2-140HA03-HP132 30421323
13,50 14 107 60 43 45 SCD360-1350-2-2-140HA03-HP132 30421324
13,70 14 107 60 43 45 SCD360-1370-2-2-140HA03-HP132 30421325
13,80 14 107 60 43 45 SCD360-1380-2-2-140HA03-HP132 30421326
14,00 14 107 60 43 45 SCD360-1400-2-2-140HA03-HP132 30421327
14,20 16 115 65 45 48 SCD360-1420-2-2-140HA03-HP132 30421328
14,50 16 115 65 45 48 SCD360-1450-2-2-140HA03-HP132 30421330
14,70 16 115 65 45 48 SCD360-1470-2-2-140HA03-HP132 30421331
15,00 16 115 65 45 48 SCD360-1500-2-2-140HA03-HP132 30421333
15,25 16 115 65 45 48 SCD360-1525-2-2-140HA03-HP132 30421335
15,30 16 115 65 45 48 SCD360-1530-2-2-140HA03-HP132 30421336
15,50 16 115 65 45 48 SCD360-1550-2-2-140HA03-HP132 30421337
15,80 16 115 65 45 48 SCD360-1580-2-2-140HA03-HP132 30421339
16,00 16 15 65 45 48 SCD360-1600-2-2-140HA03-HP132 30421340
16,50 18 123 73 51 48 SCD360-1650-2-2-140HA03-HP132 30421341
16,80 18 123 73 51 48 SCD360-1680-2-2-140HA03-HP132 30421342
17,00 18 123 73 51 48 SCD360-1700-2-2-140HA03-HP132 30421343
17,50 18 123 73 51 48 SCD360-1750-2-2-140HA03-HP132 30421344
17,80 18 123 73 51 48 SCD360-1780-2-2-140HA03-HP132 30421345
18,00 18 123 73 51 48 SCD360-1800-2-2-140HA03-HP132 30421346
18,50 20 131 79 55 50 SCD360-1850-2-2-140HA03-HP132 30421347
19,00 20 131 79 55 50 SCD360-1900-2-2-140HA03-HP132 30421349
19,50 20 131 79 55 50 SCD360-1950-2-2-140HA03-HP132 30421350
19,80 20 131 79 55 50 SCD360-1980-2-2-140HA03-HP132 30421351
20,00 20 131 79 55 50 SCD360-2000-2-2-140HA03-HP132 30421352
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow
Przyktad:
SCD360-0430-2-2-140HE05-HP132
lul Typ chwytu: _.—_.
Typ chwytu: HB | HE —e— Typ chwytu HE

Specyfikacja:

SCD360-0430-2-2-140[typ chwytu]05-HP132

Wymiary podano w mm.
*Nadaje si¢ w szczegdlnosci do wiercenia otworéw pod gwinty wykonywanych gniotownikami.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.




ECU-Drill-Steel

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale 17

Wersja:

Srednica wiertfa: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP132
SCD361 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 66 28 23 36 SCD361-0300-2-2-140HA05-HP132 30421524
3,10 6 66 28 23 36 SCD361-0310-2-2-140HA05-HP132 30421525
3.20 6 66 28 23 36 SCD361-0320-2-2-140HA05-HP132 30421526
3,30 6 66 28 23 36 SCD361-0330-2-2-140HA05-HP132 30421528
3,40 6 66 28 23 36 SCD361-0340-2-2-140HA05-HP132 30421529
3,50 6 66 28 23 36 SCD361-0350-2-2-140HA05-HP132 30421530
3,60 6 66 28 23 36 SCD361-0360-2-2-140HA05-HP132 30421531
3,70" 6 66 28 23 36 SCD361-0370-2-2-140HA05-HP132 30421532
3,80 6 74 36 29 36 SCD361-0380-2-2-140HA05-HP132 30421533
3,90 6 74 36 29 36 SCD361-0390-2-2-140HA05-HP132 30421534
4,00 6 74 36 29 36 SCD361-0400-2-2-140HA05-HP132 30421535
4,10 6 74 36 29 36 SCD361-0410-2-2-140HA05-HP132 30421536
4,20 6 74 36 29 36 SCD361-0420-2-2-140HA05-HP132 30421537
4,30 6 74 36 29 36 SCD361-0430-2-2-140HA05-HP132 30421539
4,40 6 74 36 29 36 SCD361-0440-2-2-140HA05-HP132 30421540
4,50 6 74 36 29 36 SCD361-0450-2-2-140HA05-HP132 30421541
4,60 6 74 36 29 36 SCD361-0460-2-2-140HA05-HP132 30421542
4,65* 6 74 36 29 36 SCD361-0465-2-2-140HA05-HP132 30421543
4,70 6 74 36 29 36 SCD361-0470-2-2-140HA05-HP132 30421544
4,80 6 82 44 35 36 SCD361-0480-2-2-140HA05-HP132 30421545
4,90 6 82 44 35 36 SCD361-0490-2-2-140HA05-HP132 30421546
5,00 6 82 44 35 36 SCD361-0500-2-2-140HA05-HP132 30421548
5,10 6 82 44 35 36 SCD361-0510-2-2-140HA05-HP132 30421550
5,20 6 82 44 35 36 SCD361-0520-2-2-140HA05-HP132 30421551
5,30 6 82 44 35 36 SCD361-0530-2-2-140HA05-HP132 30421552
5,40 6 82 44 35 36 SCD361-0540-2-2-140HA05-HP132 30421553
5,50 6 82 44 35 36 SCD361-0550-2-2-140HA05-HP132 30421554
5,55* 6 82 44 35 36 SCD361-0555-2-2-140HA05-HP132 30421555
5,60 6 82 44 35 36 SCD361-0560-2-2-140HA05-HP132 30421556
5,70 6 82 44 35 36 SCD361-0570-2-2-140HA05-HP132 30421557
5,80 6 82 44 35 36 SCD361-0580-2-2-140HA05-HP132 30421559
5,90 6 82 44 35 36 SCD361-0590-2-2-140HA05-HP132 30421560
6,00 6 82 44 35 36 SCD361-0600-2-2-140HA05-HP132 30421561
6,10 8 91 53 43 36 SCD361-0610-2-2-140HA05-HP132 30421562
6,20 8 91 53 43 36 SCD361-0620-2-2-140HA05-HP132 30421563

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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ECU-Drill-Steel | Wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD361 (5xD), wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,30 8 91 53 43 36 SCD361-0630-2-2-140HA05-HP132 30421564
6,40 8 91 53 43 36 SCD361-0640-2-2-140HA05-HP132 30421565
6,50 8 91 53 43 36 SCD361-0650-2-2-140HA05-HP132 30421566
6,60 8 91 53 43 36 SCD361-0660-2-2-140HA05-HP132 30421567
6,70 8 91 53 43 36 SCD361-0670-2-2-140HA05-HP132 30421568
6,80 8 91 53 43 36 SCD361-0680-2-2-140HA05-HP132 30421569
6,90 8 91 53 43 36 SCD361-0690-2-2-140HA05-HP132 30421570
7,00 8 91 53 43 36 SCD361-0700-2-2-140HA05-HP132 30421571
7,10 8 91 53 43 36 SCD361-0710-2-2-140HA05-HP132 30421572
7,20 8 91 53 43 36 SCD361-0720-2-2-140HA05-HP132 30421573
7,30 8 91 53 43 36 SCD361-0730-2-2-140HA05-HP132 30421574
7,40 8 91 53 43 36 SCD361-0740-2-2-140HA05-HP132 30421575
7,45% 8 91 53 43 36 SCD361-0745-2-2-140HA05-HP132 30421576
7,50 8 91 53 43 36 SCD361-0750-2-2-140HA05-HP132 30421577
7,60 8 91 53 43 36 SCD361-0760-2-2-140HA05-HP132 30421579
7,70 8 91 53 43 36 SCD361-0770-2-2-140HA05-HP132 30421580
7,80 8 91 53 43 36 SCD361-0780-2-2-140HA05-HP132 30421581
7,90 8 91 53 43 36 SCD361-0790-2-2-140HA05-HP132 30421582
8,00 8 91 53 43 36 SCD361-0800-2-2-140HA05-HP132 30421583
8,10 10 103 61 49 40 SCD361-0810-2-2-140HA05-HP132 30421584
8,20 10 103 61 49 40 SCD361-0820-2-2-140HA05-HP132 30421585
8,30 10 103 61 49 40 SCD361-0830-2-2-140HA05-HP132 30421586
8,40 10 103 61 49 40 SCD361-0840-2-2-140HA05-HP132 30421587
8,50 10 103 61 49 40 SCD361-0850-2-2-140HA05-HP132 30421588
8,60 10 103 61 49 40 SCD361-0860-2-2-140HA05-HP132 30421589
8,70 10 103 61 49 40 SCD361-0870-2-2-140HA05-HP132 30421590
8,80 10 103 61 49 40 SCD361-0880-2-2-140HA05-HP132 30421591
8,90 10 103 61 49 40 SCD361-0890-2-2-140HA05-HP132 30421592
9,00 10 103 61 49 40 SCD361-0900-2-2-140HA05-HP132 30421593
9,10 10 103 61 49 40 SCD361-0910-2-2-140HA05-HP132 30421594
9,20 10 103 61 49 40 SCD361-0920-2-2-140HA05-HP132 30421595
9,30* 10 103 61 49 40 SCD361-0930-2-2-140HA05-HP132 30421597
9,35 10 103 61 49 40 SCD361-0935-2-2-140HA05-HP132 30421598
9,40 10 103 61 49 40 SCD361-0940-2-2-140HA05-HP132 30421599
9,50 10 103 61 49 40 SCD361-0950-2-2-140HA05-HP132 30421600
9,60 10 103 61 49 40 SCD361-0960-2-2-140HA05-HP132 30421601
9,70 10 103 61 49 40 SCD361-0970-2-2-140HA05-HP132 30421602
9,80 10 103 61 49 40 SCD361-0980-2-2-140HA05-HP132 30421603
9,90 10 103 61 49 40 SCD361-0990-2-2-140HA05-HP132 30421604
10,00 10 103 61 49 40 SCD361-1000-2-2-140HA05-HP132 30421605
10,10 12 118 71 56 45 SCD361-1010-2-2-140HA05-HP132 30421606
10,20 12 118 71 56 45 SCD361-1020-2-2-140HA05-HP132 30421607
10,30 12 118 71 56 45 SCD361-1030-2-2-140HA05-HP132 30421608
10,40 12 118 71 56 45 SCD361-1040-2-2-140HA05-HP132 30421609
10,50 12 18 71 56 45 SCD361-1050-2-2-140HA05-HP132 30421610
10,60 12 118 71 56 45 SCD361-1060-2-2-140HA05-HP132 30421612
10,70 12 18 71 56 45 SCD361-1070-2-2-140HA05-HP132 30421613
10,80 12 118 71 56 45 SCD361-1080-2-2-140HA05-HP132 30421615
10,90 12 118 71 56 45 SCD361-1090-2-2-140HA05-HP132 30421616
11,00 12 18 71 56 45 SCD361-1100-2-2-140HA05-HP132 30421617
11,10 12 118 71 56 45 SCD361-1110-2-2-140HA05-HP132 30421618
1,20" 12 18 71 56 45 SCD361-1120-2-2-140HA05-HP132 30421619
11,25 12 118 71 56 45 SCD361-1125-2-2-140HA05-HP132 30421620
11,30 12 118 71 56 45 SCD361-1130-2-2-140HA05-HP132 30421621
11,40 12 118 71 56 45 SCD361-1140-2-2-140HA05-HP132 30421622
11,50 12 18 71 56 45 SCD361-1150-2-2-140HA05-HP132 30421623
11,60 12 118 71 56 45 SCD361-1160-2-2-140HA05-HP132 30421624
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ECU-Drill-Steel | Wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD361 (5xD), wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
11,70 12 18 71 56 45 SCD361-1170-2-2-140HA05-HP132 30421625
11,80 12 18 71 56 45 SCD361-1180-2-2-140HA05-HP132 30421626
11,90 12 118 7 56 45 SCD361-1190-2-2-140HA05-HP132 30421628
12,00 12 118 71 56 45 SCD361-1200-2-2-140HA05-HP132 30421629
12,20 14 124 77 60 45 SCD361-1220-2-2-140HA05-HP132 30569175
12,25 14 124 77 60 45 SCD361-1225-2-2-140HA05-HP132 30421630
12,50 14 124 77 60 45 SCD361-1250-2-2-140HA05-HP132 30421632
12,70 14 124 77 60 45 SCD361-1270-2-2-140HA05-HP132 30421633
12,80 14 124 77 60 45 SCD361-1280-2-2-140HA05-HP132 30421634
12,90 14 124 77 60 45 SCD361-1290-2-2-140HA05-HP132 30421635
13,00 14 124 77 60 45 SCD361-1300-2-2-140HA05-HP132 30421636
13,10 14 124 77 60 45 SCD361-1310-2-2-140HA05-HP132 30421637
13,20 14 124 77 60 45 SCD361-1320-2-2-140HA05-HP132 30421638
13,50 14 124 77 60 45 SCD361-1350-2-2-140HA05-HP132 30421640
13,70 14 124 77 60 45 SCD361-1370-2-2-140HA05-HP132 30421641
13,80 14 124 77 60 45 SCD361-1380-2-2-140HA05-HP132 30421642
14,00 14 124 77 60 45 SCD361-1400-2-2-140HA05-HP132 30421643
14,20 16 133 83 63 48 SCD361-1420-2-2-140HA05-HP132 30421644
14,50 16 133 83 63 48 SCD361-1450-2-2-140HA05-HP132 30421645
14,70 16 133 83 63 48 SCD361-1470-2-2-140HA05-HP132 30421646
14,80 16 133 83 63 48 SCD361-1480-2-2-140HA05-HP132 30421647
15,00 16 133 83 63 48 SCD361-1500-2-2-140HA05-HP132 30421648
15,10 16 133 83 63 48 SCD361-1510-2-2-140HA05-HP132 30421649
15,25 16 133 83 63 48 SCD361-1525-2-2-140HA05-HP132 30421650
15,30 16 133 83 63 48 SCD361-1530-2-2-140HA05-HP132 30421651
15,50 16 133 83 63 48 SCD361-1550-2-2-140HA05-HP132 30421652
15,70 16 133 83 63 48 SCD361-1570-2-2-140HA05-HP132 30421654
15,80 16 133 83 63 48 SCD361-1580-2-2-140HA05-HP132 30421655
16,00 16 133 83 63 48 SCD361-1600-2-2-140HA05-HP132 30421656
16,50 18 143 93 71 48 SCD361-1650-2-2-140HA05-HP132 30421657
16,80 18 143 93 71 48 SCD361-1680-2-2-140HA05-HP132 30421658
17,00 18 143 93 VAl 48 SCD361-1700-2-2-140HA05-HP132 30421660
17,50 18 143 93 71 48 SCD361-1750-2-2-140HA05-HP132 30421661
17,80 18 143 93 71 48 SCD361-1780-2-2-140HA05-HP132 30421663
18,00 18 143 93 VAl 48 SCD361-1800-2-2-140HA05-HP132 30421664
18,50 20 153 101 77 50 SCD361-1850-2-2-140HA05-HP132 30421665
18,80 20 153 101 77 50 SCD361-1880-2-2-140HA05-HP132 30421666
19,00 20 153 101 77 50 SCD361-1900-2-2-140HA05-HP132 30421668
19,50 20 153 101 77 50 SCD361-1950-2-2-140HA05-HP132 30421669
19,80 20 153 101 77 50 SCD361-1980-2-2-140HA05-HP132 30421671
20,00 20 153 101 77 50 SCD361-2000-2-2-140HA05-HP132 30421672

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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ECU-Drill-Steel | Wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD361 (5xD), wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow
Przyktad:
SCD361-0430-2-2-140HE05-HP132

Typ chwytu:

Typ chwytu: HB | HE

#l

Typ chwytu HE

Specyfikacja:
SCD361-0430-2-2-140[typ chwytu]05-HP132

Wymiary podano w mm.

*Nadaje si¢ w szczegdlnosci do wiercenia otworéw pod gwinty wykonywanych gniotownikami.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Wersja:

Srednica wiertfa: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP132
SCD360 (5xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
LSS
!
S i
| 7
e E
S S
g
4
=
= @ 1o
I123456M123I123I1234512345H123 5xD|ﬁllﬁllﬁl
. . . . - . . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 66 28 23 36 SCD360-0300-2-2-140HA05-HP132 30568692
3,10 6 66 28 23 36 SCD360-0310-2-2-140HA05-HP132 30568693
3.20 6 66 28 23 36 SCD360-0320-2-2-140HA05-HP132 30568694
3,30 6 66 28 23 36 SCD360-0330-2-2-140HA05-HP132 30568695
3,40 6 66 28 23 36 SCD360-0340-2-2-140HA05-HP132 30568696
3,50 6 66 28 23 36 SCD360-0350-2-2-140HA05-HP132 30568697
3,60 6 66 28 23 36 SCD360-0360-2-2-140HA05-HP132 30568698
3,70* 6 66 28 23 36 SCD360-0370-2-2-140HA05-HP132 30568699
3,80 6 74 36 29 36 SCD360-0380-2-2-140HA05-HP132 30568700
3,90 6 74 36 29 36 SCD360-0390-2-2-140HA05-HP132 30568701
4,00 6 74 36 29 36 SCD360-0400-2-2-140HA05-HP132 30568702
4,10 6 74 36 29 36 SCD360-0410-2-2-140HA05-HP132 30568703
4,20 6 74 36 29 36 SCD360-0420-2-2-140HA05-HP132 30568704
4,30 6 74 36 29 36 SCD360-0430-2-2-140HA05-HP132 30568705
4,40 6 74 36 29 36 SCD360-0440-2-2-140HA05-HP132 30568706
4,50 6 74 36 29 36 SCD360-0450-2-2-140HA05-HP132 30568707
4,60 6 74 36 29 36 SCD360-0460-2-2-140HA05-HP132 30568708
4,65* 6 74 36 29 36 SCD360-0465-2-2-140HA05-HP132 30568709
4,70 6 74 36 29 36 SCD360-0470-2-2-140HA05-HP132 30568710
4,80 6 82 44 35 36 SCD360-0480-2-2-140HA05-HP132 30568711
4,90 6 82 44 35 36 SCD360-0490-2-2-140HA05-HP132 30568712
5,00 6 82 44 35 36 SCD360-0500-2-2-140HA05-HP132 30568713
5,10 6 82 44 35 36 SCD360-0510-2-2-140HA05-HP132 30568714
5,20 6 82 44 35 36 SCD360-0520-2-2-140HA05-HP132 30568715
5,30 6 82 44 35 36 SCD360-0530-2-2-140HA05-HP132 30568716
5,40 6 82 44 35 36 SCD360-0540-2-2-140HA05-HP132 30568717
5,50 6 82 44 35 36 SCD360-0550-2-2-140HA05-HP132 30568718
5,55* 6 82 44 35 36 SCD360-0555-2-2-140HA05-HP132 30568719
5,60 6 82 44 35 36 SCD360-0560-2-2-140HA05-HP132 30568720
5,70 6 82 44 35 36 SCD360-0570-2-2-140HA05-HP132 30568721
5,80 6 82 44 35 36 SCD360-0580-2-2-140HA05-HP132 30568722
5,90 6 82 44 35 36 SCD360-0590-2-2-140HA05-HP132 30568723
6,00 6 82 44 35 36 SCD360-0600-2-2-140HA05-HP132 30568724
6,10 8 91 53 43 36 SCD360-0610-2-2-140HA05-HP132 30568725
6,20 8 91 53 43 36 SCD360-0620-2-2-140HA05-HP132 30568726

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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ECU-Drill-Steel | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD360 (5xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,30 8 91 53 43 36 SCD360-0630-2-2-140HA05-HP132 30568727
6,40 8 91 53 43 36 SCD360-0640-2-2-140HA05-HP132 30568728
6,50 8 91 53 43 36 SCD360-0650-2-2-140HA05-HP132 30568729
6,60 8 91 53 43 36 SCD360-0660-2-2-140HA05-HP132 30568730
6,70 8 91 53 43 36 SCD360-0670-2-2-140HA05-HP132 30568731
6,80 8 91 53 43 36 SCD360-0680-2-2-140HA05-HP132 30568732
6,90 8 91 53 43 36 SCD360-0690-2-2-140HA05-HP132 30568733
7,00 8 91 53 43 36 SCD360-0700-2-2-140HA05-HP132 30568734
7,10 8 91 53 43 36 SCD360-0710-2-2-140HA05-HP132 30568735
7,20 8 91 53 43 36 SCD360-0720-2-2-140HA05-HP132 30568736
7,30 8 91 53 43 36 SCD360-0730-2-2-140HA05-HP132 30568737
7,40 8 91 53 43 36 SCD360-0740-2-2-140HA05-HP132 30568738
7,50 8 91 53 43 36 SCD360-0750-2-2-140HA05-HP132 30568740
7,60 8 91 53 43 36 SCD360-0760-2-2-140HA05-HP132 30568741
7,70 8 91 53 43 36 SCD360-0770-2-2-140HA05-HP132 30568742
7,80 8 91 53 43 36 SCD360-0780-2-2-140HA05-HP132 30568743
7,90 8 91 53 43 36 SCD360-0790-2-2-140HA05-HP132 30568744
8,00 8 91 53 43 36 SCD360-0800-2-2-140HA05-HP132 30568745
8,10 10 103 61 49 40 SCD360-0810-2-2-140HA05-HP132 30568746
8,20 10 103 61 49 40 SCD360-0820-2-2-140HA05-HP132 30568747
8,30 10 103 61 49 40 SCD360-0830-2-2-140HA05-HP132 30568748
8,40 10 103 61 49 40 SCD360-0840-2-2-140HA05-HP132 30568749
8,50 10 103 61 49 40 SCD360-0850-2-2-140HA05-HP132 30568750
8,60 10 103 61 49 40 SCD360-0860-2-2-140HA05-HP132 30568751
8,70 10 103 61 49 40 SCD360-0870-2-2-140HA05-HP132 30568752
8,80 10 103 61 49 40 SCD360-0880-2-2-140HA05-HP132 30568753
8,90 10 103 61 49 40 SCD360-0890-2-2-140HA05-HP132 30568754
9,00 10 103 61 49 40 SCD360-0900-2-2-140HA05-HP132 30568755
9,10 10 103 61 49 40 SCD360-0910-2-2-140HA05-HP132 30568756
9,20 10 103 61 49 40 SCD360-0920-2-2-140HA05-HP132 30568757
9,30* 10 103 61 49 40 SCD360-0930-2-2-140HA05-HP132 30568758
9,40 10 103 61 49 40 SCD360-0940-2-2-140HA05-HP132 30568759
9,50 10 103 61 49 40 SCD360-0950-2-2-140HA05-HP132 30568760
9,60 10 103 61 49 40 SCD360-0960-2-2-140HA05-HP132 30568761
9,70 10 103 61 49 40 SCD360-0970-2-2-140HA05-HP132 30568762
9,80 10 103 61 49 40 SCD360-0980-2-2-140HA05-HP132 30568763
9,90 10 103 61 49 40 SCD360-0990-2-2-140HA05-HP132 30568764
10,00 10 103 61 49 40 SCD360-1000-2-2-140HA05-HP132 30568765
10,10 12 18 71 56 45 SCD360-1010-2-2-140HA05-HP132 30568766
10,20 12 118 VAl 56 45 SCD360-1020-2-2-140HA05-HP132 30568767
10,30 12 18 71 56 45 SCD360-1030-2-2-140HA05-HP132 30568768
10,40 12 18 71 56 45 SCD360-1040-2-2-140HA05-HP132 30568769
10,50 12 18 71 56 45 SCD360-1050-2-2-140HA05-HP132 30568770
10,60 12 18 7 56 45 SCD360-1060-2-2-140HA05-HP132 30568771
10,80 12 18 71 56 45 SCD360-1080-2-2-140HA05-HP132 30568773
11,00 12 18 71 56 45 SCD360-1100-2-2-140HA05-HP132 30568775
11,10 12 118 VAl 56 45 SCD360-1110-2-2-140HA05-HP132 30568776
11,20* 12 118 71 56 45 SCD360-1120-2-2-140HA05-HP132 30568777
11,30 12 118 71 56 45 SCD360-1130-2-2-140HA05-HP132 30568778
11,40 12 118 Yl 56 45 SCD360-1140-2-2-140HA05-HP132 30568779
11,50 12 118 71 56 45 SCD360-1150-2-2-140HA05-HP132 30568780
11,60 12 118 7 56 45 SCD360-1160-2-2-140HA05-HP132 30568781
1,70 12 118 71 56 45 SCD360-1170-2-2-140HA05-HP132 30568782
11,80 12 118 71 56 45 SCD360-1180-2-2-140HA05-HP132 30568783
11,90 12 118 71 56 45 SCD360-1190-2-2-140HA05-HP132 30568784
12,00 12 18 71 56 45 SCD360-1200-2-2-140HA05-HP132 30568785
12,20 14 124 77 60 45 SCD360-1220-2-2-140HA05-HP132 30568786
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ECU-Drill-Steel | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD360 (5xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
12,50 14 124 77 60 45 SCD360-1250-2-2-140HA05-HP132 30568787
12,70 14 124 77 60 45 SCD360-1270-2-2-140HA05-HP132 30568788
12,80 14 124 77 60 45 SCD360-1280-2-2-140HA05-HP132 30568789
13,00 14 124 77 60 45 SCD360-1300-2-2-140HA05-HP132 30568790
13,10 14 124 77 60 45 SCD360-1310-2-2-140HA05-HP132 30569190
13,50 14 124 77 60 45 SCD360-1350-2-2-140HA05-HP132 30568792
13,70 14 124 77 60 45 SCD360-1370-2-2-140HA05-HP132 30568793
13,80 14 124 77 60 45 SCD360-1380-2-2-140HA05-HP132 30568794
14,00 14 124 77 60 45 SCD360-1400-2-2-140HA05-HP132 30568795
14,20 16 133 83 63 48 SCD360-1420-2-2-140HA05-HP132 30568796
14,50 16 133 83 63 48 SCD360-1450-2-2-140HA05-HP132 30568797
14,70 16 133 83 63 48 SCD360-1470-2-2-140HA05-HP132 30568798
14,80 16 133 83 63 48 SCD360-1480-2-2-140HA05-HP132 30568799
15,00 16 133 83 63 48 SCD360-1500-2-2-140HA05-HP132 30568800
15,50 16 133 83 63 48 SCD360-1550-2-2-140HA05-HP132 30568801
15,70 16 133 83 63 48 SCD360-1570-2-2-140HA05-HP132 30568802
15,80 16 133 83 63 48 SCD360-1580-2-2-140HA05-HP132 30568803
16,00 16 133 83 63 48 SCD360-1600-2-2-140HA05-HP132 30568804
16,50 18 143 93 71 48 SCD360-1650-2-2-140HA05-HP132 30568805
17,00 18 143 93 71 48 SCD360-1700-2-2-140HA05-HP132 30568807
17,50 18 143 93 71 48 SCD360-1750-2-2-140HA05-HP132 30568808
18,00 18 143 93 71 48 SCD360-1800-2-2-140HA05-HP132 30568810
18,50 20 153 101 77 50 SCD360-1850-2-2-140HA05-HP132 30568811
18,80 20 153 101 77 50 SCD360-1880-2-2-140HA05-HP132 30568812
19,00 20 153 101 77 50 SCD360-1900-2-2-140HA05-HP132 30568813
19,80 20 153 101 77 50 SCD360-1980-2-2-140HA05-HP132 30568815
20,00 20 153 101 77 50 SCD360-2000-2-2-140HA05-HP132 30568816

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

lul Typ chwytu:
Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:

SCD360-0430-2-2-140[typ chwytu]05-HP132

Wymiary podano w mm.

#l

Przyktad:

SCD360-0430-2-2-140HE05-HP132

*Nadaje si¢ w szczegolnosci do wiercenia otworéw pod gwinty wykonywanych gniotownikami.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Typ chwytu HE
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ECU-Drill-Steel

Wersja:

Srednica wiertta: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP132
SCD361 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Kat wierzchotkowy: 135°
Kat spirali: 30°
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. . . . - . . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 72 34 29 36 SCD361-0300-2-2-135HA08-HP132 30677713
3,10 6 72 34 29 36 SCD361-0310-2-2-135HA08-HP132 30677714
3,20 6 72 34 29 36 SCD361-0320-2-2-135HA08-HP132 30677715
3,30 6 72 34 29 36 SCD361-0330-2-2-135HA08-HP132 30677716
3,40 6 72 34 29 36 SCD361-0340-2-2-135HA08-HP132 30677717
3,50 6 72 34 29 36 SCD361-0350-2-2-135HA08-HP132 30677718
3,60 6 72 34 29 36 SCD361-0360-2-2-135HA08-HP132 30677719
3,70 6 72 34 29 36 SCD361-0370-2-2-135HA08-HP132 30677720
3,80 6 81 43 36 36 SCD361-0380-2-2-135HA08-HP132 30677721
3,90 6 81 43 36 36 SCD361-0390-2-2-135HA08-HP132 30677722
4,00 6 81 43 36 36 SCD361-0400-2-2-135HA08-HP132 30677723
4,10 6 81 43 36 36 SCD361-0410-2-2-135HA08-HP132 30677724
4,20 6 81 43 36 36 SCD361-0420-2-2-135HA08-HP132 30677725
4,30 6 81 43 36 36 SCD361-0430-2-2-135HA08-HP132 30677726
4,40 6 81 43 36 36 SCD361-0440-2-2-135HA08-HP132 30677727
4,50 6 81 43 36 36 SCD361-0450-2-2-135HA08-HP132 30677728
4,60 6 81 43 36 36 SCD361-0460-2-2-135HA08-HP132 30677729
4,70 6 81 43 36 36 SCD361-0470-2-2-135HA08-HP132 30677730
4,80 6 95 57 48 36 SCD361-0480-2-2-135HA08-HP132 30677731
4,90 6 95 57 48 36 SCD361-0490-2-2-135HA08-HP132 30677732
5,00 6 95 57 48 36 SCD361-0500-2-2-135HA08-HP132 30677733
5,10 6 95 57 48 36 SCD361-0510-2-2-135HA08-HP132 30677734
5,20 6 95 57 48 36 SCD361-0520-2-2-135HA08-HP132 30677735
5,30 6 95 57 48 36 SCD361-0530-2-2-135HA08-HP132 30677736
5,50 6 95 57 48 36 SCD361-0550-2-2-135HA08-HP132 30677738
5,70 6 95 57 48 36 SCD361-0570-2-2-135HA08-HP132 30677740
5,80 6 95 57 48 36 SCD361-0580-2-2-135HA08-HP132 30677741
5,90 6 95 57 48 36 SCD361-0590-2-2-135HA08-HP132 30677742
6,00 6 95 57 48 36 SCD361-0600-2-2-135HA08-HP132 30677743
6,10 8 114 76 64 36 SCD361-0610-2-2-135HA08-HP132 30677744
6,20 8 114 76 64 36 SCD361-0620-2-2-135HA08-HP132 30677745
6,30 8 114 76 64 36 SCD361-0630-2-2-135HA08-HP132 30677746
6,50 8 114 76 64 36 SCD361-0650-2-2-135HA08-HP132 30677748
6,60 8 114 76 64 36 SCD361-0660-2-2-135HA08-HP132 30677749
6,70 8 114 76 64 36 SCD361-0670-2-2-135HA08-HP132 30677751




OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

ECU-Drill-Steel | wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD361 (8xD), wewnetrzny doptyw srodka chtodzacego
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Wymiary Typ chwytu HA
dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,80 8 114 76 64 36 SCD361-0680-2-2-135HA08-HP132 30677752
6,90 8 114 76 64 36 SCD361-0690-2-2-135HA08-HP132 30677753
7,00 8 114 76 64 36 SCD361-0700-2-2-135HA08-HP132 30677754
7,10 8 114 76 64 36 SCD361-0710-2-2-135HA08-HP132 30677755
7,40 8 14 76 64 36 SCD361-0740-2-2-135HA08-HP132 30677758
7,50 8 14 76 64 36 SCD361-0750-2-2-135HA08-HP132 30677759
7,70 8 114 76 64 36 SCD361-0770-2-2-135HA08-HP132 30677761
7,80 8 14 76 64 36 SCD361-0780-2-2-135HA08-HP132 30677762
7,90 8 14 76 64 36 SCD361-0790-2-2-135HA08-HP132 30677763
8,00 8 114 76 64 36 SCD361-0800-2-2-135HA08-HP132 30677764
8,10 10 142 95 80 40 SCD361-0810-2-2-135HA08-HP132 30677765
8,20 10 142 95 80 40 SCD361-0820-2-2-135HA08-HP132 30677766
8,30 10 142 95 80 40 SCD361-0830-2-2-135HA08-HP132 30677767
8,50 10 142 95 80 40 SCD361-0850-2-2-135HA08-HP132 30677769
8,60 10 142 95 80 40 SCD361-0860-2-2-135HA08-HP132 30677770
8,70 10 142 95 80 40 SCD361-0870-2-2-135HA08-HP132 30677772
8,80 10 142 95 80 40 SCD361-0880-2-2-135HA08-HP132 30677773
9,00 10 142 95 80 40 SCD361-0900-2-2-135HA08-HP132 30677775
9,10 10 142 95 80 40 SCD361-0910-2-2-135HA08-HP132 30677776
9,20 10 142 95 80 40 SCD361-0920-2-2-135HA08-HP132 30677777
9,30 10 142 95 80 40 SCD361-0930-2-2-135HA08-HP132 30677778
9,40 10 142 95 80 40 SCD431-0940-2-2-135HA08-HP765 30550363
9,50 10 142 95 80 40 SCD361-0950-2-2-135HA08-HP132 30677780
9,70 10 142 95 80 40 SCD361-0970-2-2-135HA08-HP132 30677782
9,80 10 142 95 80 40 SCD361-0980-2-2-135HA08-HP132 30677783
9,90 10 142 95 80 40 SCD361-0990-2-2-135HA08-HP132 30677784
10,00 10 142 95 80 40 SCD361-1000-2-2-135HA08-HP132 30677785
10,20 12 162 14 96 45 SCD361-1020-2-2-135HA08-HP132 30677787
10,30 12 162 14 96 45 SCD361-1030-2-2-135HA08-HP132 30677788
10,50 12 162 114 96 45 SCD361-1050-2-2-135HA08-HP132 30677790
10,80 12 162 114 96 45 SCD361-1080-2-2-135HA08-HP132 30677793
11,00 12 162 14 96 45 SCD361-1100-2-2-135HA08-HP132 30677795
11,20 12 162 114 96 45 SCD361-1120-2-2-135HA08-HP132 30677797
11,50 12 162 114 96 45 SCD361-1150-2-2-135HA08-HP132 30677800
1,70 12 162 114 96 45 SCD361-1170-2-2-135HA08-HP132 30677802
11,80 12 162 114 96 45 SCD361-1180-2-2-135HA08-HP132 30677803
12,00 12 162 14 96 45 SCD361-1200-2-2-135HA08-HP132 30677805
12,20 14 178 133 12 45 SCD361-1220-2-2-135HA08-HP132 30677806
12,50 14 178 133 12 45 SCD361-1250-2-2-135HA08-HP132 30677807
12,80 14 178 133 112 45 SCD361-1280-2-2-135HA08-HP132 30677808
13,00 14 178 133 12 45 SCD361-1300-2-2-135HA08-HP132 30677809
13,50 14 178 133 112 45 SCD361-1350-2-2-135HA08-HP132 30677811
13,80 14 178 133 12 45 SCD361-1380-2-2-135HA08-HP132 30677812
14,00 14 178 133 12 45 SCD361-1400-2-2-135HA08-HP132 30677813
14,50 16 203 152 128 48 SCD361-1450-2-2-135HA08-HP132 30677815
15,00 16 203 152 128 48 SCD361-1500-2-2-135HA08-HP132 30677817
15,50 16 203 152 128 48 SCD361-1550-2-2-135HA08-HP132 30677818
15,80 16 203 152 128 48 SCD361-1580-2-2-135HA08-HP132 30677819
16,00 16 203 152 128 48 SCD361-1600-2-2-135HA08-HP132 30677820
16,50 18 222 17 144 48 SCD361-1650-2-2-135HA08-HP132 30677821
17,00 18 222 17 144 48 SCD361-1700-2-2-135HA08-HP132 30677822
17,50 18 222 17 144 48 SCD361-1750-2-2-135HA08-HP132 30677823
18,00 18 222 171 144 48 SCD361-1800-2-2-135HA08-HP132 30677824
18,50 20 243 190 160 50 SCD361-1850-2-2-135HA08-HP132 30677825
19,00 20 243 190 160 50 SCD361-1900-2-2-135HA08-HP132 30677826
20,00 20 243 190 160 50 SCD361-2000-2-2-135HA08-HP132 30677828

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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ECU-Drill-Steel | wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD361 (8xD), wewnetrzny doptyw srodka chtodzacego

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow
Przyktad:
SCD361-0430-2-2-140HE08-HP132

Typ chwytu:

Typ chwytu: HB | HE

#l

Typ chwytu HE

Specyfikacja:
SCD361-0430-2-2-140[typ chwytu]08-HP132

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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ECU ~Drill -Steel ?rleeg?.ia wiertta: 3,00 - 18,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP132
SCD361 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Kat wierzchotkowy: 135°
Kat spirali: 30°
A
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I123456M123I123I1234512345H123 =\Iﬁllallﬁl
. . . . - . . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 92 54 48 36 SCD361-0300-2-2-135HA12-HP132 30677829
3,10 6 92 54 48 36 SCD361-0310-2-2-135HA12-HP132 30677830
3.20 6 92 54 48 36 SCD361-0320-2-2-135HA12-HP132 30677831
3,30 6 92 54 48 36 SCD361-0330-2-2-135HA12-HP132 30677832
3,40 6 92 54 48 36 SCD361-0340-2-2-135HA12-HP132 30677833
3,50 6 92 54 48 36 SCD361-0350-2-2-135HA12-HP132 30677834
3,60 6 92 54 48 36 SCD361-0360-2-2-135HA12-HP132 30677835
3,70 6 92 54 48 36 SCD361-0370-2-2-135HA12-HP132 30677836
3,80 6 102 64 58 36 SCD361-0380-2-2-135HA12-HP132 30677837
3,90 6 102 64 58 36 SCD361-0390-2-2-135HA12-HP132 30677838
4,00 6 102 64 58 36 SCD361-0400-2-2-135HA12-HP132 30677839
4,10 6 102 64 58 36 SCD361-0410-2-2-135HA12-HP132 30677840
4,20 6 102 64 58 36 SCD361-0420-2-2-135HA12-HP132 30677841
430 6 102 64 58 36 SCD361-0430-2-2-135HA12-HP132 30677842
4,40 6 102 64 58 36 SCD361-0440-2-2-135HA12-HP132 30677843
4,50 6 102 64 58 36 SCD361-0450-2-2-135HA12-HP132 30677844
4,60 6 102 64 58 36 SCD361-0460-2-2-135HA12-HP132 30677845
4,70 6 102 64 58 36 SCD361-0470-2-2-135HA12-HP132 30677846
4,80 6 116 78 70 36 SCD361-0480-2-2-135HA12-HP132 30677847
4,90 6 116 78 70 36 SCD361-0490-2-2-135HA12-HP132 30677848
5,00 6 16 78 70 36 SCD361-0500-2-2-135HA12-HP132 30677849
5,10 6 116 78 70 36 SCD361-0510-2-2-135HA12-HP132 30677850
5,20 6 116 78 70 36 SCD361-0520-2-2-135HA12-HP132 30677851
5,50 6 116 78 70 36 SCD361-0550-2-2-135HA12-HP132 30677853
5,80 6 116 78 70 36 SCD361-0580-2-2-135HA12-HP132 30677854
6,00 6 116 78 70 36 SCD361-0600-2-2-135HA12-HP132 30677856
6,30 8 146 108 94 36 SCD361-0630-2-2-135HA12-HP132 30677859
6,50 8 146 108 94 36 SCD361-0650-2-2-135HA12-HP132 30677860
6,60 8 146 108 94 36 SCD361-0660-2-2-135HA12-HP132 30677861
6,80 8 146 108 94 36 SCD361-0680-2-2-135HA12-HP132 30677862
7,00 8 146 108 94 36 SCD361-0700-2-2-135HA12-HP132 30677863
7,40 8 146 108 94 36 SCD361-0740-2-2-135HA12-HP132 30677864
7,50 8 146 108 94 36 SCD361-0750-2-2-135HA12-HP132 30677865
7.80 8 146 108 94 36 SCD361-0780-2-2-135HA12-HP132 30677867
8,00 8 146 108 94 36 SCD361-0800-2-2-135HA12-HP132 30677869

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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ECU-Drill-Steel | wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD361 (12xD), wewngtrzny doptyw $rodka chtodzacego

Wymiary Typ chwytu HA
dy h7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
8,10 10 162 120 110 40 SCD361-0810-2-2-135HA12-HP132 30677870
8,20 10 162 120 110 40 SCD361-0820-2-2-135HA12-HP132 30677871
8,50 10 162 120 10 40 SCD361-0850-2-2-135HA12-HP132 30677874
9,00 10 162 120 10 40 SCD361-0900-2-2-135HA12-HP132 30677878
9,30 10 162 120 10 40 SCD361-0930-2-2-135HA12-HP132 30677881
9,50 10 162 120 10 40 SCD361-0950-2-2-135HA12-HP132 30677883
9,80 10 162 120 10 40 SCD361-0980-2-2-135HA12-HP132 30677885
10,00 10 162 120 10 40 SCD361-1000-2-2-135HA12-HP132 30677887
10,20 12 204 156 142 45 SCD361-1020-2-2-135HA12-HP132 30677888
10,50 12 204 156 142 45 SCD361-1050-2-2-135HA12-HP132 30677889
11,00 12 204 156 142 45 SCD361-1100-2-2-135HA12-HP132 30677891
11,50 12 204 156 142 45 SCD361-1150-2-2-135HA12-HP132 30677893
11,80 12 204 156 142 45 SCD361-1180-2-2-135HA12-HP132 30677894
12,00 12 204 156 142 45 SCD361-1200-2-2-135HA12-HP132 30677895
12,50 14 230 182 166 45 SCD361-1250-2-2-135HA12-HP132 30677896
13,00 14 230 182 166 45 SCD361-1300-2-2-135HA12-HP132 30677897
13,50 14 230 182 166 45 SCD361-1350-2-2-135HA12-HP132 30677899
14,00 14 230 182 166 45 SCD361-1400-2-2-135HA12-HP132 30677900
15,00 16 260 208 192 48 SCD361-1500-2-2-135HA12-HP132 30677903
16,00 16 260 208 192 48 SCD361-1600-2-2-135HA12-HP132 30677906
17,00 18 285 234 216 48 SCD361-1700-2-2-135HA12-HP132 30677908
17,50 18 285 234 216 48 SCD361-1750-2-2-135HA12-HP132 30677909
18,00 18 285 234 216 48 SCD361-1800-2-2-135HA12-HP132 30677910

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

lul Typ chwytu:
Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:

SCD361-0430-2-2-140[typ chwytu] 12-HP132

Wymiary podano w mm.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

#l

Przyktad:

SCD361-0430-2-2-140HE12-HP132

Typ chwytu HE
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M EGA— D ri | | - | NOX ?rleegzjuia wiertta: 2,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP835
SCD120 (3xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
4
=
o IT9
I123456M123I123I1234512345H123 3xD|ﬁl|ﬁllﬁl
EEEEENE EEEgEERN | e DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
2,00 6 58 16 n 36 SCD120-0200-2-2-140HA03-HP835 30444703
2,10 6 58 16 1" 36 SCD120-0210-2-2-140HA03-HP835 30453589
2,20 6 58 16 n 36 SCD120-0220-2-2-140HA03-HP835 30453826
2,30 6 58 16 n 36 SCD120-0230-2-2-140HA03-HP835 30453515
2,33 6 58 16 n 36 SCD120-0233-2-2-140HA03-HP835 30453605
2,40 6 58 16 n 36 SCD120-0240-2-2-140HA03-HP835 30444776
2,43 6 58 16 n 36 SCD120-0243-2-2-140HA03-HP835 30453606
2,50 6 58 16 n 36 SCD120-0250-2-2-140HA03-HP835 30451313
2,55 6 62 22 14 36 SCD120-0255-2-2-140HA03-HP835 30453607
2,60 6 58 16 n 36 SCD120-0260-2-2-140HA03-HP835 30453541
2,62 6 58 16 1 36 SCD120-0262-2-2-140HA03-HP835 30453608
2,70 6 58 16 1 36 SCD120-0270-2-2-140HA03-HP835 30453525
2,80 6 58 16 " 36 SCD120-0280-2-2-140HA03-HP835 30453502
2,90 6 58 16 " 36 SCD120-0290-2-2-140HA03-HP835 30453546
3,00 6 62 22 14 36 SCD120-0300-2-2-140HA03-HP835 30390310
3,10 6 62 22 14 36 SCD120-0310-2-2-140HA03-HP835 30390311
3,15 6 62 22 14 36 SCD120-0315-2-2-140HA03-HP835 30453609
3,20 6 62 22 14 36 SCD120-0320-2-2-140HA03-HP835 30390312
3,22 6 62 22 14 36 SCD120-0322-2-2-140HA03-HP835 30453610
3,25 6 62 22 14 36 SCD120-0325-2-2-140HA03-HP835 30453611
3,30 6 62 22 14 36 SCD120-0330-2-2-140HA03-HP835 30390313
3,40 6 62 22 14 36 SCD120-0340-2-2-140HA03-HP835 30390314
3,50 6 62 22 14 36 SCD120-0350-2-2-140HA03-HP835 30390315
3,60 6 62 22 14 36 SCD120-0360-2-2-140HA03-HP835 30390316
3,70 6 62 22 14 36 SCD120-0370-2-2-140HA03-HP835 30390317
3,80 6 66 26 17 36 SCD120-0380-2-2-140HA03-HP835 30390318
3,90 6 66 26 17 36 SCD120-0390-2-2-140HA03-HP835 30390319
4,00 6 66 26 17 36 SCD120-0400-2-2-140HA03-HP835 30390320
4,05 6 66 26 17 36 SCD120-0405-2-2-140HA03-HP835 30445425
4,10 6 66 26 17 36 SCD120-0410-2-2-140HA03-HP835 30390321
4,20 6 66 26 17 36 SCD120-0420-2-2-140HA03-HP835 30390322
4,30 6 66 26 17 36 SCD120-0430-2-2-140HA03-HP835 30390323
4,35 6 66 26 17 36 SCD120-0435-2-2-140HA03-HP835 30453613
4,40 6 66 26 17 36 SCD120-0440-2-2-140HA03-HP835 30390324
4,50 6 66 26 17 36 SCD120-0450-2-2-140HA03-HP835 30390325

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-Drill-Inox | Wiertfa spiralne z weglika spiekanego SCD120 (3xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
4,60 6 66 26 17 36 SCD120-0460-2-2-140HA03-HP835 30390326
4,65 6 66 26 17 36 SCD120-0465-2-2-140HA03-HP835 30452080
4,70 6 66 26 17 36 SCD120-0470-2-2-140HA03-HP835 30390327
4,80 6 66 30 20 36 SCD120-0480-2-2-140HA03-HP835 30390328
4,90 6 66 30 20 36 SCD120-0490-2-2-140HA03-HP835 30390329
5,00 6 66 30 20 36 SCD120-0500-2-2-140HA03-HP835 30390330
5,03 6 66 30 20 36 SCD120-0503-2-2-140HA03-HP835 30453912
5,10 6 66 30 20 36 SCD120-0510-2-2-140HA03-HP835 30390331
5,20 6 66 30 20 36 SCD120-0520-2-2-140HA03-HP835 30390332
5,30 6 66 30 20 36 SCD120-0530-2-2-140HA03-HP835 30390333
5,40 6 66 30 20 36 SCD120-0540-2-2-140HA03-HP835 30390334
5,50 6 66 30 20 36 SCD120-0550-2-2-140HA03-HP835 30390335
5,55 6 66 30 20 36 SCD120-0555-2-2-140HA03-HP835 30452081
5,60 6 66 30 20 36 SCD120-0560-2-2-140HA03-HP835 30390336
5,70 6 66 30 20 36 SCD120-0570-2-2-140HA03-HP835 30390337
5,80 6 66 30 20 36 SCD120-0580-2-2-140HA03-HP835 30390338
5,90 6 66 30 20 36 SCD120-0590-2-2-140HA03-HP835 30390339
6,00 6 66 30 20 36 SCD120-0600-2-2-140HA03-HP835 30390340
6,10 8 79 38 24 36 SCD120-0610-2-2-140HA03-HP835 30390341
6,20 8 79 38 24 36 SCD120-0620-2-2-140HA03-HP835 30390342
6,30 8 79 38 24 36 SCD120-0630-2-2-140HA03-HP835 30390343
6,40 8 79 38 24 36 SCD120-0640-2-2-140HA03-HP835 30390344
6,50 8 79 38 24 36 SCD120-0650-2-2-140HA03-HP835 30390345
6,60 8 79 38 24 36 SCD120-0660-2-2-140HA03-HP835 30390346
6,70 8 79 38 24 36 SCD120-0670-2-2-140HA03-HP835 30390347
6,80 8 79 38 24 36 SCD120-0680-2-2-140HA03-HP835 30390348
6,90 8 79 38 24 36 SCD120-0690-2-2-140HA03-HP835 30390349
7,00 8 79 38 24 36 SCD120-0700-2-2-140HA03-HP835 30390350
7,20 8 79 42 29 36 SCD120-0720-2-2-140HA03-HP835 30390352
7,40 8 79 42 29 36 SCD120-0740-2-2-140HA03-HP835 30390354
7,45 8 79 42 29 36 SCD120-0745-2-2-140HA03-HP835 30453616
7,50 8 79 42 29 36 SCD120-0750-2-2-140HA03-HP835 30390355
7,70 8 79 42 29 36 SCD120-0770-2-2-140HA03-HP835 30390357
7,80 8 79 42 29 36 SCD120-0780-2-2-140HA03-HP835 30390358
7,90 8 79 42 29 36 SCD120-0790-2-2-140HA03-HP835 30390359
8,00 8 79 42 29 36 SCD120-0800-2-2-140HA03-HP835 30390360
8,10 10 89 49 35 40 SCD120-0810-2-2-140HA03-HP835 30390361
8,20 10 89 49 35 40 SCD120-0820-2-2-140HA03-HP835 30390362
8,30 10 89 49 35 40 SCD120-0830-2-2-140HA03-HP835 30390363
8,40 10 89 49 35 40 SCD120-0840-2-2-140HA03-HP835 30390364
8,50 10 89 49 35 40 SCD120-0850-2-2-140HA03-HP835 30390365
8,60 10 89 49 35 40 SCD120-0860-2-2-140HA03-HP835 30390366
8,70 10 89 49 35 40 SCD120-0870-2-2-140HA03-HP835 30390367
8,80 10 89 49 35 40 SCD120-0880-2-2-140HA03-HP835 30390368
8,90 10 89 49 35 40 SCD120-0890-2-2-140HA03-HP835 30390369
9,00 10 89 49 35 40 SCD120-0900-2-2-140HA03-HP835 30390370
9,10 10 89 49 35 40 SCD120-0910-2-2-140HA03-HP835 30390371
9,50 10 89 49 35 40 SCD120-0950-2-2-140HA03-HP835 30390375
9,80 10 89 49 35 40 SCD120-0980-2-2-140HA03-HP835 30390378
9,90 10 89 49 35 40 SCD120-0990-2-2-140HA03-HP835 30390379
10,00 10 89 49 35 40 SCD120-1000-2-2-140HA03-HP835 30390380
10,10 12 102 56 40 45 SCD120-1010-2-2-140HA03-HP835 30390381
10,20 12 102 56 40 45 SCD120-1020-2-2-140HA03-HP835 30390382
10,30 12 102 56 40 45 SCD120-1030-2-2-140HA03-HP835 30390383
10,50 12 102 56 40 45 SCD120-1050-2-2-140HA03-HP835 30390385
11,00 12 102 56 40 45 SCD120-1100-2-2-140HA03-HP835 30390390
11,50 12 102 56 40 45 SCD120-1150-2-2-140HA03-HP835 30390395
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MEGA-Drill-Inox | Wiertfa spiralne z weglika spiekanego SCD120 (3xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

131

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
11,80 12 102 56 40 45 SCD120-1180-2-2-140HA03-HP835 30390398
12,00 12 102 56 40 45 SCD120-1200-2-2-140HA03-HP835 30390400
12,15 14 107 61 43 45 SCD120-1215-2-2-140HA03-HP835 30453623
12,50 14 107 61 43 45 SCD120-1250-2-2-140HA03-HP835 30390401
12,80 14 107 61 43 45 SCD120-1280-2-2-140HA03-HP835 30445978
13,00 14 107 61 43 45 SCD120-1300-2-2-140HA03-HP835 30390402
13,80 14 107 61 43 45 SCD120-1380-2-2-140HA03-HP835 30445979
14,00 14 107 61 43 45 SCD120-1400-2-2-140HA03-HP835 30390404
15,00 16 15 65 45 48 SCD120-1500-2-2-140HA03-HP835 30390406
16,00 16 15 65 45 48 SCD120-1600-2-2-140HA03-HP835 30390408
17,00 18 123 73 51 48 SCD120-1700-2-2-140HA03-HP835 30390410
18,00 18 123 73 51 48 SCD120-1800-2-2-140HA03-HP835 30390412
19,00 20 131 79 55 50 SCD120-1900-2-2-140HA03-HP835 30390414

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Srednica:

mozliwo$¢ wyboru Srednicy w

krokach co 0,01 mm

Typ chwytu:
Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:
SCD120-[srednica]-2-2-140[typ chwytu]03-HP835

Przyktad:

SCD120-0431-2-2-140HE03-HP835

Typ chwytu HE

!

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

dq min. dq max. dy h6 [ I I3 lq
3,00 3,70 6 62 22 14 36
3,71 4,70 6 66 26 17 36
4,71 6,00 6 66 30 20 36
6,01 7,00 8 79 38 24 36
7,01 8,00 8 79 42 29 36
8,01 10,00 10 89 49 35 40
10,01 12,00 12 102 56 40 45
12,01 14,00 14 107 61 43 45
14,01 16,00 16 115 65 45 48
16,01 18,00 18 123 73 51 48
18,01 20,00 20 131 79 55 50
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MEGA-Drill-Inox

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

Wersja:

Srednica wiertfa: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP835
SCD121 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
Dy T
QIi sk
I3 5
Iy Iy
4
=
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I123456M123I123I1234512345H123 =|ﬁ”ﬁ”ﬁl
EEEEENE EEEgEERN | e DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 62 22 14 36 SCD121-0300-2-2-140HA03-HP835 30390523
3,05 6 62 22 14 36 SCD121-0305-2-2-140HA03-HP835 30445910
3,15 6 62 22 14 36 SCD121-0315-2-2-140HA03-HP835 30453629
3,20 6 62 22 14 36 SCD121-0320-2-2-140HA03-HP835 30390525
3,25 6 62 22 14 36 SCD121-0325-2-2-140HA03-HP835 30453631
3,30 6 62 22 14 36 SCD121-0330-2-2-140HA03-HP835 30390526
3,40 6 62 22 14 36 SCD121-0340-2-2-140HA03-HP835 30390527
3,50 6 62 22 14 36 SCD121-0350-2-2-140HA03-HP835 30390528
3,60 6 62 22 14 36 SCD121-0360-2-2-140HA03-HP835 30390529
3,70 6 62 22 14 36 SCD121-0370-2-2-140HA03-HP835 30390530
3,80 6 66 26 17 36 SCD121-0380-2-2-140HA03-HP835 30390531
3,90 6 66 26 17 36 SCD121-0390-2-2-140HA03-HP835 30390532
4,00 6 66 26 17 36 SCD121-0400-2-2-140HA03-HP835 30390533
4,10 6 66 26 17 36 SCD121-0410-2-2-140HA03-HP835 30390534
4,20 6 66 26 17 36 SCD121-0420-2-2-140HA03-HP835 30390535
4,30 6 66 26 17 36 SCD121-0430-2-2-140HA03-HP835 30390536
4,35 6 66 26 17 36 SCD121-0435-2-2-140HA03-HP835 30453633
4,40 6 66 26 17 36 SCD121-0440-2-2-140HA03-HP835 30390537
4,50 6 66 26 17 36 SCD121-0450-2-2-140HA03-HP835 30390538
4,65 6 66 26 17 36 SCD121-0465-2-2-140HA03-HP835 30438861
4,70 6 66 26 17 36 SCD121-0470-2-2-140HA03-HP835 30390540
4,80 6 66 30 20 36 SCD121-0480-2-2-140HA03-HP835 30390541
5,00 6 66 30 20 36 SCD121-0500-2-2-140HA03-HP835 30390543
5,10 6 66 30 20 36 SCD121-0510-2-2-140HA03-HP835 30390544
5,20 6 66 30 20 36 SCD121-0520-2-2-140HA03-HP835 30390545
5,30 6 66 30 20 36 SCD121-0530-2-2-140HA03-HP835 30390546
5,40 6 66 30 20 36 SCD121-0540-2-2-140HA03-HP835 30390547
5,50 6 66 30 20 36 SCD121-0550-2-2-140HA03-HP835 30390548
5,55 6 66 30 20 36 SCD121-0555-2-2-140HA03-HP835 30439052
5,60 6 66 30 20 36 SCD121-0560-2-2-140HA03-HP835 30390549
5,70 6 66 30 20 36 SCD121-0570-2-2-140HA03-HP835 30390550
5,80 6 66 30 20 36 SCD121-0580-2-2-140HA03-HP835 30390551
5,90 6 66 30 20 36 SCD121-0590-2-2-140HA03-HP835 30390552
5,95 6 66 30 20 36 SCD121-0595-2-2-140HA03-HP835 30453636
6,00 6 66 30 20 36 SCD121-0600-2-2-140HA03-HP835 30390553
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MEGA-Drill-Inox | Wiertfa spiralne z weglika spiekanego SCD121 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,10 8 79 38 24 36 SCD121-0610-2-2-140HA03-HP835 30390554
6,20 8 79 38 24 36 SCD121-0620-2-2-140HA03-HP835 30390555
6,30 8 79 38 24 36 SCD121-0630-2-2-140HA03-HP835 30390556
6,40 8 79 38 24 36 SCD121-0640-2-2-140HA03-HP835 30390557
6,50 8 79 38 24 36 SCD121-0650-2-2-140HA03-HP835 30390558
6,60 8 79 38 24 36 SCD121-0660-2-2-140HA03-HP835 30390559
6,70 8 79 38 24 36 SCD121-0670-2-2-140HA03-HP835 30390560
6,80 8 79 38 24 36 SCD121-0680-2-2-140HA03-HP835 30390561
6,90 8 79 38 24 36 SCD121-0690-2-2-140HA03-HP835 30390562
7,00 8 79 38 24 36 SCD121-0700-2-2-140HA03-HP835 30390563
7,10 8 79 42 29 36 SCD121-0710-2-2-140HA03-HP835 30390564
7,20 8 79 42 29 36 SCD121-0720-2-2-140HA03-HP835 30390565
7,30 8 79 42 29 36 SCD121-0730-2-2-140HA03-HP835 30390566
7,40 8 79 42 29 36 SCD121-0740-2-2-140HA03-HP835 30390567
7,45 8 79 42 29 36 SCD121-0745-2-2-140HA03-HP835 30453637
7,50 8 79 42 29 36 SCD121-0750-2-2-140HA03-HP835 30390568
7,70 8 79 42 29 36 SCD121-0770-2-2-140HA03-HP835 30390570
7,80 8 79 42 29 36 SCD121-0780-2-2-140HA03-HP835 30390571
7,90 8 79 42 29 36 SCD121-0790-2-2-140HA03-HP835 30390572
8,00 8 79 42 29 36 SCD121-0800-2-2-140HA03-HP835 30390573
8,10 10 89 49 35 40 SCD121-0810-2-2-140HA03-HP835 30390574
8,20 10 89 49 35 40 SCD121-0820-2-2-140HA03-HP835 30390575
8,30 10 89 49 35 40 SCD121-0830-2-2-140HA03-HP835 30390576
8,40 10 89 49 35 40 SCD121-0840-2-2-140HA03-HP835 30390577
8,50 10 89 49 35 40 SCD121-0850-2-2-140HA03-HP835 30390578
8,60 10 89 49 35 40 SCD121-0860-2-2-140HA03-HP835 30390579
8,70 10 89 49 35 40 SCD121-0870-2-2-140HA03-HP835 30390580
8,80 10 89 49 35 40 SCD121-0880-2-2-140HA03-HP835 30390581
9,00 10 89 49 35 40 SCD121-0900-2-2-140HA03-HP835 30390583
9,10 10 89 49 35 40 SCD121-0910-2-2-140HA03-HP835 30390584
9,20 10 89 49 35 40 SCD121-0920-2-2-140HA03-HP835 30390585
9,30 10 89 49 35 40 SCD121-0930-2-2-140HA03-HP835 30390586
9,35 10 89 49 35 40 SCD121-0935-2-2-140HA03-HP835 30450663
9,40 10 89 49 35 40 SCD121-0940-2-2-140HA03-HP835 30390587
9,50 10 89 49 35 40 SCD121-0950-2-2-140HA03-HP835 30390588
9,70 10 89 49 35 40 SCD121-0970-2-2-140HA03-HP835 30390590
9,80 10 89 49 35 40 SCD121-0980-2-2-140HA03-HP835 30390591
9,90 10 89 49 35 40 SCD121-0990-2-2-140HA03-HP835 30390592
10,00 10 89 49 35 40 SCD121-1000-2-2-140HA03-HP835 30390593
10,20 12 102 56 40 45 SCD121-1020-2-2-140HA03-HP835 30390595
10,30 12 102 56 40 45 SCD121-1030-2-2-140HA03-HP835 30390596
10,40 12 102 56 40 45 SCD121-1040-2-2-140HA03-HP835 30390597
10,50 12 102 56 40 45 SCD121-1050-2-2-140HA03-HP835 30390598
10,70 12 102 56 40 45 SCD121-1070-2-2-140HA03-HP835 30390600
10,80 12 102 56 40 45 SCD121-1080-2-2-140HA03-HP835 30390601
11,00 12 102 56 40 45 SCD121-1100-2-2-140HA03-HP835 30390603
11,10 12 102 56 40 45 SCD121-1110-2-2-140HA03-HP835 30390604
11,30 12 102 56 40 45 SCD121-1130-2-2-140HA03-HP835 30390606
11,50 12 102 56 40 45 SCD121-1150-2-2-140HA03-HP835 30390608
11,70 12 102 56 40 45 SCD121-1170-2-2-140HA03-HP835 30390610
11,80 12 102 56 40 45 SCD121-1180-2-2-140HA03-HP835 30390611
12,00 12 102 56 40 45 SCD121-1200-2-2-140HA03-HP835 30390613
12,15 14 107 61 43 45 SCD121-1215-2-2-140HA03-HP835 30453644
12,50 14 107 61 43 45 SCD121-1250-2-2-140HA03-HP835 30443976
12,80 14 107 61 43 45 SCD121-1280-2-2-140HA03-HP835 30445992
13,00 14 107 61 43 45 SCD121-1300-2-2-140HA03-HP835 30444778
13,50 14 107 61 43 45 SCD121-1350-2-2-140HA03-HP835 30390614

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-Drill-Inox | Wiertfa spiralne z weglika spiekanego SCD121 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA

dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
13,80 14 107 61 43 45 SCD121-1380-2-2-140HA03-HP835 30445993
14,00 14 107 61 43 45 SCD121-1400-2-2-140HA03-HP835 30445050
14,50 16 15 65 45 48 SCD121-1450-2-2-140HA03-HP835 30390615
15,00 16 115 65 45 48 SCD121-1500-2-2-140HA03-HP835 30390616
15,50 16 115 65 45 48 SCD121-1550-2-2-140HA03-HP835 30442531
15,80 16 15 65 45 48 SCD121-1580-2-2-140HA03-HP835 30445995
16,00 16 15 65 45 48 SCD121-1600-2-2-140HA03-HP835 30390617
17,50 18 123 73 51 48 SCD121-1750-2-2-140HA03-HP835 30390620
18,00 18 123 73 51 48 SCD121-1800-2-2-140HA03-HP835 30390621
20,00 20 131 79 55 50 SCD121-2000-2-2-140HA03-HP835 30390625

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
§ref:|pica: | z dq min. dq max. dy h6 Iq ) I3 lg
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~—@=—

&5 O T 3,71 4,70 6 66 26 17 36
4,7 6,00 6 66 30 20 36
6,01 7,00 8 79 38 24 36
] Typ chwytu: 7,01 8,00 8 79 42 29 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 89 49 35 40
10,01 12,00 12 102 56 40 45
12,01 14,00 14 107 61 43 45
Specyfikacja: 14,01 16,00 16 15 65 45 48
SCD121-[$rednica]-2-2-140[typ chwytu]03-HP835 16,01 18,00 '8 123 73 51 48
18,01 20,00 20 131 79 55 50
18,01 20,00 20 131 79 55 50

Przyktad:
SCD121-0431-2-2-140HE03-HP835

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dy = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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M EGA— D ri | | - | NOX ?rleegzjuia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP835
SCD120 (5xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
A I
14
=
o IT9
I123456M123I123I1234512345H123 5xD|ﬁl|ﬁllﬁl
EEEEENE EEEgEERN | e DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 66 28 23 36 SCD120-0300-2-2-140HA05-HP835 30390730
3,10 6 66 28 23 36 SCD120-0310-2-2-140HA05-HP835 30390731
3,20 6 66 28 23 36 SCD120-0320-2-2-140HA05-HP835 30390732
3,30 6 66 28 23 36 SCD120-0330-2-2-140HA05-HP835 30390733
3,40 6 66 28 23 36 SCD120-0340-2-2-140HA05-HP835 30390734
3,50 6 66 28 23 36 SCD120-0350-2-2-140HA05-HP835 30390735
3,60 6 66 28 23 36 SCD120-0360-2-2-140HA05-HP835 30390736
3,70 6 66 28 23 36 SCD120-0370-2-2-140HA05-HP835 30390737
3,80 6 74 36 29 36 SCD120-0380-2-2-140HA05-HP835 30390738
3,90 6 74 36 29 36 SCD120-0390-2-2-140HA05-HP835 30390739
4,00 6 74 36 29 36 SCD120-0400-2-2-140HA05-HP835 30390740
4,10 6 74 36 29 36 SCD120-0410-2-2-140HA05-HP835 30390741
4,20 6 74 36 29 36 SCD120-0420-2-2-140HA05-HP835 30390742
4,30 6 74 36 29 36 SCD120-0430-2-2-140HA05-HP835 30390743
4,40 6 74 36 29 36 SCD120-0440-2-2-140HA05-HP835 30390744
4,50 6 74 36 29 36 SCD120-0450-2-2-140HA05-HP835 30390745
4,60 6 74 36 29 36 SCD120-0460-2-2-140HA05-HP835 30390746
4,70 6 74 36 29 36 SCD120-0470-2-2-140HA05-HP835 30390747
4,80 6 82 44 35 36 SCD120-0480-2-2-140HA05-HP835 30390748
4,90 6 82 44 35 36 SCD120-0490-2-2-140HA05-HP835 30390749
5,00 6 82 44 35 36 SCD120-0500-2-2-140HA05-HP835 30390750
5,10 6 82 44 35 36 SCD120-0510-2-2-140HA05-HP835 30390751
5,20 6 82 44 35 36 SCD120-0520-2-2-140HA05-HP835 30390752
5,30 6 82 44 35 36 SCD120-0530-2-2-140HA05-HP835 30390753
5,40 6 82 44 35 36 SCD120-0540-2-2-140HA05-HP835 30390754
5,50 6 82 44 35 36 SCD120-0550-2-2-140HA05-HP835 30390755
5,60 6 82 44 35 36 SCD120-0560-2-2-140HA05-HP835 30390756
5,80 6 82 44 35 36 SCD120-0580-2-2-140HA05-HP835 30390758
6,00 6 82 44 35 36 SCD120-0600-2-2-140HA05-HP835 30390760
6,10 8 91 53 43 36 SCD120-0610-2-2-140HA05-HP835 30390761
6,20 8 91 53 43 36 SCD120-0620-2-2-140HA05-HP835 30390762
6,30 8 91 53 43 36 SCD120-0630-2-2-140HA05-HP835 30390763
6,40 8 91 53 43 36 SCD120-0640-2-2-140HA05-HP835 30390764
6,50 8 91 53 43 36 SCD120-0650-2-2-140HA05-HP835 30390765
6,60 8 91 53 43 36 SCD120-0660-2-2-140HA05-HP835 30390766

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-Drill-Inox | Wiertfa spiralne z weglika spiekanego SCD120 (5xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA

dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
6,70 8 91 53 43 36 SCD120-0670-2-2-140HA05-HP835 30390767
6,80 8 91 53 43 36 SCD120-0680-2-2-140HA05-HP835 30390768
6,90 8 9N 53 43 36 SCD120-0690-2-2-140HA05-HP835 30390769
7,00 8 9N 53 43 36 SCD120-0700-2-2-140HA05-HP835 30390770
7,10 8 9N 53 43 36 SCD120-0710-2-2-140HA05-HP835 30390771
7,40 8 9 53 43 36 SCD120-0740-2-2-140HA05-HP835 30390774
7,50 8 91 53 43 36 SCD120-0750-2-2-140HA05-HP835 30390775
7,60 8 91 53 43 36 SCD120-0760-2-2-140HA05-HP835 30390776
7,80 8 91 53 43 36 SCD120-0780-2-2-140HA05-HP835 30390778
790 8 91 53 43 36 SCD120-0790-2-2-140HA05-HP835 30390779
8,00 8 91 53 43 36 SCD120-0800-2-2-140HA05-HP835 30390780
8,10 10 103 61 49 40 SCD120-0810-2-2-140HA05-HP835 30390781
8,20 10 103 61 49 40 SCD120-0820-2-2-140HA05-HP835 30390782
8,50 10 103 61 49 40 SCD120-0850-2-2-140HA05-HP835 30390785
8,60 10 103 61 49 40 SCD120-0860-2-2-140HA05-HP835 30390786
8,70 10 103 61 49 40 SCD120-0870-2-2-140HA05-HP835 30390787
8,80 10 103 61 49 40 SCD120-0880-2-2-140HA05-HP835 30390788
9,00 10 103 61 49 40 SCD120-0900-2-2-140HA05-HP835 30390790
9,20 10 103 61 49 40 SCD120-0920-2-2-140HA05-HP835 30390792
9,30 10 103 61 49 40 SCD120-0930-2-2-140HA05-HP835 30390793
9,40 10 103 61 49 40 SCD120-0940-2-2-140HA05-HP835 30390794
9,50 10 103 61 49 40 SCD120-0950-2-2-140HA05-HP835 30390795
10,00 10 103 61 49 40 SCD120-1000-2-2-140HA05-HP835 30390800
10,20 12 118 71 56 45 SCD120-1020-2-2-140HA05-HP835 30390802
10,30 12 118 71 56 45 SCD120-1030-2-2-140HA05-HP835 30390803
10,50 12 118 71 56 45 SCD120-1050-2-2-140HA05-HP835 30390805
10,80 12 118 71 56 45 SCD120-1080-2-2-140HA05-HP835 30390808
11,00 12 18 71 56 45 SCD120-1100-2-2-140HA05-HP835 30390810
11,70 12 18 7 56 45 SCD120-1170-2-2-140HA05-HP835 30390817
11,80 12 18 7 56 45 SCD120-1180-2-2-140HA05-HP835 30390818
12,00 12 118 71 56 45 SCD120-1200-2-2-140HA05-HP835 30390820
12,50 14 124 77 60 45 SCD120-1250-2-2-140HA05-HP835 30390821
13,00 14 124 77 60 45 SCD120-1300-2-2-140HA05-HP835 30390822
16,00 16 133 83 63 48 SCD120-1600-2-2-140HA05-HP835 30390828
16,50 18 143 93 71 48 SCD120-1650-2-2-140HA05-HP835 30445987

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
ére.dnical:’ | | z dq min. dq max. dy h6 Iq ) I3 lg
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~—@=—
&3 I T 3,00 3,70 6 66 66 23 36
3,71 4,70 6 74 74 29 36
4,71 6,00 6 82 44 35 36
] Typ chwytu: 6,01 8,00 8 91 53 43 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 18 7 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
Specyfi kacja: 14,01 16,00 16 133 83 63 48
SCD120-[$rednical-2-2-140[typ chwytu]05-HP835 16,01 18,00 '8 143 93 7 48
18,01 20,00 20 153 101 77 50
Przyktad:

SCD120-0431-2-2-140HE05-HP835

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu. Typ chwytu HE
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Srednica narzedzia di = 4,31 mm
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Wersja:

Srednica wiertta: 2,80 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP835
SCD121 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
'i
D) er %ﬁ
"il.' é“I \ I *j _
£
I3 S
Iy Iy
I
=
—e IT9 5xD
I123456M123I123I1234512345H123 =\Iﬁllallﬁl
EEEEENE EEEgEERN | e DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
2,80 6 66 28 23 36 SCD121-0280-2-2-140HA05-HP835 30453905
3,00 6 66 28 23 36 SCD121-0300-2-2-140HA05-HP835 30390951
3,10 6 66 28 23 36 SCD121-0310-2-2-140HA05-HP835 30390952
3,15 6 66 28 23 36 SCD121-0315-2-2-140HA05-HP835 30430429
3,20 6 66 28 23 36 SCD121-0320-2-2-140HA05-HP835 30390953
3,22 6 66 28 23 36 SCD121-0322-2-2-140HA05-HP835 30453650
3,25 6 66 28 23 36 SCD121-0325-2-2-140HA05-HP835 30453651
3,30 6 66 28 23 36 SCD121-0330-2-2-140HA05-HP835 30390954
3,40 6 66 28 23 36 SCD121-0340-2-2-140HA05-HP835 30390955
3,50 6 66 28 23 36 SCD121-0350-2-2-140HA05-HP835 30390956
3,60 6 66 28 23 36 SCD121-0360-2-2-140HA05-HP835 30390957
3,70* 6 66 28 23 36 SCD121-0370-2-2-140HA05-HP835 30390958
3,80 6 74 36 29 36 SCD121-0380-2-2-140HA05-HP835 30390959
3,90 6 74 36 29 36 SCD121-0390-2-2-140HA05-HP835 30390960
4,00 6 74 36 29 36 SCD121-0400-2-2-140HA05-HP835 30390961
4,10 6 74 36 29 36 SCD121-0410-2-2-140HA05-HP835 30390962
4,15 6 74 36 29 36 SCD121-0415-2-2-140HA05-HP835 30454007
4,20 6 74 36 29 36 SCD121-0420-2-2-140HA05-HP835 30390963
4,30 6 74 36 29 36 SCD121-0430-2-2-140HA05-HP835 30390964
4,40 6 74 36 29 36 SCD121-0440-2-2-140HA05-HP835 30390965
4,45 6 74 36 29 36 SCD121-0445-2-2-140HA05-HP835 30453654
4,50 6 74 36 29 36 SCD121-0450-2-2-140HA05-HP835 30390966
4,60 6 74 36 29 36 SCD121-0460-2-2-140HA05-HP835 30390967
4,65* 6 74 36 29 36 SCD121-0465-2-2-140HA05-HP835 30453655
4,70 6 74 36 29 36 SCD121-0470-2-2-140HA05-HP835 30390968
4,80 6 82 44 35 36 SCD121-0480-2-2-140HA05-HP835 30390969
4,90 6 82 44 35 36 SCD121-0490-2-2-140HA05-HP835 30390970
5,00 6 82 44 35 36 SCD121-0500-2-2-140HA05-HP835 30390971
5,10 6 82 44 35 36 SCD121-0510-2-2-140HA05-HP835 30390972
5,20 6 82 44 35 36 SCD121-0520-2-2-140HA05-HP835 30390973
5,30 6 82 44 35 36 SCD121-0530-2-2-140HA05-HP835 30390974
5,40 6 82 44 35 36 SCD121-0540-2-2-140HA05-HP835 30390975
5,50 6 82 44 35 36 SCD121-0550-2-2-140HA05-HP835 30390976
5,60 6 82 44 35 36 SCD121-0560-2-2-140HA05-HP835 30390977
5,70 6 82 44 35 36 SCD121-0570-2-2-140HA05-HP835 30390978

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-Drill-Inox | Wiertfa spiralne z weglika spiekanego SCD121 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
5,80 6 82 44 35 36 SCD121-0580-2-2-140HA05-HP835 30390979
5,90 6 82 44 35 36 SCD121-0590-2-2-140HA05-HP835 30390980
5,95 6 82 44 35 36 SCD121-0595-2-2-140HA05-HP835 30453657
6,00 6 82 44 35 36 SCD121-0600-2-2-140HA05-HP835 30390981
6,10 8 91 53 43 36 SCD121-0610-2-2-140HA05-HP835 30390982
6,20 8 91 53 43 36 SCD121-0620-2-2-140HA05-HP835 30390983
6,30 8 91 53 43 36 SCD121-0630-2-2-140HA05-HP835 30390984
6,40 8 91 53 43 36 SCD121-0640-2-2-140HA05-HP835 30390985
6,50 8 91 53 43 36 SCD121-0650-2-2-140HA05-HP835 30390986
6,60 8 91 53 43 36 SCD121-0660-2-2-140HA05-HP835 30390987
6,70 8 91 53 43 36 SCD121-0670-2-2-140HA05-HP835 30390988
6,80 8 9 53 43 36 SCD121-0680-2-2-140HA05-HP835 30390989
6,90 8 91 53 43 36 SCD121-0690-2-2-140HA05-HP835 30390990
7,00 8 91 53 43 36 SCD121-0700-2-2-140HA05-HP835 30390991
7,10 8 91 53 43 36 SCD121-0710-2-2-140HA05-HP835 30390992
7,20 8 91 53 43 36 SCD121-0720-2-2-140HA05-HP835 30390993
7,30 8 91 53 43 36 SCD121-0730-2-2-140HA05-HP835 30390994
7,40 8 91 53 43 36 SCD121-0740-2-2-140HA05-HP835 30390995
7,45" 8 91 53 43 36 SCD121-0745-2-2-140HA05-HP835 30453658
7,50 8 91 53 43 36 SCD121-0750-2-2-140HA05-HP835 30390996
7,60 8 91 53 43 36 SCD121-0760-2-2-140HA05-HP835 30390997
7,70 8 91 53 43 36 SCD121-0770-2-2-140HA05-HP835 30390998
7,80 8 91 53 43 36 SCD121-0780-2-2-140HA05-HP835 30390999
8,00 8 91 53 43 36 SCD121-0800-2-2-140HA05-HP835 30391001
8,10 10 103 61 49 40 SCD121-0810-2-2-140HA05-HP835 30391002
8,20 10 103 61 49 40 SCD121-0820-2-2-140HA05-HP835 30391003
8,30 10 103 61 49 40 SCD121-0830-2-2-140HA05-HP835 30391004
8,50 10 103 61 49 40 SCD121-0850-2-2-140HA05-HP835 30391006
8,60 10 103 61 49 40 SCD121-0860-2-2-140HA05-HP835 30391007
8,70 10 103 61 49 40 SCD121-0870-2-2-140HA05-HP835 30391008
8,80 10 103 61 49 40 SCD121-0880-2-2-140HA05-HP835 30391009
8,90 10 103 61 49 40 SCD121-0890-2-2-140HA05-HP835 30391010
9,00 10 103 61 49 40 SCD121-0900-2-2-140HA05-HP835 30391011
9,10 10 103 61 49 40 SCD121-0910-2-2-140HA05-HP835 30391012
9,35 10 103 61 49 40 SCD121-0935-2-2-140HA05-HP835 30450706
9,40 10 103 61 49 40 SCD121-0940-2-2-140HA05-HP835 30391015
9,45 10 103 61 49 40 SCD121-0945-2-2-140HA05-HP835 30453660
9,50 10 103 61 49 40 SCD121-0950-2-2-140HA05-HP835 30391016
9,80 10 103 61 49 40 SCD121-0980-2-2-140HA05-HP835 30391019
9,90 10 103 61 49 40 SCD121-0990-2-2-140HA05-HP835 30391020
10,00 10 103 61 49 40 SCD121-1000-2-2-140HA05-HP835 30391021
10,20 12 118 Yl 56 45 SCD121-1020-2-2-140HA05-HP835 30391023
10,30 12 118 7 56 45 SCD121-1030-2-2-140HA05-HP835 30391024
10,50 12 118 71 56 45 SCD121-1050-2-2-140HA05-HP835 30391026
10,55 12 118 71 56 45 SCD121-1055-2-2-140HA05-HP835 30453661
10,80 12 118 71 56 45 SCD121-1080-2-2-140HA05-HP835 30391029
11,00 12 118 71 56 45 SCD121-1100-2-2-140HA05-HP835 30391031
1,20" 12 118 71 56 45 SCD121-1120-2-2-140HA05-HP835 30391033
11,25 12 118 71 56 45 SCD121-1125-2-2-140HA05-HP835 30453662
11,30 12 118 71 56 45 SCD121-1130-2-2-140HA05-HP835 30391034
11,50 12 118 71 56 45 SCD121-1150-2-2-140HA05-HP835 30391036
11,70 12 18 71 56 45 SCD121-1170-2-2-140HA05-HP835 30391038
11,80 12 118 7 56 45 SCD121-1180-2-2-140HA05-HP835 30391039
12,00 12 18 71 56 45 SCD121-1200-2-2-140HA05-HP835 30391041
12,50 14 124 77 60 45 SCD121-1250-2-2-140HA05-HP835 30391042
13,00 14 124 77 60 45 SCD121-1300-2-2-140HA05-HP835 30391044
13,50 14 124 77 60 45 SCD121-1350-2-2-140HA05-HP835 30391045
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MEGA-Drill-Inox | Wiertfa spiralne z weglika spiekanego SCD121 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
13,80 14 124 77 60 45 SCD121-1380-2-2-140HA05-HP835 30391046
14,00 14 124 77 60 45 SCD121-1400-2-2-140HA05-HP835 30391047
15,00 16 133 83 63 48 SCD121-1500-2-2-140HA05-HP835 30391050
16,00 16 133 83 63 48 SCD121-1600-2-2-140HA05-HP835 30391053
16,50 18 143 93 71 48 SCD121-1650-2-2-140HA05-HP835 30391054
17,00 18 143 93 71 48 SCD121-1700-2-2-140HA05-HP835 30391056
18,00 18 143 93 71 48 SCD121-1800-2-2-140HA05-HP835 30391059
20,00 20 153 101 77 50 SCD121-2000-2-2-140HA05-HP835 30391065
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

A ) d1 min. d] max. dz h6 |1 |2 |3 |4

Srednica: ° ®

mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—
CoI0:01imm 371 4,70 6 74 36 29 36
471 6,00 6 82 44 35 36
6,01 8,00 8 91 53 43 36
T Typ chwytu: 8,01 10,00 10 103 61 49 40
Typ chwytu: HB | HE 10,01 12,00 12 18 71 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
14,01 16,00 16 133 83 63 45
Specyfikacja: 16,01 18,00 18 143 93 71 48
SCD121-[$rednica]-2-2-140[typ chwytu]05-HP835 18,01 20,00 20 153 101 77 50

Przyktad:
SCD121-0431-2-2-140HE05-HP835

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
*Nadaje si¢ w szczegdInosci do wiercenia otworéw pod gwinty wykonywanych gniotowni-
kami.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu. Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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M EGA— D ri | | - | NOX ?rleegzjuia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP835
SCD121 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 2

Kat wierzchotkowy: 140°

Kat spirali: 30°

Iy lo
11
-o—
o IT9 8xD
123 45 6M1 2 31 2 3N1T 2 3 4S1 2 3 45H1 2 3 HA HB HE
—J [N N
...-.. -.. -.. . E:EEE DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 72 34 29 36 SCD121-0300-2-2-140HA08-HP835 3039171
3,20 6 72 34 29 36 SCD121-0320-2-2-140HA08-HP835 30391173
3,30 6 72 34 29 36 SCD121-0330-2-2-140HA08-HP835 30391174
3,40 6 72 34 29 36 SCD121-0340-2-2-140HA08-HP835 30391175
3,50 6 72 34 29 36 SCD121-0350-2-2-140HA08-HP835 30391176
3,70 6 72 34 29 36 SCD121-0370-2-2-140HA08-HP835 30391178
3,80 6 81 43 36 36 SCD121-0380-2-2-140HA08-HP835 30391179
3,90 6 81 43 36 36 SCD121-0390-2-2-140HA08-HP835 30391180
4,00 6 81 43 36 36 SCD121-0400-2-2-140HA08-HP835 30391181
4,20 6 81 43 36 36 SCD121-0420-2-2-140HA08-HP835 30391183
4,30 6 81 43 36 36 SCD121-0430-2-2-140HA08-HP835 30391184
4,40 6 81 43 36 36 SCD121-0440-2-2-140HA08-HP835 30391185
4,50 6 81 43 36 36 SCD121-0450-2-2-140HA08-HP835 30391186
4,80 6 95 57 48 36 SCD121-0480-2-2-140HA08-HP835 30391189
4,90 6 95 57 48 36 SCD121-0490-2-2-140HA08-HP835 30391190
5,00 6 95 57 48 36 SCD121-0500-2-2-140HA08-HP835 30391191
5,10 6 95 57 48 36 SCD121-0510-2-2-140HA08-HP835 30391192
5,30 6 95 57 48 36 SCD121-0530-2-2-140HA08-HP835 30391194
5,50 6 95 57 48 36 SCD121-0550-2-2-140HA08-HP835 30391196
5,60 6 95 57 48 36 SCD121-0560-2-2-140HA08-HP835 30391197
5,80 6 95 57 48 36 SCD121-0580-2-2-140HA08-HP835 30391199
5,90 6 95 57 48 36 SCD121-0590-2-2-140HA08-HP835 30391200
6,00 6 95 57 48 36 SCD121-0600-2-2-140HA08-HP835 30391201
6,10 8 14 76 64 36 SCD121-0610-2-2-140HA08-HP835 30391202
6,50 8 14 76 64 36 SCD121-0650-2-2-140HA08-HP835 30391206
6,60 8 14 76 64 36 SCD121-0660-2-2-140HA08-HP835 30391207
6,70 8 114 76 64 36 SCD121-0670-2-2-140HA08-HP835 30391208
6,80 8 114 76 64 36 SCD121-0680-2-2-140HA08-HP835 30391209
6,90 8 114 76 64 36 SCD121-0690-2-2-140HA08-HP835 30391210
7,00 8 14 76 64 36 SCD121-0700-2-2-140HA08-HP835 30391212
7.20 8 114 76 64 36 SCD121-0720-2-2-140HA08-HP835 30391214
7,50 8 114 76 64 36 SCD121-0750-2-2-140HA08-HP835 30391217
7,60 8 114 76 64 36 SCD121-0760-2-2-140HA08-HP835 30391218
7,80 8 114 76 64 36 SCD121-0780-2-2-140HA08-HP835 30391220
8,00 8 14 76 64 36 SCD121-0800-2-2-140HA08-HP835 30391222
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Wymiary Typ chwytu HA

dy m7 d, h6 I4 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
8,50 10 142 95 80 40 SCD121-0850-2-2-140HA08-HP835 30391227
8,90 10 142 95 80 40 SCD121-0890-2-2-140HA08-HP835 30391231
9,00 10 142 95 80 40 SCD121-0900-2-2-140HA08-HP835 30391232
9,10 10 142 95 80 40 SCD121-0910-2-2-140HA08-HP835 30391233
9,30 10 142 95 80 40 SCD121-0930-2-2-140HA08-HP835 30391235
9,50 10 142 95 80 40 SCD121-0950-2-2-140HA08-HP835 30391237
9,60 10 142 95 80 40 SCD121-0960-2-2-140HA08-HP835 30391238
9,70 10 142 95 80 40 SCD121-0970-2-2-140HA08-HP835 30391239
9,80 10 142 95 80 40 SCD121-0980-2-2-140HA08-HP835 30391240
10,00 10 142 95 80 40 SCD121-1000-2-2-140HA08-HP835 30391242
10,10 12 162 114 96 45 SCD121-1010-2-2-140HA08-HP835 30391243
10,20 12 162 114 96 45 SCD121-1020-2-2-140HA08-HP835 30391244
10,80 12 162 114 96 45 SCD121-1080-2-2-140HA08-HP835 30391250
11,00 12 162 14 96 45 SCD121-1100-2-2-140HA08-HP835 30391252
11,50 12 162 114 96 45 SCD121-1150-2-2-140HA08-HP835 30391257
11,80 12 162 14 96 45 SCD121-1180-2-2-140HA08-HP835 30391260
12,00 12 162 14 96 45 SCD121-1200-2-2-140HA08-HP835 30391262
13,00 14 178 133 12 45 SCD121-1300-2-2-140HA08-HP835 30391265
13,50 14 178 133 112 45 SCD121-1350-2-2-140HA08-HP835 30391266
14,00 14 178 133 12 45 SCD121-1400-2-2-140HA08-HP835 30391268
14,50 16 203 152 128 48 SCD121-1450-2-2-140HA08-HP835 30391269
15,00 16 203 152 128 48 SCD121-1500-2-2-140HA08-HP835 30391271
18,00 18 222 17 144 48 SCD121-1800-2-2-140HA08-HP835 30391280

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
gre.dflica':’ | | ;. dq min. dq max. d, h6 I4 lh I3 l4
mozliwos¢ wyboru Srednicy w krokach ~—@=—

&9 QR i 3,71 4,70 81 43 36 36
4,71 6,00 95 57 48 36
6,01 8,00 8 14 76 64 36
] Typ chwytu: 8,01 10,00 10 142 95 80 40
Typ chwytu: HB | HE 10,01 12,00 12 162 14 96 45
12,01 14,00 14 178 133 12 45
14,01 16,00 16 203 152 128 48
Specyfikacja: 16,01 18,00 18 222 171 144 48
SCD121-[$rednica]-2-2-140[typ chwytu]08-HP835 18,01 20,00 20 243 190 160 50
16,01 18,00 18 123 73 51 48
18,01 20,00 20 131 79 55 50

Przyktad:

SCD121-0431-2-2-140HE08-HP835

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA—Speed—Drill-anX ?rleegzjuia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP374
SCD411 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 135°

Kat spirali: 30°

Zastosowanie:
Do obrdbki z duzg predkoscia.
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy

3,00 6 66 28 23 36 SCD411-0300-2-3-135HA05-HP374 30488182
3,10 6 66 28 23 36 SCD411-0310-2-3-135HA05-HP374 30488183
3,20 6 66 28 23 36 SCD411-0320-2-3-135HA05-HP374 30488184
3,30 6 66 28 23 36 SCD411-0330-2-3-135HA05-HP374 30488185
3,40 6 66 28 23 36 SCD411-0340-2-3-135HA05-HP374 30488186
3,50 6 66 28 23 36 SCD411-0350-2-3-135HA05-HP374 30488187
3,70 6 66 28 23 36 SCD411-0370-2-3-135HA05-HP374 30488189
3,80 6 74 36 29 36 SCD411-0380-2-3-135HA05-HP374 30488190
4,00 6 74 36 29 36 SCD411-0400-2-3-135HA05-HP374 30488192
4,10 6 74 36 29 36 SCD411-0410-2-3-135HA05-HP374 30488193
4,20 6 74 36 29 36 SCD411-0420-2-3-135HA05-HP374 30488194
4,30 6 74 36 29 36 SCD411-0430-2-3-135HA05-HP374 30488195
4,50 6 74 36 29 36 SCD411-0450-2-3-135HA05-HP374 30488197
4,65 6 74 36 29 36 SCD411-0465-2-3-135HA05-HP374 30488199
4,70 6 74 36 29 36 SCD411-0470-2-3-135HA05-HP374 30488200
4,80 6 82 44 35 36 SCD411-0480-2-3-135HA05-HP374 30488201
5,00 6 82 44 35 36 SCD411-0500-2-3-135HA05-HP374 30488203
5,10 6 82 44 35 36 SCD411-0510-2-3-135HA05-HP374 30488204
5,20 6 82 44 35 36 SCD411-0520-2-3-135HA05-HP374 30488205
5,30 6 82 44 35 36 SCD411-0530-2-3-135HA05-HP374 30488206
5,50 6 82 44 35 36 SCD411-0550-2-3-135HA05-HP374 30488208
5,55 6 82 44 35 36 SCD411-0555-2-3-135HA05-HP374 30488209
5,60 6 82 44 35 36 SCD411-0560-2-3-135HA05-HP374 30488210
5,80 6 82 44 35 36 SCD411-0580-2-3-135HA05-HP374 30488212
5,90 6 82 44 35 36 SCD411-0590-2-3-135HA05-HP374 30488213
6,00 6 82 44 35 36 SCD411-0600-2-3-135HA05-HP374 30488214
6,10 8 91 53 43 36 SCD411-0610-2-3-135HA05-HP374 30488215
6,30 8 91 53 43 36 SCD411-0630-2-3-135HA05-HP374 30488217
6,50 8 91 53 43 36 SCD411-0650-2-3-135HA05-HP374 30488219
6,60 8 91 53 43 36 SCD411-0660-2-3-135HA05-HP374 30488220
6,80 8 91 53 43 36 SCD411-0680-2-3-135HA05-HP374 30488222
6,90 8 91 53 43 36 SCD411-0690-2-3-135HA05-HP374 30488223
7,00 8 91 53 43 36 SCD411-0700-2-3-135HA05-HP374 30488224
7,30 8 91 53 43 36 SCD411-0730-2-3-135HA05-HP374 30488227
7,40 8 91 53 43 36 SCD411-0740-2-3-135HA05-HP374 30488228
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Wymiary Typ chwytu HA
dqy h7 d, h6 I4 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
7,50 8 91 53 43 36 SCD411-0750-2-3-135HA05-HP374 30488229
7,60 8 91 53 43 36 SCD411-0760-2-3-135HA05-HP374 30488230
7,80 8 91 53 43 36 SCD411-0780-2-3-135HA05-HP374 30488232
8,00 8 91 53 43 36 SCD411-0800-2-3-135HA05-HP374 30488234
8,30 10 103 61 49 40 SCD411-0830-2-3-135HA05-HP374 30488237
8,50 10 103 61 49 40 SCD411-0850-2-3-135HA05-HP374 30488239
8,60 10 103 61 49 40 SCD411-0860-2-3-135HA05-HP374 30488240
8,70 10 103 61 49 40 SCD411-0870-2-3-135HA05-HP374 30488241
8,80 10 103 61 49 40 SCD411-0880-2-3-135HA05-HP374 30488242
8,90 10 103 61 49 40 SCD411-0890-2-3-135HA05-HP374 30488243
9,00 10 103 61 49 40 SCD411-0900-2-3-135HA05-HP374 30488244
9,20 10 103 61 49 40 SCD411-0920-2-3-135HA05-HP374 30488246
9,50 10 103 61 49 40 SCD411-0950-2-3-135HA05-HP374 30488249
9,70 10 103 61 49 40 SCD411-0970-2-3-135HA05-HP374 30488251
9,80 10 103 61 49 40 SCD411-0980-2-3-135HA05-HP374 30488252
9,90 10 103 61 49 40 SCD411-0990-2-3-135HA05-HP374 30488253
10,00 10 103 61 49 40 SCD411-1000-2-3-135HA05-HP374 30488254
10,20 12 118 71 56 45 SCD411-1020-2-3-135HA05-HP374 30488256
10,30 12 18 71 56 45 SCD411-1030-2-3-135HA05-HP374 30488257
10,50 12 18 71 56 45 SCD411-1050-2-3-135HA05-HP374 30488259
10,80 12 18 7 56 45 SCD411-1080-2-3-135HA05-HP374 30488262
11,00 12 118 7 56 45 SCD411-1100-2-3-135HA05-HP374 30488264
11,50 12 118 71 56 45 SCD411-1150-2-3-135HA05-HP374 30488269
11,80 12 18 Al 56 45 SCD411-1180-2-3-135HA05-HP374 30488272
12,00 12 18 VAl 56 45 SCD411-1200-2-3-135HA05-HP374 30488274
12,20 14 124 77 60 45 SCD411-1220-2-3-135HA05-HP374 31307527
12,50 14 124 77 60 45 SCD411-1250-2-3-135HA05-HP374 30488275
12,80 14 124 77 60 45 SCD411-1280-2-3-135HA05-HP374 30488276
13,00 14 124 77 60 45 SCD411-1300-2-3-135HA05-HP374 30488277
13,50 14 124 77 60 45 SCD411-1350-2-3-135HA05-HP374 30488278
14,00 14 124 77 60 45 SCD411-1400-2-3-135HA05-HP374 30488280
14,20 16 133 83 63 48 SCD411-1420-2-3-135HA05-HP374 30661538
14,50 16 133 83 71 48 SCD411-1450-2-3-135HA05-HP374 30488281
15,00 16 133 83 71 48 SCD411-1500-2-3-135HA05-HP374 30488283
16,00 16 133 83 71 48 SCD411-1600-2-3-135HA05-HP374 30488286
17,00 18 143 93 71 48 SCD411-1700-2-3-135HA05-HP374 30488289
17,50 18 143 93 71 48 SCD411-1750-2-3-135HA05-HP374 30488290
18,00 18 143 93 7 48 SCD411-1800-2-3-135HA05-HP374 30488292
18,50 20 153 101 77 50 SCD411-1850-2-3-135HA05-HP374 30488293
20,00 20 153 101 77 50 SCD411-2000-2-3-135HA05-HP374 30488298

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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MEGA-Speed-Drill-Inox | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD411 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

Sredpica: | z dq min. dq max. dy h6 I ) I3 lg
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—
2 G0 3,00 3,70 6 66 28 23 36
3,71 4,70 6 74 36 29 36
4,71 6,00 6 82 44 35 36
] Typ chwytu: 6,01 8,00 8 91 53 43 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 18 71 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
Specyfikacja: 14,01 16,00 16 133 83 63 48
SCD411-[$rednica]-2-3-135[typ chwytu]05-HP374 16,01 18,00 '8 143 93 7 48
18,01 20,00 20 153 101 77 50

Przyktad:
SCD411-0431-2-3-140HE05-HP374

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dq; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA—Speed—Drill-anX ?rleegzjuia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP374
SCD411 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 135°

Kat spirali: 30°

Zastosowanie:
Do obrobki z duzymi predkosciami.

ﬁ

=
o 7
5 ‘ 13 S
14 12
1
=
= @ IT9
HSC
I123456M123I123I1234512345H123 8xD=\|ﬁllallﬁl
EEEEENE EEBN EEEER DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy

3,00 6 72 34 29 36 SCD411-0300-2-3-135HA08-HP374 31159372
3,20 6 72 34 29 36 SCD411-0320-2-3-135HA08-HP374 31159374
3,30 6 72 34 29 36 SCD411-0330-2-3-135HA08-HP374 31159375
3,40 6 72 34 29 36 SCD411-0340-2-3-135HA08-HP374 31159376
3,50 6 72 34 29 36 SCD411-0350-2-3-135HA08-HP374 31159377
3,70 6 72 34 29 36 SCD411-0370-2-3-135HA08-HP374 31159379
3,90 6 81 43 36 36 SCD411-0390-2-3-135HA08-HP374 31159391
4,00 6 81 43 36 36 SCD411-0400-2-3-135HA08-HP374 31159392
4,10 6 81 43 36 36 SCD411-0410-2-3-135HA08-HP374 31159393
4,20 6 81 43 36 36 SCD411-0420-2-3-135HA08-HP374 31159394
430 6 81 43 36 36 SCD411-0430-2-3-135HA08-HP374 31159395
4,50 6 81 43 36 36 SCD411-0450-2-3-135HA08-HP374 31159397
4,60 6 81 43 36 36 SCD411-0460-2-3-135HA08-HP374 31159398
4,80 6 95 57 48 36 SCD411-0480-2-3-135HA08-HP374 31159401
5,00 6 95 57 48 36 SCD411-0500-2-3-135HA08-HP374 31159403
5,10 6 95 57 48 36 SCD411-0510-2-3-135HA08-HP374 31159404
5,20 6 95 57 48 36 SCD411-0520-2-3-135HA08-HP374 31159405
5,40 6 95 57 48 36 SCD411-0540-2-3-135HA08-HP374 31159407
5,50 6 95 57 48 36 SCD411-0550-2-3-135HA08-HP374 31159408
5,80 6 95 57 48 36 SCD411-0580-2-3-135HA08-HP374 31159412
6,00 6 95 57 48 36 SCD411-0600-2-3-135HA08-HP374 31159414
6,10 8 114 76 64 36 SCD411-0610-2-3-135HA08-HP374 31159415
6,50 8 114 76 64 36 SCD411-0650-2-3-135HA08-HP374 31159419
6,80 8 114 76 64 36 SCD411-0680-2-3-135HA08-HP374 31159422
7,00 8 114 76 64 36 SCD411-0700-2-3-135HA08-HP374 31159424
7,50 8 14 76 64 36 SCD411-0750-2-3-135HA08-HP374 31159429
7,80 8 114 76 64 36 SCD411-0780-2-3-135HA08-HP374 31159432
8,00 8 114 76 64 36 SCD411-0800-2-3-135HA08-HP374 31159434
8,50 10 142 95 80 40 SCD411-0850-2-3-135HA08-HP374 31159439
9,00 10 142 95 80 40 SCD411-0900-2-3-135HA08-HP374 31159444
9,30 10 142 95 80 40 SCD411-0930-2-3-135HA08-HP374 31159447
9,50 10 142 95 80 40 SCD411-0950-2-3-135HA08-HP374 31159449
9,80 10 142 95 80 40 SCD411-0980-2-3-135HA08-HP374 31159452
10,00 10 142 95 80 40 SCD411-1000-2-3-135HA08-HP374 31159454
10,20 12 162 14 96 45 SCD411-1020-2-3-135HA08-HP374 31159456

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 I4 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
10,50 12 162 114 96 45 SCD411-1050-2-3-135HA08-HP374 31159459
11,00 12 162 114 96 45 SCD411-1100-2-3-135HA08-HP374 31159464
11,80 12 162 14 96 45 SCD411-1180-2-3-135HA08-HP374 31159472
12,00 12 162 114 96 45 SCD411-1200-2-3-135HA08-HP374 31159474
12,50 14 178 133 12 45 SCD411-1250-2-3-135HA08-HP374 31159476
13,00 14 178 133 112 45 SCD411-1300-2-3-135HA08-HP374 31159478
13,50 14 178 133 12 45 SCD411-1350-2-3-135HA08-HP374 31159479
14,00 14 178 133 12 45 SCD411-1400-2-3-135HA08-HP374 31159481
15,00 16 203 152 128 48 SCD411-1500-2-3-135HA08-HP374 31159485
16,00 16 203 152 128 48 SCD411-1600-2-3-135HA08-HP374 31159489




Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

o . —
Srefifncal.’ ’ _ ®
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach =~ =——@=—
co 0,01 mm

Typ chwytu:

Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:
SCD411-[$rednica]-2-3-135[typ chwytu]08-HP374

Przyktad:
SCD411-0431-2-3-140HE08-HP374

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

147

dq min. dq max. dy h6 I4 Iy I3 lq
3,00 3,70 6 72 34 29 36
3,71 4,70 6 81 43 36 36
4,71 6,00 6 95 57 48 36
6,01 8,00 8 114 76 64 36
8,01 10,00 10 142 95 80 40
10,01 12,00 12 162 14 96 45
12,01 14,00 14 178 133 12 45
14,01 16,00 16 203 152 128 48
16,01 18,00 18 222 171 144 48
18,01 20,00 20 243 190 160 50




148 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

MEGA—Speed—Drill-anX ?rleegzjuia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP374
SCD411 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 135°

Kat spirali: 30°

= s Zastosowanie:

Do obrobki z duzymi predkosciami.
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I123456M123I123I1234512345H123 12xn=|ﬁ”ﬁ”ﬁl
EEEEENE EEBN EEEER ® DING535 DING535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 92 54 48 36 SCD411-0300-2-3-135HA12-HP374 31132678
3,10 6 92 54 48 36 SCD411-0310-2-3-135HA12-HP374 31132679
3,20 6 92 54 48 36 SCD411-0320-2-3-135HA12-HP374 31132690
3,30 6 92 54 48 36 SCD411-0330-2-3-135HA12-HP374 31132691
3,40 6 92 54 48 36 SCD411-0340-2-3-135HA12-HP374 31132692
3,50 6 92 54 48 36 SCD411-0350-2-3-135HA12-HP374 31132693
3,70 6 92 54 48 36 SCD411-0370-2-3-135HA12-HP374 31132695
4,00 6 102 64 58 36 SCD411-0400-2-3-135HA12-HP374 31132698
4,10 6 102 64 58 36 SCD411-0410-2-3-135HA12-HP374 31132699
4,20 6 102 64 58 36 SCD411-0420-2-3-135HA12-HP374 31132700
4,30 6 102 64 58 36 SCD411-0430-2-3-135HA12-HP374 31132701
4,50 6 102 64 58 36 SCD411-0450-2-3-135HA12-HP374 31132703
4,80 6 116 78 70 36 SCD411-0480-2-3-135HA12-HP374 31132706
5,00 6 116 78 70 36 SCD411-0500-2-3-135HA12-HP374 31132708
5,10 6 116 78 70 36 SCD411-0510-2-3-135HA12-HP374 31132709
5,20 6 116 78 70 36 SCD411-0520-2-3-135HA12-HP374 31132710
5,40 6 116 78 70 36 SCD411-0540-2-3-135HA12-HP374 31132712
5,50 6 116 78 70 36 SCD411-0550-2-3-135HA12-HP374 31132713
5,80 6 116 78 70 36 SCD411-0580-2-3-135HA12-HP374 31132716
6,00 6 116 78 70 36 SCD411-0600-2-3-135HA12-HP374 31132718
6,10 8 146 108 94 36 SCD411-0610-2-3-135HA12-HP374 31132719
6,20 8 146 108 94 36 SCD411-0620-2-3-135HA12-HP374 31132720
6,50 8 146 108 94 36 SCD411-0650-2-3-135HA12-HP374 31132723
6,80 8 146 108 94 36 SCD411-0680-2-3-135HA12-HP374 31132726
7,00 8 146 108 94 36 SCD411-0700-2-3-135HA12-HP374 31132728
7,50 8 146 108 94 36 SCD411-0750-2-3-135HA12-HP374 31132733
7,80 8 146 108 94 36 SCD411-0780-2-3-135HA12-HP374 31132736
8,00 8 146 108 94 36 SCD411-0800-2-3-135HA12-HP374 31132738
8,50 10 162 120 110 40 SCD411-0850-2-3-135HA12-HP374 31132743
9,00 10 162 120 110 40 SCD411-0900-2-3-135HA12-HP374 31132748
9,10 10 162 120 110 40 SCD411-0910-2-3-135HA12-HP374 31132749
9,50 10 162 120 110 40 SCD411-0950-2-3-135HA12-HP374 31132753
9,70 10 162 120 110 40 SCD411-0970-2-3-135HA12-HP374 31132755
9,80 10 162 120 110 40 SCD411-0980-2-3-135HA12-HP374 31132756
10,00 10 162 120 110 40 SCD411-1000-2-3-135HA12-HP374 31132758




MEGA-Speed-Drill-Inox | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD411 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
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Wymiary Typ chwytu HA

dy m7 d, h6 I4 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
10,10 12 204 156 142 45 SCD411-1010-2-3-135HA12-HP374 31132759
10,20 12 204 156 142 45 SCD411-1020-2-3-135HA12-HP374 31132760
10,50 12 204 156 142 45 SCD411-1050-2-3-135HA12-HP374 31132763
11,00 12 204 156 142 45 SCD411-1100-2-3-135HA12-HP374 31132768
11,80 12 204 156 142 45 SCD411-1180-2-3-135HA12-HP374 31132776
12,00 12 204 156 142 45 SCD411-1200-2-3-135HA12-HP374 31132778
12,50 14 230 182 166 45 SCD411-1250-2-3-135HA12-HP374 31132780
12,80 14 230 182 166 45 SCD411-1280-2-3-135HA12-HP374 31132781
13,00 14 230 182 166 45 SCD411-1300-2-3-135HA12-HP374 31132782
13,50 14 230 182 166 45 SCD411-1350-2-3-135HA12-HP374 31132783
14,00 14 230 182 166 45 SCD411-1400-2-3-135HA12-HP374 31132785
15,00 16 260 208 192 48 SCD411-1500-2-3-135HA12-HP374 31132788
16,00 16 260 208 192 48 SCD411-1600-2-3-135HA12-HP374 31132793

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscia konfiguracji parametrow
§re.dflica':’ | | z dq min. dq max. dy h6 [ I I3 lq
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—

& QR i 3,00 3,70 6 92 54 48 36
3,71 4,70 6 102 64 58 36
4,71 6,00 6 116 78 70 36
] Typ chwytu: 6,01 8,00 8, 146 108 94 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 162 120 110 40
10,01 12,00 12 204 156 142 45
12,01 14,00 14 230 182 166 45
Specyfi kacja : 14,01 16,00 16 260 208 192 48
SCD411-[$rednica]-2-3-135[typ chwytu] 12-HP374 16,01 18,00 '8 285 234 216 48
18,01 20,00 20 310 258 240 50

Przyktad:

SCD411-0431-2-3-140HE12-HP374

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.




150 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

MEGA—SpeEd—Dri”-lron ?rleeg?ia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP238
SCD421 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 130°

Kat spirali: 30°

Zastosowanie:
Do obrdbki z duzg predkoscia.
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- . . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
5,00 6 82 44 35 36 SCD421-0500-2-3-130HA05-HP238 30488320
5,10 6 82 44 35 36 SCD421-0510-2-3-130HA05-HP238 30488321
6,00 6 82 44 35 36 SCD421-0600-2-3-130HA05-HP238 30488331
6,90 8 91 53 43 36 SCD421-0690-2-3-130HA05-HP238 30488340
7,00 8 91 53 43 36 SCD421-0700-2-3-130HA05-HP238 30488341
7,20 8 91 53 43 36 SCD421-0720-2-3-130HA05-HP238 30488343
8,10 10 103 61 49 40 SCD421-0810-2-3-130HA05-HP238 30488352
8,50 10 103 61 49 40 SCD421-0850-2-3-130HA05-HP238 30488356
9,00 10 103 61 49 40 SCD421-0900-2-3-130HA05-HP238 30488361
14,00 14 124 77 60 45 SCD421-1400-2-3-130HA05-HP238 30488397
17,50 18 143 93 71 48 SCD421-1750-2-3-130HA05-HP238 30488407
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
y . d1 min. d1 max. dz h6 |1 |2 |3 |4
Srednica: ° ®
mozliwos¢ wyboru Srednicy w krokach ~—@=—
& ORI il 3,00 3,70 6 66 28 23 36
3.71 4,79 6 74 36 29 36
4,80 6,00 6 82 44 35 36
] Typ chwytu: 6,01 8,00 8 91 53 43 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 118 71 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
Specyfikacja: 14,01 16,00 16 133 83 63 48
SCD421-[$rednica]-2-3-130[typ chwytu]05-HP238 16,01 18,00 18 143 93 7 48
18,01 20,00 20 153 101 77 50

Przyktad:
SCD421-0431-2-3-130HE05-HP238

Typ chwytu HE

. Srednica narzedzia d; = 4,31 mm
Wymiary podano w mm.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.




MEGA-Drill-Alu

Wiertta spiralne z weglika spiekanego
SCD131 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
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OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale 151

Wersja:

Srednica wiertta: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9

Materiat skrawajacy: HU630

Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 2

Kat wierzchotkowy: 140°

Kat spirali: 30°

Zastosowanie:
Moze by¢ stosowane jako wiertto pilotujgce do
MEGA-Deep-Drill-Alu.

— [Perfor]
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3xD (M (Dl (N
- . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
6,50 8 79 34 24 36 SCD131-0650-2-2-140HA03-HU630 30394280
6,70 8 79 34 24 36 SCD131-0670-2-2-140HA03-HU630 30446643
7,00 8 79 34 24 36 SCD131-0700-2-2-140HA03-HU630 30391294
10,00 10 89 47 35 40 SCD131-1000-2-2-140HA03-HU630 30391297
11,00 12 102 55 40 45 SCD131-1100-2-2-140HA03-HU630 30391298
12,00 12 102 55 40 45 SCD131-1200-2-2-140HA03-HU630 30391299
13,20 14 107 60 43 45 SCD131-1320-2-2-140HA03-HU630 30694326
13,70 14 107 60 43 45 SCD131-1370-2-2-140HA03-HU630 30694329
16,00 16 15 65 45 48 SCD131-1600-2-2-140HA03-HU630 30391303

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

l

s W =2
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—

co 0,01 mm

Typ chwytu:
Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:
SCD131-[srednica]-2-2-140[typ chwytu]03-HU630

Przyktad:

SCD131-0431-2-3-140HE03-HU630

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dy = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

dq min. dq max. dy h6 I ) I3 lg
3,00 3,50 6 62 20 14 36
3,51 4,50 6 66 24 17 36
4,51 6,00 6 66 28 20 36
6,01 7.97 8 79 34 24 36
7,98 8,00 8 79 41 29 36
8,01 10,00 10 89 47 35 40
10,01 12,00 12 102 55 40 45
12,01 14,00 14 107 60 43 45
14,01 16,00 16 115 65 45 48
16,01 18,00 18 123 73 51 48
18,01 20,00 20 131 79 55 50
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MEGA-Drill-Alu

Wiertta spiralne z weglika spiekanego
SCD131 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wersja:

Srednica wiertta:
Tolerancja otworu:
Materiat skrawajacy:
Liczba ostrzy:

Liczba tysinek:

Kat wierzchotkowy:
Kat spirali:

Zastosowanie:

2,80 - 20,00 mm
>T9

HU630

2

2

140°

30°

Moze by¢ stosowane jako wiertto pilotujgce do

MEGA-Deep-Drill-Alu.

—

= @ 1o

I123456M123I123I1234512345H123 5xD=\|ﬁllﬁllﬁl

- . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy

3,00 6 66 28 23 36 SCD131-0300-2-2-140HA05-HU630 30391326
3,20 6 66 28 23 36 SCD131-0320-2-2-140HA05-HU630 30391328
3,30 6 66 28 23 36 SCD131-0330-2-2-140HA05-HU630 30391329
3,50 6 66 28 23 36 SCD131-0350-2-2-140HA05-HU630 30391331
3,70* 6 66 28 23 36 SCD131-0370-2-2-140HA05-HU630 30391333
3,90 6 74 36 29 36 SCD131-0390-2-2-140HA05-HU630 30391335
4,00 6 74 36 29 36 SCD131-0400-2-2-140HA05-HU630 30391336
4,10 6 74 36 29 36 SCD131-0410-2-2-140HA05-HU630 30391337
4,20 6 74 36 29 36 SCD131-0420-2-2-140HA05-HU630 30391338
4,30 6 74 36 29 36 SCD131-0430-2-2-140HA05-HU630 30391339
4,50 6 74 36 29 36 SCD131-0450-2-2-140HA05-HU630 30391341
4,60 6 74 36 29 36 SCD131-0460-2-2-140HA05-HU630 30391342
4,70 6 74 36 29 36 SCD131-0470-2-2-140HA05-HU630 30391343
5,00 6 82 44 35 36 SCD131-0500-2-2-140HA05-HU630 30391346
5,10 6 82 44 35 36 SCD131-0510-2-2-140HA05-HU630 30391347
5,20 6 82 44 35 36 SCD131-0520-2-2-140HA05-HU630 30391348
5,50 6 82 44 35 36 SCD131-0550-2-2-140HA05-HU630 30391351
5,60 6 82 44 35 36 SCD131-0560-2-2-140HA05-HU630 30391352
6,00 6 82 44 35 36 SCD131-0600-2-2-140HA05-HU630 30391356
6,10 8 91 53 43 36 SCD131-0610-2-2-140HA05-HU630 30391357
6,20 8 91 53 43 36 SCD131-0620-2-2-140HA05-HU630 30391358
6,30 8 91 53 43 36 SCD131-0630-2-2-140HA05-HU630 30391359
6,40 8 91 53 43 36 SCD131-0640-2-2-140HA05-HU630 30391360
6,50 8 91 53 43 36 SCD131-0650-2-2-140HA05-HU630 30391361
6,60 8 91 53 43 36 SCD131-0660-2-2-140HA05-HU630 30391362
6,80 8 91 53 43 36 SCD131-0680-2-2-140HA05-HU630 30391364
7,00 8 91 53 43 36 SCD131-0700-2-2-140HA05-HU630 30391366
7,40 8 91 53 43 36 SCD131-0740-2-2-140HA05-HU630 30391370
7,50 8 91 53 43 36 SCD131-0750-2-2-140HA05-HU630 30391371
7,60 8 91 53 43 36 SCD131-0760-2-2-140HA05-HU630 30391372
8,00 8 91 53 43 36 SCD131-0800-2-2-140HA05-HU630 30391376
8,40 10 103 61 49 40 SCD131-0840-2-2-140HA05-HU630 30391380
8,50 10 103 61 49 40 SCD131-0850-2-2-140HA05-HU630 30391381
8,73 10 103 61 49 40 SCD131-0873-2-2-140HA05-HU630 30451167
8,90 10 103 61 49 40 SCD131-0890-2-2-140HA05-HU630 30391385




OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

MEGA-Drill-Alu | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD131 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

153

Wymiary Typ chwytu HA

dy m7 d, h6 I4 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
9,00 10 103 61 49 40 SCD131-0900-2-2-140HA05-HU630 30391386
9,20 10 103 61 49 40 SCD131-0920-2-2-140HA05-HUG30 30391388
9,30* 10 103 61 49 40 SCD131-0930-2-2-140HA05-HU630 30391389
9,50 10 103 61 49 40 SCD131-0950-2-2-140HA05-HU6G30 30391391
9,60 10 103 61 49 40 SCD131-0960-2-2-140HA05-HU630 30391392
10,00 10 103 61 49 40 SCD131-1000-2-2-140HA05-HU630 30391396
10,20 12 118 71 56 45 SCD131-1020-2-2-140HA05-HU6G30 30391398
10,50 12 118 vl 56 45 SCD131-1050-2-2-140HA05-HU630 30391401
10,80 12 118 7 56 45 SCD131-1080-2-2-140HA05-HU630 30391404
11,00 12 18 7 56 45 SCD131-1100-2-2-140HA05-HU630 30391406
11,50 12 18 71 56 45 SCD131-1150-2-2-140HA05-HU630 30391407
12,00 12 18 71 56 45 SCD131-1200-2-2-140HA05-HU630 30391408
12,50 14 124 77 60 45 SCD131-1250-2-2-140HA05-HU630 30391409
13,50 14 124 77 60 45 SCD131-1350-2-2-140HA05-HU630 30391411
14,00 14 124 77 60 45 SCD131-1400-2-2-140HA05-HU630 30391412
16,00 16 133 83 63 48 SCD131-1600-2-2-140HA05-HU630 30391418
20,00 20 153 101 77 50 SCD131-2000-2-2-140HA05-HU630 30446886

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
éredflica: | z dq min. dq max. d, h6 I4 lh I3 l4
mozliwos¢ wyboru Srednicy w krokach ~—@=—

& G il 2,80 3,70 6 66 28 23 36
3.71 4,70 6 74 36 29 36
4,7 6,00 6 82 44 35 36
] Typ chwytu: 6,01 8,00 8 91 53 43 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 118 71 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
Specyfikacja: 14,01 16,00 16 133 83 63 48
SCD131-[$rednica]-2-2-140[typ chwytu]05-HU630 16,01 18,00 18 143 93 n 48
18,01 20,00 20 153 101 77 50

Przyktad:

SCD131-0431-2-2-140HE05-HU630

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dy = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.

*Nadaje si¢ w szczegdInosci do wiercenia otworéw pod gwinty wykonywanych gniotowni-

kami.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersje specjalne i inne powtoki

wg zapytania ofertowego.
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M EGA— D ri | | -Al u ?rleeg?ia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajgcy: HU630
SCD131 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 2

Kat wierzchotkowy: 140°

Kat spirali: 30°

dq m7

N

12 3 45 6M1 2 38817 2 3MN1T 2 3 4S1T 2 3 4 5H1 2 3 HA HB HE
(M (Dl (N
HE ® DING6535 DIN 6535 DIN 6535

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

—
=5 | 52491 1IT9 8xD
_

Wymiary Typ chwytu HA

dy m7 dy h6 I4 I3 I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 72 34 29 36 SCD131-0300-2-2-140HA08-HUG30 30391421
3,30 6 72 34 29 36 SCD131-0330-2-2-140HA08-HUG30 30391424
3,50 6 72 34 29 36 SCD131-0350-2-2-140HA08-HU630 30391426
3,70 6 72 34 29 36 SCD131-0370-2-2-140HA08-HU630 30391428
4,00 6 81 43 36 36 SCD131-0400-2-2-140HA08-HU630 30391431
4,50 6 81 43 36 36 SCD131-0450-2-2-140HA08-HU630 30391436
5,00 6 95 57 48 36 SCD131-0500-2-2-140HA08-HU630 30391441
5,50 6 95 57 48 36 SCD131-0550-2-2-140HA08-HU630 30391446
6,50 8 M4 76 64 36 SCD131-0650-2-2-140HA08-HU630 30391457
6,80 8 114 76 64 36 SCD131-0680-2-2-140HA08-HUG30 30391460
7,00 8 14 76 64 36 SCD131-0700-2-2-140HA08-HU630 30391462
8,00 8 14 76 64 36 SCD131-0800-2-2-140HA08-HU630 30391472
9,30 10 142 95 80 40 SCD131-0930-2-2-140HA08-HU630 30391484
11,00 12 162 114 96 45 SCD131-1100-2-2-140HA08-HUG30 30391500
12,00 12 162 114 96 45 SCD131-1200-2-2-140HA08-HUG30 30391510

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
Srewlica: | z dq min. dq max. dy h6 I ) I3 lg
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~—@=—
e 3,00 3,70 6 72 34 29 36
3,71 4,70 6 81 43 36 36
4,71 6,00 6 95 57 48 36
T Typ chwytu: 6,01 8,00 8 14 76 64 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 142 95 80 40
10,01 12,00 12 162 114 96 45
12,01 14,00 14 178 133 12 45
Specyfikacja: 14,01 16,00 16 203 152 128 48
SCD131-[$rednica]-2-2-140[typ chwytu]08-HU630 (B (590 8 22t i e i
18,01 20,00 20 243 190 160 50
Przyktad:

SCD131-0431-2-2-140HE08-HU630

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu. Typ chwytu HE
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Srednica narzedzia dy = 4,31 mm
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Wersja:

155

Srednica wiertfa: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HU630
SCD131 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°
EI HL _— f
N 1~ —
k] |
~
€
S
lq
11
. [Perfor
=e | FAAA IT9 12xD
N
123 45 6M1 2 31 2 3 2 3 4S1 2 3 45H1 2 3 HA  HB HE
I I I —J [N N [
6 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 92 54 48 36 SCD131-0300-2-2-140HA12-HU630 30391519
3,50 6 92 54 48 36 SCD131-0350-2-2-140HA12-HU630 30391524
4,00 6 102 64 58 36 SCD131-0400-2-2-140HA12-HU630 30391529
4,70 6 102 64 58 36 SCD131-0470-2-2-140HA12-HU630 30391536
5,00 6 116 78 70 36 SCD131-0500-2-2-140HA12-HU630 30391539
5,40 6 116 78 70 36 SCD131-0540-2-2-140HA12-HU630 30391543
5,50 6 116 78 70 36 SCD131-0550-2-2-140HA12-HU630 30391544
5,60 6 116 78 70 36 SCD131-0560-2-2-140HA12-HU630 30391545
6,00 6 116 78 70 36 SCD131-0600-2-2-140HA12-HU630 30391549
6,50 8 146 108 94 36 SCD131-0650-2-2-140HA12-HU630 30391554
6,60 8 146 108 94 36 SCD131-0660-2-2-140HA12-HU630 30391555
7,00 8 146 108 94 36 SCD131-0700-2-2-140HA12-HUG30 30391558
8,00 8 146 108 94 36 SCD131-0800-2-2-140HA12-HU6G30 30391568
9,00 10 162 120 110 40 SCD131-0900-2-2-140HA12-HU630 30391577
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
g d‘| min. d‘| max. dz h6 |‘| |2 |3 |4
Srednica: ° ®
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~—@=—
c0 0,01 mm 3,00 3,70 6 92 54 48 36
3,71 4,70 6 102 64 58 36
4,71 6,00 6 116 78 70 36
T Typ chwytu: 6,01 8,00 8 146 108 94 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 162 120 110 40
10,01 12,00 12 204 156 142 45
12,01 14,00 14 230 182 166 45
Specyfikacja: 14,01 16,00 16 260 208 192 48
SCD131-[$rednica]-2-2-140[typ chwytu]12-HU630 (D] (590 9 A 2 2l i
18,01 20,00 20 310 258 240 50
Przyktad:

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

SCD131-0431-2-2-140HE12-HU630

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dy = 4,31 mm
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Wiertta spiralne z weglika spiekanego
SCD250 (5xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

— e —

S 4

90°

Wersja:

Srednica wiertta:
Materiat skrawajacy:
Liczba ostrzy:

Liczba tysinek:

Kat wierzchotkowy:
Kat spirali:

Zastosowanie:

0,50 - 12,00 mm
HC611/619/620
2

2

90°

35°

CFK z wielokierunkowym przebiegiem wtokien.

g 13 E
14 12
1"
I1.1 1.2 1.3 1.4 2.1 2.2 2.3 3.1 41 42 4.31.1 1.2 1.3 2.1 3.1 41 42 43 44 51 5.2 E IT9 5xD |ﬁl
| EEEN EEEN DIN 6535
Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
0,50 3 55 4,5 3 46 SCD250-0050-2-2-140HA05-HC620 30504673
2,00 3 68 14 " 51 SCD250-0200-2-2-140HA05-HC620 30504688
2,50 3 74 18 14 54 SCD250-0250-2-2-140HA05-HC620 30504693
3,00 6 66 28 23 36 SCD250-0300-2-2-090HA05-HC619 30401902
3,10 6 66 28 23 36 SCD250-0310-2-2-090HA05-HC619 30401903
3,20 6 66 28 23 36 SCD250-0320-2-2-090HA05-HC619 30401905
3,30 6 66 28 23 36 SCD250-0330-2-2-090HA05-HC619 30401906
3,80 6 66 28 23 36 SCD250-0380-2-2-090HA05-HC619 30401911
4,00 6 74 36 29 36 SCD250-0400-2-2-090HA05-HC619 30401913
4,10 6 74 36 29 36 SCD250-0410-2-2-090HA05-HC619 30401914
4,20 6 74 36 29 36 SCD250-0420-2-2-090HA05-HC619 30401915
4,30 6 74 36 29 36 SCD250-0430-2-2-090HA05-HC619 30401916
4,50 6 74 36 29 36 SCD250-0450-2-2-090HA05-HC619 30401918
4,80 6 74 36 29 36 SCD250-0480-2-2-090HA05-HC619 30401922
4,86 6 74 36 0 36 SCD250-0486-2-2-090HA05-HC619 30681789
5,00 6 82 44 35 36 SCD250-0500-2-2-090HA05-HC619 30401924
5,10 6 82 44 35 36 SCD250-0510-2-2-090HA05-HC619 30401925
5,20 6 82 44 35 36 SCD250-0520-2-2-090HA05-HC619 30401926
5,30 6 82 44 35 36 SCD250-0530-2-2-090HA05-HC619 30401927
5,50 6 82 44 35 36 SCD250-0550-2-2-090HA05-HC619 30401929
5,60 6 82 44 35 36 SCD250-0560-2-2-090HA05-HC619 30401930
5,80 6 82 44 35 36 SCD250-0580-2-2-090HA05-HC619 30401932
6,00 6 82 44 85 36 SCD250-0600-2-2-090HA05-HC619 30401934
6,50 8 91 53 43 36 SCD250-0650-2-2-090HA05-HC619 30401940
6,80 8 91 53 43 36 SCD250-0680-2-2-090HA05-HC619 30401943
7,00 8 91 53 43 36 SCD250-0700-2-2-090HA05-HC619 30401945
7,20 8 91 53 43 36 SCD250-0720-2-2-090HA05-HC619 30401947
7,50 8 91 53 43 36 SCD250-0750-2-2-090HA05-HC619 30401950
7,80 8 91 53 43 36 SCD250-0780-2-2-090HA05-HC619 30401953
8,00 8 91 53 43 36 SCD250-0800-2-2-090HA05-HC619 30401956
8,50 10 103 61 49 40 SCD250-0850-2-2-090HA05-HC611 30401961
8,80 10 103 61 49 40 SCD250-0880-2-2-090HA05-HC611 30401964
10,00 10 103 61 49 40 SCD250-1000-2-2-090HA05-HC611 30401977
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MEGA-Drill-Composite-MD | Wiertta spiralne z weglika spiekanego SCD250 (5xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 d, h6 I4 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
10,10 12 118 71 56 45 SCD250-1010-2-2-090HA05-HC611 30401978
10,40 12 118 71 56 45 SCD250-1040-2-2-090HA05-HC611 30401981
10,70 12 118 71 56 45 SCD250-1070-2-2-090HA05-HC611 30401984
12,00 12 118 71 56 45 SCD250-1200-2-2-090HA05-HC611 30401998
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

, . dq min. dq max. dy h6 I4 Iy I3 lq

Srednica: ® ®

mozliwos¢ wyboru Srednicy w krokach ~—@=—
&3 QI i 3,00 3,99 6 66 28 23 36
4,00 4,99 6 74 36 29 36
5,00 6,00 6 82 44 35 36
T Typ chwytu: 6,01 8,00 8 91 53 43 36
Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 118 71 56 45

Specyfikacja:

SCD250-[srednica]-2-2-090[typ chwytu]05-HC611

Przyktad:
SCD250-0431-2-2-090HE05-HC611

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA-Drill-Composite-UDX

Wiertta spiralne z weglika spiekanego
SCD270 (5xD), zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

d2 h6

I1.1 1.2 1.3 1.4 2.1 22 23 3.1 41 42 4.31.1 1.2 1.3 2.1 3.1 41 42 43 44 5.1 5.2

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wersja:

Srednica wiertta: 3,00 - 12,00 mm
Tolerancja otworu: >1T8

Materiat skrawajacy: HC619

Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 4

Kat wierzchotkowy 90°

Kat spirali: 35°

Zastosowanie:

Do wszystkich materiatow obrabianych CFK /

—e
-
—_——

idealne rozwigzanie w przypadku niestabilnych
mocowan lub elementéw cienkosciennych.

IT9

HA HB HE
5xD (I (Bailin (Bl

DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 dy h6 I4 I3 I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,30 6 66 26 20 36 SCD270-0330-2-2-090HA05-HC619 30402105
4,00 6 74 35 27 36 SCD270-0400-2-2-090HA05-HC619 30402112
4,394 6 74 35 27 36 SCD270-04394-2-2-090HA05-HC619 30634827
4,50 6 74 35 27 36 SCD270-0450-2-2-090HA05-HC619 30402117
5,00 6 82 44 35 36 SCD270-0500-2-2-090HA05-HC619 30402123

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Sredplca'.’ ’ ' ®
mozliwos¢ wyboru Srednicy w krokach ~—@=—
co 0,01 mm

Typ chwytu:

Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:
SCD270-[$rednica]-2-2-090[typ chwytu]05-HC619

Przyktad:
SCD270-0431-2-2-090HE05-HC619

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dy = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

dq min. dq max. d, h6 I4 lo I3 l4
3,00 3,99 6 66 26 20 36
4,00 4,99 6 74 35 27 36
5,00 6,00 6 82 44 35 36
6,01 8,00 8 91 52 40 36
8,01 10,00 10 103 60 45 40
10,01 12,00 12 118 70 52 45
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MEGA—D””-Com pOSite—UDX g\rleedrzjlaca wiertta: 6,00 - 12,00 mm

Materiat skrawajacy: HC619
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Liczba ostrzy: 2
SCD271 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 90°

Kat spirali: 35°

Zastosowanie:

Do wszystkich materiatéw obrabianych CFK /
idealne rozwigzanie w przypadku niestabilnych
mocowan lub elementow cienkosciennych.

d1 m7

-
e IT9 5xD
1.1 1.2 1.3 1.4 21 22 23 3.1 41 42 43¢ 1.1 1.2 1.3 2.1 3.1 41 42 51 52 53 HA HB HE
—J (Nl
- - . . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
dy m7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
6,00 6 82 44 35 36 SCD271-0600-2-2-090HA05-HC619 30402197
8,00 8 91 52 40 36 SCD271-0800-2-2-090HA05-HC619 30402219
10,00 10 103 60 45 40 SCD271-1000-2-2-090HA05-HC611 30402240
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
g B d1 min. d'| max. d2 h6 |1 |2 |3 |4
Srednica: ® d
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach =~ =——@=—
€0 0,01 mm 6,00 6,00 6 82 44 35 36
6,01 8,00 8 91 52 40 36
8,01 10,00 10 103 60 45 40
] Typ chwytu: 10,01 12,00 12 118 70 52 45

Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:
SCD271-[$rednica]-2-2-090[typ chwytu]05-HC619

Przyktad:
SCD271-0431-2-2-090HE05-HC619

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia dy = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA—1 SOO—Dri”—Alu ?rleeg?ia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HU630
SCD241 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 180°
Kat spirali: 30°
78po
E
S
11
=
- é IT9
180°
I123456M123I123I1234512345H123 3xD=\|ﬁllﬁllﬁl
- . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 62 20 14 36 SCD241-0300-2-4-180HA03-HU630 30382883
3,70 6 62 20 14 36 SCD241-0370-2-4-180HA03-HU630 30382890
4,00 6 66 24 17 36 SCD241-0400-2-4-180HA03-HU630 30382893
4,20 6 66 24 17 36 SCD241-0420-2-4-180HA03-HU630 30382895
4,30 6 66 24 17 36 SCD241-0430-2-4-180HA03-HU630 30382896
4,60 6 66 24 17 36 SCD241-0460-2-4-180HA03-HU630 30382899
5,00 6 66 28 20 36 SCD241-0500-2-4-180HA03-HU630 30382904
5,50 6 66 28 20 36 SCD241-0550-2-4-180HA03-HU630 30382909
5,56 6 66 28 20 36 SCD241-0556-2-4-180HA03-HU630 30463897
6,00 6 66 28 20 36 SCD241-0600-2-4-180HA03-HU630 30382915
6,50 8 79 34 24 36 SCD241-0650-2-4-180HA03-HU630 30382920
6,70 8 79 34 24 36 SCD241-0670-2-4-180HA03-HU6G30 30382922
7,00 8 79 34 24 36 SCD241-0700-2-4-180HA03-HU630 30382925
7,20 8 79 41 29 36 SCD241-0720-2-4-180HA03-HU630 30382927
7,40 8 79 41 29 36 SCD241-0740-2-4-180HA03-HU630 30382929
7,50 8 79 41 29 36 SCD241-0750-2-4-180HA03-HU630 30382930
7,80 8 79 41 29 36 SCD241-0780-2-4-180HA03-HU630 30382933
8,00 8 79 41 29 36 SCD241-0800-2-4-180HA03-HU630 30382935
8,50 10 89 47 35 40 SCD241-0850-2-4-180HA03-HU630 30382940
8,90 10 89 47 35 40 SCD241-0890-2-4-180HA03-HU630 30382944
9,00 10 89 47 35 40 SCD241-0900-2-4-180HA03-HU630 30382945
9,20 10 89 47 35 40 SCD241-0920-2-4-180HA03-HU630 30382947
9,80 10 89 47 35 40 SCD241-0980-2-4-180HA03-HU630 30382953
10,00 10 89 47 35 40 SCD241-1000-2-4-180HA03-HU630 30382955
11,00 12 100 53 38 45 SCD241-1100-2-4-180HA03-HU630 30382965
12,00 12 100 53 38 45 SCD241-1200-2-4-180HA03-HU630 30382975
13,00 14 105 58 41 45 SCD241-1300-2-4-180HA03-HU630 30382978
14,50 16 1n3 63 43 48 SCD241-1450-2-4-180HA03-HU630 30382982
17,00 18 121 71 49 48 SCD241-1700-2-4-180HA03-HU630 30382990

18,50 20 129 77 53 50 SCD241-1850-2-4-180HA03-HU630 30382994
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MEGA-180°-Drill-Alu | Wiertfa spiralne z weglika spiekanego SCD241 (3xD), wewngtrzne doprowadzenie chiodziwa

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
Sredpica: | z dq min. dq max. dy h6 I ) I3 lg
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—

@ O] 3,00 3,70 6 62 20 14 36

3.71 4,70 6 66 24 17 36

4,71 6,00 6 66 28 20 36

] Typ chwytu: 6,01 6,80 8 79 34 24 36

Typ chwytu: HB | HE 6,81 8,00 8 79 41 29 36

8,01 10,00 10 89 47 35 40

10,01 12,00 12 100 53 38 45

Specyfikacja: 12,0 14,00 14 105 58 41 45
SCD241-[$rednica]-2-4-180[typ chwytu]03-HU630 14,01 16,00 16 13 63 43 48
16,01 18,00 18 121 71 49 48

18,01 20,00 20 129 77 53 50

Przyktad:
SCD241-0431-2-4-180HE03-HU630

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA-180°-D|’|”-A|U ?rleeg?ia wiertta: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HU630
SCD241 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 180°
Kat spirali: 30°
4
=
b é IT9
180°
I123456M123I123I1234512345H123 5xD=\|ﬁllﬂllﬁl
- . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dym7 dy h6 I4 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 6 66 28 23 36 SCD241-0300-2-4-180HA05-HU630 30383000
3,50 6 66 28 23 36 SCD241-0350-2-4-180HA05-HU6G30 30383005
4,00 6 74 36 29 36 SCD241-0400-2-4-180HA05-HU630 30383010
4,10 6 74 36 29 36 SCD241-0410-2-4-180HA05-HU630 30383011
4,80 6 82 44 35 36 SCD241-0480-2-4-180HA05-HU630 30383019
5,00 6 82 44 35 36 SCD241-0500-2-4-180HA05-HU630 30383021
5,60 6 82 44 35 36 SCD241-0560-2-4-180HA05-HU630 30383028
6,00 6 82 44 35 36 SCD241-0600-2-4-180HA05-HU630 30383032
6,50 8 91 53 43 36 SCD241-0650-2-4-180HA05-HU630 30383037
7,00 8 91 53 43 36 SCD241-0700-2-4-180HA05-HU630 30383042
7,50 8 91 53 43 36 SCD241-0750-2-4-180HA05-HU630 30383047
8,00 8 91 53 43 36 SCD241-0800-2-4-180HA05-HU630 30383052
820 10 103 61 49 40 SCD241-0820-2-4-180HA05-HU630 30383054
8,50 10 103 61 49 40 SCD241-0850-2-4-180HA05-HU630 30383057
9,00 10 103 61 49 40 SCD241-0900-2-4-180HA05-HU630 30383062
9,30 10 103 61 49 40 SCD241-0930-2-4-180HA05-HU630 30383066
10,00 10 103 61 49 40 SCD241-1000-2-4-180HA05-HU630 30383073
12,00 12 116 69 54 45 SCD241-1200-2-4-180HA05-HU630 30383093
13,00 14 122 75 58 45 SCD241-1300-2-4-180HA05-HU630 30383096
14,00 14 122 75 58 45 SCD241-1400-2-4-180HA05-HUG30 30383099
15,00 16 131 81 61 48 SCD241-1500-2-4-180HA05-HU630 30383102
15,70 16 131 81 61 48 SCD241-1570-2-4-180HA05-HU630 31237410
20,00 20 151 99 75 50 SCD241-2000-2-4-180HA05-HU630 30383117
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MEGA-180°-Drill-Alu | Wiertfa spiralne z weglika spiekanego SCD241 (5xD), wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
Sredpica: | z dq min. dq max. dy h6 I ) I3 lg
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—

@ O] 3,00 3,70 6 66 28 23 36

3.71 4,70 6 74 36 29 36

4,71 6,00 6 82 44 35 36

] Typ chwytu: 6,01 8,00 8 91 53 43 36

Typ chwytu: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40

10,01 12,00 12 116 69 54 45

12,01 14,00 14 122 75 58 45

Specyfikacja: 14,01 16,00 16 131 81 61 48
SCD241-[$rednica]-2-4-180[typ chwytu]05-HU630 16,01 18,00 '8 141 91 69 48
18,01 20,00 20 151 99 75 50

Przyktad:
SCD241-0431-2-4-180HE05-HU630

Typ chwytu HE

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.



164 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

ECU-G-Drill et
-U-vrli Srednica wiertfa: 4,80 - 7,50 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta z weglika spiekanego, z rowkami prostymi Materiat skrawajacy: HU610
SCD211 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 130°
(o) "
N[ <
'3
g I
4
-—
—- IT9 5xD
12 3 45 6M1T 2 3881 2 3MNM1 2 3 4S1 23 45H1 2 3 HA HB HE
I I- . I- . !JIN 6535 DIN 6535 !)IN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq k7 dy h6 lq ) I3 lg Specyfikacja Nr materiatowy
4,80 6 82 44 35 36 SCD211-0480-2-4-130HA05-HU610 30392622
5,50 6 82 44 35 36 SCD211-0550-2-4-130HA05-HU6B10 30392630
5,70 6 82 44 35 36 SCD211-0570-2-4-130HA05-HU610 30392632
5,80 6 82 44 35 36 SCD211-0580-2-4-130HA05-HU610 30392633
6,80 8 91 53 43 36 SCD211-0680-2-4-130HA05-HU610 30392643
7,40 8 91 53 43 36 SCD211-0740-2-4-130HA05-HU6B10 30392649
7,50 8 91 53 43 36 SCD211-0750-2-4-130HA05-HU6G10 30392650
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow
Przyktad:

SCD211-0430-3-3-140HE05-HU610

!

|-I Typ chwytu:
Typ chwytu: HB | HE Typ chwytu HE

Specyfikacja:
SCD211-0430-2-4-130[typ chwytu]05-HU610

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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ECU_G_D”” g\rleegzjii; wiertta: 5,80 - 11,60 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta z weglika spiekanego, z rowkami prostymi Materiat skrawajgcy: HU610
SCD211 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 4

Kat wierzchotkowy: 130°

)
>/

— u 5|
\ / >
I3 5
Iy I
4
-—
—e | :[ IT9 8xD
N
12 3 45 6M1T 2 3881 2 31 2 3 4S1 23 45H1 2 3 HA HB HE
— (N (N ]
- . - . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
dq k7 dy h6 lq ) I3 lg Specyfikacja Nr materiatowy
5,80 6 95 57 48 36 SCD211-0580-2-4-130HA08-HU610 30392739
11,60 12 162 114 96 45 SCD211-1160-2-4-130HA08-HU610 30392797

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow
Przyktad:
SCD211-0430-3-3-140HE08-HU610

Typ chwytu HE

#l

l-l Typ chwytu:
Typ chwytu: HB | HE

Specyfikacja:
SCD211-0430-2-4-130[typ chwytu]08-HU610

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Zalecane parametry skrawania
spiekanego

Posuw i predkosé¢ skrawania

Tritan-Drill-Uni-Plus | SCD631

dla wiertet z weglika

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500
P5.1  Staliwo

M M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne <700
M1.2  Stale nierdzewne, ferrytycznefaustenityczne (Duplex) < 1000
K1.1  Zeliwo z grafitem pfatkowym (zeliwo szare), GJL <300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1 Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciggliwe), GJL < 500
K3.2 Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500
N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si
N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si
N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 % Si
N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa <300
N2.2 Miedz, stopowa > 300
N2.3  Mosigdz, braz, spiz <1200

MEGA-Speed-Drill-Uni | SCD221

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <700
P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 800
P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500
P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne
P5.1  Staliwo
P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
k2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2 Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 4,00 5,50 7,50 10,50 14,50 20,00
115 105 105 0,22 0,27 0,34 0,42 0,51 0,59
105 85 85 0,27 0,34 0,42 0,53 0,64 0,74
115 100 100 0,25 0,32 0,40 0,50 0,60 0,70
80 70 70 0,21 0,26 0,32 0,40 0,48 0,55
85 75 75 0,23 0,29 0,36 0,45 0,54 0,63
70 65 65 0,19 0,24 0,30 0,37 0.44 0,51
70 50 60 0,16 0,19 0,24 0,29 0,34 0,40
115 100 100 0,25 0,32 0,40 0,50 0,60 0,70
55 35 35 0,1 0,14 0,18 0,22 0,27 0,31
140 100 100 100 0,31 0,41 0,53 0,68 0,84 0,98
185 115 140 140 0,30 0,39 0,50 0,64 0,78 0,91
115 85 85 0,27 0,35 0,44 0,55 0,67 0,78
70 45 60 0,14 0,18 0,22 0,28 0,33 0,38
105 90 90 0,29 0,37 0,47 0,59 0,72 0,84
90 80 80 0,25 0,31 0,38 0,48 0,57 0,66
345 230 290 0,22 0,27 0,34 0,42 0,51 0,59
290 205 230 0,27 0,35 0,44 0,55 0,67 0,78
255 175 205 0,27 0,35 0,44 0,55 0,67 0,78
205 140 175 0,27 0,35 0,44 0,55 0,67 0,78
140 105 0,20 0,26 0,33 0,41 0,50 0,58
230 185 185 140 0,31 0,41 0,53 0,68 0,84 0,98
Predko$¢ skrawania v [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
Ch*“l’v"r'éetrr‘;gve' Ch*v‘jﬂzifz'ﬁ:e' Mgietka Powietrze 3,00 4,50 6,50 9,50 14,00 20,00
170 155 155 0,1 0,14 0,18 0,23 0,30 0,36
155 130 130 0,14 0,18 0,22 0,29 0,37 0,45
170 145 145 0,13 0,17 0,21 0,27 0,35 0,43
120 100 100 0,1 0,14 0,17 0,22 0,28 0,34
130 110 110 oM 0,15 0,19 0,25 0,32 0,38
115 100 95 0,10 0,14 0,17 0,22 0,28 0,35
100 75 85 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 0,31
100 75 85 0,08 0,10 0,13 0,16 0,21 0,25
170 145 145 0,13 0,17 0,21 0,27 0,35 0,43
100 75 85 0,08 0,10 0,13 0,16 0,21 0,25
150 105 105 105 0,13 0,19 0,26 0,35 0,45 0,54
200 125 150 150 0,13 0,18 0,25 0,33 0,42 0,50
125 95 95 0,12 0,16 0,22 0,28 0,36 0,43
75 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,28
115 100 100 0,13 0,18 0,23 0,31 0,39 0,46
100 90 90 0,1 0,15 0,19 0,25 0,31 0,36

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla wiertta z weglika
spiekanego

Posuw i predkosé¢ skrawania

ECU-Drill-Uni | SCD350, 351

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500
P5.1  Staliwo
M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700
vl M1.2  Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000
M2 M2.1 Staliwo nierdzewne, austenityczne < 700
M3 M3.1 Staliwo nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) < 1000
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800

MEGA-Drill-Steel-Plus | SCD600, 601

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ <1500

P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne

P5.1  Staliwo

P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
k3.1 Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciggliwe), GJL < 500
K3.2 Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500
H HI H1.1  Stal utwardzana/staliwo <44
H1.2  Stal utwardzana/staliwo < 55

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 1,00 1,82 3,31 6,03 10,99 20,00
75 70 70 0,03 0,05 0,07 0,10 0,16 0,21
70 55 55 0,04 0,06 0,08 0,13 0,20 0,27
75 65 65 0,04 0,05 0,08 0,12 0,18 0,25
55 45 45 0,04 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
55 50 50 0,03 0,05 0,07 on 0,17 0,23
45 40 40 0,03 0,04 0,06 0,09 0,14 0,18
45 35 40 0,03 0,04 0,05 0,07 on 0,14
75 65 65 0,04 0,05 0,08 0,12 0,18 0,25
45 30 30 0,03 0,04 0,06 0,09 0,14 0,19
45 25 25 0,02 0,03 0,05 0,08 0,12 0,16
45 30 30 0,03 0,04 0,06 0,09 0,14 0,19
45 25 25 0,02 0,03 0,05 0,08 0,12 0,16
120 75 90 90 0,05 0,07 0,12 0,19 0,30 0,41
75 55 55 0,04 0,07 on 0,17 0,26 0,35

Predko$¢ skrawania v, [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Ch"fviz(?et'r‘;evve Ch*‘ziéi:‘z's:e' Mgietka Powietrze 3,00 4,50 6,50 9,50 14,00 20,00
110 100 100 0,10 0,13 0,17 0,22 0,28 0,33
100 85 85 0,12 0,16 0,21 0,27 0,34 0,41
110 95 95 0,1 0,15 0,20 0,26 0,33 0,38
75 65 65 0,10 0,13 0,16 0,21 0,26 0,30
85 70 70 0,10 0,14 0,18 0,23 0,29 0,35
65 60 60 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,28
65 50 55 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,22
65 50 55 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
110 95 95 0,1 0,15 0,20 0,26 0,33 0,38
65 50 55 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
120 85 85 85 0,13 0,19 0,26 0,35 0,45 0,54
160 100 120 120 0,13 0,18 0,25 0,33 0,42 0,50
100 75 75 0,12 0,16 0,22 0,28 0,36 0,43
60 40 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,28
90 80 80 0,13 0,18 0,23 0,31 0,39 0,46
80 70 70 oM 0,15 0,19 0,25 0,31 0,36
90 90 90 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,28
25 25 25 0,05 0,06 0,08 on 0,14 0,16

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla wiertta z weglika
spiekanego

Posuw i predkosé¢ skrawania

MEGA-Quadro-Drill-Plus | SCD610, 611

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce* < 800
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace® < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace® <1500
P5.1  Staliwo

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
k2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
k3.2 Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciggliwe), GJL > 500

MICRO-Drill-Steel | SCD371

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace* < 800
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace® < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace® < 1500
P5.1  Staliwo

M M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700
M1.2  Stale nierdzewne, ferrytycznefaustenityczne (Duplex) < 1000
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

MEGA-Drill-Hardened | SCD141

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé
[N/mm?] [HRC]

H1.1  Stal utwardzana/staliwo < 44

H1 H1.2  Stal utwardzana/staliwo <55

H H2.1  Stal utwardzana/staliwo < 60
H2 H2.2 Stal utwardzana/staliwo < 65
H2.3 Stal utwardzana/staliwo <68

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania v, [m/min]

Posuw f [mm] przy srednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 4,00 5,50 7,50 10,50 14,50 20,00
110 100 100 0,10 0,13 0,17 0,22 0,28 0,33
100 85 85 0,12 0,16 0,21 0,27 0,34 0,41
110 95 95 oM 0,15 0,20 0,26 0,33 0,38
75 65 65 0,10 0,13 0,16 0,21 0,26 0,30
85 70 70 0,10 0,14 0,18 0,23 0,29 0,35
65 60 60 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,28
65 50 55 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,22
110 95 95 0,1 0,15 0,20 0,26 0,33 0,38
130 95 95 95 0,13 0,19 0,26 0,35 0,45 0,54
175 110 130 130 0,13 0,18 0,25 0,33 0,42 0,50
110 85 85 0,12 0,16 0,22 0,28 0,36 043
65 45 55 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,28
100 90 90 0,13 0,18 0,23 0,31 0,39 0,46
90 75 75 0,1 0,15 0,19 0,25 0,31 0,36

Predko$¢ skrawania v, [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
Cma,(:mz;t?;iewe_ Chméz‘z'ﬁ:e' Mgietka Powietrze 4,00 5,50 7,50 10,50 14,50 20,00
80 70 70 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
70 60 60 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
80 70 70 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
55 50 50 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08
60 50 50 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
50 45 45 0,04 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07
50 35 40 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06
80 70 70 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
40 25 25 0,03 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06
95 70 70 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 on
130 80 95 95 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 on
80 60 60 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08 0,10
70 65 65 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 on
65 55 55 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
Predkos$¢ skrawania v [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Ch}“‘l’v‘:éetrr‘;i:’e' Chmg‘z'::e' Mgietka Powietrze 2,50 3,62 525 7,61 11,04 16,00
80 80 80 0,07 0,09 on 0,02 0,19 0,20
30 30 30 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16
30 30 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13

20 20 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09

15 15 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania
spiekanego

Posuw i predkosé¢ skrawania

Tritan-Drill-Steel | SCD661

dla wiertta z weglika

MZG*

Materiat obrabiany

Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

z
=

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700

P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900

P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800

P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500
P5.1  Staliwo

M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700

M1.2  Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300

K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500

K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800

K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800

K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500

K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

MEGA-Speed-Drill-Steel | SCD621

MzG*

Materiat obrabiany

Wytrzymatosé/twardosé
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ <1500
P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne
P5.1  Staliwo
P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne

M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700

o = M1.2  Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000

M2 M2.1 Staliwo nierdzewne, austenityczne < 700

M3 M3.1 Staliwo nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

* Grupa materiatowa wg MAPAL

** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 4,00 5,50 7,50 10,50 14,50 20,00
115 105 105 0,24 0,30 0,37 0,46 0,56 0,65
105 85 85 0,30 0,37 0,46 0,58 0,70 0,81
115 100 100 0,28 0,35 0,44 0,55 0,66 0,77
80 70 70 0,24 0,29 0,36 0,44 0,53 0,61
85 75 75 0,25 0,31 0,39 0,49 0,60 0,69
70 65 65 0,21 0,26 0,33 0,41 0,49 0,56
70 50 60 0,18 0,21 0,26 0,32 0,38 0,43
115 100 100 0,28 0,35 0,44 0,55 0,66 0,77
55 35 35 0,1 0,14 0,18 0,22 0,27 0,31
140 100 100 100 0,34 0,45 0,58 0,75 0,92 1,08
185 115 140 140 0,34 0,43 0,55 0,70 0,85 1,00
115 85 85 0,30 0,38 0,48 0,61 0,74 0,86
70 45 60 0,16 0,20 0,25 0,31 0,38 0,44
105 90 90 0,32 0,41 0,52 0,65 0,79 0,92
90 80 80 0,27 0,34 0,42 0,52 0,63 0,73
Predko$¢ skrawania v, [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
Ch"fviz(?et'r‘;evve Ch*‘l‘sié‘:‘z'seze' Mgietka Powietrze 3,00 4,50 6,50 9,50 14,00 20,00
170 155 155 0,13 0,17 0,22 0,29 0,36 0,43
155 130 130 0,16 0,21 0,28 0,36 0,45 0,54
170 145 145 0,15 0,20 0,26 0,34 0,43 0,51
120 100 100 0,13 0,17 0,21 0,27 0,34 0,40
130 110 110 0,13 0,18 0,23 0,30 0,39 0,46
100 95 95 0,12 0,15 0,20 0,25 0,32 0,37
100 75 85 0,10 0,12 0,16 0,20 0,25 0,29
100 75 85 0,09 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30
170 145 145 0,15 0,20 0,26 0,34 0,43 0,51
100 75 85 0,09 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30
65 40 40 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
60 35 35 0,06 0,08 0,10 0,13 0,17 0,20
65 40 40 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
60 35 35 0,06 0,08 0,10 0,13 0,17 0,20
150 105 105 105 0,14 0,21 0,28 0,38 0,49 0,59
200 125 150 150 0,14 0,20 0,27 0,36 0,46 0,54
125 95 95 0,13 0,18 0,24 0,31 0,39 0,47
75 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,28
115 100 100 0,14 0,19 0,25 0,33 0,42 0,50
100 90 90 0,12 0,16 0,21 0,27 0,34 0,40

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla wiertta z weglika
spiekanego

Posuw i predkosé¢ skrawania

MEGA-180°-Drill | SCD231

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700

P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900

P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800

P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500
P5.1  Staliwo

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300

K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500

K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800

K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800

K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500

K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

ECU-Drill-Steel | SCD360, 361

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700

P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900

P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800

P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500
P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne

P5.1  Staliwo

P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300

K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500

K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800

K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800

K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciggliwe), GJL < 500

K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 3,00 4,50 6,50 9,50 14,00 20,00
80 70 70 0,07 0,09 0,12 0,16 0,20 0,24
70 60 60 0,09 0,12 0,15 0,20 0,25 0,30
80 70 70 0,08 0,1 0,14 0,19 0,24 0,28
55 50 50 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,22
60 50 50 0,07 0,10 0,13 0,17 0,21 0,25
50 45 45 0,06 0,08 on 0,14 0,17 0,21
50 35 40 0,05 0,07 0,09 0,1 0,14 0,16
80 70 70 0,08 on 0,14 0,19 0,24 0,28
95 70 70 70 0,09 0,14 0,19 0,25 0,33 0,39
130 80 95 95 0,10 0,13 0,18 0,24 0,30 0,36
80 60 60 0,09 0,12 0,16 0,21 0,26 0,31
50 30 40 0,06 0,08 0,1 0,14 0,17 0,21
70 65 65 0,09 0,13 0,17 0,22 0,28 0,33
65 55 55 0,08 on 0,14 0,18 0,22 0,26

Predko$¢ skrawania v [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Ch"&‘:@:;ewe' Ch*xgzz‘z's:e' Mgietka Powietrze 1,00 1,82 3,31 6,03 10,99 20,00
75 70 70 0,04 0,06 0,08 0,13 0,20 0,27
70 55 55 0,05 0,07 0,1 0,16 0,24 0,33
75 65 65 0,05 0,07 0,10 0,15 0,23 0,31
55 45 45 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,25
55 50 50 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,28
45 40 40 0,04 0,05 0,08 0,12 0,17 0,23
45 35 40 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
45 35 40 0,03 0,04 0,06 0,09 0,14 0,19
75 65 65 0,05 0,07 0,10 0,15 0,23 0,31
45 35 40 0,03 0,04 0,06 0,09 0,14 0,19
80 60 60 60 0,04 0,07 0,12 0,20 0,32 0,44
110 70 80 80 0,05 0,07 0,12 0,19 0,30 0,41
70 50 50 0,04 0,07 0,1 0,17 0,26 0,35
40 25 35 0,04 0,05 0,08 0,12 0,17 0,23
60 55 55 0,05 0,07 on 0,18 0,27 0,38
55 50 50 0,05 0,07 0,10 0,15 0,22 0,30

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania
spiekanego

Posuw i predkosé¢ skrawania

MEGA-Drill-Inox | SCD120, 121

dla wiertta z weglika

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ <1000
P3.3 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500
P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne
P5.1  Staliwo
P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne

M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700

M — M1.2  Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000

M2 M2.1 Staliwo nierdzewne, austenityczne < 700

M3 M3.1 Staliwo nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
k3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciggliwe), GJL < 500
K3.2 Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa <300
N2.2 Miedz, stopowa > 300
N2.3  Mosigdz, braz, spiz <1200

MEGA-Speed-Drill-Inox | SCD411

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 800
P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ <1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500
P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne
P5.1  Staliwo
P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne

M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700

ol M1.2  Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000

M2 M2.1 Staliwo nierdzewne, austenityczne < 700

M3 M3.1 Staliwo nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000

S1 S1.1 Tytan, stopy tytanu < 400

% S2.1  Tytan, stopy tytanu <1200
S2.2  Tytan, stopy tytanu > 1200

S I s3a Nikiel, niestopowy i stopowy <900

Sj S3.2  Nikiel, niestopowy i stopowy > 900

S4 S4.1  Nadstop o wysokiej odpornosci termicznej na bazie Ni, Co i Fe

IS5 ss.1 Stopy wolframu i molibdenu

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania v, [m/min]

Posuw f [mm] przy srednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 3,00 4,50 6,50 9,50 14,00 20,00
100 90 90 0,07 0,09 0,12 0,16 0,20 0,24
90 75 75 0,09 0,12 0,15 0,20 0,25 0,30
100 85 85 0,08 0,1 0,14 0,19 0,24 0,28
70 60 60 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,22
75 65 65 0,07 0,10 0,13 0,17 0,21 0,25
60 55 55 0,06 0,08 on 0,14 0,17 0,21
60 45 50 0,05 0,07 0,09 on 0,14 0,16
60 45 50 0,05 0,07 0,09 on 0,14 0,17
100 85 85 0,08 on 0,14 0,19 0,24 0,28
60 45 50 0,05 0,07 0,09 on 0,14 0,17
55 35 35 0,06 0,08 on 0,14 0,18 0,21
50 30 30 0,05 0,07 0,09 0,12 0,15 0,18
55 35 35 0,06 0,08 on 0,14 0,18 0,21
50 30 30 0,05 0,07 0,09 0,12 0,15 0,18
120 85 85 85 0,12 0,17 0,24 0,32 0,41 0,49
160 100 120 120 0,12 0,17 0,22 0,30 0,38 0,45
100 75 75 0,1 0,15 0,20 0,26 0,33 0,39
60 40 50 0,08 0,10 0,13 0,17 0,22 0,26
90 80 80 0,12 0,16 0,21 0,28 0,35 0,42
80 70 70 0,10 0,13 0,17 0,22 0,28 0,33
140 100 0,09 0,12 0,15 0,20 0,25 0,30
120 90 0,1 0,15 0,20 0,26 0,33 0,39
200 160 160 120 0,12 0,17 0,24 0,32 0,41 0,49
Predko$¢ skrawania v [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
Ch"&‘:f;trr‘;gve' Chmzz‘z':eze' Mgietka Powietrze 3,00 4,50 6,50 9,50 14,00 20,00
150 135 135 0,09 0,12 0,15 0,20 0,25 0,30
135 115 115 0,1 0,15 0,19 0,25 0,31 0,37
150 130 130 0,10 0,14 0,18 0,23 0,30 0,35
105 90 90 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,28
115 100 100 0,09 0,12 0,16 0,21 0,27 0,32
90 85 85 0,08 0,10 0,13 0,17 0,22 0,26
90 70 75 0,07 0,09 on 0,14 0,17 0,20
70 55 60 0,06 0,08 on 0,14 0,18 0,21
150 130 130 0,10 0,14 0,18 0,23 0,30 0,35
70 55 60 0,06 0,08 on 0,14 0,18 0,21
80 50 50 0,08 0,10 0,13 0,17 0,22 0,26
75 45 45 0,07 0,09 on 0,15 0,19 0,22
80 50 50 0,08 0,10 0,13 0,17 0,22 0,26
75 45 45 0,07 0,09 on 0,15 0,19 0,22
0,07 0,10 0,13 0,17 0,21 0,25
35 25 0,06 0,08 on 0,14 0,18 0,21
30 20 0,05 0,07 0,09 0,12 0,15 0,18
25 20 0,04 0,06 0,07 0,10 0,12 0,14
20 10 0,05 0,07 0,09 0,12 0,15 0,18
20 10 0,04 0,06 0,07 0,10 0,12 0.14
20 10 0,04 0,06 0,07 0,10 0,12 0,14

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla
spiekanego

Posuw i predkosé¢ skrawania

MEGA-Speed-Drill-lron | SCD421

wiertta z weglika

MzG* Materiat obrabiany

Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

MEGA-Drill-Alu | SCD131

MZG* Materiat obrabiany

N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si

Wytrzymatosé/twardosé
[N/mm?] [HRC]

N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si

N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 9% Si

N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si

N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa < 300
N2.2 Miedz, stopowa > 300
N2.3  Mosigdz, braz, spiz <1200

MEGA-Drill-Composite-MD | SCD250

MzG* Materiat obrabiany

N3.1  Grafit, > 8 um

Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

N3.2  Grafit, < 8 um

C1.1  Matryca z tworzywa sztucznego, wzmacnianego wtoknem aramidowym (AFK)

C1.2  Matryca z tworzywa sztucznego (duroplastycznego), CFK/GFK

C1.3  Matryca z tworzywa sztucznego (termoplastycznego), CFK/GFK

C2.1 Matryca weglowa, wzmacniana wtéknem weglowym (CFC)

C3.1 Matryca metalowa (MMC)

C4.1  Konstrukcja typu sandwich, rdzen w formie plastra miodu (Honeycomb)

C4.2  Konstrukeja typu sandwich, rdzen piankowy

MEGA-Drill-Composite-UDX | SCD270, 271

MzG* Materiat obrabiany

C1.1  Matryca z tworzywa sztucznego, wzmacnianego wtoknem aramidowym (AFK)

Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

&f C1.2 Matryca z tworzywa sztucznego (duroplastycznego), CFK/GFK

C1.3  Matryca z tworzywa sztucznego (termoplastycznego), CFK/GFK

C2.1 Matryca weglowa, wzmacniana wtéknem weglowym (CFC)

* Grupa materiatowa wg MAPAL
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Predko$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

Mgietka Powietrze 3,00 4,50 6,50 9,50 14,00 20,00
wnetrzne wnetrzne
170 120 120 120 0,15 0,21 0,29 0,40 0,51 0,61
225 140 170 170 0,15 0,21 0,28 0,37 0,48 0,57
140 105 105 0,14 0,19 0,25 0,32 0,41 0,49
85 55 70 0,10 0,13 0,17 0,22 0,27 0,32
125 110 110 0,15 0,20 0,26 0,35 0,44 0,52
110 100 100 0,13 0,17 0,22 0,28 0,35 0,41
Predko$¢ skrawania v, [m/min] Posuw f [mm] przy s$rednicy wiertta
itk e f Eieere - Mgietka Powietrze 3,00 4,50 6,50 9,50 14,00 20,00
wnetrzne wnetrzne
300 200 250 0,09 0,12 0,15 0,20 0,25 0,30
250 180 200 0,1 0,15 0,20 0,26 0,33 0,39
220 150 180 0,1 0,15 0,20 0,26 0,33 0,39
180 120 150 0,1 0,15 0,20 0,26 0,33 0,39
140 100 0,09 0,12 0,15 0,20 0,25 0,30
120 90 0,1 0,15 0,20 0,26 0,33 0,39
200 160 160 120 0,09 0,14 0,19 0,25 0,33 0,39
Predko$¢ skrawania v [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
il e I Huinizeiie e Mgietka Powietrze 3,00 4,00 5,50 7,50 10,00 12,00
wnetrzne wnetrzne
200 0,07 0,09 0,1 0,14 0,16 0,18
200 0,07 0,09 0,1 0,14 0,16 0,18
90 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
75 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
75 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
400 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
400 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
Predko$¢ skrawania v [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
el IC ez el e e Powietrze 3,00 4,00 5,50 7,50 10,00 12,00
wnetrzne wnetrzne
90 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
75 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
75 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.



180

Zalecane parametry skrawania dla
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spiekanego

Posuw i predkosé¢ skrawania

MEGA-180°-Drill-Alu | SCD241

wiertta z weglika

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]
N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 9% Si
N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si
N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 % Si
N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa < 300
N2.2 Miedz, stopowa > 300
N2.3  Mosigdz, braz, spiz <1200

ECU-G-Drill | SCD211

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS <500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si
N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si
N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 % Si
N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa < 300
N2.2 Miedz, stopowa > 300
N2.3  Mosigdz, braz, spiz <1200

* Grupa materiatowa wg MAPAL
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Predko$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 3,00 4,50 6,50 9,50 14,00 20,00
240 160 200 0,07 0,09 0,12 0,16 0,20 0,24
200 145 160 0,09 0,12 0,16 0,21 0,26 0,31
175 120 145 0,09 0,12 0,16 0,21 0,26 0,31
145 95 120 0,09 0,12 0,16 0,21 0,26 0,31
110 80 0,07 0,09 0,12 0,16 0,20 0,24
95 70 0,09 0,12 0,16 0,21 0,26 0,31
160 130 130 95 0,09 0,14 0,19 0,25 0,33 0,39

Predko$¢ skrawania v [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
Ch";‘:\ﬁ?;g"e' me:z:g:eze_ Mgietka Powietrze 3,00 4,50 6,50 9,50 14,00 20,00
90 65 65 65 0,08 0,12 0,16 0,22 0,29 0,34
120 75 90 90 0,08 0,12 0,16 0,21 0,27 0,32
75 55 55 0,08 0,10 0,14 0,18 0,23 0,27
215 155 170 0,08 0,10 0,14 0,18 0,23 0,27
185 130 155 0,08 0,10 0,14 0,18 0,23 0,27
155 100 130 0,08 0,10 0,14 0,18 0,23 0,27
160 130 130 95 0,08 0,12 0,16 0,22 0,29 0,34

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.



182 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale



OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale 183

WIERCENIE W PELNYM
MATERIALE SYSTEMEM
Z WYMIENNA GEOWICA

Wiertta z ptytkami skrawajgcymi QTD

Technologia 184
Typ 01 - Steel 186
Typ 05 - Steel-Pyramid 188
Typ 10 - Uni, ksztatt EK 190
Typ 02 - Inox 191
Typ 04 - Iron 193
Typ 03 - Alu 194
Uchwyty na ptytki skrawajgce QTS 195
Osprzet i czeSci zamienne 199
Zalecane parametry skrawania 200

Wiertta z wymienng gtowicg TTD

Technologia 204
Typ 01 - Uni-Plus 206
Typ 04 - Steel 207
Typ 02 - Inox 209
Typ 05 - Iron 21
Typ 03 - Alu 212
Uchwyt wymiennej gtowicy TTS 213
Osprzet i czeSci zamienne 222
Zalecane parametry skrawania 224

Wiertta z wymienng gtowicg TTD-Tritan

Technologia 228
Typ 01 - Uni 230
Uchwyt wymiennej gtowicy TTS-300 231
Osprzet i czeSci zamienne 234

Zalecane parametry skrawania 236




184

W

ERTtA Z PtY TKAM

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

Pewne mocowanie ptytki skrawajacej, tatwa obstuga

Dzieki najnowoczesniejszej technologii pro-
dukcji w zakresie srednicy od 8 do 50 mm

Wiertto z ptytkami skrawajacymi QTD dla za-
kresu Srednic od srednich do duzych charak-
teryzuje si¢ bardzo dobrym tamaniem wio-
row i ich pewnym usuwaniem. Mozliwa jest
wielokrotna wymiana ptytek skrawajgcych w
uchwycie, poniewaz w narzedziu nie dochodzi
do wyptukiwania materiatu uchwytu zasadni-
czego. System mocowania ptytki jest ponadto
wyjatkowo fatwy w obstudze i skuteczny. Skta-
da sie on ze Sruby wkrecanej w poprzek ptytki
skrawajgcej i stabilnie mocujacej jg wstepnie
w chwycie. Mocowanie ptytki skrawajacej w
chwycie jest wyjatkowo stabilne, co pozwala
na uzyskanie wysokich parametrow skrawania
i jakosci otwordw.

Produkcja addytywna umozliwia uzyskanie
optymalnej konstrukceji kanatow doprowa-
dzajacych chtodziwo i srednic od 9 mm

Produkcja addytywna jest wykorzystywana
rowniez do uzyskania Srednic ponizej 13 mm.
Proces ten pozwala na produkcje korpusow
w zakresie Srednicy od 8 do 13 mm ze spiral-
nymi kanatami doprowadzajgcymi chtodziwo.
Na przyktad wiertto QTD z kanatami spiralny-
mi osigga 100-procentowy wzrost przeptywu
chtodziwa w poréwnaniu z centralnym prowa-
dzeniem chtodziwa z elementami kierujgcymi,
zwtaszeza dzieki temu, ze ksztatt profili kana-
tow chtodzacych odbiega od kotowego.

SKRAWAJACYMI QTD
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Cechy charakterystyczne narzedzia

1 Chwyt zgodny z ISO 9766

5 Optymalne przenoszenie sity

- Dzigki osadzonej ptytce skrawajacej

2 Powierzchnia czotowa chwytu

6 Chwyt ze stali hartowanej z chwytem cylin-

3 Oznaczenie maksymalnej gtebokosci drycznym
wiercenia

7 Stabilne mocowanie TORX PLUS®

4 Wybranie materiatu

- dla optymalnej ewakuacji wiérow 8 Pryzmatyczne gniazdo plytki skrawajacej
- Do optymalnego centrowania ptytki skrawajacej

W SKROCIE

Wysoka dostepno$¢ w magazynie

Zakres Srednicy od 9 do 50 mm

Program uchwytéw 1,5 |3 | 5] 8i 12xD
Ptytki skrawajace do stali, stali nierdzewne;j,
aluminium i zeliwa

Z chtodzeniem wewnetrznym

Specjalna obrdbka powierzchni

tatwa obstuga, wymiana ptytek skrawajacych
W maszynie

WEASCIWOSCI UZYTKOWE

Parametry takie same, jak w przypadku wier-
tet z weglika spiekanego

niska warto$¢ bicia

Stabilny kotnierz do przenoszenia duzych sit
osiowych

Pewne mocowanie ptytki skrawajacej dzigki
Srubie TORX PLUS ©

System o wysokiej niezawodnosci

ZALETY

Optymalizacja kosztow

Najwyzsze osiggi

System montazu ptytki skrawajgcej uniemoz-
liwiajacy pomylenie elementu

Optymalne ksztattowanie i ewakuacja wiérow
Jeden uchwyt do wszystkich geometrii wiertet
Mozliwos¢ wielokrotnego zastosowania dzie-
ki przeciwdziataniu wyptukiwania korpusu
przez wiory
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Ptytki skrawajgce QTD Sednca wierta:  900-5000 mm

Tolerancja otworu: >1T10
Z weglika spiekanego, wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa Materiat skrawajacy: HP240
Typ 01 - Steel Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 2

Kat wierzchotkowy: 135°

/
\

135°
dym7

I123456M123I123I1234512345H123 = IT10=

EEE BN HE (Y

Magazynowa seria preferowana

d; od 9,00 do 15,50 d; od 15,70 do 19,50

dq m7 u\gll\?v”;gjéD Specyfikacja Nr materiatowy dq m7 u\z\a\illtﬁch Specyfikacja Nr materiatowy
9,00 9 QTD-2F01-0900-HP240 30615635 15,70 15 QTD-2F01-1570-HP240 30573000
9,50 9,5 QTD-2F01-0950-HP240 30615636 15,80 15 QTD-2F01-1580-HP240 30646066
10,00 10 QTD-2F01-1000-HP240 30615638 15,90 15 QTD-2F01-1590-HP240 30646068
10,20 10 QTD-2F01-1020-HP240 30646024 16,00 16 QTD-2F01-1600-HP240 30573001
10,50 10,5 QTD-2F01-1050-HP240 30615639 16,10 16 QTD-2F01-1610-HP240 30573003
10,70 10,5 QTD-2F01-1070-HP240 30615640 16,20 16 QTD-2F01-1620-HP240 30646069
11,00 1n QTD-2F01-1100-HP240 30615641 16,25 16 QTD-2F01-1625-HP240 30573004
11,50 1,5 QTD-2F01-1150-HP240 30615642 16,30 16 QTD-2F01-1630-HP240 30610882
12,00 12 QTD-2F01-1200-HP240 30615644 16,40 16 QTD-2F01-1640-HP240 30646071
12,50 12,5 QTD-2F01-1250-HP240 30615645 16,50 16 QTD-2F01-1650-HP240 30573005
12,70 12,5 QTD-2F01-1270-HP240 30615646 16,60 16 QTD-2F01-1660-HP240 30646072
12,80 12,5 QTD-2F01-1280-HP240 30646043 16,70 16 QTD-2F01-1670-HP240 30573006
13,00 13 QTD-2F01-1300-HP240 30572990 16,80 16 QTD-2F01-1680-HP240 30646074
13,10 13 QTD-2F01-1310-HP240 30646045 16,90 16 QTD-2F01-1690-HP240 30646075
13,30 13 QTD-2F01-1330-HP240 30646047 17,00 17 QTD-2F01-1700-HP240 30573009
13,40 13 QTD-2F01-1340-HP240 30646048 17,10 17 QTD-2F01-1710-HP240 30646076
13,50 13,5 QTD-2F01-1350-HP240 30572991 17,20 17 QTD-2F01-1720-HP240 30646077
13,80 13,5 QTD-2F01-1380-HP240 30646050 17,30 17 QTD-2F01-1730-HP240 30646078
13,90 13,5 QTD-2F01-1390-HP240 30646051 17,40 17 QTD-2F01-1740-HP240 30646079
14,00 14 QTD-2F01-1400-HP240 30572993 17,50 17 QTD-2F01-1750-HP240 30573010
14,10 14 QTD-2F01-1410-HP240 30646052 17,60 17 QTD-2F01-1760-HP240 30646081
14,20 14 QTD-2F01-1420-HP240 30646053 17,70 17 QTD-2F01-1770-HP240 30573011
14,30 14 QTD-2F01-1430-HP240 30646055 17,80 17 QTD-2F01-1780-HP240 30646082
14,50 14,5 QTD-2F01-1450-HP240 30572994 17,90 17 QTD-2F01-1790-HP240 30646083
14,60 14,5 QTD-2F01-1460-HP240 30646057 18,00 18 QTD-2F01-1800-HP240 30573012
14,70 14,5 QTD-2F01-1470-HP240 30572995 18,10 18 QTD-2F01-1810-HP240 30646084
14,80 14,5 QTD-2F01-1480-HP240 30646058 18,50 18 QTD-2F01-1850-HP240 30573014
14,90 14,5 QTD-2F01-1490-HP240 30646059 18,60 18 QTD-2F01-1860-HP240 30646088
15,00 15 QTD-2F01-1500-HP240 30572997 18,70 18 QTD-2F01-1870-HP240 30573015
15,10 15 QTD-2F01-1510-HP240 30646060 18,80 18 QTD-2F01-1880-HP240 30646089
15,20 15 QTD-2F01-1520-HP240 30646061 18,90 18 QTD-2F01-1890-HP240 30646090
15,25 15 QTD-2F01-1525-HP240 30572998 19,00 19 QTD-2F01-1900-HP240 30573016

15,50 15 QTD-2F01-1550-HP240 30572999 19,50 19 QTD-2F01-1905-HP240 30646091




Plytki QTD do wiercenia z weglika spiekanego, wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa - typ 01
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dq od 19,10 do 24,70

dq od 24,75 do 42,60

Wielkos¢

Wielkos¢

dy m7 uchwytu D Specyfikacja Nr materiatowy dy m7 uchwytu D Specyfikacja Nr materiatowy
19,10 19 QTD-2F01-1910-HP240 30646092 24,75 24 QTD-2F01-2475-HP240 30573046
19,20 19 QTD-2F01-1920-HP240 30573017 24,80 24 QTD-2F01-2480-HP240 30660662
19,25 19 QTD-2F01-1925-HP240 30573018 25,00 25 QTD-2F01-2500-HP240 30573047
19,30 19 QTD-2F01-1930-HP240 30646094 25,40 25 QTD-2F01-2540-HP240 30573048
19,50 19 QTD-2F01-1950-HP240 30573020 25,50 25 QTD-2F01-2550-HP240 30573049
19,60 19 QTD-2F01-1960-HP240 30646095 25,70 25 QTD-2F01-2570-HP240 30573050
19,70 19 QTD-2F01-1970-HP240 30573021 25,80 25 QTD-2F01-2580-HP240 30584730
19,75 19 QTD-2F01-1975-HP240 30573022 26,00 26 QTD-2F01-2600-HP240 30573051
19,80 19 QTD-2F01-1980-HP240 30646096 26,50 26 QTD-2F01-2650-HP240 30573052
19,90 19 QTD-2F01-1990-HP240 30646097 27,00 27 QTD-2F01-2700-HP240 30573053
20,00 20 QTD-2F01-2000-HP240 30573023 27,50 27 QTD-2F01-2750-HP240 30573054
20,40 20 QTD-2F01-2040-HP240 30573024 27,75 27 QTD-2F01-2775-HP240 30573055
20,50 20 QTD-2F01-2050-HP240 30573025 28,00 28 QTD-2F01-2800-HP240 30573056
20,70 20 QTD-2F01-2070-HP240 30573026 28,50 28 QTD-2F01-2850-HP240 30573058
20,75 20 QTD-2F01-2075-HP240 30573027 29,00 29 QTD-2F01-2900-HP240 30573059
21,00 21 QTD-2F01-2100-HP240 30573028 29,50 29 QTD-2F01-2950-HP240 30573060
21,50 21 QTD-2F01-2150-HP240 30573029 29,80 29 QTD-2F01-2980-HP240 30728319
21,70 21 QTD-2F01-2170-HP240 30573030 30,00 30 QTD-2F01-3000-HP240 30573062
22,00 22 QTD-2F01-2200-HP240 30573031 30,25 30 QTD-2F01-3025-HP240 30573063
22,25 22 QTD-2F01-2225-HP240 30573032 30,50 30 QTD-2F01-3050-HP240 30573064
22,50 22 QTD-2F01-2250-HP240 30573034 31,00 31 QTD-2F01-3100-HP240 30573066
22,70 22 QTD-2F01-2270-HP240 30573035 31,50 31 QTD-2F01-3150-HP240 30573067
22,75 22 QTD-2F01-2275-HP240 30573036 32,00 32 QTD-2F01-3200-HP240 30573068
23,00 23 QTD-2F01-2300-HP240 30573037 33,00 33 QTD-2F01-3300-HP240 30649656
23,25 23 QTD-2F01-2325-HP240 30573038 34,00 34 QTD-2F01-3400-HP240 30649657
23,50 23 QTD-2F01-2350-HP240 30573039 35,00 35 QTD-2F01-3500-HP240 30649658
23,75 23 QTD-2F01-2375-HP240 30573042 36,00 36 QTD-2F01-3600-HP240 30649659
24,00 24 QTD-2F01-2400-HP240 30573043 37,00 37 QTD-2F01-3700-HP240 30649660
24,30 24 QTD-2F01-2430-HP240 30646105 38,00 37 QTD-2F01-3800-HP240 30649661
24,50 24 QTD-2F01-2450-HP240 30573044 40,00 39 QTD-2F01-4000-HP240 30657233
24,70 24 QTD-2F01-2470-HP240 30573045 42,00 41 QTD-2F01-4200-HP240 30657235
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

éredpica: | z dq min. dq maks.

mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—

ED ORI (il 9,00 50,00

Specyfikacja:

QTD-2F01-[$rednical-HP240

Przyktad:

QTD-2F01-0901-HP240

Srednica narzedzia dy = 9,01 mm

Wymiary podano w mm.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Ptytki skrawajgce QTD Sedmcawierta:  1600-3200mm

Tolerancja otworu: >1T10
Z weglika spiekanego, wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa Materiat skrawajgcy: HP605
Typ 05 - Steel-Pyramid Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 2

Kat wierzchotkowy: 165°

Zastosowanie:

Do obradbki ze szczegdInymi wymaganiami pod
wzgledem centrowania narzedzia (np. elementy
cienkoscienne, niestabilne warunki obrobki).

120°
dqm7

- [Perfor|
ance
N
1 2 3 45 6M1 2 381 2 3N1T 2 3 4S1T 2 3 4 5H1 2 3 é
ITIO= | ©
Illl = Ill:l A

Magazynowa seria preferowana

Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
dq m7 Wielko$¢ uchwytu D
14,00 14 QTD-2F05-1400-HP605 31126352
15,00 15 QTD-2F05-1500-HP605 31126356
16,00 16 QTD-2F05-1600-HP605 31126361
16,50 16 QTD-2F05-1650-HP605 31126364
17,50 17 QTD-2F05-1750-HP605 31126366
18,00 18 QTD-2F05-1800-HP605 31126368
18,50 18 QTD-2F05-1850-HP605 31126369
19,27 19 QTD-2F05-1927-HP605 31208007
19,80 19 QTD-2F05-1980-HP605 31126372
20,00 20 QTD-2F05-2000-HP605 31126373
20,50 20 QTD-2F05-2050-HP605 31126374
21,00 21 QTD-2F05-2100-HP605 31126375
21,50 21 QTD-2F05-2150-HP605 31126376
22,00 22 QTD-2F05-2200-HP605 31126377
23,00 23 QTD-2F05-2300-HP605 31126379
24,00 24 QTD-2F05-2400-HP605 31126380
25,00 25 QTD-2F05-2500-HP605 31126382
26,00 26 QTD-2F05-2600-HP605 31126384
26,50 26 QTD-2F05-2650-HP605 31126385
27,00 27 QTD-2F05-2700-HP605 31126386
28,00 28 QTD-2F05-2800-HP605 31126387
29,00 29 QTD-2F05-2900-HP605 31126388
30,00 30 QTD-2F05-3000-HP605 31126389
32,00 32 QTD-2F05-3200-HP605 31126391
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

S'refilnica’:’ | | o dq min. dq maks.

mozliwos¢ wyboru $rednicy w krokach ~ =——@=—

&3 QR 14,00 32,00

Specyfikacja: Prayklad:
QTD-2F01-[$rednical-HP240 QTD-2F01-1401-HP240

Srednica narzedzia d; = 14,01 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Obrobka blach, wymiennikéw ciepta / blach kottowych, dzwigaréw stalowych (T, U, ...).

Szczegdlnie odpowiednie do obrobki ze szczegdInymi wymaganiami pod wzgledem centrowania narzedzia oraz do

elementdw cienkosciennych i niestabilnych warunkéw obrobki.

Dane dotyczace obrabki

Narzedzie:
Oprawka narzedziowa:

Chtodzenie:

IB [mm]:

ve [m/min]:
n [min':

f [mm]:

vf [mm/min]:

@ 18 mm | 5xD

Oprawka mechaniczna
Chtodzenie wewnetrzne,

mgietka

90

63
1115
0,3
334

Liczba otworow

MAPAL QTD
Steel-Pyramid

Konkurencja *

150

0 500 1000

* Scalenie uchwytu z elementem z powodu zakleszczenia wioréw.

1500

2000
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ijytkl skra Wajqce QTD ?rleegzjlia wiertta: 10,00 - 33,00 mm

Tolerancja otworu: >1T10
Z weglika spiekanego, Materiat skrawajacy: HP240
Typ 10 - Uni, ksztatt EK Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 2
Kat wierzchotkowy: 142°
Cechy szczegolne: Ksztatt EK

Ostrze 180°, faza
ochronna 0,5 mm

C x45° .
Zastosowanie:

Do otworéw przelotowych pod Sruby wg

DIN I1SO 273 i pogtebien wg DIN 74, arkusz 2
ksztatt H, J i K, wersja Srednia.

Do $rub wg DIN 912, 6912 i 7984, I1SO 1207
(DIN 84).

dk £0.05
d1m7

1 2 3 45 6M1 2 3 1 2 3 1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3 »
.|'r1o
HEBE - HE s

LINE]

Magazynowa seria preferowana

Wymiary Do $rub z tbem  Odpowiednie do @ Specyfikacja Nr materiatowy
walcowym DIN  Otwor przelotowy

dym7 dk +0,05 Wielkos¢ uchwytu D

10,00 6,50 10 M5 5i5 QTD-2F10-1000-HP240 30868435
11,00 7,60 " M6 6,6 QTD-2F10-1100-HP240 30868436
15,00 10,00 15 M8 9 QTD-2F10-1500-HP240 30868437
18,00 11,00 18 M10 n QTD-2F10-1800-HP240 30868438
20,00 14,50 20 M12 13,5 QTD-2F10-2000-HP240 30868439
24,00 16,50 24 M14 15 QTD-2F10-2400-HP240 30868440
26,00 18,50 26 M16 17 QTD-2F10-2600-HP240 30868441
30,00 20,50 30 M18 19 QTD-2F10-3000-HP240 30868442
33,00 23,00 33 M20 21 QTD-2F10-3300-HP240 30868443

Wskazowki dotyczace zastosowania:

Wykonanie otworu przelotowego na srube z pogtebieniem dla $rub z tbem cylindrycznym wg DIN (w przyktadzie: M12)

1. Krok: 2. Krok: Wynik:
Pogtebianie za pomocg wiertta QTD typ 10,  Wiercenie za pomocg wiertta (W~ Otwor przelotowy pod $rube z pogtebieniem i fazg - Sruba z
ksztatt EK (w przyktadzie: srednica 20 mm)  przyktadzie: srednica 13,5 mm)  tbem cylindrycznym M12

|

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Ptytki skrawajgce QTD Sednca wierta:  900-5000 mm

Tolerancja otworu: >1T10
Z weglika spiekanego, wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa Materiat skrawajacy: HP600
Typ 02 - Inox Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 2

Kat wierzchotkowy: 135°

/
\

135°
dqh7

I123456M123I123I1234512345H123 = IT10=

EEEEENE EEEgEER (Y

Magazynowa seria preferowana

d; od 10,00 do 16,70 d od 16,75 do 23,75

dq h7 u\gﬁ,u;gjcn Specyfikacja Nr materiatowy dq h7 u\g:SvI\I;SSCD Specyfikacja Nr materiatowy
10,00 10 QTD-2F02-1000-HP600 30615624 16,75 16 QTD-2F02-1675-HP600 30573090
10,50 10,5 QTD-2F02-1050-HP600 30615625 16,80 16 QTD-2F02-1680-HP600 30646138
11,00 n QTD-2F02-1100-HP600 30615627 16,90 16 QTD-2F02-1690-HP600 30646139
12,00 12 QTD-2F02-1200-HP600 30615630 17,00 17 QTD-2F02-1700-HP600 30573091
12,50 12,5 QTD-2F02-1250-HP600 30615631 17,30 17 QTD-2F02-1730-HP600 30646142
13,00 13 QTD-2F02-1300-HP600 30573070 17,40 17 QTD-2F02-1740-HP600 30646143
13,50 13,5 QTD-2F02-1350-HP600 30573072 17,50 17 QTD-2F02-1750-HP600 30573092
14,00 14 QTD-2F02-1400-HP600 30573074 17,70 17 QTD-2F02-1770-HP600 30573093
14,10 14 QTD-2F02-1410-HP600 30646120 17,90 17 QTD-2F02-1790-HP600 30646146
14,20 14 QTD-2F02-1420-HP600 30630410 18,00 18 QTD-2F02-1800-HP600 30573094
14,30 14 QTD-2F02-1430-HP600 30646122 18,50 18 QTD-2F02-1850-HP600 30573096
14,40 14 QTD-2F02-1440-HP600 30646123 18,60 18 QTD-2F02-1860-HP600 30646151
14,50 14,5 QTD-2F02-1450-HP600 30573075 18,70 18 QTD-2F02-1870-HP600 30573097
14,60 14,5 QTD-2F02-1460-HP600 30646124 19,00 19 QTD-2F02-1900-HP600 30573098
14,70 14,5 QTD-2F02-1470-HP600 30573076 19,40 19 QTD-2F02-1940-HP600 30573101
14,75 14,5 QTD-2F02-1475-HP600 30573077 19,50 19 QTD-2F02-1950-HP600 30573102
14,80 14,5 QTD-2F02-1480-HP600 30646125 19,60 19 QTD-2F02-1960-HP600 30646157
15,00 15 QTD-2F02-1500-HP600 30573078 19,70 19 QTD-2F02-1970-HP600 30573103
15,20 15 QTD-2F02-1520-HP600 30646128 19,75 19 QTD-2F02-1975-HP600 30573104
15,25 15 QTD-2F02-1525-HP600 30573079 19,80 19 QTD-2F02-1980-HP600 30646158
15,40 15 QTD-2F02-1540-HP600 30646130 19,90 19 QTD-2F02-1990-HP600 30646159
15,50 15 QTD-2F02-1550-HP600 30573080 20,00 20 QTD-2F02-2000-HP600 30573105
15,60 15 QTD-2F02-1560-HP600 30646131 20,40 20 QTD-2F02-2040-HP600 30573106
15,70 15 QTD-2F02-1570-HP600 30573081 20,50 20 QTD-2F02-2050-HP600 30573107
15,80 15 QTD-2F02-1580-HP600 30646132 21,00 21 QTD-2F02-2100-HP600 30573110
16,00 16 QTD-2F02-1600-HP600 30573083 21,50 21 QTD-2F02-2150-HP600 30573111
16,10 16 QTD-2F02-1610-HP600 30573086 21,70 21 QTD-2F02-2170-HP600 30573112
16,20 16 QTD-2F02-1620-HP600 30646134 22,00 22 QTD-2F02-2200-HP600 30573113
16,30 16 QTD-2F02-1630-HP600 30646135 22,25 22 QTD-2F02-2225-HP600 30573114
16,40 16 QTD-2F02-1640-HP600 30646136 22,70 22 QTD-2F02-2270-HP600 30573117
16,50 16 QTD-2F02-1650-HP600 30573088 23,00 23 QTD-2F02-2300-HP600 30573119
16,60 16 QTD-2F02-1660-HP600 30646137 23,50 23 QTD-2F02-2350-HP600 30573121
16,70 16 QTD-2F02-1670-HP600 30573089 23,75 23 QTD-2F02-2375-HP600 30573124

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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Plytki skrawajgce QTD z weglika spiekanego, wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa - typ 02

dq od 24,00 do 27,00 d; od 27,50 do 40,00

Wielkos¢ o . Wielkos¢ - .
dq h7 uchwytu D Specyfikacja Nr materiatowy dq h7 uchwytu D Specyfikacja Nr materiatowy
24,00 24 QTD-2F02-2400-HP600 30573125 27,50 27 QTD-2F02-2750-HP600 30573136
24,40 24 QTD-2F02-2440-HP600 30665151 28,00 28 QTD-2F02-2800-HP600 30573138
24,50 24 QTD-2F02-2450-HP600 30573126 29,00 29 QTD-2F02-2900-HP600 30573141
24,70 24 QTD-2F02-2470-HP600 30573127 29,50 29 QTD-2F02-2950-HP600 30573142
24,75 24 QTD-2F02-2475-HP600 30573128 30,00 30 QTD-2F02-3000-HP600 30573143
25,00 25 QTD-2F02-2500-HP600 30573129 30,75 30 QTD-2F02-3075-HP600 30573146
25,50 25 QTD-2F02-2550-HP600 30573131 33,00 33 QTD-2F02-3300-HP600 30649662
25,70 25 QTD-2F02-2570-HP600 30573132 36,00 36 QTD-2F02-3600-HP600 30649665
26,00 26 QTD-2F02-2600-HP600 30573133 37,00 37 QTD-2F02-3700-HP600 30649666
26,50 26 QTD-2F02-2650-HP600 30573134 40,00 39 QTD-2F02-4000-HP600 30657246
27,00 27 QTD-2F02-2700-HP600 30573135

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
dqy min. dq maks.

, - Y 1 1

Sre.dfnca' 3 ’ ' -

mozliwos¢ wyboru Srednicy w krokach ~—@=—

co 0,01 mm 9,00 50,00

Specyfikacja:

QTD-2F02-[$rednica]-HP600

Przyktad:
QTD-2F02-1401-HP600

Srednica narzedzia dy = 14,01 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Ptytki skrawajgce QTD Sednca wierta:  900-5000 mm

Tolerancja otworu: >1T10
Z weglika spiekanego, wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa Materiat skrawajacy: HP240
Typ 04 - Iron Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 2

Kat wierzchotkowy: 135°

#l

%IT“) =¢

123 45 6M1 2 3@1 2 3M1 23 4S1 23 45H1 23
EEN

Magazynowa seria preferowana

dy od 12,00 do 23,00 d; od 23,50 do 33,00

Wielkos¢ N . Wielkosé¢ - )
dy m7 uchwytu D Specyfikacja Nr materiatowy dym7 uchweytu D Specyfikacja Nr materiatowy
12,00 12 QTD-2F04-1200-HP240 30615805 23,50 23 QTD-2F04-2350-HP240 30612945
14,00 14 QTD-2F04-1400-HP240 30612900 24,00 24 QTD-2F04-2400-HP240 30612949
14,50 14,5 QTD-2F04-1450-HP240 30612901 24,50 24 QTD-2F04-2450-HP240 30612950
17,00 17 QTD-2F04-1700-HP240 30612915 25,00 25 QTD-2F04-2500-HP240 30612953
17,50 17 QTD-2F04-1750-HP240 30612916 25,70 25 QTD-2F04-2570-HP240 30612956
18,00 18 QTD-2F04-1800-HP240 30612918 26,00 26 QTD-2F04-2600-HP240 30612957
19,00 19 QTD-2F04-1900-HP240 30612922 26,50 26 QTD-2F04-2650-HP240 30612958
19,10 19 QTD-2F04-1910-HP240 30646366 28,00 28 QTD-2F04-2800-HP240 30612962
19,50 19 QTD-2F04-1950-HP240 30612926 28,50 28 QTD-2F04-2850-HP240 30612964
20,50 20 QTD-2F04-2050-HP240 30612931 29,00 29 QTD-2F04-2900-HP240 30612965
21,00 21 QTD-2F04-2100-HP240 30612934 29,50 29 QTD-2F04-2950-HP240 30612966
21,50 21 QTD-2F04-2150-HP240 30612935 30,00 30 QTD-2F04-3000-HP240 30612967
22,00 22 QTD-2F04-2200-HP240 30612937 31,00 31 QTD-2F04-3100-HP240 30612971
23,00 23 QTD-2F04-2300-HP240 30612943 33,00 33 QTD-2F04-3300-HP240 30649674

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
dq min. dq maks.

g - PY 1 1

Sre.dplca' 3 ’ ' P

mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—

& ORYI Gl 9,00 50,00

Specyfikacja:

QTD-2F02-[$rednica]-HP600

Przyktad:
QTD-2F02-1401-HP600

Srednica narzedzia d; = 14,01 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Ptytki skrawajgce QTD

Z weglika spiekanego, wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa

Typ 03 - Alu

dqm7

/
135°

Wersja:

Srednica wiertta:
Tolerancja otworu:
Materiat skrawajacy:
Liczba ostrzy:

Liczba tysinek:

Kat wierzchotkowy:

9,00 - 50,00 mm
>T10

HU310

2

2

135°

12 3 45 6M1T 2 3881 2 3MNM1 2 3 4S1 23 45H1 2 3 B -
—o | M IT10 = -@
I I Il | 66—
Magazynowa seria preferowana
dy od 13,00 do 20,50 dq od 21,00 do 36,00
Wielkos¢ N . Wielkos¢ - .
dq m7 uchwytu D Specyfikacja Nr materiatowy dq m7 e Specyfikacja Nr materiatowy
13,00 13 QTD-2F03-1300-HU310 30612819 21,00 21 QTD-2F03-2100-HU310 30612856
13,50 13,5 QTD-2F03-1350-HU310 30612820 22,00 22 QTD-2F03-2200-HU310 30612859
14,00 14 QTD-2F03-1400-HU310 30612822 22,50 22 QTD-2F03-2250-HU310 30612862
14,50 14,5 QTD-2F03-1450-HU310 30612823 23,00 23 QTD-2F03-2300-HU310 30612865
15,00 15 QTD-2F03-1500-HU310 30612826 23,50 23 QTD-2F03-2350-HU310 30612867
15,50 15 QTD-2F03-1550-HU310 30612828 24,00 24 QTD-2F03-2400-HU310 30612871
16,00 16 QTD-2F03-1600-HU310 30612830 24,50 24 QTD-2F03-2450-HU310 30612872
17,00 17 QTD-2F03-1700-HU310 30612837 25,00 25 QTD-2F03-2500-HU310 30612875
17,50 17 QTD-2F03-1750-HU310 30612838 26,00 26 QTD-2F03-2600-HU310 30612879
18,25 18 QTD-2F03-1825-HU310 30612841 27,00 27 QTD-2F03-2700-HU310 30612881
18,50 18 QTD-2F03-1850-HU310 30612842 29,50 29 QTD-2F03-2950-HU310 30612888
19,00 19 QTD-2F03-1900-HU310 30612844 30,00 30 QTD-2F03-3000-HU310 30612889
20,00 20 QTD-2F03-2000-HU310 30612851 34,00 34 QTD-2F03-3400-HU310 30649669
20,50 20 QTD-2F03-2050-HU310 30612853 36,00 36 QTD-2F03-3600-HU310 30649671
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
dq min. dq maks.
o - 1 1
Sednica: —
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—
co 0,01 mm 9,00 50,00
Specyfikacja:

QTD-2F03-[srednica]l-HU310

Przyktad:
QTD-2F02-1401-HU310

Srednica narzedzia d; = 14,01 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Uchwyty na ptytki skrawajgce QTS Dotyeny srecnicy: 900~ 509 mm

Typ chwytu: wedtug I1SO 9766
Z chwytem do mocowania ptytek skrawajgcych QTD System wymiany ptytki: Gniazdo, umozliwia-
QTS100S, wewnetrzne doprowadzenie chfodziwa jace wymiane ptytki

w obrabiarce

- [Perfor
—e- T\t 1,5xD 3xD 5xD
N

8xD 10xD 12xD =

Magazynowa seria preferowana

Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
e L Zakres $rednicy

) Ptytka skrawajaca d4 ¢alils I l: l4

9,00 9,00 - 9,49 12 110 48 45 QTS100S-0900-DR0O5-ZYL12-MN 30605484
9,50 9,50 - 9,99 12 113 50 45 QTS100S-0950-DR0O5-ZYL12-MN 30605485
10,00 10,00 - 10,49 16 99 32 48 QTS100S-1000-DRO3-ZYL16-MN 30605476
10,00 10,00 - 10,49 16 120 53 48 QTS100S-1000-DRO5-ZYL16-MN 30605486
10,50 10,50 - 10,99 16 122 55 48 QTS100S-1050-DR0O5-ZYL16-MN 30605487
11,00 11,00 - 11,49 16 126 58 48 QTS100S-1100-DR05-ZYL16-MN 30605488
11,00 11,00 - 11,49 16 160 92 48 QTS100S-1100-DR08-ZYL16-MN 30605498
11,50 11,50 - 11,99 16 105 36 48 QTS100S-1150-DR0O3-ZYL16-MN 30605479
12,00 12,00 - 12,49 16 107 38 48 QTS100S-1200-DR0O3-ZYL16-MN 30605480
12,00 12,00 - 12,49 16 132 63 48 QTS100S-1200-DR0O5-ZYL16-MN 30605490
12,00 12,00 - 12,49 16 169 100 48 QTS100S-1200-DR08-ZYL16-MN 30605500
12,50 12,50 - 12,99 16 109 39 48 QTS100S-1250-DR03-ZYL16-MN 30605481
12,50 12,50 - 12,99 16 135 65 48 QTS100S-1250-DR05-ZYL16-MN 30605491
12,50 12,50 - 12,99 16 174 104 48 QTS100S-1250-DR08-ZYL16-MN 30605501
13,00 13,00 - 13,49 16 12 4 48 QTS100S-1300-DR0O3-ZYL16-MN 30572922
13,00 13,00 - 13,49 16 138 68 48 QTS100S-1300-DR0O5-ZYL16-MN 30572945
13,00 13,00 - 13,49 16 178 108 48 QTS100S-1300-DR08-ZYL16-MN 30572967
13,00 13,00 - 13,49 16 232 162 48 QTS100S-1300-DR12-ZYL16-MN 30598728
13,50 13,50 - 13,99 16 21 140 48 QTS100S-1350-DR10-ZYL16-MN 30826051
13,50 13,50 - 13,99 16 239 168 48 QTS100S-1350-DR12-ZYL16-MN 30598729
14,00 14,00 - 14,49 16 116 44 48 QTS100S-1400-DR03-ZYL16-MN 30572924
14,00 14,00 - 14,49 16 144 73 48 QTS100S-1400-DR05-ZYL16-MN 30572947
14,00 14,00 - 14,49 16 187 116 48 QTS100S-1400-DR08-ZYL16-MN 30572970
14,00 14,00 - 14,49 16 245 174 48 QTS100S-1400-DR12-ZYL16-MN 30598730
14,50 14,50 - 14,99 16 95 23 48 QTS100S-1450-DR0O1-ZYL16-MN 30572903
14,50 14,50 - 14,99 16 147 75 48 QTS100S-1450-DR05-ZYL16-MN 30572948
15,00 15,00 - 15,99 20 124 48 50 QTS100S-1500-DR0O3-ZYL20-MN 30572926
15,00 15,00 - 15,99 20 155 80 50 QTS100S-1500-DR0O5-ZYL20-MN 30572949
15,00 15,00 - 15,99 20 203 128 50 QTS100S-1500-DR08-ZYL20-MN 30572972
15,00 15,00 - 15,99 20 237 162 50 QTS100S-1500-DR10-ZYL20-MN 30826054
15,00 15,00 - 15,99 20 267 192 50 QTS100S-1500-DR12-2YL20-MN 30598732
16,00 16,00 - 16,99 20 102 26 50 QTS100S-1600-DR0O1-ZYL20-MN 30572905
16,00 16,00 - 16,99 20 128 51 50 QTS100S-1600-DR0O3-2YL20-MN 30572927
16,00 16,00 - 16,99 20 161 85 50 QTS100S-1600-DR0O5-ZYL20-MN 30572950

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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Uchwyty na ptytki skrawajace QTS | QTS100, wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
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Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
Wielkotéé SChWy_ Zakres $rednicy do h
u Plytka skrawajaca d; 2h6 h I3 la
16,00 16,00 - 16,99 20 212 136 50 QTS100S-1600-DR0O8-ZYL20-MN 30572973
16,00 16,00 - 16,99 20 246 170 50 QTS100S-1600-DR10-ZYL20-MN 30826055
17,00 17,00 - 17,99 20 105 27 50 QTS100S-1700-DR0O1-2YL20-MN 30572906
17,00 17,00 - 17,99 20 132 54 50 QTS100S-1700-DR0O3-ZYL20-MN 30572928
17,00 17,00 - 17,99 20 168 90 50 QTS100S-1700-DR0O5-ZYL20-MN 30572951
17,00 17,00 - 17,99 20 222 144 50 QTS100S-1700-DR0O8-ZYL20-MN 30572974
17,00 17,00 - 17,99 20 258 180 50 QTS100S-1700-DR10-2YL20-MN 30826056
17,00 17,00 - 17,99 20 294 216 50 QTS100S-1700-DR12-ZYL20-MN 30598734
18,00 18,00 - 18,99 25 142 57 56 QTS100S-1800-DR0O3-ZYL25-MN 30572929
18,00 18,00 - 18,99 25 180 95 56 QTS100S-1800-DR0O5-ZYL25-MN 30572952
18,00 18,00 - 18,99 25 237 152 56 QTS100S-1800-DR08-ZYL25-MN 30572975
18,00 18,00 - 18,99 25 313 228 56 QTS100S-1800-DR12-2YL25-MN 30598735
19,00 19,00 - 19,99 25 116 30 56 QTS100S-1900-DRO1-ZYL25-MN 30572908
19,00 19,00 - 19,99 25 146 60 56 QTS100S-1900-DR0O3-ZYL25-MN 30572930
19,00 19,00 - 19,99 25 186 100 56 QTS100S-1900-DR0O5-ZYL25-MN 30572953
19,00 19,00 - 19,99 25 246 160 56 QTS100S-1900-DR08-ZYL25-MN 30572976
20,00 20,00 - 20,99 25 151 63 56 QTS100S-2000-DR0O3-2YL25-MN 30572931
20,00 20,00 - 20,99 25 192 105 56 QTS100S-2000-DR0O5-ZYL25-MN 30572954
20,00 20,00 - 20,99 25 255 168 56 QTS100S-2000-DR08-ZYL25-MN 30572977
20,00 20,00 - 20,99 25 297 210 56 QTS100S-2000-DR10-Z2YL25-MN 30826059
20,00 20,00 - 20,99 25 339 252 56 QTS100S-2000-DR12-ZYL25-MN 30598737
21,00 21,00 - 21,99 25 121 33 56 QTS100S-2100-DR0O1-ZYL25-MN 30572910
21,00 21,00 - 21,99 25 155 66 56 QTS100S-2100-DR0O3-2YL25-MN 30572932
21,00 21,00 - 21,99 25 198 110 56 QTS100S-2100-DR0O5-ZYL25-MN 30572955
21,00 21,00 - 21,99 25 264 176 56 QTS100S-2100-DR08-ZYL25-MN 30572978
21,00 21,00 - 21,99 25 308 220 56 QTS100S-2100-DR10-ZYL25-MN 30826060
22,00 22,00 - 22,99 25 125 35 56 QTS100S-2200-DR0O1-ZYL25-MN 30572911
22,00 22,00 - 22,99 25 159 69 56 QTS100S-2200-DR0O3-ZYL25-MN 30572933
22,00 22,00 - 22,99 25 205 115 56 QTS100S-2200-DR0O5-ZYL25-MN 30572956
22,00 22,00 - 22,99 25 274 184 56 QTS100S-2200-DR0O8-ZYL25-MN 30572979
23,00 23,00 - 23,99 25 127 36 56 QTS100S-2300-DR0O1-ZYL25-MN 30572912
23,00 23,00 - 23,99 25 21 120 56 QTS100S-2300-DR0O5-2YL25-MN 30572957
23,00 23,00 - 23,99 25 379 288 56 QTS100S-2300-DR12-2YL25-MN 30598740
24,00 24,00 - 24,99 32 171 75 60 QTS100S-2400-DR0O3-ZYL32-MN 30572935
24,00 24,00 - 24,99 32 221 125 60 QTS100S-2400-DR0O5-ZYL32-MN 30572958
24,00 24,00 - 24,99 32 296 200 60 QTS100S-2400-DR0O8-ZYL32-MN 30572981
24,00 24,00 - 24,99 32 396 300 60 QTS100S-2400-DR12-2YL32-MN 30598741
25,00 25,00 - 25,99 32 136 39 60 QTS100S-2500-DR0O1-ZYL32-MN 30572914
25,00 25,00 - 25,99 32 176 78 60 QTS100S-2500-DR0O3-ZYL32-MN 30572937
25,00 25,00 - 25,99 32 227 130 60 QTS100S-2500-DR0O5-ZYL32-MN 30572959
25,00 25,00 - 25,99 32 305 208 60 QTS100S-2500-DR0O8-ZYL32-MN 30572982
25,00 25,00 - 25,99 32 409 312 60 QTS100S-2500-DR12-2YL32-MN 30598742
26,00 26,00 - 26,99 32 139 41 60 QTS100S-2600-DRO1-ZYL32-MN 30572915
26,00 26,00 - 26,99 32 180 81 60 QTS100S-2600-DR0O3-ZYL32-MN 30572938
26,00 26,00 - 26,99 32 233 135 60 QTS100S-2600-DR0O5-ZYL32-MN 30572960
26,00 26,00 - 26,99 32 314 216 60 QTS100S-2600-DR0O8-ZYL32-MN 30572983
26,00 26,00 - 26,99 32 368 270 60 QTS100S-2600-DR10-ZYL32-MN 30826065
27,00 27,00 - 27,99 32 184 84 60 QTS100S-2700-DR03-ZYL32-MN 30572939
27,00 27,00 - 27,99 32 324 224 60 QTS100S-2700-DR08-ZYL32-MN 30572984
28,00 28,00 - 28,99 32 188 87 60 QTS100S-2800-DR03-ZYL32-MN 30572940
28,00 28,00 - 28,99 32 246 145 60 QTS100S-2800-DR0O5-ZYL32-MN 30572962
28,00 28,00 - 28,99 32 449 348 60 QTS100S-2800-DR12-2YL32-MN 30598745
29,00 29,00 - 29,99 32 402 300 60 QTS100S-2900-DR10-ZYL32-MN 30826068
30,00 30,00 - 30,99 32 197 93 60 QTS100S-3000-DR0O3-2YL32-MN 30572942
30,00 30,00 - 30,99 32 351 248 60 QTS100S-3000-DR0O8-ZYL32-MN 30572987
30,00 30,00 - 30,99 32 413 310 60 QTS100S-3000-DR10-2YL32-MN 30826069




Uchwyty na ptytki skrawajace QTS | QTS100, wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

197

Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
Wlelkots: SChWy_ Zakres $rednicy do h6 | | |
Plytka skrawajaca d; 2 [ 4 8
30,00 30,00 - 30,99 32 475 372 60 QTS100S-3000-DR12-2YL32-MN 30598747
31,00 31,00 - 31,99 32 264 160 60 QTS100S-3100-DR0O5-2YL32-MN 30572965
32,00 32,00 - 32,99 32 271 165 60 QTS100S-3200-DR0O5-ZYL32-MN 30572966
32,00 32,00 - 32,99 32 436 330 60 QTS100S-3200-DR10-ZYL32-MN 30826071
32,00 32,00 - 32,99 32 502 396 60 QTS100S-3200-DR12-2YL32-MN 30598749
33,00 33,00 - 33,99 32 209 102 60 QTS100S-3300-DR0O3-2YL32-MN 30639167
34,00 34,00 - 34,99 32 283 175 60 QTS100S-3400-DR0O5-ZYL32-MN 30639172
35,00 35,00 - 35,99 32 218 108 60 QTS100S-3500-DR0O3-ZYL32-MN 30639169
36,00 36,00 - 36,99 32 222 1 60 QTS100S-3600-DR0O3-2YL32-MN 30639170
37,00 37,00 - 38,99 40 318 195 70 QTS100S-3700-DR0O5-ZYL40-MN 30650288
39,00 39,00 - 40,99 40 249 123 70 QTS100S-3900-DR0O3-ZYL40-MN 30650284
41,00 41,00 - 42,99 40 257 129 70 QTS100S-4100-DR0O3-2YL40-MN 30650285
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow
Przyktad:
; 7 fic QTS100S- -DR10-2YL32-MN
12D ‘I%ersjr;;u!]jsgé 08 | bR10| $100S-3500 0 3
01 03 05 08 10 — . -
X P Wersja dtugosci 10xD
DR12
Specyfikacja:

QTS100S-3500-[wersja dtugosci]-ZYL32-MN

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

DROT DRO3  DRO5  DRO8  DRIO DR12
Wielkos¢  Zakres Srednicy dp, h6 Iy lq I3 I3 [ I3 l1 I3 I3 I4 I3 Specyfikacja
uchwy-  ptytki skrawaja-
tuD cej dg
9 900-949 12 45 77 15 92 29 110 48 138 76 - - - -  QIS1005-0900-[wersja dtugosci]-ZYL12-MN
95  950-999 12 45 78 15 93 30 13 50 143 80 - - - - (QTS100S-0950-[wersja dfugoscil-ZYL12-MN
10 1000-1049 16 48 83 16 99 32 120 53 151 8 - - - - QIS1005-1000-[wersja diugosc]-ZYL16-MN
105 1050-1099 16 48 84 17 101 33 122 55 155 8 - - - -  QIS100S-1050-[wersja dtugoscil-ZYL16-MN
1 11,00-11,49 16 48 86 18 103 35 126 58 160 92 - - - -  QIS100S-1100-[wersja dtugoscil-ZYL16-MN
M5 1150-1199 16 48 8 18 105 36 128 60 164 96 - - - -  QIS100S-1150-[wersja dtugoscil-ZYL16-MN
12 1200-1249 16 48 88 19 107 38 132 63 169 100 - - - -  QTS1005-1200-[wersja diugosci]-ZYL16-MN
125 1250-1299 16 48 90 20 109 39 135 65 174 104 - - - - (QIS100S-1250-[wersja dfugoscil-ZYL16-MN
13 1300-1349 16 48 91 21 112 41 138 68 178 108 135 205 232 162  QTS100S-1300-[wersja diugoscl-ZYL16-MN
135 1350-1399 16 48 92 21 113 42 141 70 183 112 140 211 239 168  QTS100S-1350-[wersja dtugosci]-ZYL16-MN
14 1400-1449 16 48 93 22 116 44 144 73 187 116 145 216 245 174  QIS1005-1400-[wersja dtugoscil-ZYL16-MN
145 1450-1499 16 48 95 23 117 45 147 75 192 120 150 222 252 180  QTS100S-1450-[wersja dtugoscil-ZYL16-MN
15 1500-1599 20 50 99 24 124 43 155 80 203 128 162 237 267 192  QTS1005-1500-[wersja diugosci]-ZYL20-MN
16 1600-1699 20 50 102 26 128 51 161 85 212 136 170 246 280 204  QTS100S-1600-[wersja dfugosc-ZYL20-MN
17 1700-1799 20 50 105 27 132 54 168 90 222 144 180 258 294 216  QTS100S-1700-[wersja dtugoscil-ZYL20-MN
18 1800-1899 25 56 114 29 142 57 180 95 237 152 190 275 313 228  QIS1005-1800-[wersja dtugoscil-ZYL25-MN
19 1900-1999 25 56 116 30 146 60 186 100 246 160 200 286 326 240  QTS100S-1900-[wersja diugosci]-ZYL25-MN
20 2000-2099 25 56 119 32 151 63 192 105 255 168 210 297 339 252  QTS100S-2000-[wersja dfugoscil-ZYL25-MN
21 21,00-2199 25 56 121 33 155 66 198 110 264 176 220 308 352 264  QTS1005-2100-[wersja dfugoscl-ZYL25-MN
22 2200-2299 25 56 125 35 159 69 205 115 274 184 230 320 366 276  QTS100S-2200-[wersja dtugosci]-ZYL25-MN
23 2300-2399 25 56 127 36 163 72 211 120 283 192 240 331 379 288  QTS100S-2300-[wersja dtugoscil-ZYL25-MN
24 2400-2499 32 60 134 38 171 75 221 125 296 200 250 346 396 300  QTS100S-2400-[wersja dfugoscil-ZYL32-MN
25 2500-2599 32 60 136 39 176 78 227 130 305 208 260 357 409 312  QTS100S-2500-[wersja dfugoscil-ZYL32-MN
26 2600-2699 32 60 139 41 180 81 233 135 314 216 270 368 422 324  QTS1005-2600-[wersja dugosci]-ZYL32-MN
27 2700-2799 32 60 142 42 184 84 240 140 324 224 280 380 436 336  QIS1005-2700-[wersja dtugosci]-ZYL32-MN

Ciag dalszy na nastepnej stronie.



198

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametréw

DRO1 DRO3  DRO5  DRO8  DRIO  DRI2
Wielkos¢ ~ Zakres Srednicy dpoh6 1, | I3 & 3k I3k I3k I3 I I3 Specyfikacja
uchwy-  ptytki skrawaja-

tuD cej dy

28 2800-2899 32 60 145 44 183 87 246 145 333 232 290 391 449 348  QTS1005-2800-[wersja dlugoscil-ZYL32-MN
20 2900-2999 32 60 147 45 192 90 252 150 342 240 300 402 462 360  QTS100S-2900-[wersja dtugosci]-ZYL32-MN
30 3000-3099 32 60 150 47 197 93 258 155 351 248 310 413 475 372  QTS100S-3000-[wersja dtugoscil-ZYL32-MN
31 3100-3199 32 60 152 48 201 96 264 160 360 256 320 424 488 384  QTS100S-3100-[wersja diugosci]-ZYL32-MN
32 3200-3299 32 60 156 50 205 99 271 165 370 264 330 436 502 396  QTS1005-3200-[wersja dfugoscil-ZYL32-MN
33 3300-3399 32 60 158 51 209 102 277 170 379 272 340 447 515 408  QTS100S-3300-[wersja diugoscil-ZYL32-MN
34  3400-3499 32 60 161 53 213 105 283 175 388 280 350 458 528 420  QTS1005-3400-[wersja dtugosci]-ZYL32-MN
35  3500-3599 32 60 163 54 218 108 289 180 397 288 360 469 541 432  QTS100S-3500-[wersja dtugoscil-ZYL32-MN
36 3600-3699 32 60 166 56 222 111 295 185 406 296 370 480 554 444  QTS100S-3600-[wersja diugoscil-ZYL32-MN
37 3700-3899 40 70 182 59 240 117 318 195 435 312 390 515 591 468  QTS100S-3700-[wersja dfugoscil-2YL40-MN
39 30,00-4099 40 70 187 62 249 123 330 205 453 328 410 537 617 492  QTS100S-3900-[wersja diugoscil-ZYL4O-MN
41 4100-4299 40 70 193 65 257 129 343 215 472 344 430 560 644 516  QIS100S-4100-[wersja dtugosci]-ZYL40-MN
43 4300-4499 40 70 198 68 265 135 355 225 490 360 440 582 670 540  QTS100S-4300-[wersja dtugoscil-ZYL40-MN
45  4500-4699 40 70 203 71 274 141 367 235 508 376 470 604 696 564  QTS100S-4500-[wersja dtugoscil-ZYL40-MN
47  4700-4899 40 70 211 74 284 147 382 245 529 392 490 627 725 588  QIS100S-4700-[wersja dtugoscil-ZYL40-MN
49 4900-5099 40 70 216 77 293 153 394 255 547 408 510 649 751 612  QIS100S-4900-[wersja dtugosci]-ZYL4O-MN

Wymiary podano w mm.

Wersje specjalne na zapytanie.
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Czesci zamienne

Whkretak
Wielkos¢ TORX® Nr materiatowy
TORX PLUS ©
5I1P 30584281
6 IP 30584282
71P 30584283
8IP 30584284
9IP 30584285
10 IP 30584286
15 IP 30584287
20 IP 30584288
25 IP 30414767

{AHED  pe—

Sruba mocujaca

Zakres @ Rozmiar TORX PLUS © Nr materiatowy Specyfikacja Moment dokrecenia [Nm]
8,00 - 8,99 51P 30604440 M1.2X7.5-TX5-IP 0,2
9,00 - 10,99 51P 30546309 M1.2X8.5-TX5-IP 0.2
11,00 - 12,99 6IP 30604180 M1.6X10.5-TX6-IP 0.4

13,00 - 13,99 71P 30510826 M2x12-TX7-IP 0,6
14,00 - 15,99 8 1P 30510827 M2.2x13-TX8-IP 0,9
16,00 - 18,99 8IP 30495432 M2.5x15-TX8-IP 1.2
19,00 - 21,99 9P 30510829 M3x18-TX9-IP 2,2
22,00 - 24,99 10 IP 30510830 M3.5x21-TX10-IP 3.3
25,00 - 27,99 15 IP 30510831 M4x24-TX15-IP 5,0
28,00 - 30,99 15 1P 30510832 M4.5x27-TX15-IP 57
31,00 - 32,99 20 IP 30510833 M5x30-TX20-IP 7.5
33,00 - 36,99 20 1P 30651830 M5X32-TX20-IP 7.5
37,00 - 44,99 251P 30651399 M6X35-TX25-1P 15,0
45,00 - 50,99 25|P 30651510 M6X43-TX25-IP 15,0

Wymiary podano w mm.
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Zalecane parametry skrawania

Posuw i predkos¢ skrawania

Typ 01 - Steel

dla ptytek skrawajgcych QTD

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatos¢/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400
P3.1 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 800
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ <1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ <1500
P5.1  Staliwo

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
k2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

Typ 05 - Steel-Pyramid

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé¢
[N/mm?] [HRC]
P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ <1500
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
Typ 10 = Uni, ksztatt EK
MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 800
P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500
P5.1  Stal odlewana

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predkos$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy srednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 8,00 11,50 16,50 24,00 34,50 50,00
100 90 90 0,20 0,26 0,31 0,36 0,38 0,39
90 75 75 0,25 0,32 0,39 0,45 0,47 0,49
100 85 85 0,24 0,30 0,37 0,43 0,45 0,46
70 60 60 0,19 0,24 0,29 0,34 0,35 0,36
75 65 65 0,22 0,27 0,33 0,38 0,40 0,42
60 55 55 0,18 0,22 0,27 0,31 0,33 0,34
60 45 50 0,14 0,18 0,21 0,24 0,25 0,26
100 85 85 0,24 0,30 0,37 0,43 0,45 0,46
95 70 70 70 0,25 0,33 0,41 0,47 0,49 0,51
130 80 95 95 0,24 0,30 0,37 0,43 0,46 0,47
80 60 60 0,21 0,26 0,32 0,37 0,39 0,40
50 30 40 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 0,26
70 65 65 0,22 0,28 0,35 0,40 0,42 0,43
65 55 55 0,18 0,23 0,27 0,32 0,33 0,34

Predko$¢ skrawania v, [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
Cma,(:mz;t?;iewe_ Chméz‘z'ﬁ:e' Mgietka Powietrze 14,00 16,50 19,50 23,00 27,00 32,00
120 110 110 0,26 0,29 0,31 0,33 0,34 0,34
110 90 90 0,33 0,36 0,38 0,41 0,42 043
120 100 100 0,31 0,34 0,36 0,38 0,40 0,41
90 80 80 0,28 0,30 0,33 0,35 0,36 0,37
95 70 70 70 0,39 0,43 0,46 0,49 0,51 0,52
110 70 85 85 0,36 0,40 0,43 0,45 0,47 0,48
Predkos$¢ skrawania v [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
Ch)“‘l’v‘:éetrr‘;i:’e' Ch@:éig:;e' Mgietka Powietrze 10,00 13,00 16,00 21,00 26,00 33,00
120 110 110 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,35
110 90 90 0,27 0,31 0,35 0,39 0,42 0,43
120 100 100 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,41
90 80 80 0.23 0,26 0,30 0,33 0,36 0,37
95 70 70 70 0,31 0,36 0,42 0,47 0,51 0,52
110 70 85 85 0,29 0,34 0,39 0,43 0,47 0,48

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla ptytek skrawajgcych QTD

Posuw i predkos¢ skrawania

Typ 02 - Inox

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatos¢/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <700
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400
P3.1 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 800
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ <1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ <1500

P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne

P5.1  Staliwo

P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne

§=

M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne <700
M— M1.2  Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000
M2 M2.1 Staliwo nierdzewne, austenityczne < 700
M3 M3.1 Staliwo nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
k2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2 Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500
Typ 03 - Alu
MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢

[N/mm?] [HRC]

N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si

N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si

N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 9% Si

N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si

N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa <300
N2.2 Miedz, stopowa > 300
N2.3  Mosigdz, braz, spiz <1200
Typ 04 - Iron
MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢

[N/mm?] [HRC]

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL <300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predkos$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy srednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 9,00 12,00 16,00 21,00 27,50 36,00
100 90 90 0,19 0,23 0,27 0,30 0,32 0,33
90 75 75 0,24 0,29 0,34 0,38 0,40 0,41
100 85 85 0,23 0,27 0,32 0,36 0,38 0,39
70 60 60 0,18 0,22 0,25 0,28 0,30 0,31
75 65 65 0,20 0,24 0,29 0,32 0,34 0,35
60 55 55 0,17 0,20 0,23 0,26 0,28 0,29
60 45 50 0,13 0,16 0,18 0,20 0,21 0,22
60 45 50 0,13 0,16 0,19 0,21 0,23 0,23
100 85 85 0,23 0,27 0,32 0,36 0,38 0,39
60 45 50 0,13 0,16 0,19 0,21 0,23 0,23
55 35 35 0,15 0,18 0,22 0,24 0,26 0,27
50 30 30 0,13 0,16 0,19 0,21 0,22 0,23
55 35 35 0,15 0,18 0,22 0,24 0,26 0,27
50 30 30 0,13 0,16 0,19 0,21 0,22 0,23
110 75 75 75 0,27 0,34 0,40 0,45 0,49 0,50
145 90 110 110 0,26 0,31 0,37 0,42 0,45 0,46
90 70 70 0,22 0,27 0,32 0,36 0,38 0,39
55 35 45 0,15 0,18 0,21 0,23 0,25 0,26
80 70 70 0,24 0,29 0,34 0,38 0,41 0,42
70 65 65 0,19 0,23 0,27 0,30 0,33 0,33

Predkos$¢ skrawania v [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
Ch}“‘l’v‘:éetrr‘;i:’e' Chmg‘z'::e' Mgietka Powietrze 9,00 12,00 16,00 21,00 27,50 36,00
300 200 250 0,19 0,23 0,27 0,30 0,32 0,33
250 180 200 0,25 0,30 0,35 0,40 0,43 0,43
220 150 180 0,25 0,30 0,35 0,40 0,43 0,43
180 120 150 0,25 0,30 0,35 0,40 0,43 0,43
140 100 0,19 0,23 0,27 0,30 0,32 0,33
120 90 0,25 0,30 0,35 0,40 0,43 0,43
200 160 160 120 0,30 0,37 0,44 0,50 0,54 0,55
Predko$¢ skrawania v [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
Chmzst'r‘;ewe' Chmg‘z'seze' Mgietka Powietrze 9,00 12,00 16,00 21,00 27,50 36,00
120 85 85 85 0,37 0,45 0,53 0,60 0,65 0,66
160 100 120 120 0,34 0,42 0,49 0,55 0,59 0,61
100 75 75 0,30 0,36 0,42 0,48 0,51 0,52
60 40 50 0,20 0,24 0,28 0,31 0,34 0,34
90 80 80 0,32 0,39 0,46 0,51 0,55 0,56
80 70 70 0,26 0,31 0,36 0,40 0,43 0,44

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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CATTD

Zminimalizowane zuzycie weglika spiekanego przy zachowaniu najwyzszej stabilnosci i precyzji

Wiertto z wymienng gtowicg TTD osigga pa-
rametry i poziom jakosci wiertet z weglika
spiekanego. Zastosowanie mniejszej ilosci we-
glika spiekanego na wymiennych gtowicach
wiertarskich zapewnia jednoczesnie obnizenie
kosztéw narzedzi.

Centralnym elementem wiertta z wymienng
gtowicg TTD jest ztgcze TTS (Torque Transfer
System), ktére gwarantuje wyjatkowo stabilne

potaczenie. Ztacze charakteryzuje sie opty-
malnym przenoszeniem momentu obrotowe-
go oraz wysoka doktadnoscig przezbrajania i
niska wartoscig bicia.

Standardowe typoszeregi wiertet z wymien-
ng gtowicg TTD obejmuja gtebokosci wierce-
nia 1xD, 3xD, 5xD, 8xD i 12xD. Dzigki pigciu
roznym wymiennym gfowicom wiertarskim
mozliwe jest wykonanie nawet skomplikowa-
nych zadan obrobczych w niemal wszystkich
materiatach obrabianych w zakresie $rednicy
od 12 do 45 mm.

Gtowice wiertarskie sg zoptymalizowane pod
katem prawidtowego centrowania. Dzieki spe-
cjalnej geometrii czofa wiory kierowane s3
odpowiednio do rowkéw wiérowych znajduja-
cych sie w uchwycie TTS. Ponadto geometria
z 3 lub 4 tysinkami sprzyja bardzo spokojnej
pracy wiertta w otworze. Potgczenie tych
wiasciwosci zapewnia dtugg wytrzymatosé
narzedzia i wyniki wiercenia na najwyzszym
poziomie.
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Cechy charakterystyczne narzedzia

1 Trzy lub cztery tysinki
- Optymalne prowadzenie wiertta

2 Uchwyt TTS
- Uniwersalny uchwyt do wszystkich geometrii
wiertet

3 Ztacze TTS
- Uzebienie Hirtha zapobiegajace pomyleniu
elementu

W SKROCIE WLASCIWOSCI UZYTKOWE ZALETY
- Dostepne z magazynu - Parametry identyczne jak w przypadku wiertet - W razie potrzeby mozliwo$¢ ponownego szli-
- Zakres ¢ 12,00 do 45,00 mm z weglika spiekanego fowania
- Gtebokosci wiercenia 1|3 |5]8i 12xD - Wysoka wartos¢ bicia - System wymiany gtowicy uniemozliwiajgcy
- Z chtodzeniem wewnetrznym - Dobra doktadnos$¢ pozycji narzedzia pomylenie elementu
- Prosta obstuga - Przenoszenie wysokiego momentu - Jeden rodzaj uchwytu TTS umozliwiajacy
- Mozliwo$¢ wymiany gtowicy w maszynie obrotowego montaz réznych wersji gtowic wiercgcych

- Mozliwos¢ realizacji niemal wszystkich geo-
metrii wiercenia
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1 h Wersja:
\Nymlen na g*OWICa TTD Srednjica wiertta: 12,00 - 45,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Z weglika spiekanego, wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa Materiat skrawajacy: HP358
Typ 01P - Uni-Plus Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 140°

d1 m7

I123456M123I123I1234512345H123 = ITo = 733
EEEL NN HEENE 6
Magazynowa seria preferowana
d; od 12,00 do 21,00 dq od 21,50 do 40,00
dim7 Specyfikacja Nr materiatowy dym7 Specyfikacja Nr materiatowy
12,00 TTID-4F01P-1200-HP358 31164086 21,50 TTD-4F01P-2150-HP358 31164221
13,50 TTD-4F01P-1350-HP358 31164141 22,00 TTD-4F01P-2200-HP358 31164226
14,00 TTD-4F01P-1400-HP358 31164146 22,50 TTD-4F01P-2250-HP358 31164231
14,50 TTD-4F01P-1450-HP358 31164151 23,00 TTD-4F01P-2300-HP358 31164236
15,00 TTD-4F01P-1500-HP358 31164156 24,00 TTD-4F01P-2400-HP358 31164246
15,50 TTD-4F01P-1550-HP358 31164161 24,50 TTD-4F01P-2450-HP358 31164251
15,60 TTD-4F01P-1560-HP358 31164162 25,00 TTD-4F01P-2500-HP358 31164256
15,80 TTD-4F01P-1580-HP358 31164164 25,40 TTD-4F01P-2540-HP358 31164260
16,00 TTD-4F01P-1600-HP358 31164166 25,50 TTD-4F01P-2550-HP358 31164261
16,50 TTD-4F01P-1650-HP358 31164171 26,00 TTD-4F01P-2600-HP358 31164266
17,00 TTD-4F01P-1700-HP358 31164176 26,50 TTD-4F01P-2650-HP358 31164271
17,50 TTD-4F01P-1750-HP358 31164181 27,00 TTD-4F01P-2700-HP358 31164276
17,70 TTD-4F01P-1770-HP358 31164183 28,00 TTD-4F01P-2800-HP358 31164286
17,80 TTD-4F01P-1780-HP358 31164184 28,50 TTD-4F01P-2850-HP358 31164291
18,00 TTD-4F01P-1800-HP358 31164186 30,00 TTD-4F01P-3000-HP358 31164306
18,50 TTD-4F01P-1850-HP358 31164191 30,70 TTD-4F01P-3070-HP358 31164313
18,80 TTD-4F01P-1880-HP358 31164194 31,00 TTD-4F01P-3100-HP358 31164316
19,00 TTD-4F01P-1900-HP358 31164196 32,00 TTD-4F01P-3200-HP358 31164326
19,50 TTD-4F01P-1950-HP358 31164201 33,00 TTD-4F01P-3300-HP358 31164328
19,70 TTD-4F01P-1970-HP358 31164203 37,00 TTD-4F01P-3700-HP358 31164336
20,00 TTD-4F01P-2000-HP358 31164206 38,50 TTD-4F01P-3850-HP358 31164339
20,50 TTD-4F01P-2050-HP358 31164211 39,00 TTD-4F01P-3900-HP358 31164340
21,00 TTD-4F01P-2100-HP358 31164216 40,00 TTD-4F01P-4000-HP358 31164342
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
ére.dpica: | z dq min. dq maks.
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~—@=—
O T 12,00 45,00
Specyfikacja: Prayklad:
TTD-4F01P-[$rednical-HP358 TTD-4F01P-1401-HP358

Srednica narzedzia d; = 14,01 mm

Wymiary podano w mm.
Wersje specjalne na zapytanie.
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\Nym | e n n a g’rOWICa TTD S‘Arlee(;;jii; wiertfa: 12,00 - 45,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Z weglika spiekanego, wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa Materiat skrawajacy: HP358
Typ 04 - Steel Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 138°

I123456M123I123I1234512345H123 = IT9=\@

EEEEEN HEENE (Y

Magazynowa seria preferowana

d; od 12,00 do 17,00 d; od 17,10 do 21,40

dim7 Specyfikacja Nr materiatowy dim7 Specyfikacja Nr materiatowy
12,00 TTD-3F04-1200-HP358 30530406 17,10 TTD-3F04-1710-HP358 30596988
12,10 TTD-3F04-1210-HP358 30596953 17,30 TTD-3F04-1730-HP358 30596990
12,20 TTD-3F04-1220-HP358 30596954 17,50 TTD-3F04-1750-HP358 30530422
12,50 TTD-3F04-1250-HP358 30530407 17,60 TTD-3F04-1760-HP358 30596992
12,80 TTD-3F04-1280-HP358 30596958 17,70 TTD-3F04-1770-HP358 30530423
13,00 TTD-3F04-1300-HP358 30530409 17,80 TTD-3F04-1780-HP358 30596993
13,10 TTD-3F04-1310-HP358 30596960 18,00 TTD-3F04-1800-HP358 30530424
13,20 TTD-3F04-1320-HP358 30596961 18,10 TTD-3F04-1810-HP358 30596995
13,50 TTD-3F04-1350-HP358 30530410 18,20 TTD-3F04-1820-HP358 30596996
14,00 TTD-3F04-1400-HP358 30530412 18,30 TTD-3F04-1830-HP358 30596997
14,10 TTD-3F04-1410-HP358 30596967 18,40 TTD-3F04-1840-HP358 30596998
14,20 TTD-3F04-1420-HP358 30596968 18,50 TTD-3F04-1850-HP358 30530425
14,30 TTD-3F04-1430-HP358 30596969 18,80 TTD-3F04-1880-HP358 30597000
14,40 TTD-3F04-1440-HP358 30596970 18,90 TTD-3F04-1890-HP358 30597001
14,50 TTD-3F04-1450-HP358 30530413 19,00 TTD-3F04-1900-HP358 30530427
14,70 TTD-3F04-1470-HP358 30530414 19,20 TTD-3F04-1920-HP358 30597003
14,80 TTD-3F04-1480-HP358 30596972 19,30 TTD-3F04-1930-HP358 30597004
15,00 TTD-3F04-1500-HP358 30530415 19,50 TTD-3F04-1950-HP358 30530428
15,10 TTD-3F04-1510-HP358 30596974 19,70 TTD-3F04-1970-HP358 30530429
15,20 TTD-3F04-1520-HP358 30596975 19,80 TTD-3F04-1980-HP358 30597007
15,50 TTD-3F04-1550-HP358 30530416 19,90 TTD-3F04-1990-HP358 30597008
15,70 TTD-3F04-1570-HP358 30530417 20,00 TTD-3F04-2000-HP358 30530431
15,80 TTD-3F04-1580-HP358 30596979 20,10 TTD-3F04-2010-HP358 30597009
16,00 TTD-3F04-1600-HP358 30530418 20,20 TTD-3F04-2020-HP358 30597010
16,10 TTD-3F04-1610-HP358 30596981 20,30 TTD-3F04-2030-HP358 30597011
16,20 TTD-3F04-1620-HP358 30596982 20,40 TTD-3F04-2040-HP358 30597012
16,30 TTD-3F04-1630-HP358 30596983 20,50 TTD-3F04-2050-HP358 30530432
16,40 TTD-3F04-1640-HP358 30596984 20,60 TTD-3F04-2060-HP358 30597013
16,50 TTD-3F04-1650-HP358 30530419 20,70 TTD-3F04-2070-HP358 30530433
16,60 TTD-3F04-1660-HP358 30596985 21,00 TTD-3F04-2100-HP358 30530434
16,70 TTD-3F04-1670-HP358 30530420 21,10 TTD-3F04-2110-HP358 30597016
16,80 TTD-3F04-1680-HP358 30596986 21,20 TTD-3F04-2120-HP358 30597017
17,00 TTD-3F04-1700-HP358 30530421 21,40 TTD-3F04-2140-HP358 30597019

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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Wymienne gtowice TTD z weglika spiekanego, wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa - typ 04

dq od 21,50 do 26,10

dq od 26,20 do 41,00

dim7 Specyfikacja Nr materiatowy dim7 Specyfikacja Nr materiatowy
21,50 TTD-3F04-2150-HP358 30530435 26,20 TTD-3F04-2620-HP358 30597052
21,70 TTD-3F04-2170-HP358 30530436 26,50 TTD-3F04-2650-HP358 30530450
21,80 TTD-3F04-2180-HP358 30597021 26,70 TTD-3F04-2670-HP358 30530451
22,00 TTD-3F04-2200-HP358 30530437 27,00 TTD-3F04-2700-HP358 30530452
22,10 TTD-3F04-2210-HP358 30597023 27,50 TTD-3F04-2750-HP358 30530453
22,20 TTD-3F04-2220-HP358 30597024 27,70 TTD-3F04-2770-HP358 30530454
22,30 TTD-3F04-2230-HP358 30597025 27,80 TTD-3F04-2780-HP358 30597063
22,40 TTD-3F04-2240-HP358 30597026 28,00 TTD-3F04-2800-HP358 30530455
22,50 TTD-3F04-2250-HP358 30530438 28,20 TTD-3F04-2820-HP358 30597066
22,60 TTD-3F04-2260-HP358 30597027 28,30 TTD-3F04-2830-HP358 30597067
22,70 TTD-3F04-2270-HP358 30530439 28,50 TTD-3F04-2850-HP358 30530456
23,00 TTD-3F04-2300-HP358 30530440 29,00 TTD-3F04-2900-HP358 30530458
23,10 TTD-3F04-2310-HP358 30597030 30,00 TTD-3F04-3000-HP358 30530461
23,30 TTD-3F04-2330-HP358 30597032 30,30 TTD-3F04-3030-HP358 30597082
23,50 TTD-3F04-2350-HP358 30530441 30,50 TTD-3F04-3050-HP358 30530462
23,70 TTD-3F04-2370-HP358 30530442 31,00 TTD-3F04-3100-HP358 30530464
24,00 TTD-3F04-2400-HP358 30530443 31,50 TTD-3F04-3150-HP358 30530465
24,40 TTD-3F04-2440-HP358 30597040 31,70 TTD-3F04-3170-HP358 30530466
24,50 TTD-3F04-2450-HP358 30530444 32,00 TTD-3F04-3200-HP358 30530467
24,70 TTD-3F04-2470-HP358 30530445 33,00 TTD-3F04-3300-HP358 30530469
24,80 TTD-3F04-2480-HP358 30597042 34,00 TTD-3F04-3400-HP358 30530471
25,00 TTD-3F04-2500-HP358 30530446 34,50 TTD-3F04-3450-HP358 30530472
25,20 TTD-3F04-2520-HP358 30597045 35,00 TTD-3F04-3500-HP358 30530473
25,30 TTD-3F04-2530-HP358 30597046 36,00 TTD-3F04-3600-HP358 30530475
25,40 TTD-3F04-2540-HP358 30597047 37,00 TTD-3F04-3700-HP358 30530477
25,50 TTD-3F04-2550-HP358 30530447 38,00 TTD-3F04-3800-HP358 30530479
25,90 TTD-3F04-2590-HP358 30597050 39,00 TTD-3F04-3900-HP358 30530481
26,00 TTD-3F04-2600-HP358 30530449 40,00 TTD-3F04-4000-HP358 30530483
26,10 TTD-3F04-2610-HP358 30597051 41,00 TTD-3F04-4100-HP358 30530485
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

S'reflpica: | z dq min. dq maks.

mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~—@=—

&0 QY 12,00 45,00

Specyfikacja:

TTD-3F04-[srednical-HP358

Wymiary podano w mm.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Przyktad:
TTD-3F04-1401-HP358

Srednica narzedzia d; = 14,01 mm
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\Nym | e n n a g’rOWICa TTD S‘Arlee(;;jii; wiertfa: 12,00 - 45,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Z weglika spiekanego, wewnetrzne doprowadzenie chfodziwa Materiat skrawajgcy: HP385
Typ 02 - Inox Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 3
Kat wierzchotkowy: 138°
I123456M123I123I1234512345H123 = ITo = 733
EEEEEE EEEgEER | EEEER 6
Magazynowa seria preferowana
d; od 12,00 do 16,40 d; od 16,50 do 21,00
d1h7 Specyfikacja Nr materiatowy dq1h7 Specyfikacja Nr materiatowy
12,00 TTD-3F02-1200-HP385 30231780 16,50 TTD-3F02-1650-HP385 30191428
12,10 TID-3F02-1210-HP385 30248920 16,60 TTD-3F02-1660-HP385 30248951
12,20 TTD-3F02-1220-HP385 30248921 16,70 TTD-3F02-1670-HP385 30219122
12,40 TID-3F02-1240-HP385 30248923 16,80 TTD-3F02-1680-HP385 30248952
12,50 TTD-3F02-1250-HP385 30231784 17,00 TTD-3F02-1700-HP385 30191429
12,60 TTD-3F02-1260-HP385 30248924 17,50 TTD-3F02-1750-HP385 30191430
12,70 TTD-3F02-1270-HP385 30231787 17,60 TTD-3F02-1760-HP385 30248958
13,00 TTD-3F02-1300-HP385 30231791 17,70 TTD-3F02-1770-HP385 30219123
13,10 TTD-3F02-1310-HP385 30248927 17,80 TTD-3F02-1780-HP385 30248959
13,50 TTD-3F02-1350-HP385 30231792 18,00 TTD-3F02-1800-HP385 30191431
13,80 TTD-3F02-1380-HP385 30248932 18,20 TTD-3F02-1820-HP385 30248962
14,00 TTD-3F02-1400-HP385 30231795 18,30 TTD-3F02-1830-HP385 30248963
14,10 TID-3F02-1410-HP385 30239446 18,50 TTD-3F02-1850-HP385 30191432
14,20 TID-3F02-1420-HP385 30248934 18,60 TTD-3F02-1860-HP385 30248965
14,30 TTD-3F02-1430-HP385 30248935 18,80 TTD-3F02-1880-HP385 30248966
14,40 TTD-3F02-1440-HP385 30248936 18,90 TTD-3F02-1890-HP385 30248967
14,50 TTD-3F02-1450-HP385 30231802 19,00 TTD-3F02-1900-HP385 30191433
14,60 TTD-3F02-1460-HP385 30248937 19,10 TTD-3F02-1910-HP385 30248968
14,70 TTD-3F02-1470-HP385 30231804 19,20 TTD-3F02-1920-HP385 30248969
14,80 TTD-3F02-1480-HP385 30248938 19,30 TTD-3F02-1930-HP385 30248970
15,00 TTD-3F02-1500-HP385 30231805 19,40 TTD-3F02-1940-HP385 30248971
15,10 TTD-3F02-1510-HP385 30248940 19,50 TTD-3F02-1950-HP385 30191434
15,30 TTD-3F02-1530-HP385 30248942 19,70 TTD-3F02-1970-HP385 30219125
15,50 TTD-3F02-1550-HP385 30231806 19,80 TTD-3F02-1980-HP385 30248973
15,60 TTD-3F02-1560-HP385 30248944 19,90 TTD-3F02-1990-HP385 30248974
15,70 TTD-3F02-1570-HP385 30219115 20,00 TTD-3F02-2000-HP385 30191435
15,80 TTD-3F02-1580-HP385 30248945 20,10 TTD-3F02-2010-HP385 30248975
15,90 TTD-3F02-1590-HP385 30248946 20,20 TTD-3F02-2020-HP385 30248976
16,00 TTD-3F02-1600-HP385 30191427 20,30 TTD-3F02-2030-HP385 30248977
16,10 TTD-3F02-1610-HP385 30248947 20,40 TTD-3F02-2040-HP385 30248978
16,20 TTD-3F02-1620-HP385 30248948 20,50 TTD-3F02-2050-HP385 30191436
16,30 TTD-3F02-1630-HP385 30248949 20,70 TTD-3F02-2070-HP385 30219126
16,40 TTD-3F02-1640-HP385 30248950 21,00 TTD-3F02-2100-HP385 30191437

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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Wymienne gtowice TTD z weglika spiekanego, wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa - typ 02

dq od 21,20 do 25,80 d; od 26,00 do 38,50
d{h7 Specyfikacja Nr materiatowy d1h7 Specyfikacja Nr materiatowy
21,20 TTD-3F02-2120-HP385 30248982 26,00 TTD-3F02-2600-HP385 30191447
21,50 TTD-3F02-2150-HP385 30191438 26,50 TTD-3F02-2650-HP385 30191448
21,70 TTD-3F02-2170-HP385 30219127 26,80 TTD-3F02-2680-HP385 30249020
21,80 TTD-3F02-2180-HP385 30248986 27,00 TTD-3F02-2700-HP385 30191449
22,00 TTD-3F02-2200-HP385 30191439 27,10 TTD-3F02-2710-HP385 30249022
22,10 TTD-3F02-2210-HP385 30248988 27,40 TTD-3F02-2740-HP385 30249025
22,40 TTD-3F02-2240-HP385 30248990 27,50 TTD-3F02-2750-HP385 30191450
22,50 TTD-3F02-2250-HP385 30191440 28,00 TTD-3F02-2800-HP385 30191451
22,60 TTD-3F02-2260-HP385 30248991 28,10 TTD-3F02-2810-HP385 30249029
22,70 TTD-3F02-2270-HP385 30219128 28,20 TTD-3F02-2820-HP385 30249030
22,80 TTD-3F02-2280-HP385 30248992 28,50 TTD-3F02-2850-HP385 30191452
22,90 TTD-3F02-2290-HP385 30248993 28,60 TTD-3F02-2860-HP385 30249033
23,00 TTD-3F02-2300-HP385 30191441 28,70 TTD-3F02-2870-HP385 30219134
23,50 TTD-3F02-2350-HP385 30191442 29,00 TTD-3F02-2900-HP385 30191453
23,70 TTD-3F02-2370-HP385 30219129 29,50 TTD-3F02-2950-HP385 30191454
24,00 TTD-3F02-2400-HP385 30191443 29,70 TTD-3F02-2970-HP385 30219135
24,20 TTD-3F02-2420-HP385 30249002 29,80 TTD-3F02-2980-HP385 30249041
24,40 TTD-3F02-2440-HP385 30249004 29,90 TTD-3F02-2990-HP385 30249042
24,50 TTD-3F02-2450-HP385 30191444 30,00 TTD-3F02-3000-HP385 30191455
24,70 TTD-3F02-2470-HP385 30219130 30,10 TTD-3F02-3010-HP385 30249043
24,80 TTD-3F02-2480-HP385 30249006 30,30 TTD-3F02-3030-HP385 30249045
25,00 TTD-3F02-2500-HP385 30191445 31,00 TTD-3F02-3100-HP385 30191457
25,20 TTD-3F02-2520-HP385 30249009 31,30 TTD-3F02-3130-HP385 30249052
25,30 TTD-3F02-2530-HP385 30249010 31,50 TTD-3F02-3150-HP385 30191458
25,40 TTD-3F02-2540-HP385 30249011 31,80 TTD-3F02-3180-HP385 30249055
25,50 TTD-3F02-2550-HP385 30191446 32,00 TTD-3F02-3200-HP385 30191459
25,70 TTD-3F02-2570-HP385 30219131 38,50 TTD-3F02-3850-HP385 30322384
25,80 TTD-3F02-2580-HP385 30249013
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

S're.drlica‘:’ | | z dq min. dq maks.

mozliwos¢ wyboru $rednicy w krokach ~ =——@=—

&3 QI i 12,00 45,00

Specyfikacja: Prayklad:
TTD-3F02-[$rednica]-HP358 TTD-3F02-1401-HP358

Srednica narzedzia d; = 14,01 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Wymi towica TTD et

ymlen na g OWICa Srednica wiertfa: 12,00 - 45,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9

Z weglika spiekanego, wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa Materiat skrawajgcy: HP240

Typ 05 - Iron Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 140°

12 3 4 5 6M1 2 3 1 2 3 1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3 .._. »
e ancel i k) ¢
i 1.::l = 3

Magazynowa seria preferowana

dq od 12,50 do 20,80 dq od 21,00 do 37,00
dim7 Specyfikacja Nr materiatowy dim7 Specyfikacja Nr materiatowy
12,50 TTD-4F05-1250-HP240 30597144 21,00 TTD-4F05-2100-HP240 30597230
12,70 TTD-4F05-1270-HP240 30597146 21,10 TTD-4F05-2110-HP240 30597231
14,00 TTD-4F05-1400-HP240 30597159 21,50 TTD-4F05-2150-HP240 30597235
14,50 TTD-4F05-1450-HP240 30597164 21,70 TTD-4F05-2170-HP240 30597237
15,30 TTD-4F05-1530-HP240 30597173 22,00 TTD-4F05-2200-HP240 30597240
15,70 TTD-4F05-1570-HP240 30597177 22,10 TTD-4F05-2210-HP240 30597241
16,30 TTD-4F05-1630-HP240 30597183 22,30 TTD-4F05-2230-HP240 30597243
16,50 TTD-4F05-1650-HP240 30597185 22,70 TTD-4F05-2270-HP240 30597247
16,70 TTD-4F05-1670-HP240 30597187 23,00 TTD-4F05-2300-HP240 30597250
16,80 TTD-4F05-1680-HP240 30597188 23,50 TTD-4F05-2350-HP240 30597255
17,00 TTD-4F05-1700-HP240 30597190 24,00 TTD-4F05-2400-HP240 30597260
17,10 TTD-4F05-1710-HP240 30597191 24,40 TTD-4F05-2440-HP240 30597264
17,50 TTD-4F05-1750-HP240 30597195 24,80 TTD-4F05-2480-HP240 30597268
18,00 TTD-4F05-1800-HP240 30597200 25,00 TTD-4F05-2500-HP240 30597270
18,20 TTD-4F05-1820-HP240 30597202 25,80 TTD-4F05-2580-HP240 30597278
18,50 TTD-4F05-1850-HP240 30597205 26,00 TTD-4F05-2600-HP240 30597280
18,60 TTD-4F05-1860-HP240 30597206 27,00 TTD-4F05-2700-HP240 30597290
18,80 TTD-4F05-1880-HP240 30597208 27,10 TTD-4F05-2710-HP240 30597291
19,00 TTD-4F05-1900-HP240 30597210 28,00 TTD-4F05-2800-HP240 30597300
19,70 TTD-4F05-1970-HP240 30597217 28,50 TTD-4F05-2850-HP240 30597305
20,50 TTD-4F05-2050-HP240 30597225 30,00 TTD-4F05-3000-HP240 30597320
20,70 TTD-4F05-2070-HP240 30597227 32,00 TTD-4F05-3200-HP240 30597341
20,80 TTD-4F05-2080-HP240 30597228 37,00 TTD-4F05-3700-HP240 30597351
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

Sredf]ica: | o dqy min. dq maks.

mozliwos¢ wyboru Srednicy w krokach ~—@=—

€ B0 fhn 12,00 45,00

Specyfikacja: Przyktad:
TTD-4F05-[$rednical-HP240 TTD-4F05-1401-HP619

Srednica narzedzia d; = 14,01 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Wymienna gtowica TTD

Z weglika spiekanego, wewngtrzne doprowadzenie chtodziwa
Typ 03 - Alu

an
N

2 3 4 5H1 2

123 456M1 2312 3N1 23 481
N

Magazynowa seria preferowana

Wersja:

Srednica wiertta:
Tolerancja otworu:
Materiat skrawajacy:
Liczba ostrzy:

Liczba tysinek:

Kat wierzchotkowy:

12,00 - 45,00 mm
>IT9

HP685

2

4

140°

ﬁ T = 5P

dq od 12,10 do 21,00

dq od 21,50 do 43,00

dim7 Specyfikacja Nr materiatowy dim7 Specyfikacja Nr materiatowy
12,10 TTD-4F03-1210-HP685 30249057 21,50 TTD-4F03-2150-HP685 30191471
12,50 TTD-4F03-1250-HP685 30231808 22,00 TTD-4F03-2200-HP685 30191472
12,80 TTD-4F03-1280-HP685 30249062 22,50 TTD-4F03-2250-HP685 30191473
13,00 TTD-4F03-1300-HP685 30231812 22,60 TTD-4F03-2260-HP685 30249129
13,50 TTD-4F03-1350-HP685 30231815 23,00 TTD-4F03-2300-HP685 30191474
14,00 TTD-4F03-1400-HP685 30231817 23,50 TTD-4F03-2350-HP685 30191475
14,50 TTD-4F03-1450-HP685 30231818 23,90 TTD-4F03-2390-HP685 30249138
14,70 TTD-4F03-1470-HP685 30231819 24,00 TTD-4F03-2400-HP685 30191476
14,90 TTD-4F03-1490-HP685 30249077 24,10 TID-4F03-2410-HP685 30249139
15,00 TTD-4F03-1500-HP685 30231820 24,40 TTD-4F03-2440-HP685 30249142
16,00 TTD-4F03-1600-HP685 30191460 24,50 TTD-4F03-2450-HP685 30191477
16,10 TTD-4F03-1610-HP685 30249085 25,00 TTD-4F03-2500-HP685 30191478
16,50 TTD-4F03-1650-HP685 30191461 25,10 TTD-4F03-2510-HP685 30249146
17,00 TTD-4F03-1700-HP685 30191462 25,20 TTD-4F03-2520-HP685 30249147
17,50 TTD-4F03-1750-HP685 30191463 25,50 TTD-4F03-2550-HP685 30191479
18,00 TTD-4F03-1800-HP685 30191464 26,00 TTD-4F03-2600-HP685 30191480
18,10 TTD-4F03-1810-HP685 30234210 26,40 TTD-4F03-2640-HP685 30249156
18,20 TTD-4F03-1820-HP685 30249099 27,00 TTD-4F03-2700-HP685 30191482
18,30 TTD-4F03-1830-HP685 30249100 27,50 TTD-4F03-2750-HP685 30191483
18,50 TTD-4F03-1850-HP685 30191465 28,00 TTD-4F03-2800-HP685 30191484
18,60 TTD-4F03-1860-HP685 30249102 28,30 TTD-4F03-2830-HP685 30249169
18,70 TTD-4F03-1870-HP685 30219141 28,40 TTD-4F03-2840-HP685 30249170
19,00 TTD-4F03-1900-HP685 30191466 29,50 TTD-4F03-2950-HP685 30191487
19,50 TTD-4F03-1950-HP685 30191467 31,00 TTD-4F03-3100-HP685 30191490
19,60 TTD-4F03-1960-HP685 30249109 31,20 TTD-4F03-3120-HP685 30249189
20,00 TTD-4F03-2000-HP685 30191468 32,00 TTD-4F03-3200-HP685 30191492
20,30 TTD-4F03-2030-HP685 30216431 35,00 TTD-4F03-3500-HP685 30322405
20,50 TTD-4F03-2050-HP685 30191469 43,00 TTD-4F03-4300-HP685 30322423
21,00 TTD-4F03-2100-HP685 30191470
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

o . dq min. dq maks.

Sredplca: . _._.

mozliwos¢ wyboru Srednicy w —_——

krokach co 0,01 mm 12.00 45.00

Specyfikacja:
TTD-4F03-[$rednica]-HP685

Przyktad:
TTD-4F03-1401-HP685

Srednica narzedzia d; = 14,01 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Uchwyt wymiennej gtowicy TTS

Z systemem mocowania od przodu do wiertta z wymienng gtowicg TTD

TTS100, wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

thG‘

dq

13

Magazynowa seria preferowana

Wersja:
Do $rednicy wiertfa:

12,00 - 45,49 mm

System wymiany ptytki: System mocowania z
przodu
Mozliwos¢ wymiany
gtowicy w maszynie

—e
-
—_——

=3

1xD =6

HA HB HE
(NN (M (R

DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Wymiary Typ chwytu HB
dq Zfacze dy h6 l1 Iy I3 Ig Specyfikacja Nr materiatowy
12,00-12,49  TIS12-S 14 81 29 13 45 TTS100-12-DR1-1200-14-HB 30324304
12,50-12,99 T1S12-S 14 81 29 13 45 TTS100-12-DR1-1250-14-HB 30324305
13,00-13,49  TIS12-S 14 81 31 14 45 TTS100-12-DR1-1300-14-HB 30324306
13,50-13,99  TIS12-S 16 86 32 14 48 TTS100-12-DR1-1350-16-HB 30324307
14,00-14,49  TIS12-S 16 86 33 15 48 TTS100-12-DR1-1400-16-HB 30324308
14,50-14,99 T1S12-S 16 91 34 15 48 TTS100-12-DR1-1450-16-HB 30324309
15,00-15,49  TIS12-S 16 91 36 16 48 TTS100-12-DR1-1500-16-HB 30324310
15,50-16,49  TIS12-S 18 92 38 17 48 TTS100-12-DR1-1550-18-HB 30324311
16,50-17,49  TIS12-S 18 94 40 18 48 TTS100-12-DR1-1650-18-HB 30324312
17,50-18,49  TIS12-S 18 99 43 19 48 TTS100-12-DR1-1750-18-HB 30324313
18,50-19,49 T1S12-S 20 99 45 20 50 TTS100-12-DR1-1850-20-HB 30324314
19,50-20,49 T1S12-S 20 104 47 21 50 TTS100-12-DR1-1950-20-HB 30324316
20,50-21,49  TIS12-S 25 111 49 22 56 TTS100-12-DR1-2050-25-HB 30324317
21,50-22,49  TIS12-S 25 116 52 23 56 TTS100-12-DR1-2150-25-HB 30324318
22,50-23,49  TIS12-S 25 116 54 24 56 TTS100-12-DR1-2250-25-HB 30324319
23,50-24,49  TIS12-S 25 121 56 25 56 TTS100-12-DR1-2350-25-HB 30324320
24,50-25,49 TT1S18-S 25 123 59 26 56 TTS100-18-DR1-2450-25-HB 30324321
25,50-26,49  TIS18-S 25 123 61 27 56 TTS100-18-DR1-2550-25-HB 30324322
26,50-27,49  TIS18-S 25 128 63 28 56 TTS100-18-DR1-2650-25-HB 30324323
27,50-28,49  TIS18-S 25 128 66 29 56 TTS100-18-DR1-2750-25-HB 30324325
28,50-29,49 TT1S18-S 32 134 68 30 60 TTS100-18-DR1-2850-32-HB 30324327
29,50-30,49  TIS18-S 32 139 70 31 60 TTS100-18-DR1-2950-32-HB 30324328
30,50-31,49  TIS18-S 32 139 75 32 60 TTS100-18-DR1-3050-32-HB 30324329
31,50-32,49  TIS18-S 32 139 75 33 60 TTS100-18-DR1-3150-32-HB 30324330
32,50-33,49  TIS18-S 32 150 78 34 60 TTS100-18-DR1-3250-32-HB 30374587
33,50-34,49  TIS18-S 32 150 79 35 60 TTS100-18-DR1-3350-32-HB 30374590
34,50-3549  TIS12-S 32 152 86 36 60 TTS100-18-DR1-3550-32-HB 30496703
34,50-3549  TIS18-S 32 150 82 36 60 TTS100-18-DR1-3450-32-HB 30374593
35,50-37,49  TIS18-S 40 162 86 38 70 TTS100-18-DR1-3550-40-HB 30535302
37,50-39,49  TIS18-S 32 157 91 40 60 TTS100-18-DR1-3750-32-HB 30496704
37,50-39,49 TTS18-S 40 167 7 40 70 TTS100-18-DR1-3750-40-HB 30535303

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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Wymiary Typ chwytu HB
dq Zfacze d, h6 lh lh I3 Iy Specyfikacja Nr materiatowy
39,50-41,49 TTS18-S 32 167 95 42 60 TTS100-18-DR1-3950-32-HB 30496705
39,50-41,49 TT1S18-S 40 177 95 42 70 TTS100-18-DR1-3950-40-HB 30535305
41,50-43,49 T1S18-S 40 180 100 44 70 TTS100-18-DR1-4150-40-HB 30535307
43,50-45,49 TTS18-S 40 185 105 46 70 TTS100-18-DR1-4350-40-HB 30535312
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow
Przyktad:
TTS100-18-DR1-4150-40-HE
Typ chwytu: —0
(= -~
Typ chwytu: HA | HE —— Typ chwytu HE

Specyfikacja:

TTS100-18-DR1-4150-40-[typ chwytu]

Wymiary podano w mm.
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Uchwyt wymiennej gtowicy TTS

Z systemem mocowania od przodu do wiertta z wymienng gtowicg TTD
TTS100 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

dyh6

Magazynowa seria preferowana

Wersja:
Do $rednicy wiertfa:

12,00 - 45,49 mm

System wymiany ptytki: System mocowania z

przodu
Mozliwos¢ wymiany
gtowicy w maszynie

—e
-—
—_——

=3

3xD =6

HA HB HE
(NN (M (R

DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Wymiary Typ chwytu HB
dq Zfacze dy h6 I1 3 I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
12,00-12,49  TIS12-S 14 100 53 38 45 TTS100-12-DR3-1200-14-HB 30232785
12,50-12,99 T1S12-S 14 105 55 39 45 TTS100-12-DR3-1250-14-HB 30232787
13,00-13,49  TIS12-S 14 105 57 41 45 TTS100-12-DR3-1300-14-HB 30232789
13,50-13,99  TIS12-S 16 110 59 42 48 TTS100-12-DR3-1350-16-HB 30232790
14,00-14,49  TIS12-S 16 15 61 44 48 TTS100-12-DR3-1400-16-HB 30232792
14,50-14,99 T1S12-S 16 115 63 45 48 TTS100-12-DR3-1450-16-HB 30232793
15,00-15,49 TT1S12-S 16 115 65 47 48 TTS100-12-DR3-1500-16-HB 30232794
15,50-16,49  TIS12-S 18 120 70 50 48 TTS100-12-DR3-1550-18-HB 30191496
16,50-17,49  TIS12-S 18 125 74 53 48 TTS100-12-DR3-1650-18-HB 30191497
17,50-18,49  TIS12-S 18 130 78 56 48 TTS100-12-DR3-1750-18-HB 30191498
18,50-19,49 T1S12-S 20 135 82 59 50 TTS100-12-DR3-1850-20-HB 30191499
19,50-20,49  TIS12-S 20 140 87 62 50 TTS100-12-DR3-1950-20-HB 30191500
20,50-21,49  TIS12-S 25 150 91 65 56 TTS100-12-DR3-2050-25-HB 30191501
21,50-22,49  TIS12-S 25 155 95 68 56 TTS100-12-DR3-2150-25-HB 30191502
22,50-23,49  TIS12-S 25 160 99 71 56 TTS100-12-DR3-2250-25-HB 30191503
23,50-24,49  TIS12-S 25 165 103 74 56 TTS100-12-DR3-2350-25-HB 30191504
24,50-25,49  TIS18-S 25 165 108 77 56 TTS100-18-DR3-2450-25-HB 30191505
25,50-26,49  TIS18-S 25 175 112 80 56 TTS100-18-DR3-2550-25-HB 30191507
26,50-27,49  TIS18-S 25 175 116 83 56 TTS100-18-DR3-2650-25-HB 30191508
27,50-28,49  TIS18-S 25 180 120 86 56 TTS100-18-DR3-2750-25-HB 30191509
28,50-29,49 TTS18-S 32 190 124 89 60 TTS100-18-DR3-2850-32-HB 30191510
29,50-30,49  TIS18-S 32 195 129 92 60 TTS100-18-DR3-2950-32-HB 3019151
30,50-31,49  TIS18-S 32 195 133 95 60 TTS100-18-DR3-3050-32-HB 30191512
31,50-32,49  TIS18-S 32 200 137 98 60 TTS100-18-DR3-3150-32-HB 30191513
32,50-33,49  TIS18-S 32 210 144 101 60 TTS100-18-DR3-3250-32-HB 30322289
33,50-34,49  TIS18-S 32 215 148 104 60 TTS100-18-DR3-3350-32-HB 30322290
34,50-3549  TIS18-S 32 227 161 107 60 TTS100-18-DR3-3550-32-HB 30496706
34,50-3549  TIS18-S 32 220 153 107 60 TTS100-18-DR3-3450-32-HB 30322291
35,50-37,49  TIS18-S 40 237 161 13 70 TTS100-18-DR3-3550-40-HB 30535313
37,50-39,49  TIS18-S 32 237 170 19 60 TTS100-18-DR3-3750-32-HB 30496707
37,50-39,49 TTS18-S 40 247 170 119 70 TTS100-18-DR3-3750-40-HB 30535316
39,50-41,49  TIS18-S 32 247 178 125 60 TTS100-18-DR3-3950-32-HB 30496708

Ciag dalszy na nastepnej stronie.



216 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

Uchwyty wymiennej glowicy TTS 100 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wymiary Typ chwytu HB
dq Zfacze d, h6 I1 Iy I3 I4 Specyfikacja Nr materiatowy
39,50-41,49 TTS18-S 40 257 178 125 70 TTS100-18-DR3-3950-40-HB 30535318
41,50-43,49 TTS18-S 40 265 187 131 70 TTS100-18-DR3-4150-40-HB 30535320
43,50-45,49 T1S18-S 40 275 196 137 70 TTS100-18-DR3-4350-40-HB 30535321
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow
Przyktad:
TTS100-18-DR5-4150-40-HE
Typ chwytu: —0
= -~
Typ chwytu: HA | HE —e—

Specyfikacja:
TTS100-18-DR5-4150-40-[typ chwytu]

Wymiary podano w mm.

Typ chwytu HE
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Uchwyt wymiennej gtowicy TTS

Z systemem mocowania od przodu do wiertta z wymienng gtowicg TTD
TTS100 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

dy hé

)

Magazynowa seria preferowana

d4

Wersja:
Do $rednicy wiertfa:
System wymiany ptyt

12,00 - 45,49 mm
ki: System mocowania z

przodu
Mozliwos¢ wymiany
gtowicy w maszynie

—e
-
—_——

=3

5xD =6

HA HB HE
(NN (M (R

DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Wymiary Typ chwytu HB
dq Zfacze dy h6 I1 Iy I3 Ig Specyfikacja Nr materiatowy
12,00-12,49  TIS12-S 14 125 78 63 45 TTS100-12-DR5-1200-14-HB 30232796
12,50-12,99 T1S12-S 14 130 81 65 45 TTS100-12-DR5-1250-14-HB 30232798
13,00-13,49  TIS12-S 14 130 84 68 45 TTS100-12-DR5-1300-14-HB 30232799
13,50-13,99  TIS12-S 16 140 88 70 48 TTS100-12-DR5-1350-16-HB 30232800
14,00-14,49  TIS12-S 16 140 90 73 48 TTS100-12-DR5-1400-16-HB 30232801
14,50-14,99 T1S12-S 16 145 94 75 48 TTS100-12-DR5-1450-16-HB 30232802
15,00-15,49  TIS12-S 16 145 96 78 48 TTS100-12-DR5-1500-16-HB 30232803
15,50-16,49  TIS12-S 18 155 103 83 48 TTS100-12-DR5-1550-18-HB 30191514
16,50-17,49  TIS12-S 18 160 109 88 48 TTS100-12-DR5-1650-18-HB 30191515
17,50-18,49 T1S12-S 18 165 115 93 48 TTS100-12-DR5-1750-18-HB 30191516
18,50-19,49 T1S12-S 20 175 121 98 50 TTS100-12-DR5-1850-20-HB 30191517
19,50-20,49  TIS12-S 20 180 128 103 50 TTS100-12-DR5-1950-20-HB 30191518
20,50-21,49  TIS12-S 25 195 134 108 56 TTS100-12-DR5-2050-25-HB 30191519
21,50-22,49  TIS12-S 25 200 140 13 56 TTS100-12-DR5-2150-25-HB 30191520
22,50-23,49  TIS12-S 25 205 146 18 56 TTS100-12-DR5-2250-25-HB 30191521
23,50-24,49  TIS12-S 25 210 152 123 56 TTS100-12-DR5-2350-25-HB 30191522
24,50-25,49  TIS18-S 25 220 159 128 56 TTS100-18-DR5-2450-25-HB 30191523
25,50-26,49  TIS18-S 25 225 165 133 56 TTS100-18-DR5-2550-25-HB 30191525
26,50-27,49  TIS18-S 25 230 171 138 56 TTS100-18-DR5-2650-25-HB 30191526
27,50-28,49 T1S18-S 25 240 177 143 56 TTS100-18-DR5-2750-25-HB 30191527
28,50-29,49 TTS18-S 32 250 183 148 60 TTS100-18-DR5-2850-32-HB 30191528
29,50-30,49  TIS18-S 32 255 190 153 60 TTS100-18-DR5-2950-32-HB 30191529
30,50-31,49  TIS18-S 32 260 196 158 60 TTS100-18-DR5-3050-32-HB 30191530
31,50-32,49  TIS18-S 32 265 202 163 60 TTS100-18-DR5-3150-32-HB 30191531
32,50-33,49  TIS18-S 32 275 210 168 60 TTS100-18-DR5-3250-32-HB 30322313
33,50-34,49  TIS18-S 32 285 217 173 60 TTS100-18-DR5-3350-32-HB 30322314
34,50-3549  TIS18-S 32 290 224 178 60 TTS100-18-DR5-3450-32-HB 30322315
35,50-37,49  TIS18-S 32 302 236 188 60 TTS100-18-DR5-3550-32-HB 30496709
*35,50-37,49  TIS18-S 40 312 236 188 70 TTS100-18-DR5-3550-40-HB 30535324
37,50-39,49  TIS18-S 32 317 249 198 60 TTS100-18-DR5-3750-32-HB 30496710
*37,50-39,49  TIS18-S 40 327 249 198 70 TTS100-18-DR5-3750-40-HB 30534860

Ciag d

alszy na nastepnej stronie.



218

Uchwyty wymiennej glowicy TTS 100 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
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Wymiary Typ chwytu HB
dq Zfacze d, h6 I lp I3 Ig Specyfikacja Nr materiatowy
39,50-41,49 TTS18-S 32 327 261 208 60 TTS100-18-DR5-3950-32-HB 30496711
*39,50-41,49  TIS18-S 40 337 261 208 70 TTS100-18-DR5-3950-40-HB 30535326
*41,50-43,49  TIS18-S 40 350 274 218 70 TTS100-18-DR5-4150-40-HB 30535327
*43,50-45,49  TIS18-S 40 365 287 228 70 TTS100-18-DR5-4350-40-HB 30535328
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow
Przyktad:
TTS100-18-DR5-4150-40-HE
Typ chwytu: —0
(= -~
Typ chwytu: HA | HE —— Typ chwytu HE

Specyfikacja:

TTS100-18-DR5-4150-40-[typ chwytu]

Wymiary podano w mm.
*zblizony do HE (DIN 6535)
Wersje specjalne na zapytanie.
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Uchwyt wymiennej gtowicy TTS

Z systemem mocowania od przodu do wiertta z wymienng gtowicg TTD
TTS100 (8xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

dy hé

Wersja:
Do $rednicy wiertfa:

12,00 - 45,49 mm

System wymiany ptytki: System mocowania z

przodu

Mozliwos¢ wymiany
gtowicy w maszynie

Magazynowa seria preferowana

—e
-—
—_——

8xD =6

ZZ3) "

DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Wymiary Typ chwytu HB
dq Zfacze dy h6 I1 3 I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
12,00-12,49  TIS12-S 14 165 116 100 45 TTS100-12-DR8-1200-14-HB 30232805
12,50-12,99 T1S12-S 14 170 121 104 45 TTS100-12-DR8-1250-14-HB 30232806
13,00-13,49  TIS12-S 14 175 126 108 45 TTS100-12-DR8-1300-14-HB 30232807
13,50-13,99  TIS12-S 16 180 129 112 48 TTS100-12-DR8-1350-16-HB 30232808
14,00-14,49  TIS12-S 16 185 134 116 48 TTS100-12-DR8-1400-16-HB 30232809
14,50-14,99  TIS12-S 16 190 139 120 48 TTS100-12-DR8-1450-16-HB 30232810
15,00-15,49 TT1S12-S 16 195 144 124 48 TTS100-12-DR8-1500-16-HB 30232811
15,50-16,49  TIS12-S 18 205 152 132 48 TTS100-12-DR8-1550-18-HB 30191532
16,50-17,49  TIS12-S 18 215 161 140 48 TTS100-12-DR8-1650-18-HB 30191533
17,50-18,49 T1S12-S 18 220 171 148 48 TTS100-12-DR8-1750-18-HB 30191534
18,50-19,49 T1S12-S 20 235 180 156 50 TTS100-12-DR8-1850-20-HB 30191535
19,50-20,49  TIS12-S 20 240 189 164 50 TTS100-12-DR8-1950-20-HB 30191536
20,50-21,49  TIS12-S 25 260 198 172 56 TTS100-12-DR8-2050-25-HB 30191537
21,50-22,49  TIS12-S 25 270 207 180 56 TTS100-12-DR8-2150-25-HB 30191538
22,50-23,49  TIS12-S 25 275 217 188 56 TTS100-12-DR8-2250-25-HB 30191539
23,50-24,49  TIS12-S 25 285 226 196 56 TTS100-12-DR8-2350-25-HB 30191540
24,50-25,49  TIS18-S 25 295 235 204 56 TTS100-18-DR8-2450-25-HB 30191541
25,50-26,49  TIS18-S 25 305 244 212 56 TTS100-18-DR8-2550-25-HB 30191543
26,50-27,49  TIS18-S 25 315 253 220 56 TTS100-18-DR8-2650-25-HB 30191544
27,50-28,49  TIS18-S 25 325 263 228 56 TTS100-18-DR8-2750-25-HB 30191545
28,50-29,49 T1S18-S 32 340 272 236 60 TTS100-18-DR8-2850-32-HB 30191546
29,50-30,49  TIS18-S 32 345 281 244 60 TTS100-18-DR8-2950-32-HB 30191547
30,50-31,49  TIS18-S 32 355 290 252 60 TTS100-18-DR8-3050-32-HB 30191548
31,50-32,49  TIS18-S 32 360 299 260 60 TTS100-18-DR8-3150-32-HB 30191549
32,50-33,49 TIS18-S 32 375 275 268 60 TTS100-18-DR8-3250-32-HB 30809129
33,50 - 34,49 TIS18-S 32 385 317 276 60 TTS100-18-DR8-3350-32-HB 30809654
34,50-3549 TIS18-S 32 395 329 284 60 TTS100-18-DR8-3450-32-HB 30809664
3550-37,49 TIS18-S 32 402 336 300 60 TTS100-18-DR8-3550-32-HB 30812380
3550-37,49 TIS18-S 40 412 336 300 70 TTS100-18-DR8-3550-40-HB 30809673

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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Wymiary Typ chwytu HB
dq Zfacze d, h6 I1 Iy I3 I4 Specyfikacja Nr materiatowy
37,50 - 39,49 TIS18-S 32 421 353 316 60 TTS100-18-DR8-3750-32-HB 30812379
37,50-39,49 TIS18-S 40 431 353 316 70 TTS100-18-DR8-3750-40-HB 30809961
39,50 - 41,49  TIS18-S 32 440 374 332 70 TTS100-18-DR8-3950-32-HB 30812376
39,50 - 41,49  TIS18-S 40 450 374 332 70 TTS100-18-DR8-3950-40-HB 30809964
41,50 - 43,49  TIS18-S 40 470 394 348 70 TTS100-18-DR8-4150-40-HB 30809976
43,50 - 45,49  TIS18-S 40 500 422 364 70 TTS100-18-DR8-4350-40-HB 30809158
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow
Przyktad:
TTS100-18-DR8-4150-40-HE
Typ chwytu: —
(=an -
Typ chwytu: HA | HE —e— Typ chwytu HE

Specyfikacja:

TTS100-18-DR8-4150-40-[typ chwytu]

Wymiary podano w mm.

Wersje specjalne na zapytanie.
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. : : Wersja:
UChWYt Wymlen nEJ g'fOWICy TTS Do $rednicy wiertfa: 12,00 - 32,49 mm
System wymiany ptytki: System mocowania z
Z systemem mocowania od przodu do wiertta z wymienng gtowicg TTD przodu

TTS100 (12xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Mozliwo$¢ wymiany
gtowicy w maszynie

d2 he

—e
= 12x0 2 7Z3) (NN (e (RS
6 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana
Wymiary Typ chwytu HB
dq Zfacze dy h6 I1 3 I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
12,00-12,49 T1S12-S 14 210 162 150 45 TTS100-12-DR12-1200-14-HB 30327798
12,50-12,99 T1S12-S 14 216 168 156 45 TTS100-12-DR12-1250-14-HB 30327802
13,00-13,49 T1S12-S 14 223 175 162 45 TTS100-12-DR12-1300-14-HB 30327805
13,50-13,99 T1S12-S 16 235 182 168 48 TTS100-12-DR12-1350-16-HB 30327808
14,00-14,49 T1S12-S 16 242 189 174 48 TTS100-12-DR12-1400-16-HB 30327811
14,50-14,99 T1S12-S 16 248 195 180 48 TTS100-12-DR12-1450-16-HB 30327814
15,00-15,49 T1S12-S 16 255 202 186 48 TTS100-12-DR12-1500-16-HB 30327817
15,50-16,49 T1S12-S 18 262 209 198 48 TTS100-12-DR12-1550-18-HB 30327820
16,50-17,49 T1S12-S 18 275 222 210 48 TTS100-12-DR12-1650-18-HB 30327824
17,50-18,49 T1S12-S 18 289 236 222 48 TTS100-12-DR12-1750-18-HB 30327828
18,50-19,49 T1S12-S 20 304 249 234 50 TTS100-12-DR12-1850-20-HB 30327833
19,50-20,49 T1S12-S 20 318 263 246 50 TTS100-12-DR12-1950-20-HB 30255588
20,50-21,49 T1S12-S 25 337 276 258 56 TTS100-12-DR12-2050-25-HB 30327844
21,50-22,49 T1S12-S 25 351 290 270 56 TTS100-12-DR12-2150-25-HB 30327847
22,50-23,49 T1S12-S 25 364 303 282 56 TTS100-12-DR12-2250-25-HB 30327851
23,50-24,49 TTS12-S 25 378 317 294 56 TTS100-12-DR12-2350-25-HB 30327854
24,50-25,49 T1S18-S 25 391 330 306 56 TTS100-18-DR12-2450-25-HB 30327859
25,50-26,49 T1S18-S 25 405 344 318 56 TTS100-18-DR12-2550-25-HB 30327863
26,50-27,49 T1S18-S 25 418 357 330 56 TTS100-18-DR12-2650-25-HB 30327866
27,50-28,49 TTS18-S 25 432 371 342 56 TTS100-18-DR12-2750-25-HB 30327870
28,50-29,49 T1S18-S 32 449 384 354 60 TTS100-18-DR12-2850-32-HB 30327873
29,50-30,49 T1S18-S 32 463 398 366 60 TTS100-18-DR12-2950-32-HB 30327876
30,50-31,49 T1S18-S 32 476 41 378 60 TTS100-18-DR12-3050-32-HB 30327879
31,50-32,49 TTS18-S 32 490 425 390 60 TTS100-18-DR12-3150-32-HB 30327883

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow
Przyktad:
TTS100-18-DR12-2850-32-HE

#l

lul Typ chwytu:
Typ chwytu: HA | HE Typ chwytu HE

Specyfikacja:
TTS100-18-DR12-2850-32-[typ chwytul

Wymiary podano w mm.
Nalezy przestrzega¢ instrukgji obstugi wiertta z wymienng gtowica TTD (12xD) na stronie 748. Wersje specjalne na zapytanie.
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Czesci zamienne
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==
L
lq
Wkretaki szesciokatne
Typ uchwytu sW I1 Iy B Nr materiatowy
TS100-12-DRx-1200-14-HB 1.3 95 60 38 10004355
TS100-12-DRx-1250-14-HB 1.3 95 60 38 10004355
TS100-12-DRx-1300-14-HB 1.3 95 60 38 10004355
TS100-12-DRx-1350-16-HB 1.5 95 60 38 10098108
TS100-12-DRx-1400-16-HB 1.5 95 60 38 10098108
TS100-12-DRx-1450-16-HB 1.5 95 60 38 10098108
TS100-12-DRx-1500-16-HB 1.5 95 60 38 10098108
TS100-12-DRx-1550-18-HB 1.5 95 60 38 10098108
TS100-12-DRx-1650-18-HB 2 95 60 38 10098109
TS100-12-DRx-1750-18-HB 2 95 60 38 10098109
TS100-12-DRx-1850-20-HB 2 95 60 38 10098109
TS100-12-DRx-1950-20-HB 2 95 60 38 10098109
TS100-12-DRx-2050-25-HB 2 95 60 38 10098109
TS100-12-DRx-2150-25-HB 2 95 60 38 10098109
TS100-12-DRx-2250-25-HB 2 95 60 38 10098109
TS100-12-DRx-2350-25-HB 2 95 60 38 10098109
TS100-18-DRx-2450-25-HB 2,5 95 60 38 10098110
TS100-18-DRx-2550-25-HB 2,5 95 60 38 10098110
TS100-18-DRx-2650-25-HB 25 95 60 38 10098110
TS100-18-DRx-2750-25-HB 2,5 95 60 38 10098110
TS100-18-DRx-2850-32-HB 2,5 95 60 38 10098110
TS100-18-DRx-2950-32-HB 2,5 95 60 38 10098110
TS100-18-DRx-3050-32-HB 2,5 95 60 38 10098110
TS100-18-DRx-3150-32-HB 25 95 60 38 10098110
TS100-18-DRx-3250-32-HB 3 100 60 38 10006234
TS100-18-DRx-3350-32-HB 3 100 60 38 10006234
TS100-18-DRx-3450-32-HB 3 100 60 38 10006234
TS100-18-DRx-3550-40-HB 8 100 60 38 10006234
TS100-18-DRx-3750-40-HB 3 100 60 38 10006234
TS100-18-DRx-3950-40-HB 3 100 60 38 10006234
TS100-18-DRx-4150-40-HB 4 100 60 38 10006235
TS100-18-DRx-4350-40-HB 4 100 60 38 10006235

Wymiary podano w mm.
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Sruba gwintowana z powtoka specjalna

Typ uchwytu Trzpien gwintowany Moment dokrecania [Nm] Nr materiatowy
TS100-12-DRx-1200-14-HB M2,5x5 1.0 30259117
TS100-12-DRx-1250-14-HB M2,5x6 1,0 30259118
TS100-12-DRx-1300-14-HB M2,5x6 1,0 30259118
TS100-12-DRx-1350-16-HB M3x6 1.3 30259119
TS100-12-DRx-1400-16-HB M3x6 1.3 30259119
TS100-12-DRx-1450-16-HB M3x7 1.3 30193231
TS100-12-DRx-1500-16-HB M3x7 1.3 30193231
TS100-12-DRx-1550-18-HB M3x7 1.3 30193231
TS100-12-DRx-1650-18-HB M4x0,5x7,5 35 30193232
TS100-12-DRx-1750-18-HB M4x0,5x7,5 3,5 30193232
TS100-12-DRx-1850-20-HB M4x0,5x7,5 35 30193232
TS100-12-DRx-1950-20-HB M4x0,5x7,5 3,5 30193232
TS100-12-DRx-2050-25-HB M4x0,5x10 35 30193233
TS100-12-DRx-2150-25-HB M4x0,5x10 3,5 30193233
TS100-12-DRx-2250-25-HB M4x0,5x10 3,5 30193233
TS100-12-DRx-2350-25-HB M4x0,5x10 3,5 30193233
TS100-18-DRx-2450-25-HB M5x0,5x11 4,0 30193234
TS100-18-DRx-2550-25-HB M5x0,5x11 4,0 30193234
TS100-18-DRx-2650-25-HB M5x0,5x11 4,0 30193234
TS100-18-DRx-2750-25-HB M5x0,5x11 4,0 30193234
TS100-18-DRx-2850-32-HB M5x0,5x14 4,0 30193235
TS100-18-DRx-2950-32-HB M5x0,5x14 4,0 30193235
TS100-18-DRx-3050-32-HB M5x0,5x14 4,0 30193235
TS100-18-DRx-3150-32-HB M5x0,5x14 4,0 30193235
TS100-18-DRx-3250-32-HB M6x0,5x16 6,0 30320812
TS100-18-DRx-3350-32-HB M6x0,5x16 6,0 30320812
TS100-18-DRx-3450-32-HB M6x0,5x16 6,0 30320812
TS100-18-DRx-3550-40-HB M6x0,5x18 6,0 30320811
TS100-18-DRx-3750-40-HB M6x0,5x18 6,0 30320811
TS100-18-DRx-3950-40-HB M6x0,5x20 6,0 30320810
TS100-18-DRx-4150-40-HB M8x1x20 10,0 30320806
TS100-18-DRx-4350-40-HB M8x1x20 10,0 30320806

Wymiary podano w mm.
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Zalecane parametry skrawania
gtowicg TTD

Posuw i predkosé¢ skrawania

Typ 01 = Uni-Plus

dla wiertet z wymienng

MzG* Materiat obrabiany

Wytrzymatos¢/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700

P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900

P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400
P3.1 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 800

P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ <1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ <1500
P5.1  Staliwo

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300

K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500

k2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800

K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800

K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500

K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

Typ 04 - Steel
MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé¢

[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700

P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200

P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900

P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400

P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800

P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1000

P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500

P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne

P5.1  Staliwo

P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300

K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500

K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800

K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800

K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500

K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500
Typ 03 - Alu

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé

N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si

[N/mm?] [HRC]

N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si

N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 % Si

N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si

N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa < 300
N2.2 Miedz, stopowa > 300
N2.3  Mosigdz, braz, spiz <1200

* Grupa materiatowa wg MAPAL

** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predkos$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy srednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 12,00 15,50 19,50 25,00 32,00 40,00
110 100 100 0.23 0,26 0,29 0,32 0,33 0,33
100 85 85 0,29 0,33 0,37 0,40 0,41 0,41
110 95 95 0,27 0,31 0,35 0,37 0,39 0,39
75 65 65 0,22 0,25 0,27 0,30 0,31 0,31
85 70 70 0,24 0,28 0,31 0,34 0,35 0,35
65 60 60 0,20 0,23 0,25 0,27 0,28 0,29
65 50 55 0,16 0,18 0,20 0,21 0,22 0,22
110 95 95 0,27 0,31 0,35 0,37 0,39 0,39
110 75 75 75 0,34 0,39 0,44 0,48 0,49 0,49
145 90 110 110 0,31 0,36 0,40 0,44 0,45 0,46
90 70 70 0,27 0,31 0,35 0,38 0,39 0,39
55 35 45 0,18 0,21 0,23 0,25 0,26 0,26
80 70 70 0,29 0,34 0,37 0,40 0,42 0,42
70 65 65 0,23 0,27 0,30 0,32 0,33 0,33
Predko$¢ skrawania v, [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
Ch*&izst'r‘;ewe' Chméz‘z'ﬁ:e' Mgietka Powietrze 12,00 15,50 19,50 25,00 32,00 40,00
110 100 100 0,26 0,30 0,34 0,36 0,38 0,38
100 85 85 0,33 0,38 0,42 0,46 0,47 0,47
110 95 95 0,31 0,36 0,40 0,43 0,45 0,45
75 65 65 0,25 0,28 0,31 0,34 0,35 0,35
85 70 70 0,28 0,32 0,36 0,39 0,40 0,41
65 60 60 0,23 0,26 0,29 0,32 0,33 0,33
65 50 55 0,18 0,20 0,23 0,24 0,25 0,25
65 50 55 0,18 0,21 0,24 0,25 0,26 0,27
110 95 95 0,31 0,36 0,40 0,43 0,45 0,45
65 50 55 0,18 0,21 0,24 0,25 0,26 0,27
110 75 75 75 0,37 0,44 0,49 0,53 0,55 0,55
145 90 110 110 0,35 0,40 0,45 0,49 0,50 0,51
90 70 70 0,30 0,35 0,39 0,42 0,43 0,43
55 35 45 0,20 0,23 0,25 0,27 0,28 0,29
80 70 70 0,32 0,37 0,41 0,45 0,47 0,47
70 65 65 0,26 0,30 0,33 0,35 0,37 0,37
Predko$¢ skrawania v, [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
Ch{\?viz(;etr:;:ve_ Ch@iéi:‘z'seze' Mgietka Powietrze 12,00 15,50 19,50 25,00 32,00 40,00
300 200 250 0,23 0,26 0,29 0,32 0,33 0,33
250 180 200 0,30 0,35 0,39 0,42 0,43 043
220 150 180 0,30 0,35 0,39 0,42 0,43 0,43
180 120 150 0,30 0,35 0,39 0,42 0,43 0,43
140 100 0,23 0,26 0,29 0,32 0,33 0,33
120 90 0,30 0,35 0,39 0,42 0,43 0.43
200 160 160 120 0,37 0,44 0,49 0,53 0,55 0,55

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla wiertet z wymienng
gtowicg TTD

Posuw i predkosé¢ skrawania

Typ 02 - Inox
MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé
[N/mm?] [HRC]
P1.1  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <700
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ <1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ <1500
P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne
P5.1  Staliwo
P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne
M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne <700
M— M1.2  Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000
M2 M2.1 Staliwo nierdzewne, austenityczne < 700
M3 M3.1 Staliwo nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
k2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2 Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa < 300
N2.2 Miedz, stopowa > 300
N2.3  Mosigdz, braz, spiz <1200
S1 S1.1  Tytan, stopy tytanu < 400
B 521 Tytan, stopy tytanu <1200
E S22 Tytan, stopy tytanu > 1200
S = S3.1  Nikiel, niestopowy i stopowy <900
S3.2  Nikiel, niestopowy i stopowy > 900
57 S4.1  Nadstop o wysokiej odpornosci termicznej na bazie Ni, Co i Fe
IS5 s5.1 Stopy wolframu i molibdenu
Typ 05 - Iron
MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé¢
[N/mm?] [HRC]
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2 Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

* Grupa materiatowa wg MAPAL

** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predkos$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy srednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 12,00 15,50 19,50 25,00 32,00 40,00
100 90 90 0,21 0,24 0,26 0,28 0,30 0,30
90 75 75 0,26 0,30 0,33 0,36 0,37 0,37
100 85 85 0,24 0,28 0,31 0,34 0,35 0,35
70 60 60 0,19 0,22 0,25 0,27 0,28 0,28
75 65 65 0,22 0,25 0,28 0,30 0,32 0,32
60 55 55 0,18 0,21 0,23 0,25 0,26 0,26
60 45 50 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20
60 45 50 0,14 0,17 0,18 0,20 0,21 0,21
100 85 85 0,24 0,28 0,31 0,34 0,35 0,35
60 45 50 0,14 0,17 0,18 0,20 0,21 0,21
55 35 35 0,18 0,21 0,24 0,25 0,26 0,27
50 30 30 0,16 0,18 0,20 0,22 0,23 0,23
55 35 35 0,18 0,21 0,24 0,25 0,26 0,27
50 30 30 0,16 0,18 0,20 0,22 0,23 0,23
95 70 70 70 0,34 0,39 0,44 0,48 0,49 0,49
130 80 95 95 0,31 0,36 0,40 0,44 0,45 0,46
80 60 60 0,27 0,31 0,35 0,38 0,39 0,39
50 30 40 0,18 0,21 0,23 0,25 0,26 0,26
70 65 65 0,29 0,34 0,37 0,40 0,42 0,42
65 55 55 0,23 0,27 0,30 0,32 0,33 033
140 100 0,23 0,26 0,29 0,32 0,33 0,33
120 90 0,30 0,35 0,39 0,42 0,43 0,43
200 160 160 120 0,37 0,44 0,49 0,53 0,55 0,55
40 25 0,16 0,18 0,21 0,22 0,23 0,23
30 20 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20
25 15 0,1 0,13 0,15 0,16 0,16 0,17
20 15 0,09 oM 0,12 0,13 0,13 0,13
15 10 0,1 0,13 0,15 0,16 0,16 0,17
15 10 0,09 oM 0,12 0,13 0,13 0,13
15 10 0,09 0,1 0,12 0,13 0,13 0,13
Predko$¢ skrawania v [m/min] Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta
Ch"&‘:ﬁrr‘;gve' Chmzz‘z':eze' Mgietka Powietrze 12,00 15,50 19,50 25,00 32,00 40,00
120 85 85 85 0,45 0,52 0,58 0,63 0,66 0,66
160 100 120 120 0,42 0,48 0,54 0,58 0,60 0,61
100 75 75 0,36 0,42 0,46 0,50 0,52 0,52
60 40 50 0,24 0,28 0,30 0,33 0,34 0,34
90 80 80 0,39 0,45 0,50 0,54 0,56 0,56
80 70 70 0,31 0,36 0,39 0,43 0,44 0,44

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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WIERTLA Z WYMIENNA GtOWICA TTD-TRITAN

Zminimalizowane zuzycie weglika spiekanego przy zachowaniu najwyzszej stabilnosci i precyzji

Trojostrzowe wiertto Tritan-Drill dostepne jest
rowniez w wariancie z wymienng gtowica.

Gtowica i uchwyt narzedzia sa potaczone ze
sobg za pomoca uzgbienia Hirtha. Ztgcze to
jest szczegdlnie stabilne, dzigki czemu wariant
z wymienng gtowicg posiada wszystkie zalety,
a takze osiggi odpowiednika z weglika spie-
kanego. Stabilnos¢ ztacza wynika m.in. z tréj-
podziatu, ktory szczegolnie dobrze sprawdza
sie we wspotpracy z systemem z wymienng
gtowica.

Dzigki trzem ostrzom obcigzenie ztacza jest
jednolite, tzn. sity powstajgce podczas obréb-
ki sg rownomiernie przenoszone na stalowy
uchwyt narzedzia. Ponadto ztgcze gwarantuje
optymalne przenoszenie momentu obroto-
wego przy jednoczesnej wysokiej doktadnosci
przezbrajania i niskiej wartosci bicia.

W poréwnaniu z wierttami dwuostrzowymi z
wymienng gtowicg z weglika spiekanego wier-
tto TTID-Tritan pozwala uzyska¢ nawet dwu-
krotnie wigksze posuwy.

Dzieki temu mozliwa jest niezawodna i sta-
bilna praca nawet w trudnych warunkach,
takich jak skosny wlot otworu czy wiercenie
poprzeczne. Wydatnie zarysowana koncowka
wiercagca zapewnia optymalne centrowanie
narzedzia i bardzo dobrg okragtos¢. | to przy
nizszych kosztach niz wiertta z weglika spie-
kanego, poniewaz dzigki nowemu systemowi
z wymienng gtowica zastosowanie drogiego
weglika jest ograniczone do gtowicy narzedzia.
Gwarantuje to utrzymanie nizszych kosztow
nawet przy duzych $rednicach.
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Cechy charakterystyczne narzedzia

Chwyt cylindryczny z powierzchnig mocujaca: zapewnia
bezpieczne mocowanie i optymalne przenoszenie sity

Trzy rowki wiérowe dla optymalnego
transportu widrow

Tréjostrzowe wiertto
z wymienng gtowica

Zakres programu: dostepne wszystkie

wersje dtugosci

Uzebienie Hirtha zapobiegajgce
pomyleniu elementu

Innowacyjne uksztattowanie
koncowki wiercgcej

Samocentrujacy $cin

W SKROCIE

- Tréjostrzowe wiertto z wymienng gtowica
- Zakres ¢ 12,00 do 32,49 mm

- Gfebokosci wiercenia 3 | 5i 8xD

- Z chtodzeniem wewngtrznym

- Prosta obstuga

- Mozliwos¢ wymiany gtowicy w maszynie

WEASCIWOSCI UZYTKOWE

Nawet dwukrotnie wiekszy posuw w poréwna-
niu z dwuostrzowymi wierttami z wymienng
gtowica

Wysoka doktadnos¢ przezbrajania i niska war-
tos¢ bicia

Optymalne w przypadku skosnego wlotu otworu
Centrowanie narzedzia dzigki wydatnie zaryso-
wanej koncowce wiercacej

Przenoszenie wysokiego momentu obrotoweg

Wysokiej jakosci, hartowany
materiat uchwytu

ZALETY

Znaczne zwiekszenie predkosci posuwu i
trwatosci narzedzia

Geometria Tritan zapewniajaca dobre wyniki
wiercenia

Wysoka stabilnos¢ procesu nawet w trudnych
przypadkach

Réwnomierne obcigzenie ztacza dzieki trzem
ostrzo
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Wymienna gtowica TTD-Tritan Scamea wieta:  1200- 32,49 mm

Tolerancja otworu: IT 9 (osiggalne)
Z weglika spiekanego, wewnetrzne doprowadzenie chfodziwa Materiat skrawajacy: HP926
Typ 01 - Uni Liczba ostrzy: 3

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 140°

dqm7
140°

%gﬂ.

—e
-
—e
12 3 45 6M1 2 381 2 3MNM1T 2 3 4S1 2 3 45H1 2 3 é
EEE BN HENR

Eeee
P

ITo = iy
Magazynowa seria preferowana
d; od 13,50 do 20,00 dq od 20,50 do 32,00
dim7 Specyfikacja Nr materiatowy dim7 Specyfikacja Nr materiatowy
13,50 TTD300-3F01-1350-HP926 30871173 20,50 TTD300-3F01-2050-HP926 30871244
14,00 TTD300-3F01-1400-HP926 30871178 21,00 TTD300-3F01-2100-HP926 30871249
14,40 TTD300-3F01-1440-HP926 30871182 22,00 TTD300-3F01-2200-HP926 30871259
14,60 TTD300-3F01-1460-HP926 30871184 24,00 TTD300-3F01-2400-HP926 30871279
15,00 TTD300-3F01-1500-HP926 30871188 24,70 TTD300-3F01-2470-HP926 30871287
15,10 TTD300-3F01-1510-HP926 30871189 25,00 TTD300-3F01-2500-HP926 30871290
15,20 TTD300-3F01-1520-HP926 30871190 25,10 TTD300-3F01-2510-HP926 30871291
15,38 TTD300-3F01-1538-HP926 31290822 25,20 TTD300-3F01-2520-HP926 30871292
15,40 TTD300-3F01-1540-HP926 30871192 26,00 TTD300-3F01-2600-HP926 30871300
16,00 TTD300-3F01-1600-HP926 30871198 26,10 TTD300-3F01-2610-HP926 30871301
16,50 TTD300-3F01-1650-HP926 30871203 26,50 TTD300-3F01-2650-HP926 30871305
17,00 TTD300-3F01-1700-HP926 30871209 27,00 TTD300-3F01-2700-HP926 30871310
17,50 TTD300-3F01-1750-HP926 30871214 27,10 TTD300-3F01-2710-HP926 30871311
18,00 TTD300-3F01-1800-HP926 30871219 28,00 TTD300-3F01-2800-HP926 30871320
18,50 TTD300-3F01-1850-HP926 30871224 28,50 TTD300-3F01-2850-HP926 30871325
19,00 TTD300-3F01-1900-HP926 30871229 31,00 TTD300-3F01-3100-HP926 30871350
19,80 TTD300-3F01-1980-HP926 30871237 32,00 TTD300-3F01-3200-HP926 30871360
20,00 TTD300-3F01-2000-HP926 30871239
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
dq min. dq maks.

; - PY 1 1

Srefiplca' ) ’ _ -

mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach =~ =——@=—

B T 12,00 32,49

Specyfikacja: Prayklad:
TTD300-3F01-[$rednica]l-HP929 TTD300-4F03-1401-HP619

Srednica narzedzia d; = 14,01 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Uchwyt wymiennej gtowicy TTS Scomea wienta:  1200- 32,49 mm

System wymiany ptytki: ~ Centralne mocowanie
TTS300 z osiowym systemem mocowania do wiertet z wymienng gtowicg TTD-Tritan (3xD), przez otwdr doprowa-

wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa dzajacy chtodziwo

Uwaga:
Klucz montazowy w zakresie dostawy.

dy h6
d

3xD =
é
Magazynowa seria preferowana
Wymiary Typ chwytu HB
dy dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
14,00 - 14,49 16 120 72 48 48 TTS300B-1400-DR3-ZYL-16-MN 30839684
14,50 - 14,99 16 122 74 49 48 TTS300B-1450-DR3-ZYL-16-MN 30839685
15,00 - 15,49 16 124 76 51 48 TTS300B-1500-DR3-ZYL-16-MN 30839686
17,50 - 18,49 20 140 90 61 50 TTS300B-1750-DR3-ZYL-20-MN 30839689
18,50 - 19,49 25 150 94 64 56 TTS300B-1850-DR3-ZYL-25-MN 30839690
20,50 - 21,49 25 159 103 71 56 TTS300B-2050-DR3-ZYL-25-MN 30839692
21,50 - 22,49 25 164 108 74 56 TTS300B-2150-DR3-ZYL-25-MN 30839693
24,50 - 25,49 32 182 122 84 60 TTS300B-2450-DR3-ZYL-32-MN 30839696
26,50 - 27,49 32 191 131 91 60 TTS300B-2650-DR3-ZYL-32-MN 30839698
Dostepne na zapytanie
Wymiary Typ chwytu HB
dy dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
12,00 - 12,49 16 m 63 39 48 TTS300B-1200-DR3-ZYL-16-MN 30839680
12,50 - 12,99 16 13 65 43 48 TTS300B-1250-DR3-ZYL-16-MN 30839681
13,00 - 13,49 16 15 67 45 48 TTS300B-1300-DR3-ZYL-16-MN 30839682
13,50 - 13,99 16 17 69 46 48 TTS300B-1350-DR3-ZYL-16-MN 30839683
15,50 - 16,49 20 131 81 54 50 TTS300B-1550-DR3-ZYL-20-MN 30839687
16,50 - 17,49 20 135 85 58 50 TTS300B-1650-DR3-ZYL-20-MN 30839688
19,50 - 20,49 25 155 99 68 56 TTS300B-1950-DR3-ZYL-25-MN 30839691
22,50 - 23,49 25 168 12 78 56 TTS300B-2250-DR3-ZYL-25-MN 30839694
23,50 - 24,49 25 173 17 81 56 TTS300B-2350-DR3-ZYL-25-MN 30839695
25,50 - 26,49 32 186 126 87 60 TTS300B-2550-DR3-ZYL-32-MN 30839697
27,50 - 28,49 32 195 135 94 60 TTS300B-2750-DR3-ZYL-32-MN 30839699
28,50 - 29,49 32 200 140 97 60 TTS300B-2850-DR3-ZYL-32-MN 30839700
29,50 - 30,49 32 204 144 101 60 TTS300B-2950-DR3-ZYL-32-MN 30839701
30,50 - 31,49 32 209 149 104 60 TTS300B-3050-DR3-ZYL-32-MN 30839702
31,50 - 32,49 32 213 153 107 60 TTS300B-3150-DR3-ZYL-32-MN 30839703

Wymiary podano w mm.
Wersje specjalne na zapytanie.
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Uchwyt wymiennej gtowicy TTS Scomea wienta:  1200- 32,49 mm

System wymiany ptytki: ~ Centralne mocowanie
TTS300 z osiowym systemem mocowania do wiertet z wymienng gtowicg TTD-Tritan (5xD), przez otwdr doprowa-

wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa dzajacy chtodziwo

Uwaga:
Klucz montazowy w zakresie dostawy.

dp h6
—

5xD =
é
Magazynowa seria preferowana
Wymiary Typ chwytu HB
dy dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
14,00 - 14,49 16 149 101 77 48 TTS300B-1400-DR5-ZYL-16-MN 30839708
15,00 - 15,49 16 155 107 82 48 TTS300B-1500-DR5-ZYL-16-MN 30839710
16,50 - 17,49 20 170 120 93 50 TTS300B-1650-DR5-2YL-20-MN 30839712
17,50 - 18,49 20 177 127 98 50 TTS300B-1750-DR5-ZYL-20-MN 30839713
23,50 - 24,49 25 222 166 130 56 TTS300B-2350-DR5-ZYL-25-MN 30839719
24,50 - 25,49 32 233 173 135 60 TTS300B-2450-DR5-2YL-32-MN 30839720
26,50 - 27,49 32 246 186 146 60 TTS300B-2650-DR5-ZYL-32-MN 30839722
Dostepne na zapytanie
Wymiary Typ chwytu HB
dj dy h6 lq Iy I3 lg Specyfikacja Nr materiatowy
12,00 - 12,49 16 136 88 66 48 TTS300B-1200-DR5-ZYL-16-MN 30839704
12,50 - 12,99 16 139 91 69 48 TTS300B-1250-DR5-ZYL-16-MN 30839705
13,00 - 13,49 16 142 94 71 48 TTS300B-1300-DR5-ZYL-16-MN 30839706
13,50 - 13,99 16 145 97 74 48 TTS300B-1350-DR5-ZYL-16-MN 30839707
14,50 - 14,99 16 152 104 79 48 TTS300B-1450-DR5-ZYL-16-MN 30839709
15,50 - 16,49 20 164 114 87 50 TTS300B-1550-DR5-2YL-20-MN 30839711
18,50 - 19,49 25 189 133 103 56 TTS300B-1850-DR5-ZYL-25-MN 30839714
19,50 - 20,49 25 196 140 109 56 TTS300B-1950-DR5-ZYL-25-MN 30839715
20,50 - 21,49 25 202 146 14 56 TTS300B-2050-DR5-ZYL-25-MN 30839716
21,50 - 22,49 25 209 153 19 56 TTS300B-2150-DR5-ZYL-25-MN 30839717
22,50 - 23,49 25 215 159 124 56 TTS300B-2250-DR5-ZYL-25-MN 30839718
25,50 - 26,49 32 239 179 140 60 TTS300B-2550-DR5-2YL-32-MN 30839721
27,50 - 28,49 32 252 192 151 60 TTS300B-2750-DR5-ZYL-32-MN 30839723
28,50 - 29,49 32 259 199 156 60 TTS300B-2850-DR5-ZYL-32-MN 30839724
29,50 - 30,49 32 265 205 162 60 TTS300B-2950-DR5-2YL-32-MN 30839725
30,50 - 31,49 32 272 212 167 60 TTS300B-3050-DR5-2YL-32-MN 30839726
31,50 - 32,49 32 278 218 172 60 TTS300B-3150-DR5-ZYL-32-MN 30839727

Wymiary podano w mm.
Wersje specjalne na zapytanie.
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Uchwyt wymiennej gtowicy TTS Scomea wienta:  1200- 32,49 mm

System wymiany ptytki: ~ Centralne mocowanie
TTS300 z osiowym systemem mocowania do wiertet z wymienng gtowicg TTD-Tritan (8xD), przez otwdr doprowa-

wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa dzajacy chtodziwo

Uwaga:
Klucz montazowy w zakresie dostawy.

dy h6
-2

8xD =
é
Magazynowa seria preferowana
Wymiary Typ chwytu HB
dy dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
15,50 - 16,49 20 213 163 137 50 TTS300B-1550-DR8-ZYL-20-MN 30867702
20,50 - 21,49 25 267 21 178 56 TTS300B-2050-DR8-ZYL-25-MN 30867707
Dostepne na zapytanie
Wymiary Typ chwytu HB
dy d, h6 l1 Iy I3 l4 Specyfikacja Nr materiatowy
12,00 - 12,49 16 173 125 104 48 TTS300B-1200-DR8-ZYL-16-MN 30867695
12,50 - 12,99 16 178 130 108 48 TTS300B-1250-DR8-ZYL-16-MN 30867696
13,00 - 13,49 16 183 135 12 48 TTS300B-1300-DR8-ZYL-16-MN 30867697
13,50 - 13,99 16 187 139 116 48 TTS300B-1350-DR8-ZYL-16-MN 30867698
14,00 - 14,49 16 192 144 120 48 TTS300B-1400-DR8-ZYL-16-MN 30867699
14,50 - 14,99 16 197 149 124 48 TTS300B-1450-DR8-ZYL-16-MN 30867700
15,00 - 15,49 16 202 154 129 48 TTS300B-1500-DR8-ZYL-16-MN 30867701
16,50 - 17,49 20 223 173 145 50 TTS300B-1650-DR8-ZYL-20-MN 30867703
17,50 - 18,49 20 232 182 153 50 TTS300B-1750-DR8-ZYL-20-MN 30867704
18,50 - 19,49 25 248 192 162 56 TTS300B-1850-DR8-ZYL-25-MN 30867705
19,50 - 20,49 25 257 201 170 56 TTS300B-1950-DR8-ZYL-25-MN 30867706
21,50 - 22,49 25 276 220 187 56 TTS300B-2150-DR8-ZYL-25-MN 30867708
22,50 - 23,49 25 286 230 195 56 TTS300B-2250-DR8-ZYL-25-MN 30867709
23,50 - 24,49 25 295 239 203 56 TTS300B-2350-DR8-ZYL-25-MN 30867710
24,50 - 25,49 32 309 249 212 60 TTS300B-2450-DR8-ZYL-32-MN 30867711
25,50 - 26,49 32 319 259 220 60 TTS300B-2550-DR8-ZYL-32-MN 30885879
26,50 - 27,49 32 328 268 228 60 TTS300B-2650-DR8-ZYL-32-MN 30867713
27,50 - 28,49 32 338 278 236 60 TTS300B-2750-DR8-ZYL-32-MN 30867714
28,50 - 29,49 32 342 282 245 60 TTS300B-2850-DR8-ZYL-32-MN 30867715
29,50 - 30,49 32 352 292 253 60 TTS300B-2950-DR8-ZYL-32-MN 30867716
30,50 - 31,49 32 361 301 261 60 TTS300B-3050-DR8-ZYL-32-MN 30867717
31,50 - 32,49 32 371 3N 270 60 TTS300B-3150-DR8-ZYL-32-MN 30867718

Wymiary podano w mm.
Wersje specjalne na zapytanie.
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Osprzet i czesci zamienne do wiertet TTD-Tritan

Klucze TORX®

Zakres Srednicy TORX® Moment dokrecania specjalna Nr materiatowy

Wymienna gtowica TTD-Tritan Sruba mocujgca [Nm]
do uchwytow o dtugosci 3xD, 5xD i 8xD

12,00 - 12,49

12,50 - 12,99

13,00 - 13,49

13,50 - 13,99

6 0.4 30890316

14,00 - 14,49
14,50 - 14,99
15,00 - 15,49 7 0,7 30890318
15,50 - 16,49
16,50 - 17,49

17,50 - 18,49
18,50 - 19,49

8 1.3 30890321

19,50 - 20,49
20,50 - 21,49
21,50 - 22,49 10 2 30890323
22,50 - 23,49
23,50 - 24,49

24,50 - 25,49
25,50 - 26,49
26,50 - 27,49
27,50 - 28,49
28,50 - 29,49
29,50 - 30,49
30,50 - 31,49
31,50 - 32,49

3,1

15 30890326

5,6

Wymiary podano w mm.
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Klucze dynamometryczne Rekojes¢ klucza TORX®
Osprzet Zakres momentu dokre-  Nr materiatowy Czgs¢ zamienna Chwyt wtykowy Nr materiatowy
cania [Nm]
Klucz dynamometryczny Uchwyt Multi
02-12 30911425 Gniazdo szesciokatne 30918896

1/4"

Kluez dynamometryczny

1.0-6,0 30911426

Wymiary podano w mm.
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Zalecane parametry skrawania dla wiertet z wymienng
gtowicg TTD-Tritan

Posuw i predkosé¢ skrawania

Typ 01 - Uni
MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500
P5.1  Staliwo

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3 Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 12,00 14,50 17,50 21,50 26,00 32,00
90 80 80 0,38 0,42 0,46 0,50 0,53 0,54
80 70 70 0,47 0,53 0,58 0,63 0,66 0,68
90 75 75 0,45 0,50 0,55 0,59 0,62 0,64
65 55 55 0,36 0,40 0,43 0,47 0,49 0,51
70 60 60 0,40 0,45 0,49 0,53 0,56 0,58
55 50 50 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46 0,47
55 40 45 0,26 0,28 0,31 033 0,35 0,36
90 75 75 0,45 0,50 0,55 0,59 0,62 0,64
110 75 75 75 0,62 0,69 0,77 0,83 0,88 0,90
145 90 110 110 0,57 0,64 0,71 0,77 0,81 0,83
90 70 70 0,49 0,55 0,61 0,66 0,69 0,71
55 35 45 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46 0,47
80 70 70 0,53 0,59 0,65 0,71 0,75 0,77
70 65 65 0,43 0,47 0,52 0,56 0,59 0,61

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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WIERCENIE W PEELNYM
MATERIALE NARZE-
DZIAMI Z PrY TKAMI
SKRAWAJACYMI

Wiercenie w petnym materiale narzedziami
z ptytkami skrawajgcymi

Wiertto z ptytkami skrawajacymi 240

Ptytka skrawajgca promieniowa WOGT, trojostrzowa 241

Aneks techniczny

Zalecane parametry skrawania dla wiertet z ptytkami skrawajacymi 242

Informacje dotyczace zastosowania 744
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WIERCENIE W PEENYM
MATERIALE NARZEDZIAMI
7 PLYTKAM
SKRAWAJACYMI

Pytki skrawajgce do wiercenia w petnym
aluminium przekonujg trzema uzytkowymi
krawedziami skrawajgcymi i wysokowy-
dajng powtokg diamentowg CVD. Ostrza
dostepne s3 w pieciu wielkosciach. Dzigki
temu mogg by¢ wykorzystywane w bardzo
szerokim zakresie zastosowan.

Jedno- lub wielostopniowe narzedzia spe-

cjalne charakteryzuja sie wyjatkowo wyso-
ka ekonomicznoscig i prosta obstuga.

Przyktad zastosowania

Materiat: AlISin Ve: 800 - 1000 m/min
Srednica: 39,0 mm f: 0,30 -0,45 mm
Gtebokos¢e5 mm

wiercenia:

W SKROCIE

Trwatosé¢ krawedzi skrawajacych

- Indywidualne rozwigzania dla: @ 16-54,9 mm
Weglik spiekany - Wiercenie w petnym materiale w AlSi1 do
bez powtoki AlSi12

Powloka diamen- - Z chtodzeniem wewngtrznym, mozliwa row-

towa CVD niez mgietka

Jedno- lub wielostopniowe z ptytkami skra-

wajgcymi lub stopniem rozwiercania PCD
Trwatos¢ w m

ZALETY

Wyjatkowo ekonomiczne przy maksymalnej
wydajnosci

- Szeroki zakres zastosowan

- Prosta obstuga

oD

Pie¢ rozmiarow plytek skrawajacych dla zakresu srednicy od 16 do 54,9 mm.

05 06 07



WOGT

Ptytka skrawajgca promieniowa, trojostrzowa
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Materiat obrabiany

Weglik spiekany

Al stop. Cu stop.
—
odporny na Scieranie ciagliwy
Rodzaj materiatu skrawajacego HC698
Wersja ostrza X40
Zakres g [mm]
WOGT030206N-...- 16,0 - 20,9 31033174
WOGT040206N-...-... 21,0- 259 31033175
WOGT053006N-...-... 26,0 - 30,9 31033177
WOGT063008N-...-... 31,0 - 44,9 30787196
WOGT073808N-...-... 45,0 - 54,9 31033178

Oznaczenia - strona 676.

Przeglad materiatow skrawajacych - patrz strona 672.

Osprzet do narzedzi z ptytkami skrawajgcymi promieniowymi

R
|
|
‘ 1
WSP Wielkos¢ Sruba mocujaca Wkretak
WSP
Wymiar " Moment dokre- Wielkos¢ . .
[Mx1] Opis T TORX® Nr materiatowy Nr materiatowy
WOGT...
0302 M2x4.95 MN659 M2x4.95-TX6-IP 0,4 TX6-IP 10002712 30414758
0402 M2.2x6 MN659 M2.2x6-TX7-1P 0.9 TX7-1P 31074485 30414759
0530 M3x8.5 MN659 M3x8.5-TX8-IP 15 TX8-IP 31074486 30414760
0630 M3.5x9 MN659 M3.5x9-TX15-IP 2,8 TX15-IP 10105078 30414764
0738 M4x9.4 MN659 M4x9.4-TX15-IP 35 TX15-IP 30480629 30414764
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Zalecane parametry skrawania dla wiertet z ptytkami
skrawajgcymi

Posuw i predkosé¢ skrawania

Wiertta z ptytkami skrawajgcymi
Wartosci wyjsciowe predkosci skrawania i posuwu przy uzyciu wiertet WOGT...-X40-HC698

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatos¢/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si
N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si
N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 % Si
N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa < 300
N2.2 Miedz, stopowa > 300
N2.3  Mosigdz, braz, spiz <1200
N3.1  Grafit
N4.1  Tworzywo sztuczne, materiaty termoplastyczne
N4.2 Tworzywo sztuczne, duroplast
N4.3  Tworzywo sztuczne, pianki

Wspotezynniki korekgji:
Nawiercanie/wycofanie wiertfa

g Ve f,
3xD 0,8 0,7
4xD 0,7 0,6
5xD 0,6 0,5

* Grupa materiatowa wg MAPAL
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Predkos¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy zakresie $rednicy wiertta [mm]

16,00 - 20,90 21,00 - 25,90 26,00 - 30,90 31,00 - 44,90 45,00 - 54,90
300 - 1 000 0,08 - 0,20 0,12 - 0,22 0,14 - 0,30 0,16 - 0,40 0,20 - 0,45
230 - 900 0,06 -0,18 0,10 - 0,20 0,12 -0,25 0,14 -0,30 0,18 - 0,35
220 - 800 0,05-0,15 0,08 -0,18 0,10 - 0,20 0,12 - 0,25 0,15-0,30
200 - 700 0,05-0,15 0,08 - 0,18 0,10 - 0,20 0,12 - 0,25 0,15-0,30

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.

Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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NAWIERCANIE

Nawiertak
Tritan-Spot-Drill-Steel 246
ECU-Centre-Drill 248
CPD-Spot-Drill 249
Uchwyt wymiennej gtowicy CFS 250

Aneks techniczny

Zalecane parametry skrawania 251
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Tritan-Spot-Drill-Steel

Nawiertak NC z weglika spiekanego
SCD670, zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

a

4;%

dg h6
—=
/ﬁ55°

dq he

Wersja:

Srednica wiertfa:
Typ chwytu:
Materiat skrawajacy:
Liczba ostrzy:

Kat wierzchotkowy:

Zastosowanie:

4,00 - 20,00 mm
HA (DIN 6535)
HP358

3

155°

Nawiertak NC dostosowany do Tritan-Drill-Steel.

12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 48S1 2 3 4 5H1 2 3 Iﬁl
EEE = EEEgEEE| BN H EEEEE B DIN 6535
Magazynowa seria preferowana
Wymiary Typ chwytu HA
dqi h6 dy h6 l1 Iy lg Specyfikacja Nr materiatowy
4,00 4 55 6 28 SCD670-0400-3-0-155HA-HP358 30980587
5,00 6 62 7 36 SCD670-0500-3-0-155HA-HP358 30980588
6,00 6 66 9 36 SCD670-0600-3-0-155HA-HP358 30980589
8,00 8 79 n 36 SCD670-0800-3-0-155HA-HP358 30980590
10,00 10 89 14 40 SCD670-1000-3-0-155HA-HP358 30980592
12,00 12 102 17 45 SCD670-1200-3-0-155HA-HP358 30980594
16,00 16 15 23 48 SCD670-1600-3-0-155HA-HP358 30980595
20,00 20 131 28 50 SCD670-2000-3-0-155HA-HP358 30980596
Gtebokosci nawiercania
dqy h6 dy h6 I4 Iy lq Maksymalna Minimalna
gtebokos¢ nawierca-  gtebokos¢ nawierca-
nia * nia **
4,00 4 55 6 28 0,40 0,24
5,00 6 62 7 36 0,50 0,30
6,00 6 66 9 36 0,60 0,36
8,00 8 79 n 36 0,80 0,48
10,00 10 89 14 40 1,00 0,60
12,00 12 102 17 45 1,20 0,72
16,00 16 115 23 48 1,60 0,96
20,00 20 131 28 50 2,00 1,20

* 10% @ znamionowej

** 6% @ znamionowej

Wymiary podano w mm.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Tritan-Spot-Drill-Steel

Najwyzsza doktadnos¢: precyzyjne pozy-
cjonowanie narzedzia dzigki specjalnemu
wykonaniu scina

Odpowiednio wykonany scin narzedzia gwa-
rantuje doktadne pozycjonowanie podczas
nawiercania. Samocentrujacy $cin przejmuje
sity powstajace podczas zagtebiania sie w
materiat i zapewnia tym samym samocen-
trowanie nawiertaka NC.

] ] Katy wierzchotkowe wiertta Tritan-Spot-Drill-Steel (155°) i Tritan-Drill-Steel
Tritan-Drill-Steel (140°/145°) sg idealnie dopasowane do siebie.

Dostepne wersje wiertta Tritan-Drill-Steel:

SCD661 | 3xD

SCD661 | 5xD
\/ ( e
SCD661 | 8xD

SCD661 | 12xD
Ksztatt otworu nawiercanego za pomocg Tritan-Spot-Drill-Steel

Strategia wiercenia 3xD do 12xD:

Maksymalna gteboko$¢ nawiercania:
10%

(podana $rednica

znamionowa w %)

-Steel

@ ‘ - Wysoka doktadno$¢ pozycji narzedzia
L

B
T T RE )
e/ | ! & i W SKROCIE
HEER! || 8 y . .
| T | 5xD ‘ ‘ i L - Trojostrzowy nawiertak NC z katem wierz-
| |
b fef— 120 chotkowym 155°
b | - Idealnie dopasowany do wiertta Tritan-Drill-
L) g
|
Vol

- Samocentrujacy $cin

@ - Odpowiednie nawet do trudnych przypadkow

wiercenia
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ECU-C@HU’G-DI’I” S‘Arleegzjii; wiertta: 0,50 - 2,50 mm

Materiat skrawajacy: HU318
Nawiertak z weglika spekanego Liczba ostrzy: 2
SCD450 Liczba tysinek: 2
Kat wierzchotkowy: 120°/60°
Kat spirali: 5°
— - - —
& D
@ (f/ :
2 | / 5
gy 3
1
12 3 45 6M1T 2 3881 2 3MNM1 2 3 4S1 23 45H1 2 3 ‘
EEEEENE EEBN | EEEER
Magazynowa seria preferowana
Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
dq (0 | +0,05) d, h9 Iy I3
0,50* 3,15 20 0,8 SCD450-0050-2-2-120HA-HU318 30561506
0,80* 3,15 20 1.1 SCD450-0080-2-2-120HA-HU318 30561507
1,00 3,15 31,5 13 SCD450-0100-2-2-120HA-HU318 30561508
1,25 3,15 315 1,6 SCD450-0125-2-2-120HA-HU318 30561509
1,60 4 355 2 SCD450-0160-2-2-120HA-HU318 30561510
2,00 5 40 2,5 SCD450-0200-2-2-120HA-HU318 30561511
2,50 6,3 45 3.1 SCD450-0250-2-2-120HA-HU318 30561512

Wymiary podano w mm.

* Skrawanie jednostronne.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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CPD-Spot-Drill et
p Srednica wiertta: 8,00 - 20,00 mm
Materiat skrawajacy: HP338
Wykonanie ze ztagczem CFS Liczba ostrzy: 2
CPD100 Kat spirali: 15°
Kat wierzchotkowy: 90°

Zastosowanie:
Wiercenie centryczne.

2 3 45 6M1 2 3 4S1 23 45H1 23

1 2 3 @1 2 3N
EEEEENE EEEpEEE NN

@ M

Magazynowa seria preferowana

Wymiary z a, max. SW Specyfikacja Nr materiatowy
dy h10 Wielkos¢ CFS I Iy I3
8,00 6 n 6 10 2 4 SW 6 CPD100-0800Z02-W090-06-HP338 30371388
10,00 8 13 7,5 12 2 5 SW 8 CPD100-1000Z202-W090-08-HP338 30371389
12,00 10 16 9 15 2 6 SW 10 CPD100-1200Z02-W090-10-HP338 30371390
16,00 12 20 12 18 2 8 SW 13 CPD100-1600Z02-W090-12-HP338 30371391
20,00 16 25 15 23 2 10 SW 16 CPD100-2000202-W090-16-HP338 30371393
Osprzet

Uchwyt wymiennej gtowicy CFS

CFS201 Strona 250

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Uchwyt wymiennej gtowicy CFS

Wersja stozkowa z chtodzeniem wewngtrznym

CFS201

dg h6
)

dq

Wersja ze stali

Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
Wielkos¢ CFS dy dy h6 lq )
6 7.8 10 60 20 CFS201N-06-020-ZYL-HA10-S 30393776
8 9.8 16 70 30 CFS201N-08-030-ZYL-HA16-S 30393787
8 9,8 16 90 40 CFS201N-08-040-ZYL-HA16-S 30393788
10 1.8 16 70 30 CFS201N-10-030-ZYL-HA16-S 30393798
10 1.8 16 90 42 CFS201N-10-042-ZYL-HA16-S 30393799
12 15,8 20 80 30 CFS201N-12-030-2YL-HA20-S 30393963
12 15,8 20 105 55 CFS201N-12-055-ZYL-HA20-S 30393964
16 19,8 25 90 40 CFS201N-16-040-ZYL-HA25-S 30393976
Wersja z weglika spiekanego
6 7.8 10 110 70 CFS201N-06-070-2YL-HA10-H 30393779
8 9.8 16 110 60 CFS201N-08-060-2YL-HA16-H 30393790
10 1.8 20 110 60 CFS201N-10-060-ZYL-HA20-H 30393801
10 1,8 20 150 100 CFS201N-10-100-ZYL-HA20-H 30393802
12 15,8 20 130 80 CFS201N-12-080-2YL-HA20-H 30393966
12 15,8 20 150 100 CFS201N-12-100-ZYL-HA20-H 30393967
16 19,8 25 150 94 CFS201N-16-094-ZYL-HA25-H 30393979

Wymiary podano w mm.
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Zalecane parametry skrawania dla nawiertakow

Posuw i predkos¢ skrawania

CPD-Spot-Drill | CPD100

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatos¢/  Chtodzenie Ve f, [mm]
twardos¢  ——o | [m/min] .
[N/mm?] § %% % o Srednica wiertta [mm]

MR S3E ¢ 2 800 1000 1200 1600 20,00

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700 v v v 160 0,084 0,100 0,115 0,141 0,161

P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200 7 7 v 130 0,078 0,094 0,108 0,131 0,150

P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900 7 2 Kz 145 0,084 0,100 0,115 0,141 0,161

P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400 v v 100 0,070 0,084 0,096 0,117 0,134

P3.1  Stale narzedziowe, fozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 800 77| 7 95 0,081 0,097 0,111 0,136 0,156

P3.2  Stale narzedziowe, fozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000 7 | v 85 0,077 0,092 0,106 0,129 0,148

P3.3  Stale narzgdziowe, fozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ <1500 7 v 80 0,073 0,087 0,100 0,122 0,140

P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne 7 4 65 0,056 0,067 0,077 0,094 0,107

P5.1 Staliwo | v 95 0,081 0,097 0,111 0,136 0,156

P6.1 Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne T | v 65 0,039 0,047 0,054 0,066 0,075
M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700 v v 45 0,049 0,059 0,067 0,082 0,094

W M1.2  Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000 ] v 40 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078
W M2.1  Staliwo nierdzewne, austenityczne <700 7 [ | v 50 0,053 0,064 0,073 0,089 0,102
m M3.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000 B Rz 45 0,042 0,050 0,058 0,070 0,081
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300 v v v 175 0,140 0,167 0,192 0,235 0,268

K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500 7 7 v 160 0,119 0,142 0,163 0,199 0,228

K22  Zeliwo sferoidalne, GJS 500-800 7 7 v 130 0,098 0,117 0,134 0,164 0,188

K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800 ] | 70 0,056 0,067 0,077 0,094 0,107

k3.1 Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciggliwe), GJL < 500 v v v 115 0,098 0,117 0,134 0,164 0,188

K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciggliwe), GJL > 500 7 7 v 110 0,084 0,100 0,115 0,141 0,161

N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si v v v 610 0,142 0,170 0,196 0,239 0,273
N1.2  Aluminium, stopowe <= 7 % Si 7 7 v 405 0,149 0,179 0,206 0,251 0,287
N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 % Si 7 7 v 325 0,156 0,187 0,215 0,263 0,301
N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si | R 0171 0204 0235 0287 0328
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa < 300 77| 7 235 0,114 0,136 0,157 0,191 0,219
N2.2  Miedz, stopowa > 300 7 7 v 175 0,114 0,136 0,157 0,191 0,219
N2.3  Mosiadz, braz, spiz <1200 7 7 v 295 0,071 0,085 0,098 0,120 0,137

* Grupa materiatowa wg MAPAL

** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastgpng w kolejnosci grupe materiatowg MAPAL.
Podane wartosci robocze to wartosci orientacyjne.

Optymalne wartosci dla danego przypadku obrdbki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania

Posuw i predkos¢ skrawania

Tritan-Spot-Drill-Steel | SCD670

dla

nawiertakow

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]
P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500
P5.1  Staliwo
M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700
vl M1.2  Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000
M2 M2.1 Staliwo nierdzewne, austenityczne < 700
M3 M3.1 Staliwo nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) < 1000
K1.1  Zeliwo z grafitem pfatkowym (zeliwo szare), GJL <300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2 Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500
N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si
N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si
N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 % Si
N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa <300
N2.2 Miedz, stopowa > 300
N2.3  Mosigdz, braz, spiz <1200
N4.1  Tworzywo sztuczne, materiaty termoplastyczne
N4.2 Tworzywo sztuczne, duroplast
N4.3 Tworzywo sztuczne, pianki
S1 S1.1 Tytan, stopy tytanu < 400
5 S2.1  Tytan, stopy tytanu <1200
S2.2  Tytan, stopy tytanu > 1200
S I s3a Nikiel, niestopowy i stopowy <900
Sj S3.2  Nikiel, niestopowy i stopowy > 900
S4 S4.1  Nadstop o wysokiej odpornosci termicznej na bazie Ni, Co i Fe
IS5 s5.1 Stopy wolframu i molibdenu
H M1 H1.1  Stal utwardzana/staliwo < 44
H1.2  Stal utwardzana/staliwo <55

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 4,00 5,50 7,50 10,50 14,50 20,00
175 160 160 0,09 0,10 0,1 0,13 0,14 0,15
160 130 130 omn 0,12 0,14 0,16 0,17 0,18
170 145 145 0,10 0,12 0,13 0,15 0,16 0,17
120 100 100 0,08 0,09 0m 0,12 0,13 0,14
110 95 95 0,09 0,11 0,12 0,13 0,15 0,16
90 85 85 0,08 0,09 0,10 0.1 0,12 0,13
90 70 75 0,06 0,07 0,08 0,08 0,09 0,10
110 95 95 0,10 0,12 0,13 0,15 0,16 0,17
70 45 45 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,10
75 50 50 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,10
245 175 175 175 0,17 0,19 0,22 0,25 0,27 0,30
225 140 170 170 0,16 0,18 0,20 0,23 0,25 0,27
170 130 130 0,14 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23
100 70 85 0,09 0,10 0,12 0,13 0,14 0,15
155 135 135 0,15 0,17 0,19 0,21 0,23 0,25
135 120 120 0,12 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20
300 200 250 0,11 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18
250 180 200 0,14 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23
220 150 180 0,14 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23
180 120 150 0,14 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23
140 100 oMn 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18
120 90 0,14 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23
200 160 160 120 0,17 0,19 0,22 0,25 0,27 0,30

60 50 0,09 0,10 0,12 0,13 0,14 0,15

65 40 0,07 0,08 0,09 0,1 0,12 0,12

400 0,07 0,08 0,09 0n 0,12 0,12

40 25 0,062 0,069 0,078 0,088 0,097 0,104
30 20 0,053 0,059 0,067 0,075 0,083 0,089
25 15 0,044 0,050 0,056 0,063 0,069 0,074
20 15 0,035 0,040 0,045 0,050 0,055 0,059
15 10 0,044 0,050 0,056 0,063 0,069 0,074
15 10 0,035 0,040 0,045 0,050 0,055 0,059
15 10 0,035 0,040 0,045 0,050 0,055 0,059
80 80 80 0,078 0,087 0,098 0,109 0,120 0,128
30 30 30 0,053 0,059 0,067 0,075 0,083 0,089

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania

Posuw i predkos¢ skrawania

ECU-Centre-Drill | SCD450

dla

nawiertakow

MZG*

Materiat obrabiany

Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500
P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne
P5.1  Staliwo
P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne
M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700
o M1.2  Stale nierdzewne, ferrytycznefaustenityczne (Duplex) < 1000
M2 M2.1 Staliwo nierdzewne, austenityczne <700
M3 M3.1 Staliwo nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa <300
N2.2 Miedz, stopowa > 300
N2.3  Mosigdz, braz, spiz <1200
S1 S1.1  Tytan, stopy tytanu < 400
= S2.1  Tytan, stopy tytanu <1200
S2.2  Tytan, stopy tytanu > 1200
S | s31 Nikiel, niestopowy i stopowy <900
= S3.2  Nikiel, niestopowy i stopowy > 900
§ S4.1  Nadstop o wysokiej odpornosci termicznej na bazie Ni, Co i Fe
S5 S5.1 Stopy wolframu i molibdenu

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie we- Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 0,50 0,83 1,38 2,29 3,80 6,30
70 70 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
55 55 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06
65 65 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
45 45 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
50 50 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,05
40 40 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
35 40 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
35 40 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
65 65 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
35 40 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
30 30 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
25 25 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03
30 30 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
25 25 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03
85 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
75 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06
135 135 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,07
40 40 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
35 35 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
30 30 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
25 25 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
20 20 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
20 20 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
20 20 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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WIERCENIE OTWORU
STOPNIOWANEGO

Wiertto stopniowane

Tritan-Step-Drill-Steel 258

MEGA-Step-Drill-Steel-Plus 259

Aneks techniczny

Zalecane parametry skrawania 262

257
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Tritan-Step-Drill-Steel Scincowirta: 398 17,50 mm

Tolerancja otworu: IT 9 (osiggalne)
Wiertfa stopniowane z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP835
SCD561, wewnetrzne doprowadzenie chfodziwa Liczba ostrzy: 3

Liczba tysinek: 3

Kat wierzchotkowy: 145°

Kat spirali: 30°

Zastosowanie:
Dotyczy otworu gwintowanego
z pogtebieniem 90°.

d, hé

ds hé

#l

Cee

12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
ITO = |-| |_| |-|
EEN [ | e HEENR DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
Dotycz L .
gwiyntL;/ dq m7 dy h6 d3 h6 lq Iy I3 lg Specyfikacja Nr materiatowy
M5 4,25 6 55 66 28 13,6 36 SCD561-0425-3-3-145HA-HP835 31053657
M6 5,10 8 6,6 79 41 16,5 36 SCD561-0510-3-3-145HA-HP835 31053658
M8 6,85 10 8,8 89 47 21 40 SCD561-0685-3-3-145HA-HP835 31053659
M8x1 7,10 10 8,8 89 47 21 40 SCD561-0710-3-3-145HA-HP835 31073436
M10 8,60 12 1 102 55 25,5 45 SCD561-0860-3-3-145HA-HP835 31053670
M10x1 9,10 12 1 102 55 25,5 45 SCD561-0910-3-3-145HA-HP835 31073438
M12 10,35 14 13,2 107 60 30 45 SCD561-1035-3-3-145HA-HP835 31053671
M16 14,15 18 17,6 123 73 38,5 48 SCD561-1415-3-3-145HA-HP835 31053672
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
, . dq min. dq max. dy h6 d3 h6 lq I [3min. I3 max.
Srednica: ® d
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—
€0 0,01 mm 3,98 450 6 5 66 28 4,00 154
. ) 451 5,50 6 6 66 28 4,50 15,4
I mu:"f’sc ,s jmp"'a' , . . 5,51 6,50 8 7 79 41 5,50 22,55
3 Mozliwo$¢ wyboru dfugosci stopnia w 50 - . 3 - e - Py
<> [rokach co 0,01 mm L Z ' U
7,51 8,50 10 9 89 47 7,50 25,85
8,51 9,50 10 10 89 47 8,50 25,85
oy Typ chwytu: 9,51 11,50 12 12 102 55 9,50 30,25
Typ chwytu: HB | HE 1,51 13,50 14 14 107 60 1150 33
13,51 15,50 16 16 115 65 13,50 35,75
Specyfikacja: 15,51 17,50 18 18 123 73 1550 40,15
SCD561-[$rednica]-3-3-145[typ chwytu]-HP835
Przykdad: Otwory pod gwinty z
SCD561-0431-3-3-145HE-HP835 fazq 90°
Typ chwytu HE wg DIN 8378 za pomocg wiertta

Tritan-Step-Drill-Steel

Srednica narzedzia d; = 4,31 mm

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA-STEP-DRILL-STEEL-PLUS

Ekonomiczna obrobka otworéw pod gwinty (wg DIN 8378)

Dwie tysinki

Otwor pod gwint M10

Przecietna trwato$¢ w [m]

70

60

50

40

30

20

Zoptymalizowana
geometria czota

42CrMoS4 | ¢ 8,5
Gtebokos¢ wiercenia
25,5 mm

ve: 100 m/min

f: 0,25 mm

63

Czesc¢ pogtebiajaca 90°

MEGA-Step-Drill-Steel ~ MEGA-Step-Drill-Steel-Plus

W SKROCIE

- Udoskonalona wersja MEGA-Step-Drill-Steel z
chtodzeniem wewngtrznym i bez niego

- Innowacyjna powtoka

- Zoptymalizowana mikro- i makrogeometria

- Zakres Srednicy od 2,50 do 15,00 mm

ZALETY

- 0 15% wyzsza predkos¢ skrawania®

0 15% wyzszy posuw™
- 0 50% wigksza wytrzymatos¢*

* W poréwnaniu z poprzednim modelem
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|\/|EGA—Step—DrH|-Stee|—P|US g:gzjlia wiertfa: 2,50 - 14,00 mm

Materiat skrawajacy: HP358

Wiertfa stopniowane z weglika spiekanego Liczba ostrzy: 2

SCD590, zewngtrzne doprowadzenie chtodziwa, nastepca MEGA-Step-Drill-Steel Liczba tysinek: 2
Kat wierzchotkowy: 140°
Kat spirali: 30°

i —‘—ﬁ v

8
— .
2 Ve ‘ I ‘ / 'E‘_
hel ™ kel
Iy Iy
l
=
— ance) é @
N
I123456M123I123I1234512345H123 IT9|&II£IIEI
. . . - . . - . . . DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Typ chwytu HA
zl\:\}iynctzj Rodzaj dq m7 dy h6 lq Iy I3 lg Specyfikacja Nr materiatowy
M3 GB 2,50 6 62 20 8.8 36 SCD590-0250-2-2-140HA-HP358 31228957
M3 FO 2,80 6 62 20 8,8 36 SCD590-0280-2-2-140HA-HP358 31228958
M4 GB 3,30 6 62 24 11,4 36 SCD590-0330-2-2-140HA-HP358 31228959
M4 FO 3,70 6 62 24 11,4 36 SCD590-0370-2-2-140HA-HP358 31228960
M5 GB 4,20 6 66 28 13,6 36 SCD590-0420-2-2-140HA-HP358 31228961
M5 FO 4,65 6 66 28 13,6 36 SCD590-0465-2-2-140HA-HP358 31228962
M6 GB 5,00 8 79 34 16,5 36 SCD590-0500-2-2-140HA-HP358 31149619
M6 FO 5,565 8 79 34 16,5 36 SCD590-0555-2-2-140HA-HP358 31228963
M8 GB 6,80 10 89 47 21 40 SCD590-0680-2-2-140HA-HP358 31141315
M8 Fo 745 10 89 47 21 40 SCD590-0745-2-2-140HA-HP358 31228964
M10 GB 8,50 12 102 55 25,5 45 SCD590-0850-2-2-140HA-HP358 31228965
M10 FO 9,30 12 102 55 25,5 45 SCD590-0930-2-2-140HA-HP358 31228966
M12 GB 10,20 14 107 60 30 45 SCD590-1020-2-2-140HA-HP358 31228967
M12 Fo 11,20 14 107 60 30 45 SCD590-1120-2-2-140HA-HP358 31228968
M14 GB 12,00 16 15 65 34,5 48 SCD590-1200-2-2-140HA-HP358 31149650
M16 GB 14,00 18 123 73 38,5 48 SCD590-1400-2-2-140HA-HP358 31228970

GB: nawiercanie gwintu w otworze | FO: formowanie gwintu w otworze [ wygniatanie gwintu w otworze

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Przyktad:
— SCD590-0420-2-2-140HE05-HP358
] Typ chwytu. 3 -._I
Typ chwytu: HB | HE Typ chwytu HE
Specyfikacja:

SCD590-0420-2-2-140[typ chwytu]-HP358

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.



MEGA-Step-Drill-Steel-Plus

Wiertta stopniowane z weglika spiekanego
SCD591, wewnetrzne doprowadzenie chfodziwa, nastepca MEGA-Step-Drill-Steel

123 45 6M1
EEEENERN

23'

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

1

2 3
EEN

I1234S1
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140°

d1 m7

2 3 4 5H1

Wersja:
Srednica wiertta:

Materiat skrawajacy:

Liczba ostrzy:
Liczba tysinek:

Kat wierzchotkowy:
Kat spirali:

2 3

IT9

3,30 - 14,00 mm
HP358
2

2
140°
30°

—e
-—
—_——

_I

ance é @
N
HB

HA HE
(I (B (R

DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Wymiary Typ chwytu HA
ztxiynctzj Rodzaj dq m7 dy h6 I Iy I3 Specyfikacja Nr materiatowy
M4 GB 3,30 6 62 24 11,4 SCD591-0330-2-2-140HA-HP358 31140987
M4 FO 3,70 6 62 24 11,4 SCD591-0370-2-2-140HA-HP358 31140988
M5 GB 4,20 6 66 28 13,6 SCD591-0420-2-2-140HA-HP358 31140989
M6 GB 5,00 8 79 34 16,5 SCD591-0500-2-2-140HA-HP358 31140991
M6 FO 5,55 8 79 34 16,5 SCD591-0555-2-2-140HA-HP358 31140992
M8 GB 6,80 10 89 47 21 SCD591-0680-2-2-140HA-HP358 31140993
M8 Fo 7,45 10 89 47 21 SCD591-0745-2-2-140HA-HP358 31140994
M10 GB 8,50 12 102 55 255 SCD591-0850-2-2-140HA-HP358 31140995
M10 FO 9,30 12 102 55 255 SCD591-0930-2-2-140HA-HP358 31140996
M12 GB 10,20 14 107 60 30 SCD591-1020-2-2-140HA-HP358 31140997
M12 GB 10,20 14 107 60 30 SCD591-1020-2-2-140HA-HP358 31140997
Dostepne na zyczenie
M12 FO 11,20 14 107 60 30 SCD591-1120-2-2-140HA-HP358 31140998
M16 GB 14,00 18 123 73 38,5 SCD591-1400-2-2-140HA-HP358 31140999

GB: nawiercanie gwintu w otworze | FO: formowanie gwintu w otworze | wygniatanie gwintu w otworze

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Specyfikacja:

SCD591-0420-2-2-140[typ chwytu]-HP358

Wymiary podano w mm.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.

Typ chwytu:
Typ chwytu: HB | HE

#l

Przyktad:
SCD591-0420-2-2-140HE05-HP358

Typ chwytu HE
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Zalecane parametry skrawania dla wiertet stopniowanych

Posuw i predkos¢ skrawania

Tritan-Step-Drill-Steel | SCD561

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500
P5.1  Staliwo

M M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700
M1.2  Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 4,00 5,50 7,50 10,50 14,50 20,00
115 105 105 0,24 0,30 0,37 0,46 0,56 0,65
105 85 85 0,30 0,37 0,46 0,58 0,70 0,81
115 100 100 0,28 0,35 0,44 0,55 0,66 0,77
80 70 70 0,24 0,29 0,36 0,44 0,53 0,61
85 75 75 0,25 0,31 0,39 0,49 0,60 0,69
70 65 65 0,21 0,26 0,33 0,41 0,49 0,56
70 50 60 0,18 0,21 0,26 0,32 0,38 0,43
115 100 100 0,28 0,35 0,44 0,55 0,66 0,77
55 35 35 0,11 0,14 0,18 0,22 0,27 0,31
140 100 100 100 0,36 0,45 0,55 0,67 0,80 0,91
185 115 140 140 0,35 0,43 0,52 0,63 0,74 0,84
115 85 85 0,31 0,38 0,46 0,55 0,64 0,73
70 45 60 0,17 0,20 0,24 0,28 033 0,37
105 90 90 0,34 0,41 0,49 0,59 0,69 0,78
90 80 80 0,28 0,34 0,40 0,47 0,55 0,62

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla wiertet stopniowanych

Posuw i predkos¢ skrawania

MEGA-Step-Drill-Steel-Plus | SCD590, 591

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500

P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne

P5.1  Staliwo

P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500
o H1.1  Stal utwardzana/staliwo < 44
H1.2  Stal utwardzana/staliwo < 55

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 2,50 3,70 5,00 7,45 10,20 15,00
110 100 100 0,09 0,11 0,14 0,18 0,23 0,29
100 85 85 0,11 0,14 0,18 0,23 0,29 0,36
110 95 95 0,10 0,13 0,17 0,22 0,27 0,34
75 65 65 0,09 0,1 0,14 0,18 0,22 0,27
85 70 70 0,09 0,11 0,15 0,19 0,25 0,30
65 60 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 0,25
65 50 55 0,07 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19
65 50 55 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
110 95 95 0,10 0,13 0,17 0,22 0,27 0,34
65 50 55 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
120 85 85 85 0,13 0,19 0,26 0,35 0,45 0,54
160 100 120 120 0,13 0,18 0,25 0,33 0,42 0,50
100 75 75 0,12 0,16 0,22 0,28 0,36 0,43
60 40 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,28
90 80 80 0,13 0,18 0,23 0,31 0,39 0,46
80 70 70 0,11 0,15 0,19 0,25 0,31 0,36
90 90 90 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 0,25
25 25 25 0,04 0,05 0,07 0,09 0n 0,14

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.



266 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale



OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

WIERCENIE
GtEBOKICH
OTWOROW

Wiertto do gtebokiego wiercenia

MEGA-Pilot-Drill 268

MEGA-Deep-Drill 269

MEGA-Deep-Drill-Alu 278
Aneks techniczny

Zalecane parametry skrawania 284

Informacje dotyczace zastosowania - wiertta do gtebokiego wiercenia 742

267



268 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

M EGA-PllOt-D”” g:gzjlia wiertta: 1,00 - 3,00 mm

Tolerancja otworu: IT 9 (osiggalne)
Wiertfa stopniowane z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP246
SCD581, wewnetrzne doprowadzenie chfodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba fysinek: 2

Kat wierzchotkowy: 142°

Zastosowanie:

Wiertto pilotujgce, dostosowane do
MEGA-Deep-Drill.

142° Maksymalny zakres zastosowania do $rednicy
/\\ 3,00 mm.

90“/\

d1 m5
d3 m7

Perfor| @ o
ance
N

123 45 6M1 2 381 2 3N1 2 3 4S1 23 4 5H1 2 3 HA
IT9 = [
EEN [ | | HEENR ® Dines3s

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
d; m5 dy h6 d3m7 I1 Iy I3 Ig Specyfikacja Nr materiatowy
1,00 3 1,5 50 7,2 3 38 SCD581-0100-2-2-142HA-HP246 31080870
1,10 3 1,65 50 79 33 37,5 SCD581-0110-2-2-142HA-HP246 31080871
1,20 3 1,8 50 8,6 3,6 36,9 SCD581-0120-2-2-142HA-HP246 31080872
1,30 3 1,95 50 9,4 39 36,3 SCD581-0130-2-2-142HA-HP246 31080873
1,40 3 2,1 50 10,1 4,2 35,7 SCD581-0140-2-2-142HA-HP246 31080874
1,50 B 2,25 50 10,8 4,5 35,1 SCD581-0150-2-2-142HA-HP246 31080875
1,60 3 2,4 50 11,5 4,8 34,6 SCD581-0160-2-2-142HA-HP246 31080876
1,70 3 2,55 50 12,2 5,1 34 SCD581-0170-2-2-142HA-HP246 31080877
1,80 3 2,7 50 13 54 33,4 SCD581-0180-2-2-142HA-HP246 31080878
1,90 4 2,85 55 13,7 5,7 359 SCD581-0190-2-2-142HA-HP246 31080879
2,00 4 3 55 14,4 6 3583 SCD581-0200-2-2-142HA-HP246 31080880
2,10 4 3,15 55 15,1 6,3 34,8 SCD581-0210-2-2-142HA-HP246 31080881
2,20 4 383 55 15,8 6,6 34,2 SCD581-0220-2-2-142HA-HP246 31080882
2,30 4 3,45 55 16,6 6,9 33,6 SCD581-0230-2-2-142HA-HP246 31080883
2,40 4 3,6 55 17,3 7.2 33 SCD581-0240-2-2-142HA-HP246 31080884
2,50 4 3,75 55 18 7,5 32,4 SCD581-0250-2-2-142HA-HP246 31080885
2,60 6 39 66 18,7 7.8 39,1 SCD581-0260-2-2-142HA-HP246 31080886
2,70 6 4,05 66 19,4 8,1 38,5 SCD581-0270-2-2-142HA-HP246 31080887
2,80 6 4,2 66 20,2 8,4 379 SCD581-0280-2-2-142HA-HP246 31080888
2,90 6 4,35 66 20,9 8,7 374 SCD581-0290-2-2-142HA-HP246 31080889
3,00 6 4,5 66 21,6 9 36,8 SCD581-0300-2-2-142HA-HP246 31080890

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA—Deep—Drill ?rI:drzjlaca wiertta: 1,00 - 2,99 mm

Tolerancja otworu: 21T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP246
SCD171 (20xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 135°
Kat spirali: 30°
Cechy szczegdlne: Powtoka gtowicy

e ——— @ +
i —— i g
2 I3 e
N I 12
"
=
~— mance| Q o
N
I123456M123I123I1234512345H123 IT920xD=\IﬁI
EEELE EENE DIN 6535
Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Stosunek L/d Typ chwytu HA
dqi h6 dy h5 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
1,00 3 62 27 25 28 28 SCD171-0100-2-4-135HA20-HP246 30998795
1,10 3 62 27 25 28 28 SCD171-0110-2-4-135HA20-HP246 30998796
1,20 3 62 27 25 28 28 SCD171-0120-2-4-135HA20-HP246 30998798
1,30 3 70 35 33 28 28 SCD171-0130-2-4-135HA20-HP246 30998799
1,40 3 70 35 32 28 28 SCD171-0140-2-4-135HA20-HP246 30998800
1,50 3 70 35 32 28 28 SCD171-0150-2-4-135HA20-HP246 30998801
1,60 3 75 41 38 28 28 SCD171-0160-2-4-135HA20-HP246 30998802
1,70 3 75 41 38 28 28 SCD171-0170-2-4-135HA20-HP246 30998803
1,80 3 75 41 38 28 28 SCD171-0180-2-4-135HA20-HP246 30998804
1,90 3 80 46 43 28 28 SCD171-0190-2-4-135HA20-HP246 30998805
2,00 3 80 46 43 28 28 SCD171-0200-2-4-135HA20-HP246 30998806
2,10 8 80 46 42 28 28 SCD171-0210-2-4-135HA20-HP246 30998807
2,20 3 90 55 51 28 28 SCD171-0220-2-4-135HA20-HP246 30998808
2,30 3 90 55 51 28 28 SCD171-0230-2-4-135HA20-HP246 30998809
2,40 3 90 55 51 28 28 SCD171-0240-2-4-135HA20-HP246 30998810
2,50 3 90 55 51 28 28 SCD171-0250-2-4-135HA20-HP246 30998811
2,60 3 100 66 62 28 28 SCD171-0260-2-4-135HA20-HP246 30998812
2,70 3 100 66 61 28 28 SCD171-0270-2-4-135HA20-HP246 30998813
2,80 3 100 66 61 28 28 SCD171-0280-2-4-135HA20-HP246 30998814
2,90 3 100 66 61 28 28 SCD171-0290-2-4-135HA20-HP246 30998815

Ciag dalszy na nastepnej stronie.

Zalecenie dla wiertta pilotujacego:

Jako wiertta pilotujgcego nalezy uzy¢ wiertta MEGA-Pilot-Drill (SCD581) lub MICRO-Drill-Steel
(SCD371 - 5xD) o takiej samej $rednicy znamionowe;j.

Kat wierzchotkowy i tolerancja $rednicy wiertfa pilotujacego i wiertta do gtebokiego wiercenia

zostaty odpowiednio dopasowane, aby zagwarantowa¢ ich optymalng funkcjonalnosé¢ i wspét-

dziafanie.
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MEGA-Deep-Drill | Wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD171 (20xD), wewnetrzny doptyw srodka chtodzacego

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

dq min. dq maks. d, h6 | | | |
. . —e 1 1 2 1 2 3 4
e >
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—
€0 0,01 mm 1,00 1,29 3 62 27 25 28
Specyfikacja' 1,30 1,39 3 70 35 33 28
7 . 1,40 1,59 3 70 35 32 28
SCD171-[$rednical-2-4-135HA20-HP246
1,60 1,89 3 75 41 38 28
1,90 2,09 3 80 46 43 28
grczlgﬁ??:ozm 2-4-135HA20-HP246 210 219 : %0 4 22 28
h e B 2,20 2,59 3 90 55 51 28
Srednica narzedzia dy = 2,21 mm 2,60 2,69 3 100 66 62 28
2,70 2,99 3 100 66 61 28

Informacje techniczne dotyczace wiercenia gtebokich
otwordw zamieszczono w rozdziale zatytutowanym
«Aneks techniczny”.

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.



MEGA-Deep-Drill

Wiertta spiralne z weglika spiekanego
SCD171 (30xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
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Wersja:

Srednica wiertta: 1,00 - 2,99 mm
Tolerancja otworu: 21T9

Materiat skrawajacy: HP246

Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 4

Kat wierzchotkowy: 135°

Kat spirali: 30°

Cechy szczegdlne:

d2 h5

@ |
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Powtoka gtowicy
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EEELE EENE ® oiNesss

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Stosunek L/d Typ chwytu HA

dqi h6 dy h5 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
1,00 3 75 38 36 28 36 SCD171-0100-2-4-135HA30-HP246 30998816
1,10 3 75 38 36 28 33 SCD171-0110-2-4-135HA30-HP246 30998817
1,20 3 75 38 36 28 30 SCD171-0120-2-4-135HA30-HP246 30998818
1,30 3 85 50 48 28 37 SCD171-0130-2-4-135HA30-HP246 30998819
1,40 3 85 50 47 28 34 SCD171-0140-2-4-135HA30-HP246 30998820
1,50 3 85 50 47 28 31 SCD171-0150-2-4-135HA30-HP246 30998821
1,60 3 95 59 56 28 35 SCD171-0160-2-4-135HA30-HP246 30998822
1,70 3 95 59 56 28 88 SCD171-0170-2-4-135HA30-HP246 30998823
1,80 3 95 59 56 28 31 SCD171-0180-2-4-135HA30-HP246 30998824
1,90 3 100 66 63 28 33 SCD171-0190-2-4-135HA30-HP246 30998825
2,00 3 100 66 63 28 32 SCD171-0200-2-4-135HA30-HP246 30998826
2,10 3 100 66 62 28 30 SCD171-0210-2-4-135HA30-HP246 30998827
2,20 3 115 80 76 28 35 SCD171-0220-2-4-135HA30-HP246 30998828
2,30 3 115 80 76 28 33 SCD171-0230-2-4-135HA30-HP246 30998829
2,40 3 115 80 76 28 32 SCD171-0240-2-4-135HA30-HP246 30998830
2,50 3 115 80 76 28 30 SCD171-0250-2-4-135HA30-HP245 30451572
2,60 3 130 96 92 28 35 SCD171-0260-2-4-135HA30-HP246 30998832
2,70 3 130 96 91 28 34 SCD171-0270-2-4-135HA30-HP246 30998833
2,80 3 130 96 91 28 33 SCD171-0280-2-4-135HA30-HP246 30998834
2,90 3 130 96 91 28 31 SCD171-0290-2-4-135HA30-HP246 30998835

Zalecenie dla wiertta pilotujacego:

Ciag dalszy na nastepnej stronie.

Jako wiertta pilotujgcego nalezy uzy¢ wiertta MEGA-Pilot-Drill (SCD581) lub MICRO-Drill-Steel

(SCD371 - 5xD) o takiej samej $rednicy znamionowe;j.

Kat wierzchotkowy i tolerancja $rednicy wiertfa pilotujacego i wiertta do gtebokiego wiercenia
zostaty odpowiednio dopasowane, aby zagwarantowa¢ ich optymalng funkcjonalnosé¢ i wspét-

dziatanie.
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MEGA-Deep-Drill | Wiertto spiralne z weglika spiekanego SCD171 (20xD), wewnetrzny doptyw srodka chtodzacego

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

dq min. dq maks. d, h6 | | | |
. . —e 1 1 2 1 2 3 4
e >
mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@=—
€0 0,01 mm 1,00 1,29 3 75 38 36 28
Specyfikacja: 1,30 1,39 3 85 50 48 28
n . 1,40 1,59 3 85 50 47 28
SCD171-[$rednical-2-4-135HA30-HP246
1,60 1,89 3 95 59 56 28
1,90 2,09 3 100 66 63 28
grczlgﬁ??:ozm 2-4-135HA30-HP246 210 219 : 199 8 o2 28
h e B 2,20 2,59 3 15 80 76 28
Srednica narzedzia dy = 2,21 mm 2,60 2,69 3 130 96 92 28
2,70 2,99 3 130 96 91 28

Informacje techniczne dotyczace wiercenia gtebokich
otworow zamieszczono w rozdziale zatytutowanym
~Aneks techniczny”.

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA—Deep—Drill g:gzjlia wiertta: 3,00 - 15,00 mm

Tolerancja otworu: 21T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP285 | HP245
SCD171 (15xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 4

Kat wierzchotkowy: 135°

Kat spirali: 30°

o0
N,

erfor
ance)
N
123 45 6M1 2 381 2 3N1 2 3 4S1 23 4 5H1 2 3 HA
IT9 15xD = (I
[ BN =N ™ HEENR & DN 6535

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Stosunek L/d Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 4 90 56 52 32 17 SCD171-0300-2-4-135HA15-HP285 30392214
3,50 4 100 66 61 32 17 SCD171-0350-2-4-135HA15-HP285 30392215
4,00 4 100 66 60 32 15 SCD171-0400-2-4-135HA15-HP285 30392216
4,50 5 110 74 67 34 15 SCD171-0450-2-4-135HA15-HP285 30392217
5,00 5 120 84 77 34 15 SCD171-0500-2-4-135HA15-HP285 30392218
5,50 6 130 92 84 36 15 SCD171-0550-2-4-135HA15-HP285 30392219
6,00 6 140 102 93 36 16 SCD171-0600-2-4-135HA15-HP285 30392220
7,00 7 155 115 105 38 15 SCD171-0700-2-4-135HA15-HP285 30392221
8,00 8 175 133 121 40 15 SCD171-0800-2-4-135HA15-HP285 30392222
9,00 9 190 148 135 40 15 SCD171-0900-2-4-135HA15-HP285 30392223
9,50 10 210 168 153 40 15 SCD171-0950-2-4-135HA15-HP245 30453021
10,00 10 210 168 153 40 15 SCD171-1000-2-4-135HA15-HP285 30392224
11,00 1" 230 183 167 45 15 SCD171-1100-2-4-135HA15-HP245 30392225
12,00 12 250 203 185 45 15 SCD171-1200-2-4-135HA15-HP245 30392226
13,00 13 265 218 199 45 15 SCD171-1300-2-4-135HA15-HP245 30392227
14,00 14 285 233 212 50 15 SCD171-1400-2-4-135HA15-HP245 30392228
15,00 15 305 253 231 50 15 SCD171-1500-2-4-135HA15-HP245 30392229

Zalecenie dla wiertta pilotujacego:

Jako wiertta pilotujgcego nalezy uzy¢ wiertta MEGA-Drill-Steel-Plus (SCD601 - 3xD) o takiej samej
Srednicy znamionowej.

Kat wierzchotkowy i tolerancja srednicy wiertta pilotujacego i wiertta do gtgbokiego wiercenia zostaty
odpowiednio dopasowane, aby zagwarantowa¢ ich optymalng funkcjonalno$¢ i wspotdziatanie.

Informacje techniczne dotyczace wiercenia gtebokich
otworéw zamieszczono w rozdziale zatytutowanym
~Aneks techniczny".

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA—Deep—Drill g:gzjlia wiertta: 3,00 - 16,00 mm

Tolerancja otworu: 21T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP245 | HP285
SCD171 (20xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 135°
Kat spirali: 30°
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Stosunek L/d Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 4 110 74 70 32 23 SCD171-0300-2-4-135HA20-HP285 30392231
3,50 4 120 86 81 32 23 SCD171-0350-2-4-135HA20-HP285 30392232
4,00 4 120 86 80 32 20 SCD171-0400-2-4-135HA20-HP285 30392233
5,00 5 145 109 102 34 20 SCD171-0500-2-4-135HA20-HP285 30392235
5,50 6 160 120 112 36 20 SCD171-0550-2-4-135HA20-HP285 30392236
6,00 6 170 130 121 36 20 SCD171-0600-2-4-135HA20-HP285 30392237
6,50 7 190 150 140 36 20 SCD171-0650-2-4-135HA20-HP245 30451508
7,00 7 190 150 140 38 20 SCD171-0700-2-4-135HA20-HP285 30392238
8,00 8 215 173 161 40 20 SCD171-0800-2-4-135HA20-HP285 30392239
9,00 9 240 196 183 40 20 SCD171-0900-2-4-135HA20-HP285 30392240
10,00 10 260 218 203 40 20 SCD171-1000-2-4-135HA20-HP285 30392241
11,00 n 285 238 222 45 20 SCD171-1100-2-4-135HA20-HP245 30392242
12,00 12 305 258 240 45 20 SCD171-1200-2-4-135HA20-HP245 30392243
14,00 14 355 303 282 50 20 SCD171-1400-2-4-135HA20-HP245 30392245
15,00 15 375 323 301 50 20 SCD171-1500-2-4-135HA20-HP245 30392246
16,00 16 400 348 324 50 20 SCD171-1600-2-4-135HA20-HP245 30392247

Zalecenie dla wiertta pilotujacego:

Jako wiertfa pilotujgcego nalezy uzy¢ wiertta MEGA-Drill-Steel-Plus (SCD601 - 3xD) o takiej
samej Srednicy znamionowej.

Kat wierzchotkowy i tolerancja srednicy wiertta pilotujacego i wiertta do gtebokiego wiercenia
zostaty odpowiednio dopasowane, aby zagwarantowa¢ ich optymalng funkcjonalnosé i wspét-
dziafanie.

Informacje techniczne dotyczace wiercenia gtgbokich
otworow zamieszczono w rozdziale zatytutowanym
~Aneks techniczny".

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.



MEGA-Deep-Dr

Wiertta spiralne z weglika spiekanego

SCD171 (25xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
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Wersja:

Srednica wiertta:
Tolerancja otworu:
Materiat skrawajacy:
Liczba ostrzy:

Liczba tysinek:

Kat wierzchotkowy:
Kat spirali:

3,00 - 14,00 mm
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Stosunek L/d Typ chwytu HA

dq h7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 4 125 91 87 32 29 SCD171-0300-2-4-135HA25-HP285 30392248
3,50 4 140 106 101 32 29 SCD171-0350-2-4-135HA25-HP285 30392249
4,00 4 140 106 100 32 25 SCD171-0400-2-4-135HA25-HP285 30392250
5,00 5 170 134 127 34 25 SCD171-0500-2-4-135HA25-HP285 30392252
5,50 6 185 147 139 36 25 SCD171-0550-2-4-135HA25-HP285 30392253
6,00 6 200 160 151 36 25 SCD171-0600-2-4-135HA25-HP285 30392254
7,00 7 225 185 175 38 25 SCD171-0700-2-4-135HA25-HP285 30392255
8,00 8 255 213 201 40 25 SCD171-0800-2-4-135HA25-HP285 30392256
9,00 9 280 238 225 40 25 SCD171-0900-2-4-135HA25-HP285 30392257
10,00 10 310 268 253 40 25 SCD171-1000-2-4-135HA25-HP285 30392258
11,00 n 340 293 277 45 25 SCD171-1100-2-4-135HA25-HP245 30392259
12,00 12 365 318 300 45 25 SCD171-1200-2-4-135HA25-HP245 30392260
14,00 14 425 373 352 50 25 SCD171-1400-2-4-135HA25-HP245 30392262

Zalecenie dla wiertta pilotujacego:

Jako wiertta pilotujgcego nalezy uzy¢ wiertta MEGA-Drill-Steel-Plus (SCD601 - 3xD) o takiej

samej Srednicy znamionowej.

Kat wierzchotkowy i tolerancja $rednicy wiertta pilotujgcego i wiertta do gtebokiego wiercenia
zostaty odpowiednio dopasowane, aby zagwarantowa¢ ich optymalng funkcjonalno$¢ i wspét-

dziatanie.

Informacje techniczne dotyczace wiercenia gtebokich
otworow zamieszczono w rozdziale zatytutowanym

~Aneks techniczny”.

Wymiary podano w mm.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA—Deep—Drill ?rleedrzjlaca wiertta: 3,00 - 12,00 mm

Tolerancja otworu: 21T9
Wiertfa spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HP245 | HP285
SCD171 (30xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 4

Kat wierzchotkowy: 135°

Kat spirali: 30°
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Stosunek L/d Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 lq Iy I3 lg Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 4 145 10 106 32 35 SCD171-0300-2-4-135HA30-HP285 30392264
4,00 4 160 126 120 32 30 SCD171-0400-2-4-135HA30-HP285 30392266
4,50 5 180 144 137 34 31 SCD171-0450-2-4-135HA30-HP285 30392267
5,00 5 195 159 152 34 30 SCD171-0500-2-4-135HA30-HP285 30392268
5,50 6 210 172 164 36 30 SCD171-0550-2-4-135HA30-HP285 30392269
6,00 6 230 192 183 36 31 SCD171-0600-2-4-135HA30-HP285 30392270
7,00 7 260 220 210 38 30 SCD171-0700-2-4-135HA30-HP285 30392271
8,00 8 295 253 241 40 30 SCD171-0800-2-4-135HA30-HP285 30392272
9,00 9 325 283 270 40 30 SCD171-0900-2-4-135HA30-HP285 30392273
10,00 10 360 318 303 40 30 SCD171-1000-2-4-135HA30-HP285 30392274
11,00 " 400 353 337 45 31 SCD171-1100-2-4-135HA30-HP245 30392275
12,00 12 430 383 365 45 30 SCD171-1200-2-4-135HA30-HP245 30392276

Zalecenie dla wiertta pilotujacego:

Jako wiertta pilotujgcego nalezy uzy¢ wiertta MEGA-Drill-Steel-Plus (SCD601 - 3xD) o takiej
samej Srednicy znamionowej.

Kat wierzchotkowy i tolerancja $rednicy wiertta pilotujacego i wiertta do gtebokiego wiercenia
zostaty odpowiednio dopasowane, aby zagwarantowa¢ ich optymalng funkcjonalno$¢ i wspét-
dziatanie.

Informacje techniczne dotyczace wiercenia gtebokich
otworow zamieszczono w rozdziale zatytutowanym
~Aneks techniczny”.

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Wiertta spiralne z weglika spiekanego
SCD171 (40xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
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Wersja:

Srednica wiertta:
Tolerancja otworu:
Materiat skrawajacy:
Liczba ostrzy:

Liczba tysinek:

Kat wierzchotkowy:
Kat spirali:

4,00 - 6,00 mm
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
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Wymiary Stosunek L/d Typ chwytu HA
dq e7 dy h6 1 ) I3 lg Specyfikacja Nr materiatowy
4,00 4 205 170 164 32 43 SCD171-0400-2-4-130HA40-HP285 30549867
5,00 5 245 208 201 34 42 SCD171-0500-2-4-130HA40-HP285 30549869
6,00 6 290 250 241 36 42 SCD171-0600-2-4-130HA40-HP285 30549871

Zalecenie dla wiertta pilotujacego lub wstepnego wiercenia:
Jako wiertta pilotujgcego nalezy uzy¢ wiertta MEGA-Drill-Steel-Plus (SCD601 - 3xD) o takiej

samej srednicy znamionowej. Nastepnie nawierci¢ wstepnie za pomocg MEGA-Deep-Drill

(SCD171 - 20xD) i identycznej $rednicy znamionowej. Kat wierzchotkowy i tolerancja srednicy
wiertfa pilotujacego i wiertta do gtebokiego wiercenia zostaty odpowiednio dopasowane, aby
zagwarantowa¢ ich optymalna funkcjonalnosé i wspétdziatanie.

Informacje techniczne dotyczace wiercenia gtebokich
otworow zamieszczono w rozdziale zatytutowanym
~Aneks techniczny”.

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA-Deep-Drill-Alu fse
p Srednica wiertta: 3,00 - 12,00 mm
Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajacy: HU680 | HU644
SCD181 (15xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2
Liczba tysinek: 4
Kat wierzchotkowy: 135°
Kat spirali: 30°
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

2 3 4 5H1 2 3

Wymiary Stosunek L/d Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 4 90 56 52 32 17 SCD181-0300-2-4-135HA15-HU680 30392277
3,50 4 100 66 61 32 17 SCD181-0350-2-4-135HA15-HU680 30392278
4,00 4 100 66 60 32 15 SCD181-0400-2-4-135HA15-HU680 30392279
5,00 5 120 84 77 34 15 SCD181-0500-2-4-135HA15-HU680 30392281
6,00 6 140 102 93 36 16 SCD181-0600-2-4-135HA15-HU680 30392283
7,00 7 155 15 105 38 15 SCD181-0700-2-4-135HA15-HU680 30392284
8,00 8 175 133 121 40 15 SCD181-0800-2-4-135HA15-HU680 30392285
10,00 10 210 168 153 40 15 SCD181-1000-2-4-135HA15-HU680 30392287
12,00 12 250 203 185 45 15 SCD181-1200-2-4-135HA15-HU644 30392289

Zalecenie dla wiertta pilotujacego:

Jako wiertta pilotujgcego nalezy uzy¢ wiertta MEGA-Drill-Alu (SCD131 - 3xD/5xD) o takiej sa-
mej Srednicy znamionowe;.

Kat wierzchotkowy i tolerancja srednicy wiertfa pilotujacego i wiertta do gtebokiego wiercenia
zostaty odpowiednio dopasowane, aby zagwarantowac ich optymalng funkcjonalnos¢ i wspét-
dziafanie.

Informacje techniczne dotyczace wiercenia gtebokich
otworow zamieszczono w rozdziale zatytutowanym
~Aneks techniczny”.

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Wiertta spiralne z weglika spiekanego
SCD181 (20xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
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Wersja:
Srednica wiertfa:
Tolerancja otworu:

Materiat skrawajacy:

Liczba ostrzy:

Liczba tysinek:

Kat wierzchotkowy:
Kat spirali:
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3,00 - 12,00 mm
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
Wymiary Stosunek L/d Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 lq Iy I3 lg Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 4 110 74 70 32 23 SCD181-0300-2-4-135HA20-HU680 30392294
4,00 4 120 86 80 32 20 SCD181-0400-2-4-135HA20-HU680 30392296
5,00 5 145 109 102 34 20 SCD181-0500-2-4-135HA20-HU680 30392298
5,50 6 160 120 12 36 20 SCD181-0550-2-4-135HA20-HU680 30392299
6,00 6 170 130 121 36 20 SCD181-0600-2-4-135HA20-HU680 30392300
7,00 7 190 150 140 38 20 SCD181-0700-2-4-135HA20-HU680 30392301
8,00 8 215 173 161 40 20 SCD181-0800-2-4-135HA20-HU680 30392302
10,00 10 260 218 203 40 20 SCD181-1000-2-4-135HA20-HU680 30392304
12,00 12 305 258 240 45 20 SCD181-1200-2-4-135HA20-HU644 30392306

Zalecenie dla wiertta pilotujacego:

Jako wiertta pilotujgcego nalezy uzy¢ wiertta MEGA-Drill-Alu (SCD131 - 3xD/5xD) o takiej sa-

mej Srednicy znamionowe;.

Kat wierzchotkowy i tolerancja srednicy wiertfa pilotujacego i wiertta do gtebokiego wiercenia
zostaty odpowiednio dopasowane, aby zagwarantowac ich optymalng funkcjonalnos¢ i wspét-

dziatanie.

Informacje techniczne dotyczace wiercenia gtebokich
otworow zamieszczono w rozdziale zatytutowanym
~Aneks techniczny”.

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA—Dﬁep—Drill—Alu ?rleegzjia wiertta: 3,00 - 10,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajgcy: HU680
SCD181 (25xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 4

Kat wierzchotkowy: 135°

Kat spirali: 30°
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Stosunek L/d Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 lq Iy I3 lg Specyfikacja Nr materiatowy
3,00 4 125 91 87 32 29 SCD181-0300-2-4-135HA25-HU680 3039231
4,00 4 140 106 100 32 25 SCD181-0400-2-4-135HA25-HU680 30392313
5,00 5 170 134 127 34 25 SCD181-0500-2-4-135HA25-HU680 30392315
6,00 6 200 160 151 36 25 SCD181-0600-2-4-135HA25-HU680 30392317
7,00 7 225 185 175 38 25 SCD181-0700-2-4-135HA25-HU680 30392318
8,00 8 255 213 201 40 25 SCD181-0800-2-4-135HA25-HU680 30392319
10,00 10 310 268 253 40 25 SCD181-1000-2-4-135HA25-HU680 30392321

Zalecenie dla wiertta pilotujacego:

Jako wiertta pilotujgcego nalezy uzy¢ wiertta MEGA-Drill-Alu (SCD131 - 3xD/5xD) o takiej sa-
mej Srednicy znamionowe;.

Kat wierzchotkowy i tolerancja srednicy wiertta pilotujacego i wiertta do gtebokiego wiercenia
zostaty odpowiednio dopasowane, aby zagwarantowa¢ ich optymalng funkcjonalno$¢ i wspét-
dziatanie.

Informacje techniczne dotyczace wiercenia gtebokich
otworow zamieszczono w rozdziale zatytutowanym
~Aneks techniczny”.

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA—DECP—DI’]”—A'U S‘Arleegzjii; wiertfa: 4,00 - 6,00 mm

Tolerancja otworu: >1T9
Wiertta spiralne z weglika spiekanego Materiat skrawajgcy: HU680
SCD181 (30xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 2

Liczba tysinek: 4

Kat wierzchotkowy: 135°

Kat spirali: 30°
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Stosunek L/d Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 lq Iy I3 lg Specyfikacja Nr materiatowy
4,00 4 160 126 120 32 30 SCD181-0400-2-4-135HA30-HU680 30392328
4,50 5 180 144 137 34 31 SCD181-0450-2-4-135HA30-HU680 30392329
5,00 5 195 159 152 34 30 SCD181-0500-2-4-135HA30-HU680 30392330
6,00 6 230 192 183 36 8il SCD181-0600-2-4-135HA30-HU680 30392332

Zalecenie dla wiertta pilotujacego:

Jako wiertta pilotujgcego nalezy uzy¢ wiertta MEGA-Drill-Alu (SCD131 - 3xD/5xD) o takiej sa-
mej Srednicy znamionowe;.

Kat wierzchotkowy i tolerancja srednicy wiertfa pilotujagcego i wiertta do gtebokiego wiercenia
zostaty odpowiednio dopasowane, aby zagwarantowac ich optymalng funkcjonalnos¢ i wspét-
dziafanie.

Informacje techniczne dotyczace wiercenia gtebokich
otworow zamieszczono w rozdziale zatytutowanym
~Aneks techniczny”.

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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MEGA-Deep-Drill-Alu

Wiertta spiralne z weglika spiekanego
SCD181 (40xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

Wersja:

Srednica wiertta:
Tolerancja otworu:
Materiat skrawajacy:
Liczba ostrzy:

Liczba tysinek:

Kat wierzchotkowy:
Kat spirali:
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Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA
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Wymiary Stosunek L/d Typ chwytu HA
dq h7 dy h6 lq Iy I3 lg Specyfikacja Nr materiatowy
6,00 6 290 250 241 36 42 SCD181-0600-2-4-130HA40-HU680 30549881
7,00 7 330 290 280 38 41 SCD181-0700-2-4-130HA40-HU680 30549882

Zalecenie dla wiertta pilotujacego:

Jako wiertta pilotujgcego nalezy uzy¢ wiertta MEGA-Drill-Alu (SCD131 - 3xD/5xD) o takiej sa-

mej Srednicy znamionowe;.

Kat wierzchotkowy i tolerancja $rednicy wiertta pilotujgcego i wiertta do gtebokiego wiercenia
zostaty odpowiednio dopasowane, aby zagwarantowa¢ ich optymalng funkcjonalno$¢ i wspét-

dziatanie.

Informacje techniczne dotyczace wiercenia gtebokich
otworow zamieszczono w rozdziale zatytutowanym
~Aneks techniczny”.

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Zalecane parametry skrawania dla wiertet do gtebokiego
wiercenia

Posuw i predkosé¢ skrawania

MEGA-Pilot-Drill | SCD581

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500
P5.1  Staliwo

M M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700
M1.2  Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) <1000
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 1,00 1,20 1,60 1,90 2,40 3,00
80 70 70 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09
70 60 60 0,07 0,07 0,08 0,09 0,10 0,1
80 70 70 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,1
55 50 50 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,09
60 50 50 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,10
50 45 45 0,05 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
50 35 40 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07
80 70 70 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,11
45 30 30 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06
95 70 70 70 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12
130 80 95 95 0,07 0,07 0,08 0,09 0,1 0,13
80 60 60 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11
70 65 65 0,07 0,08 0,08 0,09 0n 0,12
65 55 55 0,06 0,07 0,08 0,08 0,09 0,11

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla wiertet do gtebokiego
wiercenia

Posuw i predkosé¢ skrawania

MEGA-Deep-Drill | SCD171

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700

P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900

P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800

P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500
P5.1  Staliwo

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300

K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500

K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800

K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800

K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500

K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

MEGA-Deep-Drill-Alu | SCD181

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé
[N/mm?] [HRC]

N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si

N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si

N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 % Si

N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si

N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa < 300
N2.2 Miedz, stopowa > 300
N2.3  Mosiadz, braz, spiz <1200

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania ve [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie

wewnetrzne Magietka Powietrze 1,00 2,00 4,00 6,00 9,00 16,00
90 80 0,04 0,06 0,09 0,13 0,19 0,27
80 70 0,06 0,08 on 0,16 0.24 0,34
90 75 0,05 0,07 0,10 0,16 0,23 0,32
65 55 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,25
70 60 0,05 0,06 0,09 0,14 0,21 0,29
55 50 0,04 0,06 0,08 0,12 0,17 0,23
55 45 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18
90 75 0,05 0,07 0,10 0,16 0,23 0,32
110 75 75 0,14 0,18 0,25 0,32 0,41 0,53
145 110 110 0,14 0,18 0,24 0,30 0,38 0,49
90 70 0,13 0,16 0,21 0,26 0,33 0,42
55 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,28
80 70 0,14 0,18 0,22 0,28 0,36 0,46
70 65 0,12 0,15 0,18 0,23 0,29 0,36
Predko$¢ skrawania ve [m/min] Posuw f [mm] przy srednicy wiertta
M?Q\:?:;ti ;lnee Mgietka Powietrze 3,00 4,00 5,50 7,50 10,50 16,00
300 250 on 0,13 0,16 0,20 0,25 0,32
250 200 0,13 0,16 0,21 0,26 033 0,42
220 180 0,13 0,16 0,21 0,26 0,33 0,42
180 150 0,13 0,16 0,21 0,26 0,33 0,42
140 0,09 on 0,14 0,17 0,21 0,27
120 o1 0,14 0,17 0,22 0,28 0,35
200 160 120 0,14 0,18 0,25 0,32 0,41 0,53

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.

Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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TRITAN-DRILL-REAMER

Najbardziej precyzyjne rozwigzanie do wiercenia i rozwiercania w jednym kroku roboczym

Sprawdzong metodg poprawy opfacalnosci
wytwarzania jest potaczenie kilku etapow
obrobki w jednym narzedziu. Na przyktad za
pomocg rozwiertaka Tritan-Drill-Reamer firmy
MAPAL mozna jednoczesnie wierci¢ i rozwier-
cac otwory.

Aby umozliwi¢ jeszcze doktadniejsze wyko-
nanie otworéw montazowych za pomocg
jednego narzedzia, firma MAPAL opracowata
rozwiertak Tritan-Drill-Reamer.

Oczywiste zalety nowego narzedzia Tritan-
-Drill-Reamer to: szes¢ tysinek dla doskonate-
go prowadzenia, precyzyjnie szlifowane rowki
widrowe o ksztatcie zoptymalizowanym pod
katem skutecznego usuwania widréw i samo-
centrujacy scin.

Samocentrujacy Scin zapewnia dobrg doktad-
nos¢ pozycji narzedzia i poprawia jego wta-
Sciwosci eksploatacyjne podczas nawiercania.
Trzy ostrza gwarantuja optymalng okragtos¢
otworu montazowego i maksymalng wydaj-
nos¢. tysinki pozwalaja na uzyskanie najwyz-
szej jakosci powierzchni.

Cechy charakterystyczne narzedzia

1

CECHY

- Pofaczenie wiercenia i rozwiercania
- Wersja dtugosci 3xD i 5xD

- Trzy ostrza i sze$¢ tysinek

- Z chtodzeniem wewnetrznym

- Wersje z tolerancja £0,003 mm i H7

ZALETY

- Redukcja czasu obrobki i czasu cyklu

- Najlepsze osiggi i najwyzsza dokfadnosé¢
- Wysoka doktadno$¢ pozycji narzedzia

- Optymalna okragfos¢

1 Precyzyjnie szlifowany rowek
4 widrowy

2 Szesé tysinek
3 Innowacyjna geometria czota

4 Samocentrujacy scin

Szesc¢ tysinek

- Doskonate prowadzenie narzedzia

- Wykonywanie otworéw montazowych z maksymalng
oszczednoscig i doktadnoscia przy uzyciu jednego
narzedzia

Innowacyjna geometria czota

- Samocentrujacy scin zapewnia dobrg doktadnos¢ pozycji
i lepsze prowadzenie narzedzia podczas nawiercania

Precyzyjnie szlifowany rowek wiorowy

- Precyzyjnie szlifowane rowki wiérowe o ksztatcie zopty-
malizowanym pod katem skutecznego usuwania wiéréw
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Porownanie rozwiertaka Tritan-Drill-Reamer z narzedziem
dwuostrzowym

Durchmesserabweichung vom gemessenen Werkzeugdurchmesser (42CrMoS4)

E 0,040
—@— Tritan-Drill-Reamer

in[m

0,035

—@- Zweischneidige Losung

0,030
0,025
0,020
0,015
0,010
0,005

0,000

12 3 4 5|6 7 8 9 10|11 12 13 14 15|16 17 18 19 20 . . . o o SR 5
P1 P2 P3 Pa Tritan-Drill-Reamer jest znacznie mniej wrazliwy na zmiany
i X . . parametrow skrawania (w poréwnaniu z konwencjonalnymi
v, =55 m/min v, =55 m/min v, =75 m/min v, = 100 m/min narzedziami dwuostrzowymi).
f = 0,07 mm/Zahn f = 0,09 mm/Zahn | f =0,07 mm/Zahn f = 0,07 mm/Zahn

Bohrungen

Rundheit iiber 600 Bohrungen
0,040
—@~— Tritan-Drill-Reamer

in [um]

0,035
—@— Zweischneidige Losung
0,030
0,025
0,020

0,015

0,010

0 100 200 300 400 500 600
Anzahl Bohrungen Pomiar okragtosci w krokach co 10 mm.
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Tritan-Drill-Reamer e wierta: 3,80 - 2005 mm

Tolerancja otworu: 2IT7
Wiertto-rozwiertak Materiat skrawajacy: HP358
SDR301G (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 3

Liczba tysinek: 6

Kat wierzchotkowy: 140°

Kat spirali: 30°

dy h6

dq0,003 ‘

Cee

—e
-—
o
12 3 45 6M1T 2 381 2 3MNM1 2 3 4S1 23 45H1 2 3
é é Grind 3xD =
EEE BN HENR (Y

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
d1 4+/-0,003 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy
3,99 6 66 24 17 36 SDR301G-3.990+3-3-HA03-HP358 31196569
4,00 6 66 24 17 36 SDR301G-4.000+3-3-HA03-HP358 31196570
4,01 6 66 24 17 36 SDR301G-4.010+3-3-HA03-HP358 31196571
4,99 6 66 28 20 36 SDR301G-4.990+3-3-HA03-HP358 31196575
5,00 6 66 28 20 36 SDR301G-5.000+3-3-HA03-HP358 31196576
5,01 6 66 28 20 36 SDR301G-5.010+3-3-HA03-HP358 31196577
5,02 6 66 28 20 36 SDR301G-5.020+3-3-HA03-HP358 31196578
5,99 6 66 28 20 36 SDR301G-5.990+3-3-HA03-HP358 31196581
6,00 6 66 28 20 36 SDR301G-6.000+3-3-HA03-HP358 31196582
6,01 6 66 28 20 36 SDR301G-6.010+3-3-HA03-HP358 31196583
7,99 8 79 41 29 36 SDR301G-7.990+3-3-HA03-HP358 31196587
8,00 8 79 41 29 36 SDR301G-8.000+3-3-HA03-HP358 31196588
8,01 8 79 41 29 36 SDR301G-8.010+3-3-HA03-HP358 31196589
9,99 10 89 47 85 40 SDR301G-9.990+3-3-HA03-HP358 31196593
10,00 10 89 47 35 40 SDR301G-10.000+3-3-HA03-HP358 31196594
10,01 10 89 47 95 40 SDR301G-10.010+3-3-HA03-HP358 31196595
10,02 10 89 47 35 40 SDR301G-10.020+3-3-HA03-HP358 31196596
11,99 12 102 55 40 45 SDR301G-11.990+3-3-HA03-HP358 31196599
12,00 12 102 55 40 45 SDR301G-12.000+3-3-HA03-HP358 31196600
12,01 12 102 55 40 45 SDR301G-12.010+3-3-HA03-HP358 31196601
13,99 14 107 60 43 45 SDR301G-13.990+3-3-HA03-HP358 31196605
14,00 14 107 60 43 45 SDR301G-14.000+3-3-HA03-HP358 31196606
14,01 14 107 60 43 45 SDR301G-14.010+3-3-HA03-HP358 31196607
15,99 16 15 65 45 48 SDR301G-15.990+3-3-HA03-HP358 31196611
16,00 16 15 65 45 48 SDR301G-16.000+3-3-HA03-HP358 31196612

16,01 16 115 65 45 48 SDR301G-16.010+3-3-HA03-HP358 31196613
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Tritan-Drill-Reamer | Wiertto-rozwiertak SDR301G (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow
dq min. dq maks. d, h6 | | | I
: . —e 1 1 2 1 2 3 4
Srefir.llca'.’ ’ _ °
Mozliwo$¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@—
3 QR0 i 3,800 4,700 6 66 24 17 36
Specyfikacja: 4,701 6,050 6 66 28 20 36
g A 6,051 8,050 8 79 41 29 36
SDR301G-[$rednica]+3-3-HA03-HP358
8,051 10,050 10 89 47 35 40
10,051 12,050 12 102 55 40 45
Przyktad: 12970 14,050 14 107 60 43 45
SDR301G-4.001+3-3-HA03-HP358 14,970 16,050 16 15 65 45 48
Srednica narzedzia d; = 4,001 mm 16,800 18,050 '8 123 73 51 48
18,700 20,050 20 131 79 55 50

Wymiary podano w mm.

Do wykonywania otworéw montazowych o klasach tolerancji do maks. IT7, przy wystarczajgcej stabilnosci maszyny i chtodzeniu.

Pomoc w obliczeniu optymalnej Srednicy znamionowej dla réznych otworéw montazowych znajduje si¢ w ramce informacyjnej na koncu rozdziatu.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.



294 OBROBKA OTWOROW | Wiercenie w petnym materiale

Tritan-Drill-Reamer

Wiertto-rozwiertak

SDR301 (3xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

dy h6

123 45 6M1
EEE N

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

23'

2 3
EEN

I1234s12345H123

Wersja:

Srednica wiertta:
Tolerancja otworu:
Materiat skrawajacy:
Liczba ostrzy:

Liczba tysinek:

Kat wierzchotkowy:
Kat spirali:

4,00 - 16,00 mm

2

IT7

HP358

3
6

140°
30°

Ceo

é é H7 3xD ==

Wymiary Typ chwytu HA
dq H7 dy h6 lq ) I3 lg Specyfikacja Nr materiatowy
4,00 6 66 24 17 36 SDR301-4.000H7-HA03-HP358 31196337
5,00 6 66 28 20 36 SDR301-5.000H7-HA03-HP358 31196338
6,00 6 66 28 20 36 SDR301-6.000H7-HA03-HP358 31196339
8,00 8 79 41 29 36 SDR301-8.000H7-HA03-HP358 31196560
10,00 10 89 47 35 40 SDR301-10.000H7-HA03-HP358 31196561
12,00 12 102 55 40 45 SDR301-12.000H7-HA03-HP358 31196562
14,00 14 107 60 43 45 SDR301-14.000H7-HA03-HP358 31196563
16,00 16 15 65 45 48 SDR301-16.000H7-HA03-HP358 31196564

Wymiary podano w mm.

Do wykonywania otworéw montazowych o klasie tolerancji H7, przy wystarczajacej stabilnosci maszyny i chtodzeniu.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Tritan-Drill-Reamer e wierta: 3,80 - 2005 mm

Tolerancja otworu: 2IT7
Wiertto-rozwiertak Materiat skrawajacy: HP358
SDR301G (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 3

Liczba tysinek: 6

Kat wierzchotkowy: 140°

Kat spirali: 30°

140°

K
[
"

dy h6

[N
dq 0,003

= 0Qee
O & G50

I123456M123I123I1234512345H123

EEE = EENE

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
d1 4+/-0,003 dy h6 l1 Iy I3 lq Specyfikacja Nr materiatowy

3899 6 74 36 29 36 SDR301G-3.990+3-3-HA05-HP358 31196639
4,00 6 74 36 29 36 SDR301G-4.000+3-3-HA05-HP358 31196640
4,01 6 74 36 29 36 SDR301G-4.010+3-3-HA05-HP358 31196641
4,02 6 74 36 29 36 SDR301G-4.020+3-3-HA05-HP358 31196642
4,99 6 82 44 35 36 SDR301G-4.990+3-3-HA05-HP358 31196645
5,00 6 82 44 35 36 SDR301G-5.000+3-3-HA05-HP358 31196646
5,01 6 82 44 35 36 SDR301G-5.010+3-3-HA05-HP358 31196647
5,99 6 82 44 35 36 SDR301G-5.990+3-3-HA05-HP358 31196651
6,00 6 82 44 35 36 SDR301G-6.000+3-3-HA05-HP358 31196652
6,01 6 82 44 35 36 SDR301G-6.010+3-3-HA05-HP358 31196653
7,99 8 91 53 43 36 SDR301G-7.990+3-3-HA05-HP358 31196658
8,00 8 91 53 43 36 SDR301G-8.000+3-3-HA05-HP358 31196659
8,01 8 91 53 43 36 SDR301G-8.010+3-3-HA05-HP358 31196660
8,02 8 91 53 43 36 SDR301G-8.020+3-3-HA05-HP358 31196661
9,99 10 103 61 49 40 SDR301G-9.990+3-3-HA05-HP358 31196664
10,00 10 103 61 49 40 SDR301G-10.000+3-3-HA05-HP358 31196665
10,01 10 103 61 49 40 SDR301G-10.010+3-3-HA05-HP358 31196666
11,99 12 118 7 59 45 SDR301G-11.990+3-3-HA05-HP358 31196670
12,00 12 118 71 59 45 SDR301G-12.000+3-3-HA05-HP358 31196671
12,01 12 118 71 59 45 SDR301G-12.010+3-3-HA05-HP358 31196672
13,99 14 124 77 60 45 SDR301G-13.990+3-3-HA05-HP358 31196676
14,00 14 124 77 60 45 SDR301G-14.000+3-3-HA05-HP358 31196677
14,01 14 124 77 60 45 SDR301G-14.010+3-3-HA05-HP358 31196678
15,99 16 133 83 63 48 SDR301G-15.990+3-3-HA05-HP358 31196682
16,00 16 133 83 63 48 SDR301G-16.000+3-3-HA05-HP358 31196683
16,01 16 133 83 63 48 SDR301G-16.010+3-3-HA05-HP358 31196684

Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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Tritan-Drill-Reamer | Wiertto-rozwiertak SDR301G (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow

dq min. dq maks. d, h6 | | | |
2 . —_ 1 1 2 1 2 3 4
Srefir.llca'.’ ’ _ °
Mozliwo$¢ wyboru srednicy w krokach ~ =——@—
€0 0,001 mm 3,800 4,700 6 74 36 29 36
Specyfikacja' 4,701 6,050 6 82 44 35 36
7 . 6,051 8,050 8 91 53 43 36
SDR301G-[$rednica]+3-3-HA05-HP358
8,051 10,050 10 103 61 49 40
10,051 12,050 12 118 71 56 45
Przyktad: 12,970 14,050 14 124 77 60 45
SDR301G-04001+3-3-HA05-HP358 14,970 16,050 16 133 83 63 48
Srednica narzedzia dy = 4,001 mm 16,800 18,050 18 143 93 U 48
18,700 20,050 20 153 101 77 50

Wymiary podano w mm.

Do wykonywania otworéw montazowych o klasach tolerancji do maks. IT7, przy wystarczajgcej stabilnosci maszyny i chtodzeniu.
Pomoc w obliczeniu optymalnej Srednicy znamionowej dla réznych otworéw montazowych znajduje si¢ w ramce informacyjnej na koncu rozdziatu.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Tritan-Drill-Reamer e wiertla: 400 - 2000 mm

Tolerancja otworu: 2IT7
Wiertto-rozwiertak Materiat skrawajacy: HP358
SDR301 (5xD), wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa Liczba ostrzy: 3

Liczba tysinek: 6

Kat wierzchotkowy: 140°

Kat spirali: 30°

dg h6
[N

lH7“
1 2 3 45 6M1 2 381 2 3N1 2 3 4S1 2 3 45H1 2 3 éé

rindsan_
IIIII IIIII G 6

Magazynowa seria preferowana z typem chwytu HA

Wymiary Typ chwytu HA
dq H7 dy h6 lq ) I3 lg Specyfikacja Nr materiatowy
4,00 6 74 36 29 36 SDR301-4.000H7-HA05-HP358 31196627
5,00 6 82 44 35 36 SDR301-5.000H7-HA05-HP358 31196628
6,00 6 82 44 35 36 SDR301-6.000H7-HA05-HP358 31196629
8,00 8 91 53 43 36 SDR301-8.000H7-HA05-HP358 31196630
10,00 10 103 61 49 40 SDR301-10.000H7-HA05-HP358 31196631
12,00 12 18 71 56 45 SDR301-12.000H7-HA05-HP358 31196632
14,00 14 124 77 60 45 SDR301-14.000H7-HAQ05-HP358 31196633
16,00 16 133 83 63 48 SDR301-16.000H7-HA05-HP358 31196634
18,00 18 143 93 Al 48 SDR301-18.000H7-HA05-HP358 31196635
20,00 20 153 101 77 50 SDR301-20.000H7-HA05-HP358 31196636

Wymiary podano w mm.

Do wykonywania otworéw montazowych o klasie tolerancji H7, przy wystarczajacej stabilnosci maszyny i chtodzeniu.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersje specjalne i inne powtoki wg zapytania ofertowego.
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Zalecane parametry skrawania dla wiertto-rozwiertakow

Posuw i predkos¢ skrawania

Tritan-Drill-Reamer | SDR301

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardos¢
[N/mm?] [HRC]

P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700

P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900

P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800

P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500
P5.1  Staliwo

K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300

K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500

K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3 Zeliwo sferoidalne, GJS > 800

K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500

K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500

PRZYKtAD OBLICZEN

Nalezy pamieta¢, ze na wynik obliczen moga mie¢ wptyw dodatkowe parametry, takie jak rodzaj obrabiarki czy system mocowania narzedzia.

Wzér na obliczenie optymalnej srednicy znamionowej narzedzia:

(Go + Gup) / 2

Przykfad:

- otwér montazowy: 2 10 F7

- maksymalna srednica otworu Gog: 10,028 mm
- minimalna $rednica otworu Gyg: 10,013 mm

- (10,028 mm + 10,013 mm) / 2 = 10,021 mm = wybrana srednica znamionowa narzedzia: 10,021 mm

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Predko$¢ skrawania v [m/min]

Posuw f [mm] przy $rednicy wiertta

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

wnetrzne wnetrzne Mgietka Powietrze 4,00 5,50 7,50 10,50 14,50 20,00
70 65 65 0,17 0,22 0,27 0,34 0,41 0,47
65 55 55 0,22 0,27 0,34 0,42 0,51 0,59
70 60 60 0,20 0,26 0,32 0,40 0,48 0,56
50 40 40 0,17 0,21 0,26 0,32 0,38 0,44
55 45 45 0,18 0,23 0,29 0,36 0,43 0,50
40 40 40 0,15 0,19 0,24 0,30 0,36 0,41
40 30 35 0,13 0,16 0,19 0,23 0,28 0,32
70 60 60 0,20 0,26 0,32 0,40 0,48 0,56
100 70 70 70 0,25 0,33 0,42 0,55 0,67 0,79
135 85 100 100 0,24 0,32 0,40 0,51 0,62 0,72
85 65 65 0,22 0,28 0,35 0,44 0,54 0,62
50 35 45 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,28
75 70 70 0,23 0,30 0,38 0,47 0,58 0,67
70 60 60 0,20 0,25 0,31 0,38 0,46 0,53

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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ROZWIAZANIA SPECJALNE

Wiercenie w petnym materiale wierttem z weglika spiekanego

Oprécz kompleksowego programu standardowego narzedzi wiertar-
skich MAPAL oferuje rowniez narzedzia specjalne.

Indywidualne wymagania klientéw wymagajg rozwigzan specjalnych,
dostosowanych do konkretnych zadan obrobczych. Dzigki rozlegtej wie-
dzy w zakresie obrobki metali i wieloletniemu doswiadczeniu MAPAL
jest kompetentnym partnerem dla firm na catym Swiecie w zakresie
projektowania i produkeji narzedzi specjalnych oraz projektowania
kompletnych proceséw obrobki otworéw. Program obejmuje wiertta
spiralne i z rowkami prostymi wiérowymi, jak rowniez wiertta stopnio-
wane z weglika spiekanego i wiertta z ostrzami PCD.

MAPAL - partner w dziedzinie rozwigzan specjalnych, opracowa-
nych pod katem konkretnych zastosowan.




Specjalne narzedzia wiertarskie MAPAL

1

Specjalne wiertto stopniowane z weglika spiekanego z trzema ostrzami i samocentruja-
cym sScinem, do obrébki korbowoddw w jednym kroku roboczym

Wiertto stopniowane z weglika spiekanego z trzema tysinkami i powtoka specjalng, do
obrobki z duzg predkoscig

Wiertto z weglika spiekanego do otworéw pod gwinty, do obrébki korbowodéw w
dwach krokach roboczych

Wiertto stopniowane z weglika spiekanego z trzema fysinkami i powtokg specjalng, do
obrobki z duzg predkoscig przegubdw zwrotnicy z ADI 900

Wiertto specjalne z weglika spiekanego z geometrig Tritan-Drill i powtoka specjalna, do
obrobki turbosprezarek
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W

4

o

Wiertto-rozwiertak z trzema ostrzami i dodatkowymi ostrzami rozwiercajacymi na
obwodzie z powtoka specjalng, do obrdbki osi z GJS

Wiertto pilotujace z weglika spiekanego, do obrobki korbowodéw w dwéch krokach
roboczych

Wiertto z weglika spiekanego do gtebokiego wiercenia z powtokg specjalng, do obrébki
blokéw cylindrow z GJIV

Wiertto do aluminium wykonane z weglika spiekanego, z trzema ostrzami, samocentru-
jacym Scinem i polerowanymi na wysoki potysk rowkami wiérowymi, do obrdbki AlSi1

10 Wiertto stopniowane z weglika spiekanego ze szlifem czotowym 180°, do obrdbki

zaworow
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ROZWIAZANIA SPECJALNE

Wiercenie w petnym materiale narzedziami z PCD

Do obrébki elementéw z aluminium i innych
metali niezelaznych wykorzystywane s3 za-
zwyczaj narzedzia wiertarskie PCD z prostymi
rowkami widrowymi. W celu uzyskania wyso-
kiej wydajnosci wiertet PCD dokonywana jest
optymalizacja parametréw narzedzi i wzajem-
ne dopasowanie elementéw. Rowki wiérowe
sg polerowane na catej dtugosci wiertta, aby
ograniczy¢ do minimum tarcie wiorow. Opty-
malne osadzenie ostrzy PCD skutkuje dobrym
zachowaniem wiertet podczas skrawania.
Dzieki temu zmniejsza si¢ rowniez ilos¢ ciepta
oddawanego do elementu.

W  przypadku proceséw ze smarowaniem
minimalng iloscig czynnika smarujaco-chto-
dzacego (MMS) firma MAPAL zmodyfikowata
rozmieszczenie wylotow chfodziwa na na-
rzedziach tak, by aerozol docierat dokfadnie
do tych miejsc, ktére wymagaja smarowania.
Zmniejsza to ryzyko powstawania narostow i
wydtuza wytrzymatosé wiertta.

Nowoczesne procesy obrobeze coraz czgsciej
wymagajg jednak narzedzi wiertarskich z
ostrzami PCD o duzym kacie spirali.

Narzedzia spiralne PCD umozliwiajg bezpiecz-
na i wydajng obrobke otworéw. Dzieki ,me-
chanicznemu” odprowadzaniu widréw wyeli-
minowany zostaje problem ich zakleszczania,
a takze ztaman narzedzi. Wysokie dodatnie
katy natarcia zmniejszajg niezbedne sity skra-
wania. Kilka operacji, takich jak wiercenie w
petnym materiale i nawiercanie, mozna wy-
kona¢ w ramach jednego kroku roboczego.
Skrocenie czasu obrobki zwigksza wydajnosé
przy zachowaniu wysokiej stabilnosci procesu
i jakosci otworu.
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Cechy charakterystyczne narzedzia

Optymalnie osadzone ostrza PCD

s
—

Polerowany na wysoki potysk
rowek widrowy
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1 Ostrza PCD

2 Spiralny i polerowany na wysoki
potysk rowek widrowy

3 Zoptymalizowane wyloty chtodzi-
wa w procesach ze smarowaniem
MMS

Optymalne do procesow ze
smarowaniem MMS

Optymalne osadzenie segmentéw PCD w spi-
ralnym, zaokrgglonym ze wszystkich stron
rowku, stawia wysokie wymagania pod
wzgledem technologii produkcji. Najnowo-
czedniejsze urzadzenia produkcyjne gwaran-
tujg niezawodnos¢ i powtarzalnos¢ procesu
projektowania i stabilno$¢ spiralnych narzedzi
wiertarskich PCD. W celu ciggtego udoskona-
lania narzedzi, za posrednictwem doradcéw
technicznych i specjalistow ds. produktéw w
firmie MAPAL, w procesie tym uwzgledniane
sg wszechstronne informacje dotyczace za-
stosowan.

Rowki wiérowe sg polerowane na wysoki po-
tysk, dzigki czemu zminimalizowane zostaje
tarcie powodowane przez widry, a w rezulta-
cie zmniejsza si¢ rowniez ilos¢ ciepta odda-
wanego do elementu. Spiralny ksztatt rowkéw
wiorowych umozliwia ,mechaniczne” usuwa-
nie widrow. Wysokie dodatnie katy natarcia
zmniejszaja niezbedne sity skrawania.

Prawidtowe rozmieszczenie wylotéw chto-
dziwa w procesach obrobki ze smarowaniem
MMS ma kluczowe znaczenie dla parametréow
roboczych wiertta. Aerozol musi dociera¢ do
tych miejsc, ktére wymagajg smarowania.
Przyktadowe korzysci to mniejsze ryzyko po-
wstawania narostow i oczywiscie wydtuzenie
wytrzymatosci wiertta.






JZWIercanié
OzZWIlercas
Drecyzy
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PRZEGLAD PRODUKTOW

Rozwiercanie i rozwiercanie precyzyjne

Narzedzia do precyzyjnej obrobki otworéw sta-
nowia gtowny obszar kompetencji firmy MAPAL.
Historia sukcesu, ktora MAPAL pisze w tej dzie-
dzinie do dzi$, rozpoczeta sie od ,praprzodka roz-
wiertaka" w 1954 roku. Dziesieciolecia doswiad-
czen oraz ciggly rozwoj i optymalizacja rozwig-
zan narzedziowych gwarantuja, ze MAPAL oferu-
je wiasciwe rozwigzania w zaleznosci od stopnia
skomplikowania obrobki i wymagan pod wzgle-
dem precyzji. Oprécz rozwigzan specjalnych do-
stosowanych do potrzeb klienta MAPAL oferu-
je dzi$ takze zréznicowany asortyment narzedzi
standardowych do rozwiercania i rozwiercania
precyzyjnego.

Rozwiercanie i rozwiercanie precyzyjne sg najczg-
Sciej stosowanymi metodami obrdbki precyzyj

Basic Line:

Uniwersalne narzedzia, szeroki
zakres zastosowan, niskie koszty
nabycia

Basic
| INE]

nej otwordw i przekonujg najbardziej doktadny-
mi rezultatami. Ta sama precyzja, ktorg narzedzia
MAPAL zapewniaja w praktyce, jest podstawa ich
produkgji. W zaleznosci od zfozonosci obrdbki
oraz wymagan dotyczacych precyzji i powierzch-
ni, MAPAL oferuje odpowiednie rozwigzanie:

Uzyskanie maksymalnej precyzji jest mozliwe
dzigki rozwiertakom jednoostrzowym oraz narze-
dziom do rozwiercania precyzyjnego z listwami
prowadzacymi i ostrzami WP. W skfad programu
wchodzg rowniez stafe rozwiertaki wieloostrzo-
we: rozwiertaki z wymiennymi gfowicami HPR w
potagczeniu z precyzyjnymi systemami mocowa-
nia, rozwiertaki wysoko wydajne z weglika spie-
kanego lub cermetu, jak réwniez systemy do ob-
robki duzych Srednic.

Performance Line:
Narzedzia wysoko wydajne, szeroki

produktywnos¢ w produkgji seryjnej

zakres zastosowania, zapewnia wysoka

Expert Line:

Narzedzia specjalistyczne do wybra-

nych zastosowan, maksymalna
precyzja i produktywnos¢

State rozwiertaki wieloostrzowe

Rozwiertak wysoko wydajny |
FXR

Rozwiertaki wysoko wydajne serii FXR -
narzedzia z wyboru, gdy wymagane sg
krotkie czasy cyklu - sg oferowane w
wersjach z roznymi materiatami skrawa-
jacymi i powtokami. Dzigki temu za ich
pomoca mozna ekonomicznie i stabilnie
obrabia¢ niemal wszystkie obrabiane ma-
teriaty. Narzedzia s dostepne w zakresie
Srednicy od 2,800 do 20,200 mm i osigga-
ja tolerancje IT7 bez koniecznosci doko-
nywania regulacji.

Zakres g: 2,800-20,200 mm*

BV ENES

Rozwiertaki wysoko wydajne z
koricowkami | MOR/MRP

Prosty, wydajny i znormalizowany - tak
mozna najkrocej opisa¢ system rozwier-
cania typoszeregu MonoReam. Ostrza
rozwiertakdw wysoko wydajnych serii FXR
sg przylutowane do korpusu. Rozwiertaki
MOR - w przeciwienstwie do rozwierta-
kow FXR - mogg by¢ regenerowane. Jest
to mozliwe dzieki Srubie rozpreznej, ktora
rozszerza Srednice rozwiertaka, co pozwa-
la na ponowne szlifowanie.

Zakres g: 3,850-40,200 mm*

Rozwiertak z wymienna
gtowicg HPR ze ztaczem HFS

Jesli wymagana jest maksymalna ekono-
micznosé, w zakresie matych Srednic zale-
ca sig stosowanie rozwiertakow z wy-
mienng gtowica HPR. Dzieki wysoko
precyzyjnemu ztgczu HFS, mimo systemu
z wymienng gfowica, zapewniona jest ni-
ska wartos¢ bicia i maksymalna doktad-
nos¢ przezbrajania. Przy tym obstuga na-
rzedzia jest bardzo prosta. Rozwiertaki
HPR dostepne sg zaréwno z ostrzami
przylutowanymi na state, jak i requlowa-
nymi.

Zakres g: 7,000-65,000 mm*

BvEs

Narzedzia z listwami prowadzacymi

Rozwiertak jednoostrzowy

Do uzyskania jak najwigkszej precyzji
praktycznie bezkonkurencyjne sg rozwier-
taki jednoostrzowe z listwami prowadza-
cymi opartymi na zasadzie MAPAL. Ich
ptytki skrawajace maja dwie krawedzie
skrawajace i s dostepne w wersjach z
nakrojami specjalnymi.

Zakres g: 5,000-30,290 mm*

B v ENs -

Strona 316

Strona 350

Strona 368

Strona 478

* Zakres Srednicy moze sie rézni¢ w zaleznosci od typoszeregu.
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System EasyAdjust

Opracowanie systemu EasyAdjust zaowocowato znaczng
redukcjg czasu potrzebnego na przygotowanie rozwierta-
ka do pracy. Najwazniejszym elementem systemu jest in-
nowacyjna kaseta, ktéra pozwala na stabilne mocowanie
bez luzéw szedcio- lub czteroostrzowych ptytek skrawa-
jacych i zapewnia odpowiednig zbieznos¢ ptytki dopaso-
wang do gatunku obrabianego materiatu. W przeciwien-
stwie do tradycyjnych rozwiertakéw uzbrajanych w ptytki
WP i HX, w rozwiertakach z systemem EasyAdjust poza-
dang srednice narzedzia ustawia sie za pomoca jednej
Sruby.

Zakres g: od 20,000 mm*

BvENS H

Rozwigzania do otworéw o duzych srednicach

Rozwiazania do otworéw o duzych
srednicach

Wieloostrzowe rozwiertaki wysoko wydajne do duzych
zakresow Srednicy. HPR400 - szybka wymiana ostrzy na
miejscu bez dtugiego powtarzania czynnosci przygoto-
wawczych. HPR400 plus - cztery krawedzie skrawajace
zamiast jednej. tatwe obracanie i wymiana ptytek skra-
wajacych.

Zakres g: 63,000-319,999 mm*

B v EN v

Rozwiazania specjalne

Narzedzia specjalne skrojone na miare

Specjalne zadania obrébcze wymagaja specjalnych narze-
dzi. Dlatego MAPAL oferuje narzedzia do rozwiercania w
wykonaniach specjalnych, ktére s indywidualnie dopa-
sowane do wymagan klienta. Specjalne geometrie nakro-
ju i powtoki oraz narzedzia stopniowe zapewniaja opty-
malng realizacje kazdego zadania. Rozwiazania tgczone z
innymi technologiami narzedziowymi firmy MAPAL moga
ponadto zwigkszy¢ produktywnosé i skroci¢ czas niepro-
duktywny.

Strona 514

Strona 562

Strona 572
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SYSTEM DOBORU NARZED/ZI

State rozwiertaki wieloostrzowe | Narzedzia z listwami prowadzgcymi

State rozwiertaki wieloostrzowe

Najlepszy wybor w nastepujacych zastosowaniach:
- Obrobka z duzymi predkosciami posuwu

- Najwyzsza wydajnos$¢ w produkcji seryjnej

- Obrabiane materiaty Scierne i twarde

- Obrobka wielowrzecionowa

- Obrobka w zakresie srednic < 5 mm

Narzedzia z listwami prowadzgcymi

Najlepszy wybor w nastepujacych zastosowaniach:

- Niestabilne warunki pracy maszyny

- Optymalna wspotpraca z uchwytem ptywajacym na tokarce
- Obrobka pretow i elementow cienkosciennych

- Niekorzystny stosunek dtugosci do srednicy

- Wyjagtkowo wysokie tolerancje ksztattu i potozenia
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Dzieki statym rozwiertakom wieloostrzowym
mozliwe jest radykalne skrocenie czasu obrobki.
Obecnos¢ kilku krawedzi skrawajgcych umozli-
wia wielokrotne zwiekszenie predkosci posuwu,
co jest decydujgcym czynnikiem wptywajacym

na czas obrdbki. Dzieki specjalnie opracowanym
systemom i najnowszej technologii produkcji
rowniez w przypadku tych narzedzi MAPAL ofe-
ruje najwyzsze dokfadnosci.

» Wiecej od strony 311

Technologia listew prowadzgcych MAPAL jest
bezkonkurencyjna w zakresie precyzyjnej ob-
robki otworéw w dowolnych materiatach kon-
strukeyjnych. Zadne inne narzedzia nie gwa-
rantujg uzyskania takich doktadnosci srednicy

309

WEASNOSCI NARZEDZI

- Wykonania state bez koniecznosci regulacji
- Wersje z precyzyjng regulacja zoptymalizowane
pod katem ponownego szlifowania

Precyzyjne i tatwe w obstudze systemy

z wymienng gtowicg

- Program standardowy obejmuije rézne
klasy wydajnosci

- Regeneracja narzedzia dla wysokiej
ekonomicznosci

- Seria preferowana dostepna z magazynu, wielko-

Sci posrednie dostepne w krotkich terminach

otworu, okragtosci i walcowosci, jak rowniez
jakosci powierzchni - lub przynajmniej nie w
sposob rownie ekonomiczny.

» Wiecej od strony 477

WEASNOSCI NARZEDZI

- Najwyzsza precyzja regulacji z doktadnoscig do
mikrometra

- Technologia ptytek skrawajacych dla maksymalnej
elastycznosci w wyborze materiatu skrawajgcego

- Wielkosci posrednie i wszystkie tolerancje
dostepne w krotkich terminach
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STALE ROZWIERTAKI
WIELOOSTRZOWE

Monolityczne rozwiertaki wieloostrzowe

Pomoc w doborze narzedzia 312
FixReam FXR
Przeglad produktow 316
Zestawienie modeli FXR 318
FXR510 322
FXR500 330
FXR505 332
FXR503-short 342
Zalecane parametry skrawania 344
MonoReam MOR
Przeglad produktow 350
Zestawienie modeli MOP/MRP 352
MOR710 356
MOR700 358
MOR705 359
MRP510 362
MRP505 363
Zalecane parametry skrawania 364

Rozwiertaki z wymienng gtowicg HPR

Przeglad produktow 368
Zestawienie modeli HPR 370
HPR130 374
HPR131 379
HPR100 383
HPR110 390
HPR180 396
HPR150 405
HPR230 414
HPR231 418
HPR200 422
HPR210 426
HPR280 430
HPR250 438
Zalecane parametry skrawania 446
Naddatki na rozwiercanie 458
Program uchwytéw HFS 460

Czgsci zamienne i osprzet 474
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WYBOR ROZWIERTAKA
WIELOOSTRZOWEGO

Krok po kroku do witasciwego rozwiertaka

Poszukuja Panstwo na przyktad rozwiertaka wieloostrzowego z weglika spiekanego o Srednicy
10,000H7 do obrobki otworu nieprzelotowego w stali? Ponizej znajdg Panstwo wskazowki, ktére
krok po kroku pomoga Pafstwu w wyborze wtasciwego narzedzia.

Prosze wybra¢ preferowane wykonanie (monolityczne lub ) Ztacze
Budowa modutowe). = Monolityczny modutowe HFS
Parametry otworu Prosz? -sprawdzm., czy cechy geolmetryczr)e narzgd.ma o Osiagalna
spetniajg wymogi. Prosze wybra¢ zakres $rednicy i wyma- Zakres érednicy IT7 toeranda
otworu 2IT

gang tolerancje.

Basic Line:
Uniwersalne narzedzia, szeroki zakres
zastosowan, niskie koszty nabycia

Klasa produktu Prosze wybrac klase produktu.

Prosze okresli¢ grupe materiatu obrabianego przedmiotu

Grupa materiatowa Stal M Stal
P wg MZG (klasyfikacji grup materiatowych MAPAL). nierdzewna

Otwor
nieprzelotowy

Prosze okresli¢ wymogi, jakie musi spetni¢ narzedzie w

L . Otwor przelotowy
zaleznosci od rodzaju otworu.

Rodzaj otworu

Prosze wybra¢ odpowiedni rozwiertak. Produkty z magazynowe;j
serii preferowanej sg dostepne w krotkim terminie, natomiast

Produkt produkty o parametrach mozliwych do skonfigurowania moga by¢ >
konstruowane dowolnie w ramach wczesniej okreslonych zakreséw.

fl

Dowolna
konfiguracja

Magazynowa seria
preferowana
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Performance Line:

Narzedzia wysoko wydajne, szeroki zakres
zastosowania, zapewnia wysoka produktywnos¢
w produkeji seryjnej LINE]

Expert Line:
xpert Narzedzia specjalist‘yc‘zne do wybranysh zastosowan,
maksymalna precyzja i produktywnosé

Metale niezelazne
Zeliwo i tworzywa
sztuczne

C Materiaty

H Stal utwardzana
kompozytowe

Nadstopy i tytan -
Py ity i staliwo
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Rozwiertaki | System doboru narzedzi

Budowa Zalecany zakres Toleran- Typoszereg Klasa
srednicy [mm] cja ) produktu
Srednica Seria
Rozwiertak z weglika spieka- 2800 -
Z nego do szerokiego zakresu ’ o FXR510
. S 20,200
zastosowan. W zaleznosci od
Srednicy, rozwiertaki wysoko
£ wydajne FixReam majg od 2,800 S FXR505
3.000 - 14.000 > IT6 3 czterech do o$miu ostrzy 20,200
! ! - § z chtodzeniem wewnetrz-
- nym, dzieki czemu osiggajg 3,701 '* FXR500
odpowiednio wysokie predkosci 20,200
posuwu. 2,800
20,100" FXR503
MOR700 jest uzywany jako na-
rzedzie stafe, ale ten typosze- MOR700
reg jest zoptymalizowany pod
£ katem ponownego szlifowania.
S Do rozszerzania srednicy roz- 7700 -
14,000 - 40,000 > [T né wiertaka stuzy jednoczesciowa 4'0 200 MOR705
§ Sruba rozprezna. !
MOR710
“ Szczegdlnie odpowiedni do
n—:: obrobki zeliwa i stali. Tuleja MRP505
E B @, zapewnia optymalne dopro-
4,000 - 8,000 > IT6 2 wadzenie chtodziwa do ostrzy 3,850 - 8,200
S HPC.
<
§ MRP510
Wysoce precyzyjny system z
wymienng gfowicg w wyko-
naniu statym i z precyzyjna 7000 poRixx | state
regulacja. 65,000
7,000 - 65,000 2115 &
7,000 - . . b
65,000 HPR2XX | z precyzyjna regulacja
S Wymienne ostrza utatwiajg ich
il " wymiang na miejscu. Dzigki 63.000
63,000 - 319,999 2 |17 S =2 temu mozliwe jest uzyska- y N HPR400 | 400 plus
; = nie bardzo krétkich czasow 319,999 a
o przezbrajania.

* Zakres Srednicy moze sie rézni¢ w zaleznosci od typoszeregu.

M wysoce przydatny Il warunkowo przydatny



OBROBKA OTWOROW | Rozwiercanie | Rozwiercanie precyzyjne 315

Krok 1: Krok 2: Krok 3: Krok 4: Krok 5:
Budowa Parametry otworu Klasa produktu Grupa materiatowa Rodzaj otworu

o H B =
= T M I

2 IT7 MAT ™=
Grupa materiatowa Rodzaj otworu Produkt
—M—_iif Zakres Srednicy (mozliwosé
- trona
2 313233 4 1-371 1212223 '3 1-2. N3 1.1 1.2 1.3 1-5 konfiguracji)
H B B B EEEEEEEEEERE H E RN |
H E E E EEEEEEEEEEERE HEEEEN |
L1 1 1 1t 1 | ey | | | f § 1 | SOl S 2,800-20,200* 316
| H~ N
HEEHEE @B H E B ER |
| |
E E EEEEER HE E B EEEERE | 7,700-40,200 350
E E EEEEEER H EEEBRE |
H EEN =~ u
—— 11111 | | | —| 3,850-8,200 350
H EEBNE [~ u
H E E E E EEEEEEEEEERE | | |
11111t | | | | 1ttt 7,000-65,000 368
H E HE E EEEEEEEEEEE | | |

H B E E EEEEEEEEERE H N 63,000-319,999 562
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PRZEGLAD PRODUKTOW

FixReam: FXR500 | FXR510 | FXR505 | FXR503

Typoszeregi rozwiertakow wysoko wydajnych FXR z weglika spiekane-
go obejmujg szeroki zakres zastosowan. W zaleznosci od Srednicy roz-
wiertaki wysoko wydajne FixReam maja od czterech do osmiu ostrzy z
chtodzeniem wewngtrznym, dzieki czemu osiggajg odpowiednio wyso-
kie predkosci posuwu. Dzigki zastosowaniu réznych materiatéw skra-
wajgcych i powtok mozliwa jest ekonomiczna i stabilna obrébka wielu
materiatow obrabianych w zakresie Srednicy od 2,850 do 20,200 mm*
bez procedury regulacji w zakresie tolerancji IT7.

Do zastosowania w miejscach o ograniczonej ilosci miejsca, np. na au-
tomatach tokarskich, dostgpne sg wersje krotkie ,Short".

FixReam

FixReam | trzpier z weglika spiekanego FXR500 FixReam | trzpien z weglika spiekanego FXR510
Rozwiertaki wysoko wydajne z weglika spiekanego z prostym rowkiem wiéro- Rozwiertaki wysoko wydajne z weglika spiekanego z rowkiem le-
wym i chfodzeniem wewngtrznym. Seria preferowana w tolerancji H7. woskretnym i chtodzeniem wewnetrznym. Seria preferowana w

tolerancji H7.

Zakres g serii preferowanej: 3,701-20,200 mm*

Zakres g serii preferowanej: 2,800-20,200 mm*

Perfor Perfor
ance ance|
|\ |

Q I IT Grind Q I IT Grind

W - v NS

Strona 322 Strona 330

* Zakres Srednicy moze sie rézni¢ w zaleznosci od typoszeregu.



FixReam | korpus z weglika spiekanego FXR505

Rozwiertaki wysoko wydajne z weglika spiekanego z prostym rowkiem

wiérowym i chtodzeniem wewngtrznym. Seria preferowana w tolerancji H7.

Zakres g serii preferowanej: 2,800-20,200 mm*

Perfor
ance
| INF]

v s

FixReam | korpus z weglika spiekanego FXR503-short
Bardzo krétki, wysokowydajny rozwiertak z petnego weglika, specjalnie zapro-
jektowany do stosowania na automatach tokarskich. Jako seria preferowana w
H7.

Zakres g serii preferowanej: 2,800-20,100 mm*

Perfor
ance
| INF]

Strona 332

Strona 342
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Zestawienie rozwiertakow FixReam (1/2)

Grupa materiatowa

Klasa
pro- Rodzaj otworu H
duktu ] )
I I u - n - n
n u u
|
= ] =]
|
| |
] =~
: ] C ] . ]
| | |
|
Il ] =]
|
|
[ ] [~
Przyktad zamowienia:
Typoszereg Srednica Tolerancja
FXR 500 G o020 O 00 -3
n
] I I I 1
Rodzaj otworu: Srednica otworu Tolerancja IT lub wymiary w
0] 2= otwor przelo- ) um (przyktad: +30+10) lub
towy Srednica szlifowania narzedzia dla wariantu G tolerancja
3| 5= otwor nie- (Miejsce jest zajete wytacznie w przypadku wa- produkeyjna $rednicy szlifo-
FixReam przelotowy riantu G) wania narzedzia, np. -3 pm
Wersje: Kat pochylenia ostrza:
Weglik spiekany 0 = prosty rowek wiorowy

1 = rowek lewoskretny
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Krok 1: Krok 2: Krok 3: Krok 4: Krok 5:
Klasa produktu Rodzaj otworu Grupa materiato- Wersja Wstepnie skonfigurowane srednice lub konfiguracja
wa
s H N —e
: —
Wersja Wistepnie skonfigurowane srednice Konfiguracja
d1 Maten'a’r S0 Naciecie W w Typoszereg Strona
wajacy

2,800-20,200 HP145 MG1M ] FXR510 322 FXR510

Wersja stata, rowek lewoskretny, do wykony-
3,701-20,200 HP145 MF1M ] FXR510 326 wania otworu przelotowego
3,701-20,200 HP622 MGOA ] FXR500 330
2,800-20,200 HU612 MG1M [} FXR510 324
3,701-20,200 HC614 MF1M ] FXR510 329 FXR500 | Wersja stata, prosty rowek widrowy,
3,701-20,200 HP625 MF1M - FXR510 328 do wykonywania otworu przelotowego
3,701-20,200 HP141 MFOA ] FXR500 331
2,800-20,200 HP145 MVOA [ ] FXR505 332 FXR505

Wersja stata, prosty rowek widrowy, do obrdbki
2,800-20,100 HP145 MC1F ] FXR503 342 otworu nieprzelotowego
3,701-20,200 HP145 MTOA ] FXR505 334
3,701-20,200 HP622 MVOA ] FXR505 335
2,800-20,200 HU612 MVOA ] FXR505 336
3,701-20,200 HC614 MVOA ] FXR505 339 FXR503-short | Wersja stata, prosty rowek

i0 do obrobki ot i lot
3,701-20,200 HP625 MTOA - FXR505 338 o e e
3,701-20,200 HP141 MTOA ] FXR505 340 —
Konfiguracja typoszeregu na nastepnej stronie.
Nakroj [Lead] Materiat skrawajgcy [Cut]

MGOA-HPG6 2 2

Typ nakroju i kat na- Materiat skrawajacy:
tarcia: HP145 HP141
MGOA MTOA Wyjasnienie geome- HUB12 HP625
MG1M MFOA trii nakroju - patrz HP622

MF1M MC1F strony 752 HC614

MVOA
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Zestawienie rozwiertakow FixReam | Konfiguracja (2/2)

FXR510 FXR500 FXR505
$E=—"d-—- s Moo D ———— I B T B
5 s s
I3 A 3 | 4 3 4
Iy il
Wymiary narzedzia
FXR510 FXR505
d dy I I, I3 la I z d dy I Iy I3 Iy s z
2,800 - 3,700 4 65 12 28 37 34 4 2,800 - 3,350 4 65 12 37 28 33 4
3,701 - 4,700 6 75 12 36 39 34 4 3,351 - 3,700 4 65 12 28 37 33 4
4,701 - 6,200 6 75 12 36 39 35 4 3,701 - 6,200 6 75 12 36 39 34 4
6,201 - 7,200 8 100 16 36 64 59 6 6,201 - 8,200 8 100 16 36 64 58 6
7,201 - 8,200 8 100 16 36 64 60 6 8,201 - 9,200 10 100 20 40 60 54 6
8,201 - 9,200 10 100 20 40 60 55 6 9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 74 6
9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 76 6 10,201 - 12,200 12 120 20 45 75 68 6
10,201 - 11,200 12 120 20 45 75 70 6 12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 78 6
11,201 - 12,200 12 120 20 45 75 vl 6 14,201 - 15,200 16 130 22 48 82 75 6
12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 80 6 15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 95 6
14,201 - 15,200 16 130 22 48 82 77 6 16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 95 6
15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 97 6 18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 92 6
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 97 8
18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 95 8

Tolerancje dla wariantu G/wariantu statego FXR5XX:

Materiat skrawajacy

Bez powtoki

Zakres $rednicy

HU612

2,800 - 20,200

-0,003

Z powtoka (grubosé¢ powloki 0,8-2 pm)

HP145

HP625

HP622

HC614

-0,004

Z powtok3 (grubosé¢ powltoki 2-4 pm)

HP141

-0,005

Wyjasnienie — wariant G FXR

Dopuszczalne tolerancje obrabianego przedmiotu przy
wyborze $rednicy narzedzia

Wersja ,wariant G":
Wariant G wskazuje Srednicg narzedzia rozwiertaka

z naszymi tolerancjami produkcyjnymi. Tolerancje

produkeyjne zalezg od materiatu skrawajgcego - patrz
najmniejsze dopuszczalne tolerancje dla wariantu G.
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FXR503-short
o= e £y
s L';
s
I3 Iy
M
FXR500 FXR503-short
d1 d2 |1 |2 |3 |4 |5 Z d1 dz |1 |2 |3 |4 |5 z
3,701 - 4,700 6 75 12 36 39 34 4 2,800 - 4,050 4 56 12 28 28 24 4
4,701 - 6,200 6 75 12 36 39 35 4 4,051 - 5,100 6 64 12 36 28 23 4
6,201 - 7,200 8 100 16 36 64 59 6 5,101 - 5,600 6 64 12 36 28 24 4
7,201 - 8,200 8 100 16 36 64 60 6 6,101 - 6,600 8 75 16 36 39 32 6
8,201 - 9,200 10 100 20 40 60 55 6 6,601 - 7,100 8 75 16 36 39 34 6
9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 76 6 7,101 - 8,100 8 75 16 36 39 35 6
10,201 - 11,200 12 120 20 45 75 70 6 8,101 - 10,100 8 75 20 36 39 35 6
11,201 - 12,200 12 120 20 45 75 71 6 10,101 - 11,600 10 80 20 40 40 35 6
12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 80 6 11,601 - 13,100 12 90 22 45 45 40 6
14,201 - 15,200 16 130 22 48 82 77 6 13,101 - 15,100 14 90 22 45 45 40 6
15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 97 6 15,101 - 18,100 16 100 25 48 52 47 8
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 97 8 18,101 - 20,100 18 100 25 48 52 47 8
18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 95 8

do obrabki wieloetapowe;j.

Rozwiazania specjalne dostosowane do potrzeb klienta
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F' R Wersja:

IX ea m Srednica rozwiertaka: 2,800 - 20,200 mm
Nakroj: MG1M

Wersja monolityczna, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP145

FXR510 Weglik spiekany z

powtoka PVD

#l

perfor] [
IIH7
il B
12 3 45 6M1 2 381 2 3MNM1T 2 3 4S1 2 3 45H1 2 3 HA

IT6 Grine ==, (IR

EEELE HENR N =

Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7

dq H7 Wymiary z Specyfikacja Nr materiatowy
d, h6 lq Iy I3 lg I5
4,000 6 75 12 36 39 34 4 FXR51004.000H7MG1M-HP145 30570722
5,000 6 75 12 36 39 35 4 FXR51005.000H7MG1M-HP145 30570724
6,000 6 75 12 36 39 35 4 FXR51006.000H7MG1M-HP145 30570726
7,000 8 100 16 36 64 59 6 FXR51007.000H7MG1M-HP145 30570728
8,000 8 100 16 36 64 60 6 FXR510@8.000H7MG1M-HP145 30570730
9,000 10 100 20 40 60 55 6 FXR51009.000H7MG1M-HP145 30570732
10,000 10 120 20 40 80 76 6 FXR510010.000H7MG1M-HP145 30570734
11,000 12 120 20 45 75 70 6 FXR510011.000H7MG1M-HP145 30570736
12,000 12 120 20 45 75 71 6 FXR510012.000H7MG1M-HP145 30570738
13,000 14 130 22 45 85 80 6 FXR510013.000H7MG1M-HP145 30570739
14,000 14 130 22 45 85 80 6 FXR510014.000H7MG1M-HP145 30570740
15,000 16 130 22 48 82 77 6 FXR510015.000H7MG1M-HP145 30570741
16,000 16 150 25 48 102 97 6 FXR510016.000H7MG1M-HP145 30570742
17,000 18 150 25 48 102 97 8 FXR510@17.000H7MG1M-HP145 30570743
18,000 18 150 25 48 102 97 8 FXR510018.000H7MG1M-HP145 30570744
19,000 20 150 25 50 100 95 8 FXR510@19.000H7MG1M-HP145 30570745

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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FXR510 | Wersja stata, rowek lewoskretny

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: — dy dz y 12 I3 ls ls Z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=——

0,001 mm
- Dostepne w tolerancji = |T6 2,800 - 3,700 4 65 12 28 37 34 4
Specyfikacja: 3,701 - 4,700 6 75 12 36 39 34 4
FXR510@[$rednica][tolerancja]MG1M-HP145 4,701 - 6,200 6 75 12 36 39 35 4
6,201 - 7,200 8 100 16 36 64 59 6
. 7,201 - 8,2 1 1 4

Wariant G: 01 - 8,200 8 00 6 36 6 60 6
- Mozliwo$¢ wyboru Srednicy w krokach co 8,201 - 9,200 10 100 20 40 60 55 6
0,001 mm - ] 9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 76 6
- Dostepne od tolerancji > 4 um (wariant 10,201 - 11,200 12 120 20 45 75 70 6

G - patrz strona 320)
11,201 - 12,200 12 120 20 45 75 7 6
Specyfikacja wariantu G: 12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 80 6
FXR510G@[$rednica] [tolerancja] MG1M-HP145 12,201 - 15,200 16 130 2 48 82 77 6
15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 97 6
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 97 8
18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 95 8

Przyktad tolerancji 2 IT6:
FXR510016.350H6MG1M-HP145

Srednica otworu dy = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR510G@16.350-4MG1M-HP145

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -4 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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F' R Wersja:
IX ea m Srednica rozwiertaka: 2,800 - 20,200 mm
Nakroj: MG1M
Wersja stafa, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HU612
FXR510 Weglik spiekany bez
powtoki

#l

Zll~
o |
HA

1 2 3 45 6M1 2 3 1 2 3 1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6 rind ey (R
I I IE = s

DIN 6535

Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7

dq H7 Wymiary z Specyfikacja Nr materiatowy
d, h6 lq Iy I3 lg I5
4,000 6 75 12 36 39 34 4 FXR51004.000H7MG1M-HU612 30570665
5,000 6 75 12 36 39 35 4 FXR51005.000H7MG1M-HU612 30570667
6,000 6 75 12 36 39 35 4 FXR51006.000H7MG1M-HU612 30570669
7,000 8 100 16 36 64 59 6 FXR51007.000H7MG1M-HU612 30570671
8,000 8 100 16 36 64 60 6 FXR51008.000H7MG1M-HU612 30570673
9,000 10 100 20 40 60 55 6 FXR51009.000H7MG1M-HU612 30570675
10,000 10 120 20 40 80 76 6 FXR510@10.000H7MG1M-HUG12 30570677
11,000 12 120 20 45 75 70 6 FXR510011.000H7MG1M-HUG12 30570679
12,000 12 120 20 45 75 71 6 FXR510012.000H7MG1M-HU612 30570682
13,000 14 130 22 45 85 80 6 FXR510013.000H7MG1M-HU612 30570683
14,000 14 130 22 45 85 80 6 FXR510014.000H7MG1M-HU612 30570684
15,000 16 130 22 48 82 77 6 FXR510015.000H7MG1M-HU612 30570685
16,000 16 150 25 48 102 97 6 FXR510@16.000H7MG1M-HU612 30570686
17,000 18 150 25 48 102 97 8 FXR510@17.000H7MG1M-HU612 30570687
18,000 18 150 25 48 102 97 8 FXR510018.000H7MG1M-HU612 30570688

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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FXR510 | Wersja stata, rowek lewoskretny

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: — dy dz y 12 I3 ls ls Z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=——

0,001 mm
- Dostepne w tolerancji = |T6 2,800 - 3,700 4 65 12 28 37 34 4
Specyfikacja: 3,701 - 4,700 6 75 12 36 39 34 4
FXR510@[$rednica][tolerancja]MG1M-HU612 4,701 - 6,200 6 75 12 36 39 35 4
6,201 - 7,200 8 100 16 36 64 59 6
. 7,201 - 8,2 1 1 4

Wariant G: 01 - 8,200 8 00 6 36 6 60 6
- Mozliwo$¢ wyboru Srednicy w krokach co 8,201 - 9,200 10 100 20 40 60 55 6
0,001 mm ) _ 9201-10200 10 120 20 40 80 76 6
- Dostepne od tolerancji > 3 um (wariant 10,201 - 11,200 12 120 20 45 75 70 6

G - patrz strona 320)
11,201 - 12,200 12 120 20 45 75 7 6
Specyfikacj'a wariantu G: } 12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 80 6
FXR510G@[$rednica] [tolerancja] MG1M-HU612 12,201 - 15,200 16 130 2 48 82 77 6
15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 97 6
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 97 8
18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 95 8

Przyktad tolerancji 2 IT6:
FXR510016.350H6MG1M-HU612

Srednica otworu dy = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR510G@16.350-3MG1M-HU612

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -3 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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F' R Wersja:

IX ea m Srednica rozwiertaka: 3,701 - 20,200 mm
Nakroj: MF1M

Wersja stafa, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP145

FXR510 Weglik spiekany z

powtoka PVD

#l

Zll~
I !
HA

12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6 R — g ]
Hn EEN 6

DIN 6535

Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7

dq H7 Wymiary z Specyfikacja Nr materiatowy
d, h6 lq Iy I3 lg I5
4,000 6 75 12 36 39 35 4 FXR51004.000H7MF1M-HP145 30570772
5,000 6 75 12 36 39 35 4 FXR51005.000H7MF1M-HP145 30570774
6,000 6 75 12 36 39 35 4 FXR51006.000H7MF1M-HP145 30570776
7,000 8 100 16 36 64 59 6 FXR51007.000H7MF1M-HP145 30570778
8,000 8 100 16 36 64 60 6 FXR51008.000H7MF1M-HP145 30570780
10,000 10 120 20 40 80 76 6 FXR510010.000H7MF1M-HP145 30570784
11,000 12 120 20 45 75 70 6 FXR510011.000H7MF1M-HP145 30570786
12,000 12 120 20 45 75 71 6 FXR510012.000H7MF1M-HP145 30570788
14,000 14 130 22 45 85 80 6 FXR510014.000H7MF1M-HP145 30570790
16,000 16 150 25 48 102 97 6 FXR510016.000H7MF1M-HP145 30570792

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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FXR510 | Wersja stata, rowek lewoskretny

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: — dy dz y 12 I3 ls ls Z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=——

0,001 mm
- Dostepne w tolerancji 2 IT6 3701 - 4,700 6 75 12 36 39 34
Specyfikacja: 4,701 - 6,200 6 75 12 36 39 35
FXR510@[$rednica][tolerancja] MF1M-HP145 6,201 - 7,200 8 100 16 36 64 59
7,201 - 8,200 8 100 16 36 64 60

. 201 - 9,2 1 1 2 4

Wariant G: 8,201 - 9,200 0 00 0 0 60 55
- Mozliwo$¢ wyboru Srednicy w krokach co 9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 76
0,001 mm 10,201 - 11,200 12 120 20 45 75 70

- Dostepne od tolerancji > 4 um (wariant

[eoJ i o 2o p o e > N I 2 N I« PR o PR o p T (@ p I (e > TN ~ N I

G - patrz strona 320) 11,201 - 12,200 12 120 20 45 75 71
12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 80

Specyfikacja wariantu G: 14,201 - 15,200 16 130 22 48 82 77
FXR510G@[$rednica] [tolerancja] MF1M-HP145 15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 97
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 97

18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 95

Przyktad tolerancji = IT6:
FXR510016.350H6MF1M-HP145

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR510G@16.350-4MF1M-HP145

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -4 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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F' R Wersja:
IX ea m Srednica rozwiertaka: 3,701 - 20,200 mm
Nakroj: MF1M
Wersja stafa, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP625
FXR510 Weglik spiekany z
powtoka PVD
5|
I2
5
l4
~ Perfor] |
. Jmance] §
N !
12 3 45 6M1 2 38817 2 3MN1T 2 3 4S1T 2 3 4 5H1 2 3 HA
IT6 Grine ==, (IR
EEEER & Comesss
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: B dq dz h 12 I3 la Is Z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm
- Dostepne w tolerancji > [T 3,701 - 4,700 6 75 12 36 39 34 4
Specyfikacja: 4,701 - 6,200 6 75 12 36 39 35 4
FXR510@[srednica][tolerancja] MF1M-HP625 6,201 - 7,200 8 100 16 36 64 59 6
7,201 - 8,200 8 100 16 36 64 60 6
. 201 - 9,2 1 1 2 4
Wariant G: 8,201 - 9,200 0 00 0 0 60 55 6
- Mozliwo$¢ wyboru srednicy w krokach co 9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 76 6
0,001 mm - ] 10,201 - 11,200 12 120 20 45 75 70 6
- Dostepne od tolerancji > 4 um (wariant 11.201 - 12,200 12 120 20 45 75 71 6
G - patrz strona 320)
12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 80 6
Specyfikacj'a wariantu G: } 14,201 - 15,200 16 130 22 48 82 77 6
FXR510G@[$rednical[tolerancja]MF1M-HP625 15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 97 6
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 97 8
18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 95 8

Przyktad tolerancji = IT6:
FXR510016.350H6MF1M-HP625

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR510G@16.350-4MF1M-HP625

Srednica specjalna narzgdzia dq = 16,350 -4 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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F' R Wersja:
IX ea m Srednica rozwiertaka: 3,701 - 20,200 mm
Nakroj: MF1M
Wersja stafa, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HC614
FXR510 Weglik spiekany z
powtokg CVD
5|
I2
s
l4
~ Perfor] |
. Jmance] §
N !
1.1 1.2 1.3 1.4 2.1 22 23 3.1 41 42 43€5 1.1 1.2 1.3 2.1 3.1 41 42 43 44 5.1 5.2 HA
IT6 Grine ==, (N
I I EEE s -
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: B dq dz h 12 I3 la Is Z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm
- Dostepne w tolerancji 2 IT6 3.701 - 4700 6 75 12 36 39 34 4
Specyfikacja: 4,701 - 6,200 6 75 12 36 39 35 4
FXR510@[srednica][tolerancja] MF1M-HC614 6,201 - 7,200 8 100 16 36 64 59 6
7,201 - 8,200 8 100 16 36 64 60 6
. ,201 - 9,2 1 1 2 4
Wariant G: 8,201 - 9,200 0 00 0 0 60 55 6
- Mozliwo$¢ wyboru srednicy w krokach co 9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 76 6
0,001 mm - ] 10,201 - 11,200 12 120 20 45 75 70 6
- Dostepne od tolerancji > 4 um (wariant 11.201 - 12,200 12 120 20 45 75 71 6
G - patrz strona 320)
12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 80 6
Specyfikacj'a wariantu G: } 14,201 - 15,200 16 130 22 48 82 77 6
FXR510G@[$rednical[tolerancja]MF1M-HC614 15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 97 6
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 97 8
18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 95 8

Przyktad tolerancji = IT6:
FXR510016.350H6MF1M-HC614

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR510G@16.350-4MF1M-HC614

Srednica specjalna narzgdzia dq = 16,350 -4 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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FixReam

e precyzyjne

Wersja monolityczna, prosty rowek widrowy, do wykonywania otworu przelotowego

FXR500

12 3 45 6M1 2 381 2 3N1 2 3 4§51
|

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

2 3 4 5H

2

Wersja:

Srednica rozwiertaka:

Nakroj:
Materiat skrawajacy:

3,701 - 20,200 mm
MGOA

HP622

Weglik spiekany z
powtoka PVD

- [Perfor| 1
— Imance] M
N i

HA

IT6 Grina = A (I

DIN 6535

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: B dq dz h 12 I3 ls Is z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=—
0,001 mm
- Dostepne w tolerancji 2 IT6 3.701 - 4700 6 75 12 36 39 34 4
Specyfikacja: 4,701 - 6,200 6 75 12 36 39 35 4
FXR500@[$rednica][tolerancja] MGOA-HP622 6,201 - 7,200 8 100 16 36 64 59 6
7,201 - 8,200 8 100 16 36 64 60 6
. 201 - 9,2 1 1 2 4
Wariant G: 8,201 - 9,200 0 00 0 0 60 55 6
- Mozliwos¢ wyboru $rednicy w krokach co 9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 76 6
0,001 mm - ] 10,201 - 11,200 12 120 20 45 75 70 6
- Dostepne od tolerancji > 4 um (wariant 11.201 - 12,200 12 120 20 45 75 71 5
G - patrz strona 320)
12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 80 6
Specyfikacja wariantu G: 14,201 - 15,200 16 130 22 48 82 77 6
FXR500G@[$rednica] [tolerancja] MGOA-HP622 15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 97 6
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 97 8
18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 95 8

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Przyktad tolerancji = IT6:

FXR500016.350H6MGOA-HP622

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR500G@16.350-4MGOA-HP622

Srednica specjalna narzgdzia dq = 16,350 -4 um
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F' R Wersja:

IX ea m Srednica rozwiertaka: 3,701 - 20,200 mm
Nakroj: MFOA

Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP141

FXR500 Weglik spiekany z

powtoka PVD

dph6
|
|
\
|
\

I
+
I
\
|
\
|

0|
dq
]

— fperfor] §
— Imance] HE H7
N H
HA

1 2 3 45 6M1 2 3 1 2 3 1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6 rind ey (R
I I I == s

DIN 6535

Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7

dq H7 Wymiary z Specyfikacja Nr materiatowy
dy h6 l1 Iy I3 lq Ig
5,000 6 75 12 36 39 35 4 FXR50005.000H7MFOA-HP141 30570824
6,000 6 75 12 36 39 35 4 FXR50006.000H7MFOA-HP141 30570826
8,000 8 100 16 36 64 60 6 FXR50008.000H7MFOA-HP141 30570830
10,000 10 120 20 40 80 76 6 FXR500010.000H7MFOA-HP141 30570834
12,000 12 120 20 45 75 71 6 FXR500012.000H7MFOA-HP141 30570838
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: —_— dy da h 12 I3 lg ls Z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm
- Dostepne w tolerancji 2 IT6 3701 - 4,700 6 75 12 36 39 34 4
Specyfikacja: 4,701 - 6,200 6 75 12 36 39 35 4
FXR500@[$rednica][tolerancja] MFOA-HP141 6,201 - 7,200 8 100 16 36 64 59 6
7,201 - 8,200 8 100 16 36 64 60 6
Wariant G: 8,201 - 9,200 10 100 20 40 60 55 6
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co 9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 76 6
0,001 mm ) _ 10201-1200 12 120 20 45 75 70 6
i g°_5t§§t"r§ ;’352:?2'5“ = 9 [ (i 11201-12200 12 120 20 45 75 71 6
12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 80 6
Specyfikacja wariantu G: 14201 -15200 16 130 22 48 82 77 6
FXR500G@[$rednica] [tolerancja] MFOA-HP141 15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 97 6
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 97 8
18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 95 8

Przyktad tolerancji = IT6:
FXR500016.350H6MFOA-HP141

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR500G@16.350-5MFOA-HP141

Wymiary podano w mm.

. . . Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -5 um
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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F' R Wersja:
IX ea m Srednica rozwiertaka: 2,800 - 20,200 mm
Nakrdj: MVOA
Wersja monolityczna, prosty rowek widrowy, do obrébki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP145
FXR505 Weglik spiekany z
powtoka PVD
| e eeeeeeeena S—— ]
e ———
2 T ‘I -
_g‘ B | I — “‘r °
LL,
s
I3 Ig
I
— erior]
== fmance] B N, V{
N
1 2 3 45 6M1 2 3 1 2 3 1 2 3 4S1 2 3 4 5H 3 HA
IT6 Grine ==, (IR
EEELE HENR N =
Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7
dq H7 Wymiary z Specyfikacja Nr materiatowy
dy h6 l1 Iy I3 lq Ig
4,000 6 75 12 36 39 34 4 FXR505@4.000H7MVOA-HP145 30570747
5,000 6 75 12 36 39 34 4 FXR505@5.000H7MVOA-HP145 30570749
6,000 6 75 12 36 39 34 4 FXR505@06.000H7MVOA-HP145 30570751
7,000 8 100 16 36 64 58 6 FXR505@7.000H7MVOA-HP145 30570753
8,000 8 100 16 36 64 58 6 FXR505@8.000H7MVOA-HP145 30570755
9,000 10 100 20 40 60 54 6 FXR50509.000H7MVOA-HP145 30570757
10,000 10 120 20 40 80 74 6 FXR505@10.000H7MVOA-HP145 30570759
11,000 12 120 20 45 75 68 6 FXR505@11.000H7MVOA-HP145 30570761
12,000 12 120 20 45 75 68 6 FXR505@12.000H7MVOA-HP145 30570763
13,000 14 130 22 45 85 78 6 FXR505@13.000H7MVOA-HP145 30570764
14,000 14 130 22 45 85 78 6 FXR505@14.000H7MVOA-HP145 30570765
15,000 16 130 22 48 82 75 6 FXR505@15.000H7MVOA-HP145 30570766
16,000 16 150 25 48 102 95 6 FXR505@16.000H7MVOA-HP145 30570767
17,000 18 150 25 48 102 95 6 FXR505@17.000H7MVOA-HP145 30570768
18,000 18 150 25 48 102 95 6 FXR505@18.000H7MVOA-HP145 30570769
19,000 20 150 25 50 100 92 6 FXR505@19.000H7MVOA-HP145 30570770

Wymiary podano w mm.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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FXR505 | Wersja stata, prosty rowek widrowy

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: B dq dz h 12 I3 14 Is z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=——

0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji 2 IT6 2.800 - 3,350 4 65 12 37 28 33 4
Specyfikacja: 3,351 - 3,700 4 65 12 28 37 33 4
FXR505@[$rednica] [tolerancja] MVOA-HP145 3,701 - 6,200 6 75 12 36 39 34 4
6,201 - 8,200 8 100 16 36 64 58 6

. 201 - 9,2 1 1 2 4 4
Wariant G: 8,201 - 9,200 0 00 0 0 60 5 6
- Mozliwo$¢ wyboru Srednicy w krokach co 9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 74 6
0,001 mm - ] 10,201 - 12,200 12 120 20 45 75 68 6
- Dostepne od tolerancji > 4 um (wariant 12201 - 14,200 14 130 22 45 85 78 6
G - patrz strona 320)

14,201 - 15,200 16 130 22 48 82 75 6
Specyfikacj? war.iantu G: ] 15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 95 6
FXR505G@[srednica] [tolerancja] MVOA-HP145 16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 95 6
18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 92 6

Przyktad tolerancji = IT6:
FXR505016.350H6MVOA-HP145

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR505G@16.350-4MVOA-HP145

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -4 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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FixReam

Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego
FXR505

Wersja:

Srednica rozwiertaka:

Nakroj:
Materiat skrawajacy:

3,701 - 20,200 mm
MTOA

HP145

Weglik spiekany z
powtoka PVD

- [Perfor|
~— Imance] E H7
N
HA

1 2 3 45 6M1 2 3 1 2 3 1 2 3 4S1 2 3 4 5H 2

IT6 Grine ==, (IR

H EH EER N =
Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7
dq H7 Wymiary z Specyfikacja Nr materiatowy
dy h6 l1 Iy I3 lq Ig

4,000 6 75 12 36 39 34 4 FXR505@4.000H7MTOA-HP145 30570797
5,000 6 75 12 36 39 34 4 FXR505@5.000H7MTOA-HP145 30570799
6,000 6 75 12 36 39 34 4 FXR505@6.000H7MTOA-HP145 30570801
8,000 8 100 16 36 64 58 6 FXR505@8.000H7MTOA-HP145 30570805
10,000 10 120 20 40 80 74 6 FXR505@10.000H7MTOA-HP145 30570809
12,000 12 120 20 45 75 68 6 FXR505@12.000H7MTOA-HP145 30570813

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: dy dz h 12 13 ly ls z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji > IT6 3,701 - 6,200 6 75 12 36 39 34 4
Sram e 6,201 - 8,200 8 100 16 36 64 58 6
FXR505@[$rednica][tolerancja] MTOA-HP145 8,201 - 9,200 10 100 20 40 60 54 6
9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 74 6
Wariant G: 10,201 - 12,200 12 120 20 45 75 68 6
- Mozliwos¢ wyboru srednicy w krokach co 12,201 - 14200 14 130 22 45 85 78 6
0,001 mm - ] 14,201 - 15,200 16 130 22 48 82 75 6
- Dostepne od tolerancji 2 4 um (wariant 15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 95 5
G - patrz strona 320)
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 95 6
Specyfikacja wariantu G: 18,201-20,200 20 150 25 50 100 92 6

FXR505G@[$rednica] [tolerancja] MTOA-HP145

Przyktad tolerancji = IT6:

FXR505016.350H6MTOA-HP145

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR505G?16.350-4MTOA-HP145

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Srednica specjalna narzedzia d, = 16,350 -4 um
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F' R Wersja:

IX ea m Srednica rozwiertaka: 3,701 - 20,200 mm
Nakroj: MVOA

Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP622

FXR505 Weglik spiekany z

powtoka PVD

s
I3 Ig
I
— fperfor] |
~— mance] B
N
12 3 45 6M1T 2 3881 2 3MNM1 2 3 4S1 23 45H1 2 3 HA
IT6 Grine ==, (IR
| & Comesss
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: — dq dz h 12 I3 ls ls Z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=—
0,001 mm
- Dostepne w tolerancji 2 IT6 3,701 - 6,200 6 75 12 36 39 34 4
Specyfikacja: 6,201 - 8,200 8 100 16 36 64 58 6
FXR505@[$rednica][tolerancja]MVOA-HP622 8,201 - 9,200 10 100 20 40 60 54 6
9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 74 6
. 10,201 - 12,2 12 12 2 4 7
Wariant G: 0,20 00 0 0 5 5 68 6
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co 12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 78 6
0,001 mm - ] 14,201 - 15,200 16 130 22 48 82 75 6
- Dostepne od tolerancji > 4 um (wariant 15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 95 6
G - patrz strona 320)
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 95 6
Specyfikacja wariantu G: 18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 92 6

FXR505G@[$rednica] [tolerancja]MVOA-HP622

Przyktad tolerancji 2 IT6:
FXR505016.350H6MVOA-HP622

Srednica otworu d = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR505G@16.350-4MV0A-HP622

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -4 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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FixReam

Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego

FXR505

Wersja:
Srednica rozwiertaka: 2,
Nakroj: M

800 - 20,200 mm
\VOA

Materiat skrawajacy: HU612
Weglik spiekany bez
powtoki

Perfor|
el
N
HA

I123456M123I123I=:35512345H 3 ITGGrind=6|ﬁl

Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7
dq H7 Wymiary z Specyfikacja Nr materiatowy

dy h6 l1 Iy I3 lq Ig

4,000 6 75 12 36 39 34 4 FXR50504.000H7MVOA-HU612 30570694
5,000 6 75 12 36 39 34 4 FXR505@5.000H7MVOA-HU612 30570696
6,000 6 75 12 36 39 34 4 FXR50506.000H7MV0A-HU612 30570698
7,000 8 100 16 36 64 58 6 FXR505@7.000H7MV0OA-HU612 30570700
8,000 8 100 16 36 64 58 6 FXR505@8.000H7MVOA-HU6G12 30570702
9,000 10 100 20 40 60 54 6 FXR505@9.000H7MVOA-HU612 30570704
10,000 10 120 20 40 80 74 6 FXR505@10.000H7MVOA-HU612 30570706
12,000 12 120 20 45 75 68 6 FXR505@12.000H7MVOA-HU612 30570710
13,000 14 130 22 45 85 78 6 FXR505@13.000H7MVOA-HUG12 30570711
14,000 14 130 22 45 85 78 6 FXR505@14.000H7MVOA-HUG12 30570712
15,000 16 130 22 48 82 75 6 FXR505@15.000H7 MVOA-HUG12 30570713
16,000 16 150 25 48 102 95 6 FXR505@16.000H7 MVOA-HUG12 30570714
18,000 18 150 25 48 102 95 6 FXR505@18.000H7MVOA-HU612 30570716
19,000 20 150 25 50 100 92 6 FXR505@19.000H7MVOA-HUG12 30570717

Wymiary podano w mm.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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FXR505 | Wersja stata, prosty rowek widrowy

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: B dq dz h 12 I3 14 Is z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=——

0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji = |T6 2,800 - 3,350 4 65 12 37 28 33 4
Specyfikacja: 3,351 - 3,700 4 65 12 28 37 33 4
FXR505@[$rednica] [tolerancja] MVOA-HUG12 3,701 - 6,200 6 75 12 36 39 34 4
6,201 - 8,200 8 100 16 36 64 58 6

. 201 - 9,2 1 1 2 4 4
Wariant G: 8,201 - 9,200 0 00 0 0 60 5 6
- Mozliwo$¢ wyboru Srednicy w krokach co 9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 74 6
0,001 mm - ] 10,201 - 12,200 12 120 20 45 75 68 6
- Dostepne od tolerancji > 3 um (wariant 12201 - 14,200 14 130 22 45 85 78 6
G - patrz strona 320)

14,201 - 15,200 16 130 22 48 82 75 6
Specyfikacj? war.iantu G: ] 15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 95 6
FXR505G@[srednica] [tolerancja] MVOA-HU612 16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 95 6
18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 92 6

Przyktad tolerancji = IT6:
FXR505016.350H6MVOA-HU612

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR505G@16.350-3MV0A-HU612

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -3 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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F' R Wersja:

IX ea m Srednica rozwiertaka: 3,701 - 20,200 mm
Nakroj: MTOA

Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP625

FXR505 Weglik spiekany z

powtoka PVD

s
I3 Ig
I
— fperfor] |
~—~ Imance]
N
12 3 45 6M1T 2 3881 2 3MNM1 2 3 4S1 23 45H1 2 3 HA
IT6 Grine ==, (IR
EEEER & Comesss
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: — dq dz h 12 I3 ls ls Z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=—
0,001 mm
- Dostepne w tolerancji 2 IT6 3,701 - 6,200 6 75 12 36 39 34 4
Specyfikacja: 6,201 - 8,200 8 100 16 36 64 58 6
FXR505@[$rednica][tolerancja]MTOA-HP625 8,201 - 9,200 10 100 20 40 60 54 6
9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 74 6
. 10,201 - 12,2 12 12 2 4 7
T (s 0,20 00 0 0 5 5 68 6
- Mozliwo$¢ wyboru Srednicy w krokach co 12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 78 6
0,001 mm - ] 14,201 - 15,200 16 130 22 48 82 75 6
- Dostepne od tolerancji > 4 um (wariant 15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 95 6
G - patrz strona 320)
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 95 6
Specyfikacja wariantu G: 18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 92 6

FXR505G@[$rednica] [tolerancja] MTOA-HP625

Przyktad tolerancji 2 IT6:
FXR505016.350H6MTOA-HP625

Srednica otworu d = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR505G@16.350-4MTOA-HP625

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -4 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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F' R Wersja:
IX ea m Srednica rozwiertaka: 3,701 - 20,200 mm
Nakroj: MVOA
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HC614
FXR505 Weglik spiekany z
powtokg CVD
fT._.'_____ — e ———
2 T ‘I -
IS | e ) E=— =
LL,
5
I3 Ig
I
~ perfor] |
~—~ Imance]
N
1.1 1.2 1.3 1.4 2.1 22 23 3.1 41 42 43§ 1.1 1.2 1.3 2.1 3.1 41 42 43 44 5.1 5.2 HA
IT6 Grine =, (IR
I I EEE s -
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: — dq dz h 12 I3 ls ls Z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=—
0,001 mm
- Dostepne w tolerancji 2 IT6 3,701 - 6,200 6 75 12 36 39 34 4
Specyfikacja: 6,201 - 8,200 8 100 16 36 64 58 6
FXR505@[$rednica][tolerancja] MVOA-HC614 8,201 - 9,200 10 100 20 40 60 54 6
9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 74 6
. 10,201 - 12,2 12 12 2 4 7
Wariant G: 0,20 00 0 0 5 5 68 6
- Mozliwo$¢ wyboru Srednicy w krokach co 12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 78 6
0,001 mm - ] 14,201 - 15,200 16 130 22 48 82 75 6
- Dostepne od tolerancji > 4 um (wariant 15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 95 6
G - patrz strona 320)
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 95 6
Specyfikacja wariantu G: 18,201 - 20,200 20 150 25 50 100 92 6

FXR505G@[$rednica] [tolerancja] MVOA-HC614

Przyktad tolerancji 2 IT6:
FXR505016.350H6MVOA-HC614

Srednica otworu d = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR505G@16.350-4MVOA-HC614

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -4 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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F' R Wersja:

IX ea m Srednica rozwiertaka: 3,701 - 20,200 mm
Nakroj: MTOA

Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP141

FXR505 Weglik spiekany z

powtoka PVD

s
I3 Ig
I
~ perfor] |
— fmance] B Mo Ig
N
12 3 45 6M1 2 38817 2 3MN1T 2 3 4S1T 2 3 4 5H1 2 3 HA
IT6 Grine =, (IR
I I I - é l
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: — dy dz h 12 13 ls ls Z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji 2 IT6 3701 - 6,200 6 75 12 36 39 34 4
Specyfikacja: 6,201 - 8,200 8 100 16 36 64 58 6
FXR505@[$rednica][tolerancja] MTOA-HP141 8,201 - 9,200 10 100 20 40 60 54 6
9,201 - 10,200 10 120 20 40 80 74 6
. 10,201 - 12,2 12 12 2 4 7
Wariant G: 0,20 00 0 0 5 5 68 6
- Mozliwos¢ wyboru $rednicy w krokach co 12,201 - 14,200 14 130 22 45 85 78 6
0,001 mm ) _ 14201-15200 16 130 22 48 82 75 6
- Dostepne od tolerancji > 5 um (wariant 15,201 - 16,200 16 150 25 48 102 95 5
G - patrz strona 320)
16,201 - 18,200 18 150 25 48 102 95 6
Specyfikacja wariantu G: 18,201 -202200 20 150 25 50 100 92 6

FXR505G@[$rednica] [tolerancja]MTOA-HP141

Przyktad tolerancji 2 IT6:
FXR505@016.350H6MTOA-HP141

Srednica otworu dy = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
FXR505G@16.350-5MT0A-HP141

Srednica specjalna narzedzia dq = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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FixReam

Wersja monolityczna, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego

FXR503-short

dyh6

123 45 6M1
BN

Tolerancja srednicy otworu 2 IT6:

- Mozliwo$¢ wyboru srednicy w krokach co
0,001 mm

- Dostepne w tolerancji 2 IT6

Specyfikacja:

FXR503@[$rednica][tolerancja]MC1F-HP145

Wariant G:

- Mozliwo$¢ wyboru srednicy w krokach co
0,001 mm

- Dostepne od tolerancji > 4 um (wariant

23'

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

G - patrz strona 320)

Specyfikacja wariantu G:
FXR503G@[$rednica][tolerancja]MC1F-HP145

Wymiary podano w mm.

2 3
EEN

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

I1234s12345H123

Wersja:

Srednica rozwiertaka:

Nakroj:
Materiat skrawajacy:

2,800 - 20,100 mm
MC1F

HP145

Weglik spiekany z
powtoka PVD

ﬁu
- -

.

N

HA

IT6 Grine ==, (IR

DIN 6535

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

dy dy I I, I3 ly Is z
2800-4050 4 56 12 28 28 24 4
4,051 - 5,100 6 64 12 36 28 23 4
5,101 - 5,600 6 64 12 36 28 24 4
6,101 - 6,600 8 75 16 36 39 32 6
6,601 - 7,100 8 75 16 36 39 34 6
7,101 - 8,100 8 75 16 36 39 35 6
8101-10100 8 75 20 36 39 35 6
10101-11600 10 80 20 40 40 35 6
11,601 - 13,100 12 90 22 45 45 40 6
13,101 - 15,100 14 90 22 45 45 40 6
15101-18100 16 100 25 48 52 47 8

18,101-20,100 18 100 25 48 52 47 8

Przyktad tolerancji = IT6:

FXR503016.350H6MC1F-HP145

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:

FXR503G@16.350-4MC1F-HP145

Srednica specjalna narzedzia d, = 16,350 -4 um
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Zalecane parametry skrawania dla FixReam FXR

Posuw i predkos¢ skrawania

FXR510 | FXR505
Materiat skrawajgcy: HP145 | Nakréj: MF1M | MTOA

MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkos¢ skrawania v, (m/min)
i e S
P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne 40 20 30
II P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne 40 20 30
M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700 40 20 30
M1.2  Stale nierdzewne, ferrytycznefaustenityczne (Duplex) < 1000 30 15 20
M2 M2.1 Staliwo nierdzewne, austenityczne < 700 40 20 30
M3 M3.1 Staliwo nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) < 1000 30 15 20
FXR510 | FXR505
Materiat skrawajacy: HP145 | Nakréj: MG1M | MVOA
MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkos¢ skrawania v¢ (m/min)
i R T Mo
P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700 180 90 150
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200 140 70 15
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900 180 90 150
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400 140 70 115
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800 180 90 150
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000 140 70 10
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500 120 60 90
P5.1  Staliwo 140 75 100
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300 120 100 100
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS <500 150 105 130
k2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800 120 85 98
K2.3 Zeliwo sferoidalne, GJS > 800 90 55 70
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500 90 55 70
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500 90 55 70

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Posuw f, (mm/z) dla srednicy narzedzia

z4 z4 z6 z6 z6 z6 z8
< 5,000 > 5,000 - 6,200 > 6,200 - 8,000 > 8,000 - 12,000 > 12,000 - 16,000 > 16,000 - 16,200 > 16,200 - 20,200
0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,120
0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,120
0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,120
0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,120
0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,120
0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,120

Posuw f, (mm/z) dla $rednicy narzedzia

z4 z4 z6 z6 z6 z6 z8
< 5,000 > 5,000 - 6,200 > 6,200 - 8,000 > 8,000 - 12,000 > 12,000 - 16,000 > 16,000 - 16,200 > 16,200 - 20,200
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,080 0,100 0,100 0,170 0,220 0,220 0,230
0,080 0,100 0,100 0,170 0,220 0,220 0,230
0,080 0,100 0,100 0,170 0,220 0,220 0,230
0,080 0,100 0,100 0,170 0,220 0,220 0,230
0,080 0,100 0,100 0,170 0,220 0,220 0,230
0,080 0,100 0,100 0,170 0,220 0,220 0,230

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla FixReam FXR

Posuw i predkos¢ skrawania

FXR503-short
Materiat skrawajacy: HP145 | Nakréj: MC1F

MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkos¢ skrawania v, (m/min)
twardos¢ Chtodzenie we-  Chfodzenie ze-
A .
[N/mm?] [HRC] wnetrzne wnetrzne LISIE)
P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700 180 90 150
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 1200 140 70 115
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900 180 90 150
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400 140 70 115
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 800 180 90 150
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000 140 70 110
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500 120 60 90
P5.1  Staliwo 140 75 100
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300 120 100 100
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500 150 105 130
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800 120 85 98
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800 90 55 70
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500 90 55 70
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500 90 55 70
FXR505 | FXR500
Materiat skrawajgcy: HP622 | Nakréj: MVOA | MGOA
MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkos¢ skrawania v (m/min)
twardosc Chtodzenie we- Chtodzenie ze-
A .
(N/mm?] [HRC] wnetrzne wnetrzne L
N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si 250 125 190
N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si 250 125 190
N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 % Si 250 125 190
N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si 250 125 190
FXR505 | FXR510
Materiat skrawajacy: HU612 | Nakréj: MVOA | MGTM
MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkos¢ skrawania v, (m/min)
twardosc Chtodzenie we-  Chfodzenie ze-
A .
[N/mm?] [HRC] wnetrzne wnetrzne i
N2.1 Miedz, niestopowa i niskostopowa < 300 50 25
N2.2 Miedz, stopowa > 300 50 25
N2.3  Mosiadz, braz, spiz < 1200 50 25 40

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Posuw f, (mm/z) dla srednicy narzedzia

z4 z4 z6 z6 z6 z8 z8
< 5,000 > 5,000 - 6,100 > 6,100 - 8,000 > 8,000 - 12,000 > 12,000 - 15,100 > 15,100 - 16,000 > 16,000 - 20,100
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,050 0,080 0,080 0,140 0,180 0,180 0,190
0,08 0,10 0,10 0,17 0,22 0,22 0,23
0,08 0,10 0,10 0,17 0,22 0,22 0,23
0,08 0,10 0,10 0,17 0,22 0,22 0,23
0,08 0,10 0,10 0,17 0,22 0,22 0,23
0,08 0,10 0,10 0,17 0,22 0,22 0,23
0,08 0,10 0,10 0,17 0,22 0,22 0,23

Posuw f, (mm/z) dla $rednicy narzedzia

z4 z4 z6 z6 z6 z6 z6
< 5,000 > 5,000 - 6,200 > 6,200 - 8,000 > 8,000 - 12,000 > 12,000 - 16,000 > 16,000 - 16,200 > 16,200 - 20,200
0,120 0,150 0,150 0,210 0,250 0,250 0,300
0,120 0,150 0,150 0,210 0,250 0,250 0,300
0,120 0,150 0,150 0,210 0,250 0,250 0,300
0,120 0,150 0,150 0,210 0,250 0,250 0,300

Posuw f, (mm/z) dla srednicy narzedzia

z4 z4 z6 z6 z6 z6 z8
< 5,000 > 5,000 - 6,200 > 6,200 - 8,000 > 8,000 - 12,000 > 12,000 - 16,000 > 16,000 - 16,200 > 16,200 - 20,200
0,040 0,050 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100
0,040 0,050 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100
0,040 0,050 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla FixReam FXR

Posuw i predkos¢ skrawania

FXR510 | FXR505

Materiat skrawajgcy: HP625 | Nakréj: MF1M | MTOA

MzG* Materiat obrabiany

Wytrzymatosc/
twardos¢

Predko$¢ skrawania v (m/min)

Chtodzenie we-

Chtodzenie ze-

[N/mm?] [HRC] wnetrzne wnetrzne Lileta
S1 S1.1 Tytan, stopy tytanu < 400 25 10 15
& S2.1  Tytan, stopy tytanu <1200 25 10 15
|| S2.2  Tytan, stopy tytanu > 1200 25 10 15
S 3 S3.1  Nikiel, niestopowy i stopowy <900 25 10 15
|| S3.2  Nikiel, niestopowy i stopowy > 900 25 10 15
|54 S4.1 Nadstop o wysokiej odpornoci termicznej na bazie Ni, Co i Fe 25 10 15
S5 S5.1  Stopy wolframu i molibdenu 25 10 15
FXR510 | FXR505
Materiat skrawajgcy: HC614 | Nakréj: MF1M | MVOA
MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkos¢ skrawania v, (m/min)
twardos¢ ; ;
Chtodzenie we- Chtodzenie ze- .
[N/mm?] [HRC] wnetrzne wnetrzne e
C1.1  Matryca z tworzywa sztucznego, wzmacnianego wtoknem aramidowym (AFK) 50 25 30
(feh C1.2 Matryca z tworzywa sztucznego (duroplastycznego), CFK/GFK 50 25 30
C1.3 Matryca z tworzywa sztucznego (termoplastycznego), CFK/GFK 50 25 30
FXR500 | FXR505
Materiat skrawajacy: HP141 | Nakréj: MFOA | MTOA
MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predko$¢ skrawania v, (m/min)
twardosé f ;
Chtodzenie we- Chtodzenie ze- .
[N/mm?] [HRC] wnetrzne wnetrzne L
o H1.1  Stal utwardzana/staliwo < 44 50 20 30
H1.2  Stal utwardzana/staliwo <55 10 5 5

* Grupa materiatowa wg MAPAL
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Posuw f, (mm/z) dla srednicy narzedzia

z4 z4 z6 z6 z6 z6 z8
< 5,000 > 5,000 - 6,200 > 6,200 - 8,000 > 8,000 - 12,000 > 12,000 - 16,000 > 16,000 - 16,200 > 16,200 - 20,200
0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,100 0,100
0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,100 0,100
0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,100 0,100
0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,100 0,100
0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,100 0,100
0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,100 0,100
0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,100 0,100
Posuw f, (mm/z) dla srednicy narzedzia
z4 z4 z6 z6 z6 z6 z8
< 5,000 > 5,000 - 6,200 > 6,200 - 8,000 > 8,000 - 12,000 > 12,000 - 16,000 > 16,000 - 16,200 > 16,200 - 20,200
0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
Posuw f, (mm/z) dla srednicy narzedzia
z4 z4 z6 z6 z6 z6 z6
< 5,000 > 5,000 - 6,200 > 6,200 - 8,000 > 8,000 - 12,000 > 12,000 - 16,000 > 16,000 - 16,200 > 16,200 - 20,200
0,015 0,025 0,020 0,040 0,050 0,050 0,050
0,015 0,025 0,020 0,040 0,050 0,050 0,050

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.

Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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PRZEGLAD PRODUKTOW

Typoszereg MonoReam 700 MonoReam Plus

Rozwiertaki wieloostrzowe z typoszerequ Mo- Typoszereg MonoReam Plus zostat zaprojekto-
noReam 700 to nowy, prosty, wydajny i znor- wany pod katem obrobki zeliwa i stali. Roz-
malizowany system rozwiercania. Rozwiertaki ~ wiertaki z tego typoszeregu wyposazone sg w
typoszeregu MonoReam s3 dostepne w wersji ~ innowacyjny i opatentowany system dopro-
rozszerzanej. W zaleznosci od zakresu zastoso-  wadzenia chtodziwa. Ponadto tuleja zapew-
wania i obrabianego materiatu sa one dostep- nia optymalne doprowadzenie chfodziwa do
ne w wersjach z rowkiem lewo- lub prosto- ostrzy HPC.

skretnym, do obrobki otworéw przelotowych

i nieprzelotowych oraz z réznymi ksztattami  Program do otworéw przelotowych i nieprze-
nakroju i z rdznych materiatdw skrawajacych.  lotowych nadaje sie idealnie do obrobki w za-

kresie Srednicy od 3,850 do 8,200 mm.

MonoReam

MonoReam 700 MonoReam 710 MonoReam 705

Wersja z prostym rowkiem wiérowym do obrobki otwo- Wersja z rowkiem lewoskretnym do obrébki otworow Wersja z prostym rowkiem wiérowym do

row przelotowych w metalach niezelaznych za pomoca przelotowych za pomocg ostrzy z niepowlekanego lub obrobki otworéw nieprzelotowych za po-
ostrzy z niepowlekanego weglika spiekanego (ostrza PCD powlekanego weglika spiekanego. mocg ostrzy z niepowlekanego lub powle-

dostepne na zapytanie). kanego weglika spiekanego.
(ciecie PCD na zyczenie).

Zakres g: 7,700-40,200 mm*

Perfor
ance
| INF]

Q I IT Grind

Zakres @: 7,700-40,200 mm*

Perfor
ance)
| INF]

Zakres g: 7,700-40,200 mm*

Perfor|
ance)
| INF]

m IT Grind

Strona 358

Strona 356

Strona 359

* Zakres Srednicy moze sie rézni¢ w zaleznosci od typoszeregu.
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Objasnienia do typoszeregu 700

Rozwiertaki MonoReam typoszeregu 700 sg uzywane jako
narzedzia state, ale ten typoszereg jest zoptymalizowany
pod katem ponownego szlifowania. Do rozszerzania $redni-
cy rozwiertaka stuzy jednoczgsciowa $ruba rozprezna. Sys-
tem rozszerzania nadaje si¢ tylko do kompensacji przed
ponownym szlifowaniem, a nie do pierwszej lub ponownej
regulacji Srednicy. Dzieki rozszerzeniu $rednicy mozliwe jest
szlifowanie wszystkich powierzchni funkeyjnych, zaréwno
w obrebie nakroju, jak i $rednicy narzedzia.

MonoReam Plus

MonoReam Plus | MRP510 MonoReam Plus | MRP505
Glowica z cermetu Glowica z cermetu
Rozwiertak wysoko wydajny z gtowica z cermetu, rowek lewoskretny, Rozwiertak wysoko wydajny z gtowicg z cermetu, prosty rowek widrowy,
Zakres g: 3,850 - 8,200 mm Zakres @: 3,850 - 8,200 mm
Perfor| Perfor|
ance ance
| N

@ I IT Grind m IT Grind

Strona 362 Strona 363
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Zestawienie rozwiertakow MonoReam | MonoReam Plus (1/2)

Grupa

Klasa
pro- Rodzaj otworu
duktu

= I - - .

materiatowa

|
- = = | | | | |
] =]
u | | | | |
= = = | | | | |
] =
I I [} [ ] [} = =
Przyktad zamowienia:
Typoszereg MonoReam Plus Srednica Tolerancja
MRP 510 ¢ 0 7 5 -3
|}
1 I 1
. Rodzaj otworu: Srednica otworu Tolerancja IT lub wymiary w
Kat pochylenia ostrza 0 = otwor przelotowy pm (przykfad: +30+10) lub
ostrzy: . 5 = otwdr nieprzelotowy dla wariantu G tolerancja
0 = prosty rowek widrowy produkeyjna $rednicy szlifo-
MonoReam Plus 1= rowek lewoskretny wania narzedzia, np. -3 pm
Wersje:
5 = rozwiertak staty, gtowica z cermetu
Przyktad zamowienia:
Typoszereg MonoReam Srednica Tolerancja
MOR |7 00 ¢ 20 0 -3
n
] I I

Rodzaj otworu:
0 = otwor przelotowy
5 = otwor nieprzelotowy

MonoReam Wersje:

7 = rozwiertak roz-
szerzany Kat pochylenia ostrza:

0 = prosty rowek wiorowy
1 = rowek lewoskretny

Srednica otworu

Tolerancja IT lub wymiary w
um (przyktad: +30+10) lub
dla wariantu G tolerancja
produkeyjna Srednicy szlifo-
wania narzedzia, np. -3 pm
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Krok 1: Krok 2:
Klasa produktu Rodzaj otworu

Krok 4: Krok 5:

Grupa materiatowa Wersja Wstepnie skonfigurowane

srednice lub konfiguracja

H =
_ | N o
e = MAT
Wersja Wistepnie skonfigurowane srednice Konfiguracja

dy it Naciecie g} @% Typoszereg

h Strona
skrawajacy
state  rozszerzane
MOR710 | Wersja rozszerzana, do wykonywania otworow przelotowych
7,700 - 40,200  CU130 MY1G ] MOR710 356
7,700 - 40,200 HP421 MY1G [ ] MOR710 357
MOR700
7,700 - 40,200  HU612 MY1G [} MOR700 358
MOR?705 | Wersja rozszerzana, do otworéw nieprzelotowych
7,700 - 40,200  CU130 MU2A ] MOR705 359 ﬁ
7,700 - 40,200  HP421 MU2A [} MOR705 360
7,700 - 40,200  HU612 MU2A ] MOR705 361
MRP510 | Wersja stata, do wykonywania otworéw przelo-
3,850 - 8,200 CU178 MG1M ] MRP510 362 M
MRP505 | Wersja stata, do otworéw nieprzelotowych
3,850 - 8,200 Cu178 MV3C [} MRP505 363 [—ﬁ
Nakroj [Lead] Materiat skrawajgcy [Cut]

MG1TM-CU1 7 8

Typ nakroju i kat na- Materiat skrawajacy:
tarcia: CU178

MG1M

MV3C

Wyjasnienie geome-
trii nakroju - patrz
strona 752.

Nakroj [Lead] Materiat skrawajgcy [Cut]

MY 1G-CP 13 6

Typ nakroju i kat na- Materiat skrawajacy:
tarcia: HP421
MY1G HU612
MU2A CU130

PCD i na zyczenie

Wyjasdnienie geome-
trii nakroju - patrz
strona 752.
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Zestawienie rozwiertakdow MonoReam |
Konfiguracja MonoReam Plus (2/2)

MOR710 MOR700 MOR?705

Ef——=8d A —— =] i ==

1

Wymiary narzedzia
MOR710 | MOR700 MOR705

dq dp I I Iy g ls z dq dp I I e la ls

7,700 - 9,700 12 120 8 45 75 70 7,700 - 9,700 12 120 8 45 75 64
9,701 - 11,700 12 120 8 45 75 70 9,701 - 11,700 12 120 8 45 75 65
11,701 - 17,200 16 140 8 48 92 87 11,701 - 17,200 16 140 8 48 92 80

17,201 - 22,200 20 160 12 50 110 105 17,201 - 18,200 20 160 12 50 110 98

22,201 - 27,200 20 180 12 50 130 125 18,201 - 19,200 20 160 12 50 110 99

27,201 - 29,200 25 200 12 56 144 139 19,201 - 22,200 20 160 12 50 110 100

[c-l N>R e N I el e I E

29,201 - 40,200 25 200 12 56 144 139 22,201 - 27,200 20 180 12 50 130 120

27,201 - 29,200 25 200 12 56 144 130

29,201 - 40,200 25 200 12 56 144 130

[eolNiNer I eI e I el e p B e p RN e I I -
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MRP510 MRP505
o e e m ey == 2 R A S =1
Is ~—
's
s } la I3 g
It T |
1
Wymiary narzedzia
MRP510 MRP505
d] dz |1 |2 |3 |4 |5 z d1 dz |1 |2 |3 |4 |5 z
3,850 - 4,900 10 80 14 40 40 33 4 3,850 - 4,900 10 80 12 40 40 33 4
4,901 - 6,200 12 85 14 45 40 33 4 4,901 - 6,200 12 85 12 45 40 33 4
6,201 - 6,700 12 105 14 45 60 52 6 6,201 - 6,700 12 105 12 45 60 53 6
6,701 - 8,200 12 110 18 45 65 57 6 6,701 - 8,200 12 110 16 45 65 58 6

Tolerancje dla wariantu G/wariantu statego MOR7XX | MRP5XX:

Zakres $rednicy

Materiat skrawajacy 07.700-40,200
Bez powtoki
CU130
HU612 -0,003
CuU178
Z powtoka (grubosé¢ powtoki 1-2 pm)
HP421
-0,004

CP136

Wyjasnienie — wariant G MOR | MRP

Dopuszczalne tolerancje obrabianego przedmiotu przy
wyborze $rednicy narzedzia

Wersja ,wariant G":

Wariant G wskazuje Srednice narzedzia rozwiertaka
z naszymi tolerancjami produkcyjnymi. Tolerancje
produkeyjne zaleza od materiatu skrawajgcego. Patrz
najmniejsze dopuszczalne tolerancje dla wariantu G.
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M R Wersja:

O n O ea m Srednica rozwiertaka: 7,700 - 40,200 mm
Nakroj: MY1G

Wersja rozprezna, do wykonywania otworéw przelotowych Materiat skrawajacy: Cu130

MOR710 Cermet bez powtoki

E\‘ | - - - - g -6_

I
I5
I
I3 I
4

= IPerfor] &
— fmance] §
LINE] !

12 3 45 6M1 2 3 1.1* 2.1% 2.2* 2.3* 12 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3 HA
IT6 Gine ==, (IR
EENE =~ N

DIN 6535

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: D — d da h I2 I3 la Is z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm —e-

- Dostepne w tolerancji 2 IT6

7,700 - 9,700 12 120 8 45 75 70 4
Specyfikacja: 9,701 - 11,700 12 120 8 45 75 70 6
MOR710@[srednica][tolerancja]MY1G-CU130 11,701 - 17,200 16 140 8 48 92 87 6
17,201 - 22,200 20 160 12 50 110 105 6
. 22,201 - 27,2 2 1 12 1 12
Wariant G: 0 00 0 80 50 30 5 6
- Mozliwo$¢ wyboru srednicy w krokach co 27,201 - 29,200 25 200 12 56 144 139 6
0,001 mm 29,201 - 40,200 25 200 12 56 144 139 8
- Dostepne od tolerancji > 3 um (wariant
G - patrz strona 355)
Specyfikacja wariantu G: Przyktad tolerancji 2 IT6:
MOR710G@[$rednica][tolerancja]MY1G-CU130 MOR710016.350H6MY1G-CU130

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
MOR710G@16.350-3MY1G-CU130

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -3 um

Wymiary podano w mm.
*do powierzchni Ry < 2 pm
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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M R Wersja:

O n 0 ea m Srednica rozwiertaka: 7,700 - 40,200 mm
Nakroj: MY1G

Wersja rozszerzana, do wykonywania otworow przelotowych Materiat skrawajacy: HP421

MOR710 Weglik spiekany z

powtoka PVD

[(=]
E\‘ | - - - - g -6_
I
I5
I
I3 la
4
— :
~— [Perfor] W
—e- anoe : I
=
1 23132334 5 6 M1 2 3 1 2 3 12 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3 HA
IT6 Gine =, (IR
=E=g=y=N N N N | EEN N ==
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: — dq dz h 12 I3 ls ls Z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm
= Dgsitggi o Talareng) 2 s 7700-9,700 12 120 8 5 75 70 4
Specyfikacja: 9,701 - 11,700 12 120 8 45 75 70 6
MOR7100@[srednica]l[tolerancja]MY1G-HP421 11,701 - 17,200 16 140 8 48 92 87 6
17,201 - 22,200 20 160 12 50 110 105 6
. 22,201 - 27,2 2 1 12 1 12
Wariant G: 0 00 0 80 50 30 5 6
- Mozliwo$¢ wyboru srednicy w krokach co 27,201 - 29,200 25 200 12 56 144 139 6
0,001 mm 29,201 - 40,200 25 200 12 56 144 139 8
- Dostepne od tolerancji > 4 um (wariant
G - patrz strona 355)
Specyfikacja wariantu G: Przyktad tolerancji 2 IT6:
MOR710G@[$rednica][tolerancja]MY1G-HP421 MOR710016.350H6MY1G-HP421

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
MOR710G@16.350-4MY1G-HP421

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -4 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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Wersja:
M O n O R ea m Srednica rozwiertaka: 7,700 - 40,200 mm

Nakroj: MY1G
Wersja rozprezna, do wykonywania otworéw przelotowych Materiat skrawajacy: HUG12
MOR700 Weglik spiekany bez
powtoki

e NE
o - 1T - == o
2
I5
I3 Iy
14
—e i
—— [Perfor] W
—e- ance : I
=
12 3 45 6M1 2 3881 2 3MN1T 2 3 4S1T 2 3 4 5H1 2 3 HA
IT6 Grne =, (N
I I Il I s -
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: — dq dz h 12 I3 ls ls Z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm
- Dostepne w tolerancji > [T 7,700-9,700 12 120 8 45 75 70 4
Specyfikacja: 9,701 - 11,700 12 120 8 45 75 70 6
MOR700@[$rednica][tolerancja]MY1G-HUG12 11,701 - 17,200 16 140 8 48 92 87 6
17,201 - 22,200 20 160 12 50 110 105 6
. 22,201 - 27,2 2 1 12 1 12
Wariant G: 0 00 0 80 50 30 5 6
- Mozliwo$¢ wyboru srednicy w krokach co 27,201 - 29,200 25 200 12 56 144 139 6
0,001 mm 29,201 - 40,200 25 200 12 56 144 139 8
- Dostepne od tolerancji > 3 um (wariant
G - patrz strona 355)
Specyfikacja wariantu G: Przyktad tolerancji 2 IT6:
MOR700G@[srednica] [tolerancjalMY1G-HU612 MOR700016.350H6MY1G-HU612

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
MOR700G@16.350-3MY1G-HU612

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -3 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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Wersja:
M O n O R ea m Srednica rozwiertaka: 7,700 - 40,200 mm

Nakroj: MU2A
Wersja rozprezna, prosty rowek wiorowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: Cu130
MOR705 Cermet bez powtoki

dyh6
[
I
\
I
|
M7
[l
n
dq

2
I5
I
I3 Iy
l4
— fperfor] |
.~ [mance]
=
12 3 45 6M1 2 3 1.1* 2.1% 2.2* 2.3* 12 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3 HA
IT6 Gine =, (IR
EENE HE W & Comesss
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: — dq dz h 12 I3 ls ls Z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=—
0,001 mm
= Dgsitggi o Talareng) 2 s 7700-9,700 12 120 8 45 75 64 4
Specyfikacja: 9,701 - 11,700 12 120 8 45 75 65 6
MOR705@[$rednica][tolerancja]MU2A-CU130 11,701 - 17,200 16 140 8 48 92 80 6
17,201 - 18,200 20 160 12 50 110 98 6
. 18,201 - 19,2 2 1 12 1
Wariant G: 8,20 9,200 0 60 50 0 99 6
- Mozliwo$¢ wyboru Srednicy w krokach co 19,201 - 22,200 20 160 12 50 110 100 6
0,001 mm . ] 22,201 - 27,200 20 180 12 50 130 120 6
- Dostepne od tolerancji > 3 um (wariant 27.201 - 29.200 25 200 12 56 144 130 6
G - patrz strona 355)
29,201 - 40,200 25 200 12 56 144 130 8

Specyfikacja wariantu G:
MOR705G@[srednica] [tolerancja] MU2A-CU 130

Przyktad tolerancji 2 IT6:
MOR705@16.350H6MU2A-CU130

Srednica otworu dy = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
MOR705G@16.350-3MU2A-CU130

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -3 um

Wymiary podano w mm.
*do powierzchni Ry < 2 pm
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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M R Wersja:
O n O ea m Srednica rozwiertaka: 7,700 - 40,200 mm
Nakroj: MU2A
Wersja rozszerzana, prosty rowek widrowy, do obrébki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP421
MOR705 Weglik spiekany z
powtoka PVD
@ [
< = % °
Jel
I5
I
I3 Iy
l4
LINE]
1 23132334 5 6 M1 2 3 1 2 3 12 3 481 2 3 4 5H1 2 3 HA
IT6 Grina =
I:::Ellll IIIII Gons 5, [HE

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: —_
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=—

0,001 mm —e-
- Dostepne w tolerancji 2 IT6

Specyfikacja:
MOR705@[$rednica][tolerancja]MU2A-HP421

Wariant G:

- Mozliwo$¢ wyboru Srednicy w krokach co
0,001 mm

- Dostepne od tolerancji > 4 um (wariant
G - patrz strona 355)

Specyfikacja wariantu G:
MOR705G@[srednica] [tolerancja] MU2A-HP421

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

dy dy I I, I3 ly Is z
7,700 - 9,700 12 120 8 45 75 64 4
9701-11,700 12 120 8 45 75 65 6
1,701-17200 16 140 8 48 92 80 6

17201-18200 20 160 12 50 110 98 6

18201-19200 20 160 12 50 110 99 6

19201-22200 20 160 12 50 110 100 6

22201-27200 20 180 12 50 130 120 6

27201-29200 25 200 12 56 144 130 6

29,201 - 40,200 25 200 12 56 144 130 8

Przyktad tolerancji 2 IT6:
MOR705@16.350H6MU2A-HP421

Srednica otworu d = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
MOR705G@16.350-4MU2A-HP421

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -4 um
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M R Wersja:
O n O ea m Srednica rozwiertaka: 7,700 - 40,200 mm
Nakroj: MU2A
Wersja rozszerzana, prosty rowek widrowy, do obrébki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HU612
MOR705 Weglik spiekany bez
powtoki

dyh6
[
I
\
I
|
M7
[l
n
dq

2
I5
I
I3 Iy
l4
— fperfor] |
.~ [mance]
=
12 3 45 6M1T 2 3881 2 3MNM1 2 3 4S1 23 45H1 2 3 HA
IT6 Grine ===, (N
I I Il I s -
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: — dq dz h 12 I3 ls ls Z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=—
0,001 mm ®
= Dgsitggi o Talareng) 2 s 7700-9,700 12 120 8 45 75 64 4
Specyfikacja: 9,701 - 11,700 12 120 8 45 75 65 6
MOR705@[$rednica][tolerancja]MU2A-HUG12 11,701 - 17,200 16 140 8 48 92 80 6
17,201 - 18,200 20 160 12 50 110 98 6
. 18,201 - 19,2 2 1 12 1
Wariant G: 8,20 9,200 0 60 50 0 99 6
- Mozliwo$¢ wyboru Srednicy w krokach co 19,201 - 22,200 20 160 12 50 110 100 6
0,001 mm . ] 22,201 - 27,200 20 180 12 50 130 120 6
- Dostepne od tolerancji > 3 um (wariant 27.201 - 29.200 25 200 12 56 144 130 6
G - patrz strona 355)
29,201 - 40,200 25 200 12 56 144 130 8

Specyfikacja wariantu G:
MOR705G@[srednica] [tolerancja] MU2A-HU612

Przyktad tolerancji 2 IT6:
MOR705@16.350H6MU2A-HU612

Srednica otworu d = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
MOR705G@16.350-3MU2A-HU612

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -3 um

Wymiary podano w mm.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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MonoReam Plus Hion
Srednica rozwiertaka: 3,850 - 8,200 mm
Nakroj: MG1M
Wersja monolityczna, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: CU178

MRP510

Cermet bez powtoki

123 45 6M1 2 3107213 N1 2
EEN =~

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu 2 IT6:

- Mozliwo$¢ wyboru Srednicy w krokach co
0,001 mm

- Dostepne w tolerancji 2 IT6

Specyfikacja:
MRP5100[srednica][tolerancja]MG1M-CU178

Wariant G:

- Mozliwo$¢ wyboru Srednicy w krokach co
0,001 mm

- Dostepne od tolerancji > 3 um (wariant
G - patrz strona 355)

Specyfikacja wariantu G:
MRP510G@[$rednica][tolerancja]MG1M-CU178

Wymiary podano w mm.
*do powierzchni Ry < 2 pm
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

—e
-

erfor

— fmance] §

LINER

3 4S1 2 3 4 5H1 2 3 |HA|

IT6 Grina =¢ ]

DIN 6535

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

d1 dz |1 |2 |3 |4 |5 4
3,850 - 4,900 10 80 14 40 40 33 4
4,901 - 6,200 12 85 14 45 40 33 4
6,201 - 6,700 12 105 14 45 60 52 6
6,701 - 8,200 12 110 18 45 65 57 6

Przyktad tolerancji 2 IT6:
MRP51005.350H6MG1M-CU178

Srednica otworu dy = 5,350 mm H6

Przyktad wariantu G:
MRP510G@5.350-3MG1M-CU178

Srednica specjalna narzedzia dy = 5,350 -3 pm
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Wersja:
M O n O Rea m Pl U S Srednica rozwiertaka: 3,850 - 8,200 mm

Nakroj: MV3C
Wersja monolityczna, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: CU178
MRP505 Cermet bez powtoki
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IT6 Gine =, (IR
EENE [~ & Comesss
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu 2 IT6: — dq dz h 12 I3 ls ls Z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=—
0,001 mm

- Dostepne w tolerancji > [T 3850-4900 10 80 12 40 40 33 4

Specyfikacja: 4,901 - 6,200 12 85 12 45 40 33 4

MRP505@[$rednica] [tolerancja]MV3C-CU178 6,201 - 6,700 12 105 12 45 60 53 6

6,701 - 8,200 12 110 16 45 65 58 6
Wariant G:
- Mozliwo$¢ wyboru Srednicy w krokach co B
0,001 mm Przyktad tolerancji > IT6:
- Dostepne od tolerancji > 3 um (wariant MRP505@5.350H6MV3C-CU178

G - patrz strona 355)
Srednica otworu dy = 5,350 mm H6

Specyfikacja wariantu G:
MRP505G@[$rednica][tolerancja]MV3C-CU178

Przyktad wariantu G:
MRP505@5.350-3MV3C-CU178

Srednica specjalna narzedzia dy = 5,350 -3 pm

Wymiary podano w mm.
*do powierzchni Ry < 2 pm
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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Zalecane parametry skrawania dla MonoReam MOR |

MonoReam Plus MRP

Posuw i predkosé¢ skrawania

MRP505 | MRP510
Materiat skrawajgcy: CU178 | Nakréj: MV3C | MGTM

MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkos¢ skrawania v, (m/min)
twardos¢ Chtodzenie we-  Chfodzenie ze-
A .
[N/mm?] [HRC] wnetrzne wnetrzne LISIE)
P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700 150 75 125
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 1200 150 75 125
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900 130 65 110
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400 130 65 110
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 800 130 65 10
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000 120 60 100
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500
MOR705 | MOR710
Materiat skrawajgcy: CU130 | Nakréj: MU2A | MY1G
MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatos¢/ Predkos¢ skrawania ve (m/min)
twardos¢ Chtodzenie we-  Chtfodzenie ze-
A .
[N/mm?] [HRC] wnetrzne wnetrzne LU
P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700 150 75 125
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 1200 150 75 125
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900 130 65 10
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400 130 65 110
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800 130 65 10
P3.2 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1000 120 60 100
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300 120 100 100
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500 120 85 105
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
MOR705 | MOR710
Materiat skrawajgcy: HP421 | Nakréj: MU2A | MY1G
MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predko$¢ skrawania v (m/min)
twardos¢ Chtodzenie we-  Chtodzenie ze-
A .
[N/mm°] [HRC] wnetrzne wnetrzne e
P3.1 Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500 100 50 75
P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne 40 20 30
P5.1  Staliwo 110 60 80
P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne 40 20 30
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL <300 120 100 100
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500 110 80 95
k2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800 90 65 75
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800 90 55 70
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500 90 55 70
K3.2 Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500 90 55 70

* Grupa materiatowa wg MAPAL

** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Posuw f, (mm/z) dla $rednicy narzedzia

z4 z4 z6
< 5,000 5,000 - 6,200 > 6,200 - 8,200
0,025 0,040 0,060
0,025 0,040 0,060
0,025 0,040 0,060
0,025 0,040 0,060
0,025 0,040 0,060
0,025 0,040 0,060
Posuw f, (nm/z) dla Srednicy narzedzia
z4 z6 z6 z8
8,000 - 9,700 > 9,700 - 16,000 > 16,000 - 29,200 > 29,200 - 40,200
0,100 0,150 0,150 0,150
0,100 0,150 0,150 0,150
0,100 0,150 0,150 0,150
0,080 0,120 0,120 0,120
0,100 0,150 0,150 0,150
0,100 0,150 0,150 0,150
0,150 0,200 0,200 0,250
0,150 0,180 0,180 0,180
Posuw f, (mm/z) dla $rednicy narzedzia
z4 z6 z6 z8
8,000 - 9,700 > 9,700 - 16,000 > 16,000 - 29,200 > 29,200 - 40,200
0,100 0,150 0,150 0,150
0,080 0,100 0,120 0,120
0,150 0,150 0,150 0,150
0,080 0,100 0,120 0,120
0,150 0,200 0,200 0,250
0,150 0,180 0,180 0,180
0,150 0,180 0,180 0,180
0,120 0,150 0,150 0,150
0,150 0,180 0,180 0,180
0,150 0,150 0,150 0,150

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Posuw i predkos¢ skrawania

MOR700
Materiat skrawajgcy: HU612 | Nakréj: MY1G
MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkos¢ skrawania v, (m/min)
twardos¢ Chtodzenie we-  Chtodzenie ze-
A .
[N/mm?] [HRC] wnetrzne wnetrzne LISIE)

N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si 50 25 40
N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si 50 25 40
N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 % Si 30 15 25
N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si 30 15 25
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa <300 50 25
N2.2 Miedz, stopowa > 300 50 25
N2.3  Mosiadz, braz, spiz <1200 50 25 40
N4.1  Tworzywo sztuczne, materiaty termoplastyczne 40 20
N4.2 Tworzywo sztuczne, duroplast 40 20
N4.3  Tworzywo sztuczne, pianki 40 20

MOR705

Materiat skrawajgcy: HU612 | Nakréj: MU2A

MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predko$¢ skrawania v (m/min)
twardos¢ Chtodzenie we-  Chtodzenie ze-
A .
(N/mm?] [HRC] wnetrzne wnetrzne i

N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si 50 25 40
N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si 50 25 40
N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 % Si 30 15 25
N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si 30 15 25
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa < 300 50 25
N2.2 Miedz, stopowa > 300 50 25
N2.3  Mosigdz, braz, spiz <1200 50 25 40

* Grupa materiatowa wg MAPAL
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Posuw f, (mm/z) dla $rednicy narzedzia

z4 z6 z6 z8
8,000 - 9,700 > 9,700 - 16,000 > 16,000 - 29,200 > 29,200 - 40,200
0,050 0,080 0,100 0,120
0,050 0,080 0,100 0,120
0,050 0,080 0,100 0,120
0,050 0,080 0,100 0,120
0,050 0,080 0,100 0,120
0,050 0,080 0,100 0,120
0,050 0,080 0,100 0,120
0,050 0,080 0,080 0,080
0,050 0,080 0,080 0,080
0,050 0,080 0,080 0,080

Posuw f, (nm/z) dla Srednicy narzedzia

z4 z6 z6 z8
8,000 - 9,700 > 9,700 -16,000 > 16,000 - 29,200 > 29,200 - 40,200
0,050 0,080 0,100 0,120
0,050 0,080 0,100 0,120
0,050 0,080 0,100 0,120
0,050 0,080 0,100 0,120
0,050 0,080 0,100 0,120
0,050 0,080 0,100 0,120
0,050 0,080 0,100 0,120

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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PRZEGLAD PRODUKTOW

Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Gama rozwiertakdéw z wymienng gtowicg HPR
obejmuje serie do otworow przelotowych i
nieprzelotowych od $rednicy 7,00 mm. Roz-
wiertaki z wymienng gtowicg sa dostepne w
wersji statej (seria XX) lub w wersji z precyzyj-
ng regulacjg (seria XX) i moga by¢ wyposazone
w rézne materiaty skrawajace, takie jak weglik
lub cermetal. Rozwiertaki mogg by¢ skonfigu-
rowane w zakresie Srednic od 7,00 do 65,00
mm w krokach co um i w zakresie tolerancji 2
IT5. Szeroki zakres wymiaréw H7 jest dostepny
jako seria preferowana.

Dzieki systemowi Head Fitting System (HFS)
przynalezne uchwyty charakteryzujg si¢ do-
ktadng wspotosiowoscig i doktadnoscig wy-
miany ponizej 3 um oraz bezpieczng, prostg
obstuga, zwfaszcza podczas montazu i de-
montazu gtowicy narzedziowej. HFS gwaran-
tuje wysoka precyzje i przenoszenie mocy. Ze
wzgledu na prostg konstrukcje z bezposrednim
doprowadzeniem chfodziwa do krawedzi skra-
wajacej, system jest warunkowo przystosowa-
ny do smarowania minimalng iloscig (MMS).

HPR wersja monolityczna

HPR typoszereg 100 | 130 | 131 | 110 | 150 | 180

Wersja stata z ostrzami lutowanymi.

Zakres g: 7,000 - 65,000 mm*

Perfor
ance
| INF]

B v s

Strona 374

* Zakres Srednicy moze sie rézni¢ w zaleznosci od typoszeregu.
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HPR wersja z precyzyjna regulacjg

HPR typoszereg 200 | 230 | 231 | 210 | 250 | 280

Mozliwos¢ regulacji z doktadnoscia do pm za pomoca systemu regulacji.

Zakres g: 7,000 - 65,000 mm*

LINE

B v s

Strona 414

* Zakres Srednicy moze sie rézni¢ w zaleznosci od typoszeregu.
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Zestawienie modeli HPR (1/2)

Grupa materiatowa

Rodzaj
otworu M S
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Krok 1:
Rodzaj otworu
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Krok 2:

Grupa materiatowa

Krok 3:

Wersja

37

Krok 4:
Klasa produktu

Krok 5:
Wstepnie skonfigurowane
srednice lub konfiguracja

§ "om o =0
I I .MAT ELINE -
Wersja Wstepnie skonfigurowane srednice Konfiguracja
Typoszereg Typoszereg
d1 i at;;if;;k ra- Naciecie gta arégct:‘zi EE;E?EY:JJ!‘;
Typoszereg Strona Typoszereg Strona
7,000 - 18,590 CU134 ME1G HPR131 379 HPR231 418 HPR131 | HPR231
15,600 - 65,000 CU134 ME1G HPR110 390 HPR210 426 — e
7,000 - 18,590 HP421 ME1G HPR131 380 HPR231 419 i _
15,600 - 65,000 HP421 ME1G HPR110 392 HPR210 427
7,000 - 18,590 HP421 MF1G HPR131 381 HPR231 420 HPR130 | HPR230
15,600 - 65,000 HP421 MF1G HPR110 394 HPR210 428 L -
7,000 - 18,590 CP134 MC1G HPR130 374 HPR230 414 i _
15,600 - 65,000 CP134 MC1G HPR100 383 HPR200 422
7,000 - 18,590 HC419 MC1G HPR130 375 HPR100 | HPR200
15,600 - 65,000 HC419 MC1G HPR100 384 e——
7,000 - 18,590 HP421 MC1G HPR130 376 HPR230 415 i
15,600 - 65,000 HP421 MC1G HPR100 386 HPR200 423
7,000 - 18,590 HP423 MC1G HPR130 377 HPR230 416 —
15,600 - 65,000 HP423 MC1G HPR100 388 HPR200 424 HPR110 | HPR210
7,000 - 18,590 PU620 MAOA HPR130 378 HPR230 417
15,600 - 65,000 PU620 MAOA HPR100 389 HPR200 425 i
7,000 - 18,590 HP625 MF1G HPR131 382 HPR231 421
15,600 - 65,000 HP625 MF1G HPR110 393 HPR210 431
7,000 - 21,290 CU134 ML2G HPR180 396 HPR280 430  HPR180 | HPR280
16,600 - 65,000 CU134 ML2G HPR150 405 HPR250 438 .l =
7,000 - 21,290 HP421 ML2G HPR180 397 HPR280 431 i H
16,600 - 65,000 HP421 ML2G HPR150 406 HPR250 439
7,000 - 21,290 HP421 M02G HPR180 398 HPR280 432 HPR150 | HPR250
16,600 - 65,000 HP421 M02G HPR150 407 HPR250 440
7,000 - 21,290 CP134 MC1G HPR180 399 HPR280 433
16,600 - 65,000 CP134 MC1G HPR150 408 HPR250 441
7,000 - 21,290 HC419 MC1G HPR180 400
16,600 - 65,000 HC419 MC1G HPR150 403
7,000 - 21,290 HP421 MC1G HPR180 401 HPR280 434
16,600 - 65,000 HP421 MC1G HPR150 410 HPR250 442
7,000 - 21,290 HP423 MC1G HPR180 402 HPR280 435
16,600 - 65,000 HP423 MC1G HPR150 411 HPR250 443
7,000 - 21,290 PU620 MAOA HPR180 403 HPR280 436
16,600 - 65,000 PU620 MAOA HPR150 412 HPR250 444
7,000 - 21,290 HP625 M02G HPR180 404 HPR280 437
16,600 - 65,000 HP625 M02G HPR150 413 HPR250 445

Konfiguracja typoszeregu na nastepnej stronie.
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Zestawienie modeli HPR | Konfiguracja (2/2)

HPR131 | HPR231 HPR130 | HPR230 HPR180 | HPR280

Wymiary narzedzia

ot L Iy Wielkos¢ ) o, l I Wielkos¢
HFS HFS
HPR130[131 7,000 - 9,590 60 45 12 4 18,600 - 20,390 25 = 12 6
HPR230[231 9,600 - 18,590 60 45 12 6 20,400 - 21,290 27 - 12 6
HPR180 7,000 - 14,590 60 40 12 4 HPR200 21,300 - 23,990 27 - 14 6
HPR280 14,600 - 21,290 60 40 12 6 HPR210 24,000 - 29,990 35 - 16 6
15,600 - 18,590 14 - 10 6 30,000 - 39,990 41 - 20 8
18,600 - 21,290 14,5 - 12 6 40,000 - 65,000 47 - 24 8
21,300 - 23,990 15,5 = 14 6 16,600 - 21,290 25 = 10 6
ﬂm?g 24,000 - 29,990 16 - 16 6 21,300 - 24,990 27 - 12 6
30,000 - 39,990 17 - 20 8 25,000 - 28,590 35 - 14 6
40,000 - 50,700 19 - 24 8 29,000 - 32,290 35 - 16 6
50,710 - 65,000 25 - 24 8 HPR250 32,300 - 36,990 41 - 16 6
16,600 - 21,290 14 - 10 6 37,000 - 41,190 41 - 20 8
21,300 - 24,990 15,5 = 12 6 41,200 - 44,900 47 = 20 8
25,000 - 28,990 15,5 - 14 6 45,000 - 65,000 47 - 24 8
HPR150 29,000 - 36,990 17 - 16 6
37,000 - 44,990 17 - 20 8
45,000 - 50,700 19 - 24 8
50,710 - 65,000 25 = 24 8
Przyktad zamowienia:
Typoszereg Srednica Tolerancja
HPR 100 G ¢20. 000 -5
[ |
Srednica otworu lub narzedzia Tolerancja IT lub wymiary w
um (przyktad: +30+10) lub

dla wariantu G tolerancja
produkeyjna Srednicy szlifo-
wania narzedzia, np. -3 pm

Rozwiertak z wy- Kat pochylenia ostrza:
mienng glowica 0 = prosty rowek wiérowy do g 65,000 mm
HPR 1 = rowek lewoskretny do @ 65,000 mm
Wersje: 3 = rowek lewoskretny do @ 18,590 mm

1 = rozwiertak staty | 5 = otwor nieprzelotowy do ¢ 65,000 mm
2 = rozwiertak z pre- | 8 = otwor nieprzelotowy do ¢ 21,290 mm

cyzyjng regulacja

G = podana srednica narzedzia
Miejsce jest zajete wyfgcznie w przypadku wariantéw Ci G
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HPR110 | HPR210

Dopuszczalne tolerancje obrabianego przedmiotu przy wyborze

srednicy narzedzia:

Wersja stata:
IT6 (16 um) powyzej > @30,000 HPR

Jezeli tolerancja srednicy obrabianego przedmiotu jest mniejsza
niz wymieniona wyzej klasa tolerancji, mozna wybra¢ wersj¢ z
precyzyjng regulacjg lub wersje statg jako wariant G (specjalna

Srednica narzedzia).

Wersja z precyzyjng regulacja:
IT5 (11 um) powyzej = @30,000 HPR

Jezeli tolerancja $rednicy obrabianego przedmiotu jest mniejsza
niz wymieniona wyzej klasa tolerancji, mozna wybra¢ wersje z
precyzyjng regulacjg jako wariant G (specjalna $rednica narze-

dzia).

Wersja wariantu G

Wariant G wskazuje nastepnie Srednice narzedzia rozwiertaka z

naszymi tolerancjami produkcyjnymi.

HPR150 | HPR250

373

Tolerancje dla wariantu G/wariantu statego HPR1XX:

Zakres Srednicy

Materiat skrawajacy

Bez powtoki

HU612

CU134

CU130

PU620

07-<060

-0,003

20 60-065

-0,006

Z powtoka (grubosé¢ powtoki 1-2 pm)

HP421

CP134

HP625

-0,005

-0,008

Z powtoka (grubos¢ powtoki 2-4 pm)

HP423

HP463

CP132

CP233

-0,008

-0,010

Z powloka (grubos¢ powtoki 3-5 pm)

HC412

HC413

HC419

-0,007

-0,010

Tolerancje dla wariantu G/wariantu z precyzyjng regulacjg

HPR2XX:
0g6lny wymiar nastawczy +/-0,001

Nakroj [Lead]

Materiat skrawajgcy [Cut]

MC1G -

HP 4 2

Typ nakroju i kat na-

tarcia:

MC1G ME1G Wyjasnienie geome-
MAOA ML2G trii nakroju - patrz
MO026G MF1G strona 752.

Materiat skrawajacy:

HP421 CU134
HP422 HP625
HP423 HC419
CP134 PU620
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ROZWIE rta k Z Wym Ien na g'fOWICa H PR g\rlggzjiac; rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm

Nakroj: MC1G
Wersja monolityczna, prosty rowek widrowy, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: CP134
HPR130 Cermet z powtokg PVD

Perfor] B
ance] i

[ LINE :

—

12 3 45 6M1 2 3 1™ 21* 3 1 2 3 4 1 2 3 4 5H1 2 3
|T7 Grind L
I Il u I I ¢ [EI

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7
Tolerancja srednicy otworu IT7: — di ls ls Wielkos¢ HFS 2
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji IT7 7,000 - 9,590 60 45 12
Specyfikacja: 9,600 - 18,590 60 45 12

HPR1300[srednica][tolerancja]MC1G-CP134

Przyktad tolerancji IT7:

Tolerancja srednicy otworu < IT7: HPR130016.350H7MC1G-CP134
- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako

specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu dq = 16,350 H7

Specyfikacja wariantu G:

HPR130G@[srednica][tolerancja]MC1G-CP134

Przyktad wariantu G:
HPR130G@16.350-5MC1G-CP134

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.

*do powierzchni Ry < 2 pm

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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. : . Wersja:
ROZWIE rta k Z Wym Ien na g'fOWICa H PR Srednica rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm
Nakroj: MC1G
Wersja stafa, prosty rowek wiérowy, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HC419

HPR130

Weglik spiekany z
powtokg CVD

Perfor] B
ance] i

[ LINE :

—

12 3 45 6M1 2 3817 2 3MN1 2 3 4S1T 2 3 4 5H1 2 3
I I- I I IT7 Grina —6 [q

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT7: —_
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——

0,001 mm —e-
- Dostepne w tolerancji IT7

Specyfikacja:
HPR1300[srednica][tolerancja]MC1G-HC419

Tolerancja srednicy otworu < IT7:

- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR130G@[srednica][tolerancja]MC1G-HC419

Wymiary podano w mm.

*do powierzchni Ry < 2 pm

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7

d l s Wielkoé¢ HFS z
7,000 - 9,590 60 45 12
9,600 - 18,590 60 45 12

Przyktad tolerancji IT7:
HPR130016.350H7MC1G-HC419

Srednica otworu dq = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR130G@16.350-7MC1G-HC419

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -7 um
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ROZWIertak Z Wymlen na_ g'fOWICa_ HPR g\rlggzjiac; rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm

Nakroj: MC1G
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP421
HPR130 Weglik spiekany z

powtoka PVD

#l

ﬁé’é I H7
LINES :
—

e
al
12 3 45 6M1 2 31212223 3 N1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
|T7Grind—
=N N=E== 8

Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7

dq H7 Wielkos¢ HFS Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
|4 |5 z
10,000 12 60 45 6 HPR130@010H7MC1G-HP421 30058428
12,000 12 60 45 6 HPR130@012H7MC1G-HP421 30201261
14,000 12 60 45 6 HPR130014H7MC1G-HP421 30710146
16,000 12 60 45 6 HPR130016H7MC1G-HP421 30710148
18,000 12 60 45 6 HPR130018H7MC1G-HP421 30156684
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7
Tolerancja srednicy otworu IT7: — d ls ls Wielkos¢ HFS Z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji IT7 7,000 - 9,590 60 45 12
Specyfikacja: 9,600 - 18,590 60 45 12

HPR1300[srednica][tolerancja]MC1G-HP421

Przyktad tolerancji IT7:

Tolerancja srednicy otworu < IT7: HPR130016.350H7MC1G-HP421
- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako

specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu d; = 16,350 H7

Specyfikacja wariantu G:
HPR130G@[$rednica][tolerancja]MC1G-HP421

Przyktad wariantu G:
HPR130G@16.350-5MC1G-HP421

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWIE rta k Z Wym Ien na g'fOWICa H PR g\rlggzjiac; rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm

Nakroj: MC1G
Wersja stafa, prosty rowek wiérowy, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP423

HPR130

Weglik spiekany z
powtoka PVD

Perfor] B
ance] i

[ LINE :

—

12 3 45 6M1 2 3 1212223 3 1 2 3 4 12 3 4 5H1 2 3
|T7 Grind—
=N~y N N 8

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT7: —_
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——

0,001 mm —e-
- Dostepne w tolerancji IT7

Specyfikacja:
HPR1300[srednica][tolerancja]MC1G-HP423

Tolerancja srednicy otworu < IT7:

- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR130G@[srednica][tolerancja]MC1G-HP423

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7

d l s Wielkoé¢ HFS z
7,000 - 9,590 60 45 12
9,600 - 18,590 60 45 12

Przyktad tolerancji IT7:
HPR130016.350H7MC1G-HP423

Srednica otworu dq = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR130G@16.350-8MC1G-HP423

Srednica specjalna narzedzia d, = 16,350 -8 um
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ROZWIE rta k Z Wym Ien na g'fOWICa H PR g\rlggzjiac; rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm

Nakroj: MAOA

Wersja stafa, prosty rowek wiérowy, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: PU620

HPR130

A——
I —

123 456M1 2 3@1 2 3NM1 23 4
N

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT7: —_
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——

0,001 mm —e-
- Dostepne w tolerancji IT7

Specyfikacja:
HPR1300[srednica][tolerancja] MAOA-PU620

Tolerancja srednicy otworu < IT7:

- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR130G@[srednica][tolerancja] MAOA-PU620

12 3 4 5H1 2 3
I |T7Grind—

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Z ostrzami PCD

Perfor] B
ance] i

[ LINE :

—

6

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7

d l s Wielkoé¢ HFS z
7,000 - 9,590 60 45 12
9,600 - 18,590 60 45 12

Przyktad tolerancji IT7:
HPR130016.350H7MAOA-PU620

Srednica otworu dq = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR130G@16.350-3MA0A-PU620

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -3 um
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ROZWIertak Z Wymlen na_ g'fOWICa HPR g\rlgdrzjiac; rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm

Nakroj: ME1G
Wersja stafa, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: CU134
HPR131 Cermet bez powtoki
Is
4
— perfor] |
— fmance] B W4
LINE] d
—

e
al
1 2313233 6 M1 2 3 1213 12 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT7 rind IR
IIIIEE IEE I G a[[l

Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7

dq H7 Wielkos¢ HFS Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
|4 |5 z
10,000 12 60 45 6 HPR131010H7ME1G-CU134 30043741
11,000 12 60 45 6 HPR131011H7ME1G-CU134 30087260
12,000 12 60 45 6 HPR131@12H7ME1G-CU134 30041656
13,000 12 60 45 6 HPR131@13H7ME1G-CU134 30057835
14,000 12 60 45 6 HPR131014H7ME1G-CU134 30082580
16,000 12 60 45 6 HPR131@016H7ME1G-CU134 30047996
18,000 12 60 45 6 HPR131@18H7ME1G-CU134 30048997
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7
Tolerancja érednicy otworu IT7: — di ly ls Wielkos¢ HFS z
- Mozliwoé¢ wyboru $rednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji IT7 7,000 - 9,590 60 45 12
Specyfikacja: 9,600 - 18,590 60 45 12

HPR1310@[$rednica][tolerancja] ME1G-CU134

Przyktad tolerancji IT7:

Tolerancja s'rednicy otworu < IT7: HPR131016.350H7ME1G-CU134
- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako

specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu d; = 16,350 H7

Specyfikacja wariantu G:
HPR131G@[$rednica][tolerancja]ME1G-CU134

Przyktad wariantu G:
HPR131G@16.350-3ME1G-CU134

Srednica specjalna narzgdzia dq = 16,350 -3 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWIE rta k Z Wym Ien na g'fOWICa H PR g\rlggzjii; rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm

Nakréj: ME1G

Wersja stafa, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP421

HPR131

Weglik spiekany z
powtoka PVD

Perfor] B
ance] i

[ LINE :

—

1 23132334 5M1 2 3 1 2 3 1 2 3 4 12 3 4 5H1 2 3 IT7 G
rind I
~E=u= N =N | 8

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT7:

- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®

- Dostepne w tolerancji IT7

Specyfikacja:
HPR131@[$rednica][tolerancja] ME1G-HP421

Tolerancja srednicy otworu < IT7:

- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR131G@[$rednica][tolerancja] ME1G-HP421

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7

di la ls Wielko¢ HFS z
7,000 - 9,590 60 45 12
9,600 - 18,590 60 45 12 6

Przyktad tolerancji IT7:
HPR131016.350H7ME1G-HP421

Srednica otworu dq = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR131G@16.350-5ME1G-HP421

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -5 um
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ROZWIertak Z Wymlen na_ g'fOWICa HPR g\rlgdrzjiac; rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm

Nakroj: MF1G
Wersja stafa, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP421
HPR131 Weglik spiekany z

powtoka PVD

== erfor I
LINE
1 2 3 45 6M1 2 3 1 2 3 1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
|T7 Grmd ——
| H EER é
Uprzywilejowana seria w akcjach w H7
dq H7 Rozmiar HFS Wymiary konstrukji Specyfikacja Nr materiatowy
|4 |5 z
10,000 12 60 45 6 HPR131010.0H7MF1G-HP421 30710160
11,000 12 60 45 6 HPR131011.00H7MF1G-HP421 30710161
12,000 12 60 45 6 HPR131012.00H7MF1G-HP421 30710162
13,000 12 60 45 6 HPR131013.00H7MF1G-HP421 30710163
14,000 12 60 45 6 HPR131014.00H7MF1G-HP421 30710164
16,000 12 60 45 6 HPR131016.00H7MF1G-HP421 30710166
18,000 12 60 45 6 HPR131018.00H7MF1G-HP421 30710168
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7
Tolerancja érednicy otworu IT7: — di ly ls Wielkos¢ HFS z
- Mozliwoé¢ wyboru $rednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji IT7 7,000 - 9,590 60 45 12
Specyfikacja: 9,600 - 18,590 60 45 12

HPR1310@[$rednica][tolerancja]MF1G-HP421

Przyktad tolerancji IT7:

Tolerancja srednicy otworu < IT7: HPR131016.350H7MF1G-HP421
- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako

specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu d; = 16,350 H7

Specyfikacja wariantu G:
HPR131G@[$rednica] [tolerancja] MF1G-HP421

Przyktad wariantu G:
HPR131G@16.350-5MF1G-HP421

Srednica specjalna narzgdzia dq = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWIE rta k Z Wym Ien na g'fOWICa H PR g\rlggzjii; rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm

Nakroj: MF1G
Wersja stafa, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP625
HPR131 Weglik spiekany z

powtoka PVD

b |
ance] W
N :
1 2 3 45 6M1 2 381 2 3N1T 2 3 4S1T 2 3 4 5H1 2 3

IT7 Grina =
EEEENR 6

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7

Tolerancja srednicy otworu IT7: ds l4 I5 Wielkos¢ HFS z

- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®

- Dostepne w tolerancji IT7 7,000 - 9,590 60 45 12

Specyfikacja: 9,600 - 18,590 60 45 12 6
HPR131@[$rednica][tolerancja] MF1G-HP625

Przyktad tolerancji IT7:

Tolerancja srednicy otworu < IT7: HPR131016.350H7MF1G-HP625
- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako

specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu dq = 16,350 H7

Specyfikacja wariantu G:

HPR131G@[$rednica][tolerancja] MF1G-HP625

Przyktad wariantu G:
HPR131G@16.350-7MF1G-HP625

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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Rozwiertak ' towicg HPR  $ee
OZW I er a Z Wym IG n n a_ g OW I Ca Srednica rozwiertaka: 15,600 - 65,000 mm
Nakroj: MC1G
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: CP134
HPR100 Cermet z powtokg PVD
e
—y i
-— 1
LINE] !
12 3 45 6M1 2 38172173 N1 2 3 4S1 2 3 45H1 2 3
IT6 IT7 Grine =
i ==l e =, (]
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT6/IT7: — d1 ls l5 Wielkos¢ HFS z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu érednicy, 15.600 - 18 590 14 _ 10 6 IT7
dostepne od tolerancji IT6/IT7 . .
- > 930,000 IT6 | < 030,000 IT7 ezl Z) ) ke | o 2 g 17
21,300 - 23,990 15,5 - 14 6 IT7
Specyfikacja: ] 24,000 - 29,990 16 - 16 6 7
HPR100@[$rednica][tolerancja]MC1G-CP134
30,000 - 39,990 17 - 20 8 ITé
40,000 - 50,700 19 - 24 8 IT6
Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7: 50,710 - 65,000 25 - 24 8 IT6

- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373)
P Przyktad tolerancji IT7:

Specyfikacja wariantu G: HPR100816.350H7MC1G-CP134
HPR100G@[$rednica][tolerancja]MC1G-CP134

Srednica otworu d; = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR100G@16.350-5MC1G-CP134

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.

*do powierzchni Ry < 2 pm

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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. h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICa H PR Srednica rozwiertaka: 15,600 - 65,000 mm
Nakroj: MC1G
Wersja stafa, prosty rowek wiérowy, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HC419
HPR100 Weglik spiekany z

powtokg CVD

W

erfor

— fmance] §
LINER I

1 23 45 6M1 2 381 2 3N1 23 4S1 23 45H1 2 3

I I. I IT6 IT7 Grina =¢ I]:I

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT6/IT7: — d1 ls l5 Wielkos¢ HFS z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——

0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu érednicy, 15,600 - 18,590 14 _ 10 6 IT7
dostepne od tolerancji IT6/IT7
- > 930,000 IT6 | < 030,000 IT7 ezl Z) ) ke | o 2 g 17
21,300 - 23,990 15,5 - 14 6 IT7
Specyfikacja: ] 24,000 - 29,990 16 - 16 6 7
HPR100@[$rednica][tolerancja]MC1G-HC419
30,000 - 39,990 17 - 20 8 IT6
40,000 - 50,700 19 - 24 8 IT6
Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7: 50,710 - 65,000 25 - 24 8 IT6

- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373)
P Przyktad tolerancji IT7:

Specyfikacja wariantu G: HPR100016.350H7MC1G-HC419
HPR100G@[$rednica][tolerancja]MC1G-HC419

Srednica otworu d; = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR100G@16.350-7MC1G-HC419

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -7 um

Wymiary podano w mm.

*do powierzchni Ra > 2 pm

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR e camierato

Wersja monolityczna, prosty rowek widrowy, do wykonywania otworu przelotowego

HPR100

I123456M123I

Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7

1212223 3
=N N=E==

I123

4

S

1

Nakroj:
Materiat skrawajacy:

2 3 4 5H1 2 3
IT6

15,600 - 65,000 mm
MC1G

HP421

Weglik spiekany z
powtoka PVD

!
-
—-

ﬁ&; I H7
LINES :
—

e
al
|T7 Grind —6

dqy H7 Wielkos¢ HFS Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
Ig z
19,000 12 14,5 6 HPR100@19H7MC1G-HP421 30037777
20,000 12 14,5 6 HPR100@20H7MC1G-HP421 30191340
22,000 14 15,5 6 HPR100@22H7MC1G-HP421 30368857
24,000 16 16 6 HPR100024H7MC1G-HP421 30181729
25,000 16 16 6 HPR100025H7MC1G-HP421 30537929
26,000 16 16 6 HPR100@26H7MC1G-HP421 30076945
28,000 16 16 6 HPR100028H7MC1G-HP421 30025212
30,000 20 17 8 HPR100@30H7MC1G-HP421 30031345
32,000 20 17 8 HPR100@32H7MC1G-HP421 30438453
35,000 20 17 8 HPR100@35H7MC1G-HP421 30537930
40,000 24 19 8 HPR100040H7MC1G-HP421 30083953
45,000 24 19 8 HPR100045H7MC1G-HP421 30537931
50,000 24 19 8 HPR100@50H7MC1G-HP421 30710245
55,000 24 25 8 HPR100@55H7MC1G-HP421 30419154
60,000 24 25 8 HPR100060H7MC1G-HP421 30350208
65,000 24 25 8 HPR100065H7MC1G-HP421 30272888

Wymiary podano w mm.

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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HPR100 | Wersja stata, prosty rowek wiérowy

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT6/IT7: —— d1 l4 ls Wielkos¢ HFS z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——

0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu Srednicy, 15,600 - 18,590 14 _ 10 6 T7
dostepne od tolerancji IT6/IT7
- > 930,000 IT6 | < 030,000 IT7 UEETD o200 ) 1ed | o 2 g L
21,300 - 23,990 15,5 - 14 6 IT7
Specyfikacja: ) 24,000 - 29,990 16 - 16 6 7
HPR100@[$rednica][tolerancja]MC1G-HP421
30,000 - 39,990 17 - 20 8 IT6
40,000 - 50,700 19 - 24 8 IT6
Tolerancja $rednicy otworu < IT6/IT7: 50,710 - 65,000 25 = 24 8 IT6

- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373) .
Przyktad tolerancji IT7:

Specyfikacja wariantu G: HPR100816.350H7MC1G-HP421
HPR100G@[$rednica] [tolerancja]MC1G-HP421

Srednica otworu d; = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR100G@16.350-5MC1G-HP421

Srednica specjalna narzgdzia dq = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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Rozwiertak ' towicg HPR  $ee
OZW I er a Z Wym IG n n a_ g OW I Ca Srednica rozwiertaka: 15,600 - 65,000 mm
Nakroj: MC1G
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP423
HPR100 Weglik spiekany z
powtoka PVD
o gl
LINE] !
12 3 45 6M1T 2 3881212223 3N1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6 I1T7 Grine =
I IE =N J II o [[I
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT6/IT7: — d1 ls l5 Wielkos¢ HFS z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu Srednicy, 15.600 - 18.590 14 _ 10 6 77
dostepne od tolerancji IT6/IT7 . .
- > 930,000 IT6 | < 030,000 IT7 ezl Z) ) ke | o 2 g 17
21,300 - 23,990 15,5 - 14 6 IT7
Specyfikacja: ] 24,000 - 29,990 16 - 16 6 7
HPR100@[$rednica][tolerancja]MC1G-HP423
30,000 - 39,990 17 - 20 8 IT6
40,000 - 50,700 19 - 24 8 IT6
Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7: 50,710 - 65,000 25 - 24 8 IT6

- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373)
P Przyktad tolerancji IT7:

Specyfikacja wariantu G: HPR100016.350H7MC1G-HP423
HPR100G@[$rednica][tolerancja]MC1G-HP423

Srednica otworu d; = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR100G@16.350-8MC1G-HP423

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -7 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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. h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICa H PR Srednica rozwiertaka: 15,600 - 65,000 mm
Nakroj: MAOA
Wersja stafa, prosty rowek wiérowy, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: PU620
HPR100 Z ostrzami PCD

W

erfor
— mance] §
LINER I
1 23 456M1 2 3 il12]3 1 2 3 4812 3 4 5H1 2 3
IT6 IT7 rind m—_
I I Ill G 4[[1

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT6/IT7: — d1 ls l5 Wielkos¢ HFS z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——

0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu érednicy, 15,600 - 18,590 14 _ 10 6 IT7
dostepne od tolerancji IT6/IT7
- > 930,000 IT6 | < 030,000 IT7 ezl Z) ) ke | o 2 g 17
21,300 - 23,990 15,5 - 14 6 IT7
Specyfikacja: ] 24,000 - 29,990 16 - 16 6 7
HPR100@[$rednica][tolerancja] MAOA-PU620
30,000 - 39,990 17 - 20 8 IT6
40,000 - 50,700 19 - 24 8 IT6
Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7: 50,710 - 65,000 25 - 24 8 IT6

- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373)
P Przyktad tolerancji IT7:

Specyfikacja wariantu G: HPR100016.350H7 MAOA-PU620
HPR100G@[$rednica][tolerancja] MAOA-PU620

Srednica otworu d; = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR100G@16.350-3MA0A-PU620

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -3 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.



390 OBROBKA OTWOROW | Rozwiercanie | Rozwiercanie precyzyjne

Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR  Sane caviertaie:

Wersja stafa, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego

HPR110

_ HFS

1 2313233M 1 2 3
EEEN

Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7

1213
=~

I1234S12345H123

Wersja:

Nakroj:
Materiat skrawajacy:

IT6

15,600 - 65,000 mm
ME1G

CU134
Cermet bez powtoki

-
—e-

IT7

!

ﬁs; I H7
L INE] :
—

€|
al
Grind —6

dq H7 Wielkos¢ HFS Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
Ig z
19,000 12 14,5 6 HPR110019H7ME1G-CU134 30077358
20,000 12 14,5 6 HPR110020H7ME1G-CU134 30040404
21,000 12 14,5 6 HPR110021H7ME1G-CU134 30039919
22,000 14 15,5 6 HPR110022H7ME1G-CU134 30081546
23,000 14 15,5 6 HPR110023H7ME1G-CU134 30085368
24,000 16 16 6 HPR110024H7ME1G-CU134 30080958
25,000 16 16 6 HPR110025H7ME1G-CU134 30076110
26,000 16 16 6 HPR110026H7ME1G-CU134 30045730
27,000 16 16 6 HPR110027H7ME1G-CU134 30087257
28,000 16 16 6 HPR110028H7ME1G-CU134 30046121
30,000 20 17 8 HPR110030H7ME1G-CU134 30045095
31,000 20 17 8 HPR110031H7ME1G-CU134 30192960
32,000 20 17 8 HPR110032H7ME1G-CU134 30084530
33,000 20 17 8 HPR110033H7ME1G-CU134 30162282
34,000 20 17 8 HPR110034H7ME1G-CU134 30043743
35,000 20 17 8 HPR110035H7ME1G-CU134 30084885
39,000 20 17 8 HPR110039H7ME1G-CU134 30088042
40,000 24 19 8 HPR110040H7ME1G-CU134 30045097
42,000 24 19 8 HPR110042H7ME1G-CU134 30080437
44,000 24 19 8 HPR110044H7ME1G-CU134 30097178
45,000 24 19 8 HPR110045H7ME1G-CU134 30049313
50,000 24 19 8 HPR110050H7ME1G-CU134 30219386
55,000 24 25 8 HPR110055H7ME1G-CU134 30196567
60,000 24 25 8 HPR110060H7ME1G-CU134 30242416
65,000 24 25 8 HPR110065H7ME1G-CU134 30236537

Wymiary podano w mm.

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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HPR110 | Wersja stata, rowek lewoskretny

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT6/IT7: —— d1 l4 ls Wielkos¢ HFS z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——

0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu Srednicy, 15,600 - 18,590 14 _ 10 6 T7
dostepne od tolerancji IT6/IT7
- > 930,000 IT6 | < 030,000 IT7 UEETD o200 ) 1ed | o 2 g L
21,300 - 23,990 15,5 - 14 6 IT7
Specyfikacja: _ 24,000 - 29,990 16 - 16 6 7
HPR110@[$rednica] [tolerancja] ME1G-CU134
30,000 - 39,990 17 - 20 8 IT6
40,000 - 50,700 19 - 24 8 IT6
Tolerancja $rednicy otworu < IT6/IT7: 50,710 - 65,000 25 = 24 8 IT6

- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373) .
Przyktad tolerancji IT7:

Specyfikacja wariantu G: HPR110016.350H7ME1G-CU134
HPR110G@[srednica][tolerancja] ME1G-CU134

Srednica otworu d; = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR110G@16.350-3ME1G-CU134

Srednica specjalna narzgdzia dq = 16,350 -3 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWle rta k Z Wym Ien na_ g'fOWICa H PR Srednica rozwiertaka: 15,600 - 65,000 mm

Wersja monolityczna, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego

HPR110

_ HFS

123132334 5M1 2 3 @1 2 3N1 2 3 4/S1 23 45H1 23
=== N =N

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT6/IT7: —_
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
Y Y -

0,001 mm

- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
dostepne od tolerancji IT6/IT7

- > (30,000 IT6 | < @30,000 IT7

Specyfikacja:
HPR110@[$rednica][tolerancja] ME1G-HP421

Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7:

- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant
G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR110G@[$rednica] [tolerancja] ME1G-HP421

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersja:
Nakroj: ME1G
Materiat skrawajacy: HP421

Weglik spiekany z
powtoka PVD

— perfor] |
— fmance] §
Y= i
IT6 IT7 Grina =¢ I]:I

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7

d1 Iy Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja
15,600 - 18,590 14 - 10 6 IT7
18,600 - 21,290 14,5 - 12 6 IT7
21,300 - 23,990 15,5 - 14 6 IT7
24,000 - 29,990 16 - 16 6 IT7
30,000 - 39,990 17 - 20 8 IT6
40,000 - 50,700 19 - 24 8 IT6
50,710 - 65,000 25 - 24 8 IT6

Przyktad tolerancji IT7:
HPR110016.350H7ME1G-HP421

Srednica otworu d; = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR110G@216.350-5ME1G-HP421

Srednica specjalna narzedzia dq = 16,350 -5 um
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. h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICa H PR Srednica rozwiertaka: 15,600 - 65,000 mm
Nakroj: MF1G
Wersja stafa, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP625
HPR110 Weglik spiekany z

powtoka PVD

_ HFS
I ‘ o F
s .
12 3 45 6M1T 2 3881 2 3MNM1 2 3 4S1 23 45H1 2 3
IT6 IT7 Grine m
EEEER 8
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT6/IT7: — d1 ls ls Wielkos¢ HFS z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu érednicy, 15,600 - 18,590 14 _ 10 6 IT7
dostepne od tolerancji IT6/IT7
- > 930,000 IT6 | < 030,000 IT7 B0 o220 ) 16k | = 2 £ Iy
21,300 - 23,990 15,5 - 14 6 IT7
Specyfikacja: ) 24,000 - 29,990 16 - 16 6 7
HPR110@[$rednica][tolerancja]MF1G-HP625
30,000 - 39,990 17 - 20 8 IT6
40,000 - 50,700 19 - 24 8 IT6
Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7: 50,710 - 65,000 25 - 24 8 IT6

- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373)
P Przyktad tolerancji IT7:

Specyfikacja wariantu G: HPR110816.350H7MF1G-HP625
HPR110G@[$rednica][tolerancja]MF1G-HP625

Srednica otworu d; = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR110G@16.350-7MF1G-HP625

Srednica specjalna narzedzia dq = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR  Sane caviertaie:

Wersja stafa, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego

HPR110

_ HFS

123 456M1 2 3
H H EEN

Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7

Wersja:

Nakroj:
Materiat skrawajacy:

12 3NM1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6

15,600 - 65,000 mm
MF1G

HP421

Weglik spiekany z
powtoka PVD

!
-
—-

ﬁ&; I H7
LINES :
—

e
al
IT7 rind
G —6

dqy H7 Wielkos¢ HFS Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
Ig z
19,000 12 14,5 6 HPR110019H7MF1G-HP421 30710291
20,000 12 14,5 6 HPR110020H7MF1G-HP421 30401369
22,000 14 15,5 6 HPR110022H7MF1G-HP421 30710293
23,000 14 15,5 6 HPR110023H7MF1G-HP421 30710294
24,000 16 16 6 HPR110024H7MF1G-HP421 30710295
25,000 16 16 6 HPR110025H7MF1G-HP421 30318503
26,000 16 16 6 HPR110026H7MF1G-HP421 30710296
27,000 16 16 6 HPR110027H7MF1G-HP421 30710297
28,000 16 16 6 HPR110028H7MF1G-HP421 30710298
30,000 20 17 8 HPR110030H7MF1G-HP421 30576508
31,000 20 17 8 HPR110031H7MF1G-HP421 30710300
32,000 20 17 8 HPR110032H7MF1G-HP421 30671985
33,000 20 17 8 HPR110033H7MF1G-HP421 30710301
34,000 20 17 8 HPR110034H7MF1G-HP421 30710302
35,000 20 17 8 HPR110035H7MF1G-HP421 30710303
39,000 20 17 8 HPR110039H7MF1G-HP421 30710307
40,000 24 19 8 HPR110040H7MF1G-HP421 30498368

Wymiary podano w mm.

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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HPR110 | Wersja stata, rowek lewoskretny

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT6/IT7: Y d1 l4 ls Wielkos¢ HFS Z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——

0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu Srednicy, 15,600 - 18,590 14 _ 10 6 T7
dostepne od tolerancji IT6/IT7
- > 30,000 IT6 | < 30,000 IT7 LD e e T 12 £ L
21,300 - 23,990 15,5 - 14 6 IT7
Specyfikacja: _ 24,000 - 29,990 16 - 16 6 7
HPR110@[$rednica] [tolerancja] MF1G-HP421
30,000 - 39,990 17 - 20 8 ITé
40,000 - 50,700 19 - 24 8 ITé
Tolerancja $rednicy otworu < IT6/IT7: 50,710 - 65,000 25 = 24 8 IT6

- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373)
P Przyktad tolerancji IT7:

Specyfikacja wariantu G: HPR110016.350H7MF1G-HP421
HPR110G@[srednica][tolerancja] MF1G-HP421

Srednica otworu d; = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR110G@16.350-5MF1G-HP421

Srednica specjalna narzgdzia dq = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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. h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICa_ H PR Srednica rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm
Nakroj: ML2G
Wersja monolityczna, prosty rowek widrowy, do obrébki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: Cu134

HPR180

Cermet bez powtoki

I4 —e ;
~ - [Perfor] W
_.- u
[ LINE]
1 2 313233M 1 2 3 1 2 3 12 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT7 Grina =
BN é
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT7: — d1 l4 Is Wielkos¢ HFS z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- DOStQpne od tolerancji IT7 7,000 - 14,590 60 40 12
14,600 - 21,290 60 40 12

Specyfikacja:
HPR1800@[srednica][tolerancja]ML2G-CU134

Tolerancja srednicy otworu < IT7:

- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR180G@[$rednica][tolerancja]ML2G-CU 134

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Przyktad tolerancji IT7:
HPR180@16.350H7ML2G-CU134

Srednica otworu dq = 16,350 H7

Przyktad wariantu G:
HPR180G@16.350-3ML2G-CU134

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -3 um
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ROZWIertak Z Wymlen na_ g'fOWICa HPR g\rI:drzjlaca rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm

Nakroj: ML2G
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP421
HPR180 Weglik spiekany z

powtoka PVD

s — erfor] |
— Jmance] B QT4
=
1 232334 5M1 2 3 1 2 3 12 3 481 2 3 4 5H1 2 3
IT7 Grina =
=g=N N =y | é
Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7
dq H7 Wielkos¢ HFS Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
|4 |5 z
10,000 12 60 40 4 HPR180@10H7ML2G-HP421 30710208
12,000 12 60 40 4 HPR180@12H7ML2G-HP421 30710210
14,000 12 60 40 4 HPR180@14H7ML2G-HP421 30710212
16,000 12 60 40 6 HPR180@16H7ML2G-HP421 30710214
18,000 12 60 40 6 HPR180@18H7ML2G-HP421 30710216
19,000 12 60 40 6 HPR180@19H7ML2G-HP421 30710217
20,000 12 60 40 6 HPR180@20H7ML2G-HP421 30710218
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT7: —e d1 ls ls Wielkos¢ HFS z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  =@=—
0,001 mm ®
= DOStgpne od tOleraani IT7 7.000 - 14.590 60 40 12
Srslegk: 14,600 - 21,290 60 40 12 6

HPR180@[srednica] [tolerancja] ML2G-HP421

Przyktad tolerancji IT7:
Tolerancja srednicy otworu < IT7: HPR180016.350H7ML2G-HP421
- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu d; = 16,350 H7

Specyfikacja wariantu G:

HPR180G@[$rednica][tolerancja]ML2G-HP421
Przyktad wariantu G:
HPR180G@16.350-5ML2G-HP421

Srednica specjalna narzedzia dy = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.



398 OBROBKA OTWOROW | Rozwiercanie | Rozwiercanie precyzyjne

ROZWIQ rta k Z Wym Ien na_ g'fOWICa_ H PR g\rlggzjii; rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm

Nakroj: MO02G
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP421
HPR180 Weglik spiekany z

powtoka PVD

I4 ;
. [Perfor] N
one iu

| INE]

12 3 45 6M1T 2 3881 2 3MNM1 2 3 4S1 23 45H1 2 3
IT7 Grina =
H H EER é
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT7: — d1 l4 Is Wielkos¢ HFS z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- DOStQpne od tolerancji IT7 7,000 - 14,590 60 40 12
e 14,600 - 21,290 60 40 12

HPR1800[srednica][tolerancja]M02G-HP421

Przyktad tolerancji IT7:
Tolerancja srednicy otworu < IT7: HPR180016.350H7M02G-HP421
- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu dq = 16,350 H7

Specyfikacja wariantu G:

HPR180G@[srednica][tolerancja]M02G-HP421
Przyktad wariantu G:
HPR180G@16.350-5M02G-HP421

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWIE rta k Z Wym Ien na g'fOWICa H PR g\rl:g:]jii; rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm

Nakroj: MC1G
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: CP134
HPR180 Cermet z powtokg PVD

perfor] §
ance] &

[ LINE

—

12 3 45 6M1 2 3 1™ 21* 3 1 2 3 4 1 2 3 4 5H1 2 3 IT7 G
rind I
HNE 8

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7
Toler_al_'lcja’ :érednicy otworu IT7: -.—_. d1 l4 Is Wielkos¢ HFS z
- L\)/'Ig(z)zw:/r:);c wyboru Srednicy w krokach co e
- Dostepne od tolerancji IT7 7,000 - 14,590 60 40 12
Specyfikacja: 14,600 - 21,290 60 40 12

HPR1800@[srednica][tolerancja]MC1G-CP134

Przyktad tolerancji IT7:

Tolerancja srednicy otworu < IT7: HPR180016.350H7MC1G-CP134
- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako

specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu dq = 16,350 H7

Specyfikacja wariantu G:

HPR180G@[$rednica][tolerancja]MC1G-CP134

Przyktad wariantu G:
HPR180G@16.350-5MC1G-CP134

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.

*do powierzchni Ry > 2 um

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWIE rta k Z Wym Ien na g'fOWICa H PR g\rl:g:]jii; rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm

Nakroj: MC1G
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HC419
HPR180 Weglik spiekany z

powtokg CVD

perfor] §
ELGE

[ LINE

—

12 3 45 6M1T 2 38172 3MNM1 2 3 4S1 23 45H1 2 3
m |T7Grind—6

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7
Toler_al_'lcja’ :érednicy otworu IT7: -.—_. d1 l4 Is Wielkos¢ HFS z
- L\)/'Ig(z)zw:/r:);c wyboru Srednicy w krokach co e
- Dostepne od tolerancji IT7 7,000 - 14,590 60 40 12
Specyfikacja: 14,600 - 21,290 60 40 12

HPR1800@[srednica][tolerancja]MC1G-HC419

Przyktad tolerancji IT7:

Tolerancja srednicy otworu < IT7: HPR180016.350H7MC1G-HC419
- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako

specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu dq = 16,350 H7

Specyfikacja wariantu G:

HPR180G@[srednica][tolerancja]MC1G-HC419

Przyktad wariantu G:
HPR180G@16.350-7MC1G-HC419

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -7 um

Wymiary podano w mm.

*do powierzchni Ry < 2 pm

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWIQ rta k Z Wym Ien na_ g'fOWICa_ H PR g\rlggzjii; rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm

Nakroj: MC1G
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP421
HPR180 Weglik spiekany z

powtoka PVD

4 — Iperfor] |
.~ [mance]
[ LINE]
12 3 45 6M1 2 3 1212223 3 12 3 48S1 2 3 4 5H1 2 3
IT7 Grina
=N ==y é
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT7: — d1 l4 Is Wielkos¢ HFS z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- DOStQpne od tolerancji IT7 7,000 - 14,590 60 40 12
e 14,600 - 21,290 60 40 12

HPR1800@[srednica][tolerancja]MC1G-HP421

Przyktad tolerancji IT7:

Tolerancja srednicy otworu < IT7: HPR180016.350H7MC1G-HP421
- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako

specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu dq = 16,350 H7

Specyfikacja wariantu G:

HPR180G@[$rednica][tolerancja]MC1G-HP421
Przyktad wariantu G:
HPR180G@16.350-5MC1G-HP421

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWIQ rta k Z Wym Ien na_ g'fOWICa_ H PR g\rlggzjii; rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm

Nakroj: MC1G
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP423
HPR180 Weglik spiekany z

powtoka PVD

4 . [Perfor
~— Imance] ®
[ LINE
1 2 3 45 6M1 2 3 1 212223 3 12 3 48S1 2 3 4 5H1 2 3
IT7 Grina
==y N N | é
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT7: — d1 l4 Is Wielkos¢ HFS z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- DOStQpne od tolerancji IT7 7,000 - 14,590 60 40 12
e 14,600 - 21,290 60 40 12

HPR1800@[srednica][tolerancja]MC1G-HP423

Przyktad tolerancji IT7:
Tolerancja srednicy otworu < IT7: HPR180016.350H7MC1G-HP423
- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu dq = 16,350 H7

Specyfikacja wariantu G:

HPR180G@[$rednica][tolerancja]MC1G-HP423
Przyktad wariantu G:
HPR180G@16.350-8MC1G-HP423

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -7 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWIE rta k Z Wym Ien na g'fOWICa H PR g\rl:g:]jii; rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm

Nakroj: MAOA
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: PU620
HPR180 Z ostrzami PCD

perfor] §
ance] &

[ LINE

—

12 3 45 6M1T 2 381 2 3NM1T 2 3 4S1 23 45H1 2 3 IT7 G
rind I
N 8

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7
Toler_al_'lcja’ :érednicy otworu IT7: -.—_. d1 l4 Is Wielkos¢ HFS z
- L\)/'Ig(z)zw:/r:);c wyboru Srednicy w krokach co e
- Dostepne od tolerancji IT7 7,000 - 14,590 60 40 12
Specyfikacja: 14,600 - 21,290 60 40 12

HPR1800[srednica][tolerancja] MAOA-PU620

Przyktad tolerancji IT7:

Tolerancja srednicy otworu < IT7: HPR180016.350H7 MAOA-PU620
- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako

specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu dq = 16,350 H7

Specyfikacja wariantu G:

HPR180G@[$rednica][tolerancja] MAOA-PU620

Przyktad wariantu G:
HPR180G@16.350-3MA0A-PU620

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -3 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWIQ rta k Z Wym Ien na_ g'fOWICa_ H PR g\rlggzjii; rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm

Nakroj: MO02G
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP625
HPR180 Weglik spiekany z

powtoka PVD

4 ~ - [Perfor|
.~ [mance]
[ LINE]
12 3 45 6M1T 2 3881 2 3MNM1 2 3 4S1 23 45H1 2 3
IT7 Grina =
EEEEN é
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT7: — d1 l4 Is Wielkos¢ HFS z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- DOStQpne od tolerancji IT7 7,000 - 14,590 60 40 12
e 14,600 - 21,290 60 40 12

HPR1800@[srednica][tolerancja]M02G-HP625

Przyktad tolerancji IT7:
Tolerancja srednicy otworu < IT7: HPR180016.350H7M02G-HP625
- Tolerancje mniejsze niz IT7 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu dq = 16,350 H7

Specyfikacja wariantu G:

HPR180G@[$rednica][tolerancja]M02G-HP625
Przyktad wariantu G:
HPR180G@16.350-7M02G-HP625

Srednica specjalna narzedzia d; = 16,350 -5 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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. h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICa H PR Srednica rozwiertaka: 16,600 - 65,000 mm
Nakroj: ML2G
Wersja monolityczna, prosty rowek widrowy, do obrébki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: CU134
HPR150 Cermet bez powfoki

HFS
I F
—e— e ; IT6
1 2 313233M 1 2 3 1 2 3 12 3 481 2 3 4 5H1 2 3
IT?7 Gina =
I BN I =]~ I o
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT6/IT7: — d1 ls ls Wielkos¢ HFS z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu érednicy, 16,600 - 21,290 14 _ 10 6 117
dostepne od tolerancji IT6/IT7
- > 930,000 IT6 | < 030,000 IT7 2100 ) (e | = 2 £ 1y
25,000 - 28,990 15,5 - 14 6 IT7
Specyfikacja: ] 29,000 - 29,990 17 - 16 6 7
HPR1500[srednica][tolerancja]ML2G-CU134
30,000 - 36,990 17 - 16 6 IT6
37,000 - 44,990 17 - 20 8 ITé
Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7: 45,000 - 50,700 19 - 24 8 IT6
- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne 50.710 - 65,000 25 _ 24 3 IT6
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant - -
G - patrz strona 373)
Specyfikacja wariantu G: Przyktad tolerancji = IT6:
HPR150G@[$rednica][tolerancja]ML2G-CU134 HPR150037.350H6ML2G-CU134

Srednica otworu dq = 37,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR150G@37.350-3ML2G-CU134

Srednica specjalna narzgdzia dq = 37,350 -3 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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: h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICq H PR Srednica rozwiertaka: 16,600 - 65,000 mm
Nakroj: ML2G
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP421
HPR150 Weglik spiekany z

powtoka PVD

HFS
lq — fperfor]
. Imance] & H7
N
1 232334 5M1 2 3 1 2 3 12 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6 IT7 Grina mmm>
=g~y N =N (=== (Y
Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7
dq H7 Wielkos¢ HFS Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
|4 Z
22,000 12 15,5 6 HPR150022H7ML2G-HP421 30098915
24,000 12 15,5 6 HPR150@24H7ML2G-HP421 30329443
26,000 12 15,5 6 HPR150026H7ML2G-HP421 30044823
28,000 12 15,5 6 HPR150028H7ML2G-HP421 30710391
30,000 16 17 6 HPR150@030H7ML2G-HP421 30710393
32,000 16 17 6 HPR150@32H7ML2G-HP421 30462441
40,000 16 17 8 HPR150840H7ML2G-HP421 30586834
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7
Tolerancja srednicy otworu IT6/IT7: —_ di ls Is Wiclkosc/HES z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu $rednicy, 16,600 - 21.290 14 _ 10 6 T7
dostepne od tolerancji IT6/IT7 . :
- > 30,000 IT6 | < 330,000 IT7 21300-24990 155 - 12 6 17
25,000 - 28,990 15,5 - 14 6 117
Specyfikacja: , 29,000 - 29,990 17 - 16 6 7
HPR1500[srednica][tolerancja] ML2G-HP421
30,000 - 36,990 17 - 16 6 ITé
37,000 - 44,990 17 - 20 8 IT6
Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7: 45,000 - 50,700 19 - 24 8 ITe
- _Tolerancj§ mnie’jsze _nii IT6/IT7 c_iostt;pn_e 50710 - 65,000 25 _ 24 3 6
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant
G - patrz strona 373)
Specyfikacja wariantu G: Przyktad tolerancji 2 IT6:
HPR150G@[$rednica][tolerancja]ML2G-HP421 HPR150037.350H6ML2G-HP421

Srednica otworu dq = 37,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR150G@37.350-5ML2G-HP421

Wymiary podano w mm. Srednica specjalna narzedzia dq = 37,350 -5 pm
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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: h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICq H PR Srednica rozwiertaka: 16,600 - 65,000 mm
Nakroj: MO02G
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP421
HPR150 Weglik spiekany z

powtoka PVD

HFS

4 — lperfor] §
—_—— ance) i H 7
LINE]

1 2 3 45 6M1 2 3 1 2 3 1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6é IT7 rind m—_
I | IIII I o

Magazynowa seria preferowana w tolerancji H7

dq H7 Wielkos¢ HFS Wymiary Specyfikacja Nr materiatowy
|4 Z
20,000 10 14 6 HPR150@20H7M02G-HP421 30975790
26,000 14 15,5 6 HPR150026H7M02G-HP421 30975773
28,000 14 15,5 6 HPR150028H7M02G-HP421 30843363
30,000 16 17 6 HPR150@30H7M02G-HP421 30975775
32,000 16 17 6 HPR150@32H7M02G-HP421 30975776
35,000 16 17 6 HPR150@35H7M02G-HP421 30976284
40,000 20 17 8 HPR150040H7M02G-HP421 30898813
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7
Tolerancja srednicy otworu IT6/IT7: —_ di ls Is WiclkosclHES z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu $rednicy, 16.600 - 21.290 14 _ 10 6 T7
dostepne od tolerancji IT6/IT7 . :
- > 30,000 IT6 | < 330,000 IT7 21,300-24990 155 - 12 6 17
25,000 - 28,990 15,5 - 14 6 117
Specyfikacja: , 29,000 - 29,990 17 - 16 6 7
HPR1500[srednica] [tolerancja]M02G-HP421
30,000 - 36,990 17 - 16 6 ITe
37,000 - 44,990 17 - 20 8 IT6
Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7: 45,000 - 50,700 19 - 24 8 ITe
- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne 50,710 - 65.000 25 _ 24 3 6
jako specjalna Srednica narzedzia (wariant - -
G - patrz strona 373)
Specyfikacja wariantu G: Przyktad tolerancji 2 IT6:
HPR150G@[srednica][tolerancja]M02G-HP421 HPR150037.350H6M02G-HP421
Srednica otworu dq = 37,350 H6
Przyktad wariantu G:
HPR150G@37.350-5M02G-HP421
Wymiary podano w mm. Srednica specjalna narzedzia dq = 37,350 -5 pm

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.



408 OBROBKA OTWOROW | Rozwiercanie | Rozwiercanie precyzyjne

Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego
HPR150

HFS

4

123 45 6M1 2 317213 N1T 2 3 4S12 3 45H1 2 3
N

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Wersja:

Srednica rozwiertaka:

Nakroj:
Materiat skrawajacy:

16,600 - 65,000 mm
MC1G

CP134

Cermet z powtokg PVD

. [Perfor
. fmance] H
LINE

IT6 IT7 Grina =¢ I]:I

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7

Tolerancja $rednicy otworu IT6/IT7: — d1 ls ls Wielkos¢ HFS z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu érednicy, 16,600 - 21,290 14 _ 10 6 117
dostepne od tolerancji IT6/IT7
- > 030,000 IT6 | < 30,000 IT7 21300-24990 155 _ - 12 6 7
25,000 - 28,990 15,5 - 14 6 IT7
SPIEILEEE , 29,000-29990 17 - 16 6 7
HPR1500[srednica][tolerancja]MC1G-CP134
30,000 - 36,990 17 - 16 6 IT6
37,000 - 44,990 17 - 20 8 IT6
Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7: 45,000 - 50,700 19 - 24 8 IT6
- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne 50.710 - 65,000 25 _ 24 3 IT6
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant - -
G - patrz strona 373)
Specyfikacja wariantu G: Przyktad tolerancji = IT6:
HPR150G@[$rednica][tolerancja]MC1G-CP134 HPR150037.350H6MC1G-CP134

Srednica otworu dq = 37,350 H6

Przyktad wariantu G:

HPR150G@37.350-5MC1G-CP134

Srednica specjalna narzgdzia dq = 37,350 -5 um

Wymiary podano w mm.

*do powierzchni Ry < 2 pm

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.



Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego

HPR150

HFS

I123456M123I1*231234S12345H123
|

4

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT6/IT7: —_
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
Y Y -

0,001 mm

- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
dostepne od tolerancji IT6/IT7

- > (30,000 IT6 | < @30,000 IT7

Specyfikacja:
HPR1500[srednica][tolerancja]MC1G-HC419

Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7:

- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant
G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR150G@[srednica][tolerancja]MC1G-HC419

Wymiary podano w mm.

*do powierzchni Ry > 2 um

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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Wersja:
Srednica rozwiertaka: 16,600 - 65,000 mm
Nakroj: MC1G

Materiat skrawajacy: HC419
Weglik spiekany z
powtokg CVD

~ = [Perfor|
— = Imance] &
LINE]
IT6 IT7 Grina =¢ I]:I

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7

d1 Ig Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja
16,600 - 21,290 14 - 10 6 IT7
21,300 - 24,990 15,5 - 12 6 IT7
25,000 - 28,990 15,5 - 14 6 IT7
29,000 - 29,990 17 - 16 6 IT7
30,000 - 36,990 17 - 16 6 IT6
37,000 - 44,990 17 - 20 8 IT6
45,000 - 50,700 19 - 24 8 ITé
50,710 - 65,000 25 - 24 8 ITe

Przyktad tolerancji = IT6:
HPR150037.350H6MC1G-HC419

Srednica otworu dq = 37,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR150G@37.350-7MC1G-HC419

Srednica specjalna narzgdzia dq = 37,350 -7 um
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Rozwiertak z wymienn

Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu
HPR150

HFS

4

I123456M123I

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

1212223 3
=N N=E==

Tolerancja srednicy otworu IT6/IT7:

- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co
0,001 mm

- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
dostepne od tolerancji IT6/IT7

- > 30,000 IT6 | < 330,000 [T7

Specyfikacja:
HPR1500[srednica][tolerancja]MC1G-HP421

Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7:

- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant
G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:

HPR150G@[$rednica][tolerancja]MC1G-HP421

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

| Rozwiercanie precyzyjne

. Wersja:
a_ g'fOW I Ca H PR Srednica rozwiertaka: 16,600 - 65,000 mm
Nakroj: MC1G
nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP421

Weglik spiekany z
powtoka PVD

~— [Perfor|
— = Jmance] &
LINE
IT6 IT7 Grina =¢ I]:I

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7

I1234S12345H123

—e d1 Iy Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja

-—

—e—
16,600 - 21,290 14 - 10 6 IT7
21,300 - 24,990 15,5 - 12 6 IT7
25,000 - 28,990 15,5 - 14 6 IT7
29,000 - 29,990 17 - 16 6 IT7
30,000 - 36,990 17 - 16 6 IT6
37,000 - 44,990 17 - 20 8 IT6
45,000 - 50,700 19 - 24 8 ITé
50,710 - 65,000 25 - 24 8 ITe

Przyktad tolerancji = IT6:
HPR150037.350H6MC1G-HP421

Srednica otworu dq = 37,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR150G@37.350-5MC1G-HP421

Srednica specjalna narzgdzia dq = 37,350 -5 um




Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego

HPR150

HFS

4

I123456M123I

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

1212223 3
E-EEN

Tolerancja srednicy otworu IT6/IT7:

- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co
0,001 mm

- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
dostepne od tolerancji IT6/IT7

- > 30,000 IT6 | < 330,000 [T7

Specyfikacja:

HPR1500[srednica][tolerancja]MC1G-HP423

Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7:

- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant
G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:

HPR150G@[$rednica][tolerancja]MC1G-HP423

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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Wersja:

Srednica rozwiertaka: 16,600 - 65,000 mm
Nakroj: MC1G

Materiat skrawajacy: HP423

Weglik spiekany z
powtoka PVD

~ = [Perfor|
— = Imance] &
LINE]
IT6 IT7 Grina =¢ I]:I

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7

I1234S12345H123

—e d1 Ig Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja

-—

—e—
16,600 - 21,290 14 - 10 6 IT7
21,300 - 24,990 15,5 - 12 6 IT7
25,000 - 28,990 15,5 - 14 6 IT7
29,000 - 29,990 17 - 16 6 IT7
30,000 - 36,990 17 - 16 6 IT6
37,000 - 44,990 17 - 20 8 IT6
45,000 - 50,700 19 - 24 8 ITé
50,710 - 65,000 25 - 24 8 ITe

Przyktad tolerancji = IT6:
HPR150037.350H6MC1G-HP423

Srednica otworu dq = 37,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR150G@37.350-8MC1G-HP423

Srednica specjalna narzgdzia dq = 37,350 -7 um
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Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego

HPR150

HFS

12 3 456M1 2 381 2 3N1 23 4S1 2 3 4 5H1 23
HE
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4

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT6/IT7: —_
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
Y Y -

0,001 mm

- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
dostepne od tolerancji IT6/IT7

- > (30,000 IT6 | < @30,000 IT7

Specyfikacja:
HPR1500[srednica][tolerancja] MAOA-PU620

Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7:

- Tolerancje mniejsze niz IT6/IT7 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant
G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR150G@[$rednica][tolerancja] MAOA-PU620

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersja:
Srednica rozwiertaka: 16,600 - 65,000 mm
Nakroj: MAOA

Materiat skrawajacy: PU620
Z ostrzami PCD

~— [Perfor|
— = Jmance] &
LINE
IT6 IT7 Grina =¢ I]:I

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7

d1 Iy Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja
16,600 - 21,290 14 - 10 6 IT7
21,300 - 24,990 15,5 - 12 6 IT7
25,000 - 28,990 15,5 - 14 6 IT7
29,000 - 29,990 17 - 16 6 IT7
30,000 - 36,990 17 - 16 6 IT6
37,000 - 44,990 17 - 20 8 IT6
45,000 - 50,700 19 - 24 8 ITé
50,710 - 65,000 25 - 24 8 ITe

Przyktad tolerancji = IT6:
HPR150037.350H6MAOA-PU620

Srednica otworu dq = 37,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR150G@37.350-3MA0A-PU620

Srednica specjalna narzgdzia dq = 37,350 -3 um
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Rozwiertak ' towicg HPR  $ene
OZW I er a Z Wym IG n n a_ g OW I Ca Srednica rozwiertaka: 16,600 - 65,000 mm
Nakroj: MO02G
Wersja stafa, prosty rowek widrowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP625
HPR150 Weglik spiekany z
powtoka PVD
HFS | P o
| —
\
Ig —e
.._ u
|\E
12 3 45 6M1T 2 3881 2 31 2 3 4S1 23 45H1 2 3
IT6 IT7 Grine =
I I I EEEEN o [[I
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6/IT7
Tolerancja $rednicy otworu IT6/IT7: — d1 ls ls Wielkos¢ HFS z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu érednicy, 16,600 - 21.290 14 _ 10 6 117
dostepne od tolerancji IT6/IT7 - .
- > 930,000 IT6 | < 030,000 IT7 2100 ) (e | = 2 £ 1y
25,000 - 28,990 15,5 - 14 6 IT7
Specyfikacja: ] 29,000 - 29,990 17 - 16 6 7
HPR1500[srednica][tolerancja]M02G-HP625
30,000 - 36,990 17 - 16 6 IT6
37,000 - 44,990 17 - 20 8 ITé
Tolerancja srednicy otworu < IT6/IT7: 45,000 - 50,700 19 - 24 8 IT6
- .Toleranq§ mniejsze niz ITe/IT7 (.iostt;pr!e 50,710 - 65,000 25 _ 24 3 IT6
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant
G - patrz strona 373)
Specyfikacja wariantu G: Przyktad tolerancji = IT6:
HPR150G@[$rednica][tolerancja]M02G-HP625 HPR150037.350H6M02G-HP625

Srednica otworu dq = 37,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR150G@37.350-7M02G-HP625

Srednica specjalna narzgdzia dq = 37,350 -5 um

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWIe rta k Z Wym Ien na_ g'fOWICa_ H PR g\rlggzjiac; rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm

Nakroj: MC1G
Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do wykonywania otworu przelotowego  Materiat skrawajacy: CP134
HPR230 Cermet z powtokg PVD
i . —
’_ SN
2 ——
L
5
I
I = I
123 456M1 2 38172173 N1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6 Grina =
I Il | I i S

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT6:

- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®

- Dostepne w tolerancji IT6

Specyfikacja:
HPR2300[srednica][tolerancja]MC1G-CP134

Tolerancja srednicy otworu < IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR230G@[srednica][tolerancja]MC1G-CP134

Wymiary podano w mm.

*do powierzchni Ry < 2 pm

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

di la ls Wielko¢ HFS z
7,000 - 9,590 60 45 12
9,600 - 18,590 60 45 12 6

Przyktad tolerancji 2 IT6:
HPR230010.350H6MC1G-CP134

Srednica otworu d{ = 10,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR230G@10.350+1-1MC1G-CP134

Srednica specjalna narzedzia d; = 10,350 +1 pum -1 pum
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Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR S o
y a_ g a_ Srednica rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm
Nakroj: MC1G
Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do wykonywania otworu przelotowego  Materiat skrawajacy: HP421
HPR230 Weglik spiekany z
powtoka PVD
i T || -
’_ SE—
= .
L
5
I
I = I
12 3 45 6M1 2 3811212223 3 12 3 48S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6 Grina =
I Il == :I o
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu IT6: d ls ls Wielkos¢ HFS Z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji IT6 7000 - 9.590 60 45 12
Specyfikacja: 9,600 - 18,590 60 45 12 6

HPR2300[srednica][tolerancja]MC1G-HP421

Przyktad tolerancji 2 IT6:
Tolerancja srednicy otworu < IT6: HPR230010.350H6MC1G-HP421
- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu d{ = 10,350 H6

Specyfikacja wariantu G:
HPR230G@[$rednica][tolerancja]MC1G-HP421
Przyktad wariantu G:
HPR230G@10.350+1-1MC1G-HP421

Srednica specjalna narzedzia di = 10,350 +1 pum -1 pum

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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. h . Wersja:
ROZWIEI’tak Z Wym Ien na_ g'fOWICa_ H PR Srednica rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm
Nakroj: MC1G
Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do wykonywania otworu przelotowego  Materiat skrawajacy: HP423

Weglik spiekany z

HPR230
powtoka PVD
i T || -
’_ SE—
S ————
L
5
I
I = I
123 45 6M1 2 3811212223 3 123 48123 45H1 2 3
IT6 Grina =
I IE:IIII o

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT6:

- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®

- Dostepne w tolerancji IT6

Specyfikacja:
HPR2300[srednica][tolerancja]MC1G-HP423

Tolerancja srednicy otworu < IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR230G@[srednica][tolerancja]MC1G-HP423

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

di la ls Wielko¢ HFS z
7,000 - 9,590 60 45 12
9,600 - 18,590 60 45 12 6

Przyktad tolerancji 2 IT6:
HPR230010.350H6MC1G-HP423

Srednica otworu d{ = 10,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR230G@10.350+1-1MC1G-HP423

Srednica specjalna narzedzia d; = 10,350 +1 pum -1 pum
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. h . Wersja:
ROZWIG rta k Z Wym Ien na_ g'fOW I Ca_ H PR Srednica rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm
Nakroj: MAOA
Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do wykonywania otworu przelotowego  Materiat skrawajacy: PU620
HPR230 Z ostrzami PCD

rh—
i . -AE
—
=
hel
L
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I
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1 2 3 45 6M1 2 3 1 2 3 1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6 rind m—_
I I Ill G 4[[1

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu IT6: d ls ls Wielkos¢ HFS Z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji IT6 7,000 - 9,590 60 45 12
Specyfikacja: 9,600 - 18,590 60 45 12 6

HPR2300[srednica][tolerancja] MAOA-PU620

Przyktad tolerancji 2 IT6:

Tolerancja srednicy otworu < IT6: HPR230010.350H6MAOA-PUG20
- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako

specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu d{ = 10,350 H6

Specyfikacja wariantu G:

HPR230G@[srednica][tolerancja] MAOA-PU620
Przyktad wariantu G:
HPR230G@10.350+1-1MAOA-PUG20

Srednica specjalna narzedzia di = 10,350 +1 pum -1 pum

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja z precyzyjna regulacja, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego
HPR231

1 2 313233M 1
EEEN

I1234s1

2 31 21 3
=~

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT6:

- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co
0,001 mm

- Dostepne w tolerancji IT6

—
-—
—.—

Specyfikacja:
HPR231@[$rednica][tolerancja] ME1G-CU134

Tolerancja srednicy otworu < IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR231G@[$rednica][tolerancja] ME1G-CU134

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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Wersja:

Srednica rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm
Nakroj: ME1G

Materiat skrawajacy: CU134

Cermet bez powtoki

2 3 4 5H1 2 3

Grind =6

IT6

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

di la ls Wielko¢ HFS z
7,000 - 9,590 60 45 12
9,600 - 18,590 60 45 12 6

Przyktad tolerancji 2 IT6:
HPR231010.350H6ME1G-CU134

Srednica otworu d{ = 10,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR231G@10.350+1-1ME1G-CU134

Srednica specjalna narzedzia d; = 10,350 +1 pum -1 pum
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ROZWIe rta k Z Wym Ien na_ g'fOWICa_ H PR g\rlggzjiac; rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm

Nakroj: ME1G
Wersja z precyzyjna regulacja, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP421
HPR231 Weglik spiekany z

powtoka PVD

Ig —
— f
—— ;

1 2313233 4 5M1 2 3 |20 3 12 3 481 2 3 4 5H1 2 3
IT6 Grina =
I: =I=1 ¥ =1 I I o [[I
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu IT6: — d ls ls Wielkos¢ HFS Z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji IT6 7,000 - 9,590 60 45 12
Specyfikacja: 9,600 - 18,590 60 45 12 6

HPR231@[$rednica][tolerancja] ME1G-HP421

Przyktad tolerancji 2 IT6:

Tolerancja srednicy otworu < IT6: HPR231010.350H6ME1G-HP421
- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako

specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu d{ = 10,350 H6

Specyfikacja wariantu G:
HPR231G@[$rednica][tolerancja] ME1G-HP421

Przyktad wariantu G:
HPR231G@10.350+1-1ME1G-HP421

Srednica specjalna narzedzia di = 10,350 +1 pum -1 pum

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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. h . Wersja:
ROZWIG rta k Z Wym Ien na_ g'fOW I Ca_ H PR Srednica rozwiertaka: 7,000 - 18,590 mm
Nakroj: MF1G
Wersja z precyzyjna regulacja, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP421

HPR231

Weglik spiekany z
powtoka PVD

- I |
— f
—— ;

1 2 3 45 6M1 2 3 1 2 3 1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6 Grina =
HE E EER 6

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT6:

- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®

- Dostepne w tolerancji IT6

Specyfikacja:
HPR231@[$rednica][tolerancja]MF1G-HP421

Tolerancja srednicy otworu < IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR231G@[$rednica] [tolerancja]MF1G-HP421

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

di la ls Wielko¢ HFS z
7,000 - 9,590 60 45 12
9,600 - 18,590 60 45 12 6

Przyktad tolerancji 2 IT6:
HPR231010.350H6MF1G-HP421

Srednica otworu d{ = 10,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR231G@10.350+1-1MF1G-HP421

Srednica specjalna narzedzia d; = 10,350 +1 pum -1 pum
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Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja z precyzyjna regulacja, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego
HPR231

123 456M1 2 312 3N1 23 4S1 23 45HI1
EEEEN

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

2 3

Wersja:

Srednica rozwiertaka:
Nakroj:

Materiat skrawajacy:

IT6

7,000 - 18,590 mm
MF1G

HP625

Weglik spiekany z
powtoka PVD

- I |
— f
—— ;

Grind =6

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

Tolerancja srednicy otworu IT6: — d ls ls Wielkos¢ HFS Z
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co  <@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji IT6 7,000 - 9,590 60 45 12
Specyfikacja: 9,600 - 18,590 60 45 12 6
HPR231@[$rednica][tolerancja] MF1G-HP625
Przyktad tolerancji 2 IT6:

Tolerancja srednicy otworu < IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

HPR231010.350H6MF1G-HP625

Srednica otworu d{ = 10,350 H6

Specyfikacja wariantu G:
HPR231G@[$rednica][tolerancja] MF1G-HP625

Przyktad wariantu G:

HPR231G@10.350+1-1MF1G-HP625

Srednica specjalna narzedzia di = 10,350 +1 pum -1 pum

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWlertak Z Wymlen na_ g'fOWICa HPR g\rlgdrzjiac; rozwiertaka: 18,600 - 65,000 mm

Nakroj: MC1G
Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do wykonywania otworu przelotowego  Materiat skrawajacy: CP134
HPR200 Cermet z powtokg PVD
e —
Ig e I
— f
123 456M1 2 38172173 N1 2 3 4S1 2 3 45H1 2 3
IT5 IT6 Grine =
i ==l e =, (]
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6
Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6: — d ls Is Wielkos¢ HFS Z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu Srednicy, B _
dostepne od tolerancji IT5/IT6 18,600 - 20,390 25 12 6 IS
- > 030,000 IT5 | < 030,000 IT6 20,400 - 21,290 27 - 12 6 IT6
21,300 - 23,990 27 - 14 6 IT6
Specyfikacja: - _
HPR2000@[srednica][tolerancja]MC1G-CP134 24000 - 29,990 35 16 6 5
30,000 - 39,990 41 - 20 8 IT5
40,000 - 65,000 47 - 24 8 IT5

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:
- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373) Przyktad tolerancji IT5:

HPR2000@35.350H5MC1G-CP134

Specyfikacja wariantu G:

HPR200G@[srednica][tolerancja]MC1G-CP134 ¢rednica otworu d; = 35350 H5

Przyktad wariantu G:
HPR200G@35.350+1-1MC1G-CP134

Srednica specjalna narzedzia dy = 35,350 +1 pm -1 pm

Wymiary podano w mm.

*do powierzchni Ry < 2 pm

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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. h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICa H PR Srednica rozwiertaka: 18,600 - 65,000 mm
Nakroj: MC1G
Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do wykonywania otworu przelotowego  Materiat skrawajacy: HP421
HPR200 Weglik spiekany z

powtoka PVD

Ig e

12 3 45 6M1 2 3 11212223 3 12 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT5 IT6 Grina mm®
HE NN (Y
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6
Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6: — d ls Is Wielkos¢ HFS Z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
- ! 18,600 - 20,390 25 - 12 6 ITe
dostepne od tolerancji IT5/IT6
- > 030,000 IT5 | < 030,000 IT6 20,400 - 21,290 27 - 12 6 IT6
21,300 - 23,990 27 - 14 6 ITe
Specyfikacja: 24000 - 2 _ 1 T
HPR2000@[srednica][tolerancja]MC1G-HP421 000 - 29,990 35 6 6 6
30,000 - 39,990 41 - 20 8 ITS
40,000 - 65,000 47 - 24 8 ITS

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:
- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373) Przyktad tolerancji IT5:

HPR200035.350H5MC1G-HP421

Specyfikacja wariantu G:

HPR200G@[$rednica][tolerancja]MC1G-HP421 ¢rednica otworu d; = 35350 H5

Przyktad wariantu G:
HPR200G@35.350+1-1MC1G-HP421

Srednica specjalna narzedzia dy = 35,350 +1 pm -1 pm

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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. h . Wersja:

ROZW I e rta k Z Wym I e n n a_ g'fOW I Ca H PR Srednica rozwiertaka:
Nakroj:

Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do wykonywania otworu przelotowego  Materiat skrawajacy:

HPR200

18,600 - 65,000 mm
MC1G

HP423

Weglik spiekany z
powtoka PVD

| ——
|4 = I I
— f
1 2 3 45 6M1 2 3 1.1 21 22 23 3 12 3 4S1 2 3 45H1 2 3
IT5 IT6 Grine =
== N N (Y
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6
Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6: — d ls Is Wielkos¢ HFS Z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
" ! 18,600 - 20,390 25 - 12 6 ITe
dostepne od tolerancji IT5/IT6
- > 030,000 IT5 | < 030,000 IT6 20,400 - 21,290 27 - 12 6 IT6
21,300 - 23,990 27 - 14 6 ITe
Specyfikacja: 24000 - 2 _ 1 T
HPR2000@[srednica][tolerancja]MC1G-HP423 000 - 29,990 35 6 6 6
30,000 - 39,990 41 - 20 8 ITS
40,000 - 65,000 47 - 24 8 IT5

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:
- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373) Przyktad tolerancji IT5:

HPR200035.350H5MC1G-HP423

Specyfikacja wariantu G:
HPR200G@[srednica][tolerancja]MC1G-HP423

Srednica otworu dq = 35,350 H5

Przyktad wariantu G:
HPR200G@35.350+1-1MC1G-HP423

Srednica specjalna narzedzia dy = 35,350 +1 pm -1 pm

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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. h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICa H PR Srednica rozwiertaka: 18,600 - 65,000 mm
Nakroj: MAOA
Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do wykonywania otworu przelotowego  Materiat skrawajacy: PU620
HPR200 Z ostrzami PCD

Ig e

12 3 45 6M1 2 381 2 3MNM1T 2 3 4S1 2 3 45H1 2 3
IT5 IT6 Grina >
I I I AN G 5
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6
Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6: — d ls Is Wielkos¢ HFS Z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
" ! 18,600 - 20,390 25 — 12 6 ITe
dostepne od tolerancji IT5/IT6
- > 030,000 IT5 | < 030,000 IT6 20,400 - 21,290 27 - 12 6 IT6
21,300 - 23,990 27 - 14 6 ITe
Specyfikacja: 24000 - 2 _ 1 T
HPR2000@[srednica][tolerancja] MAOA-PU620 000 - 29,990 35 6 6 6
30,000 - 39,990 41 - 20 8 ITS
40,000 - 65,000 47 - 24 8 IT5

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:
- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373) Przyktad tolerancji IT5:

HPR200035.350H5MAOA-PU620

Specyfikacja wariantu G:

HPR200G@[srednica][tolerancja] MAOA-PU620 ¢rednica otworu d; = 35350 H5

Przyktad wariantu G:
HPR200G@35.350+1-1MA0A-PU620

Srednica specjalna narzedzia dy = 35,350 +1 pm -1 pm

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWlertak Z Wymlen na_ g'fOWICa_ HPR g\rlggzjiac; rozwiertaka: 18,600 - 65,000 mm

Nakroj: ME1G
Wersja z precyzyjna regulacja, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: CU134
HPR210 Cermet bez powtoki

: = II
— f
—— ;

1 2313233M1 2 3@ 1213N1 2 3 4/S1 2 3 4 5H1 2 3
IT5 IT6 Grina =
L NN =~ (= 8
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6
Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6: — d ls Is Wielkos¢ HFS Z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu Srednicy, B _
dostepne od tolerancji IT5/IT6 18,600 - 20,390 i 12 6 ITe
- > 030,000 IT5 | < 030,000 IT6 20,400 - 21,290 27 - 12 6 IT6
21,300 - 23,990 27 - 14 6 IT6
Specyfikacja: - _
HPR210@[$rednica] [tolerancja] ME1G-CU134 24000 - 29,990 35 16 6 5
30,000 - 39,990 41 - 20 8 IT5
40,000 - 65,000 47 - 24 8 IT5

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:
- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373) Przyktad tolerancji IT5:

HPR210035.350H5ME1G-CU134

Specyfikacja wariantu G:

HPR210G@[srednica] [tolerancja] ME1G-CU134 ¢rednica otworu d; = 35350 H5

Przyktad wariantu G:
HPR210G@35.350+1-1ME1G-CU134

Srednica specjalna narzedzia dy = 35,350 +1 pm -1 pm

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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. h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICa_ H PR Srednica rozwiertaka: 18,600 - 65,000 mm
Nakroj: ME1G
Wersja z precyzyjna regulacja, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP421
HPR210 Weglik spiekany z

powtoka PVD

‘ = II
— f
—— ;

1 23132334 5 6M1 2 381 2 3N1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
I I I IT5 IT6 Grina =

=p=y=y N NN | (Y
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6
Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6: — d ls Is Wielkos¢ HFS Z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu Srednicy, B _
dostepne od tolerancji IT5/IT6 18,600 - 20,390 i 12 6 ITe
- > 030,000 IT5 | < 030,000 IT6 20,400 - 21,290 27 - 12 6 IT6
21,300 - 23,990 27 - 14 6 ITe
Specyfikacja: - _
HPR210@[$rednica] [tolerancja] ME1G-HP421 24000 - 29,990 35 16 6 5
30,000 - 39,990 41 - 20 8 ITS
40,000 - 65,000 47 - 24 8 IT5

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:
- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373) Przyktad tolerancji IT5:

HPR210035.350H5ME1G-HP421

Specyfikacja wariantu G:

HPR210G@[srednica] [tolerancja] ME1G-HP421 ¢rednica otworu d; = 35350 H5

Przyktad wariantu G:
HPR210G@35.350+1-1ME1G-HP421

Srednica specjalna narzedzia dy = 35,350 +1 pm -1 pm

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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ROZWlertak Z Wymlen na_ g'fOWICa_ HPR g\rlggzjiac; rozwiertaka: 18,600 - 65,000 mm

Nakréj: MF1G

Wersja z precyzyjna regulacja, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP421

HPR210

123 456M1 2 3
H H EEN

Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6:
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co

0,001 mm

- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
dostepne od tolerancji IT5/IT6
-> 030,000 IT5 | < 030,000 IT6

Specyfikacja:

HPR210@[$rednica] [tolerancja] MF1G-HP421

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:
- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR210G@[srednica] [tolerancja] MF1G-HP421

Wymiary podano w mm.

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Weglik spiekany z
powtoka PVD

- I |
— f
—— ;

1 2 31 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
I I IT5 1T6 Guns B [l:l

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6

dq Ig Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja
18,600 - 20,390 25 - 12 6 IT6
20,400 - 21,290 27 - 12 6 ITé
21,300 - 23,990 27 - 14 6 IT6
24,000 - 29,990 35 - 16 6 IT6
30,000 - 39,990 4 - 20 8 IT5
40,000 - 65,000 47 - 24 8 ITS

Przyktad tolerancji IT5:
HPR210035.350H5MF1G-HP421

Srednica otworu dq = 35,350 H5

Przyktad wariantu G:
HPR210G@35.350+1-1MF1G-HP421

Srednica specjalna narzedzia dy = 35,350 +1 pm -1 pm
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. h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICa_ H PR Srednica rozwiertaka: 18,600 - 65,000 mm
Nakroj: MF1G
Wersja z precyzyjna regulacja, rowek lewoskretny, do wykonywania otworu przelotowego Materiat skrawajacy: HP625
HPR210 Weglik spiekany z

powtoka PVD

‘ = II
— f
—— ;

12 3 45 6M1 2 3881 2 3MN1 2 3 4S1T 2 3 4 5H1 2 3
IT5 IT6 Grine =
EEEERN (Y
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6
Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6: — d ls Is Wielkos¢ HFS Z Tolerancja
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
0,001 mm ®
- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
" ! 18,600 - 20,390 25 — 12 6 ITe
dostepne od tolerancji IT5/IT6
- > 030,000 IT5 | < 030,000 IT6 20,400 - 21,290 27 - 12 6 IT6
21,300 - 23,990 27 - 14 6 ITe
Specyfikacja: 24000 - 2 _ 1 T
HPR210@[$rednica] [tolerancja] MF1G-HP625 000 - 29,990 35 6 6 6
30,000 - 39,990 41 - 20 8 ITS
40,000 - 65,000 47 - 24 8 IT5

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:
- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373) Przyktad tolerancji IT5:

HPR210035.350H5MF1G-HP625

Specyfikacja wariantu G:

HPR210G@[srednica][tolerancja] MF1G-HP625 ¢rednica otworu d; = 35350 H5

Przyktad wariantu G:
HPR210G@35.350+1-1MF1G-HP625

Srednica specjalna narzedzia dy = 35,350 +1 pm -1 pm

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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: h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICq H PR Srednica rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm
Nakroj: ML2G
Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: CU134

HPR280

EEEN

1 2 313233M 1 2 3 1213 1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
I I I IT6 Grina >

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT6:

- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm —e-

- Dostepne w tolerancji IT6

Specyfikacja:
HPR2800@[srednica][tolerancja]ML2G-CU134

Tolerancja srednicy otworu < IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR280G@[$rednica][tolerancja]ML2G-CU134

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Cermet bez powtoki

é

—e i
- ;
— u

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

di la ls Wielko¢ HFS z
7,000 - 14,590 60 40 12 4
14,600 - 21,290 60 40 12 6

Przyktad tolerancji = IT6:
HPR280@16.350H6ML2G-CU134

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR280G@16.350+1-1ML2G-CU134

Srednica specjalna narzedzia d = 16,350 +1 pm -1 pm
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ROZWIertak Z Wymlen na_ g'fOWICq HPR g:drzjlaca rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm

Nakroj: ML2G
Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP421
HPR280 Weglik spiekany z

powtoka PVD

5
: = u
- :
i
1 2313233 4 5M1 2 3 1 2 3 12 3 481 2 3 4 5H1 2 3
IT6 Grina >
~E=E=N N N=N | 8
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu IT6: — d ls ls Wielkos¢ HFS Z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji IT6 7,000 - 14,590 60 40 12 4
Specyfikacja: 14,600 - 21,290 60 40 12 6

HPR2800@[srednica][tolerancja] ML2G-HP421

Przyktad tolerancji = IT6:

Tolerancja srednicy otworu < IT6: HPR280016.350H6ML2G-HP421
- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu dq = 16,350 H6

Specyfikacja wariantu G:
HPR280G@[srednica][tolerancja]ML2G-HP421

Przyktad wariantu G:
HPR280G@16.350+1-1ML2G-HP421

Srednica specjalna narzedzia d = 16,350 +1 pm -1 pm

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.



432 OBROBKA OTWOROW | Rozwiercanie | Rozwiercanie precyzyjne

ROZWIertak Z Wymlen na_ g'fOWICq HPR g:drzjlaca rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm

Nakroj: MO02G

Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP421

HPR280

Weglik spiekany z
powtoka PVD

—e i
- ;
— u

1 2 3 45 6M1 2 3 1 2 3 1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6 Grina >
H H EENR 6

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT6:

- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm —e-

- Dostepne w tolerancji IT6

Specyfikacja:
HPR2800@[srednica][tolerancja]M02G-HP421

Tolerancja srednicy otworu < IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR280G@[srednica][tolerancja]M02G-HP421

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

di la ls Wielko¢ HFS z
7,000 - 14,590 60 40 12 4
14,600 - 21,290 60 40 12 6

Przyktad tolerancji = IT6:
HPR280@16.350H6M02G-HP421

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR280G@16.350+1-1M02G-HP421

Srednica specjalna narzedzia d = 16,350 +1 pm -1 pm
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ROZWIertak Z Wymlen na_ g'fOWICq HPR g:drzjlaca rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm

Nakroj: MC1G

Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: CP134

HPR280

12 3 45 6M1 2 3817213 N1 2 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
I I. m I IT6 Grina >

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT6:

- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm —e-

- Dostepne w tolerancji IT6

Specyfikacja:
HPR2800@[srednica][tolerancja]MC1G-CP134

Tolerancja srednicy otworu < IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR280G@[srednica][tolerancja]MC1G-CP134

Wymiary podano w mm.

*do powierzchni Ry < 2 pm

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Cermet z powtokg PVD

—e i
- ;
— u

é

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

di la ls Wielko¢ HFS z
7,000 - 14,590 60 40 12 4
14,600 - 21,290 60 40 12 6

Przyktad tolerancji = IT6:
HPR280@16.350H6MC1G-CP134

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR280G@16.350+1-1MC1G-CP134

Srednica specjalna narzedzia d = 16,350 +1 pm -1 pm
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: h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICq H PR Srednica rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm
Nakroj: MC1G
Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP421

HPR280

Weglik spiekany z
powtoka PVD

5
: = u
- :
i
12 3 45 6M1 2 3811212223 3 12 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6 Grina >
e 8
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu IT6: d ls ls Wielkos¢ HFS Z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji IT6 7,000 - 14,590 60 40 12 4
Specyfikacja: 14,600 - 21,290 60 40 12 6

HPR2800@[srednica][tolerancja]MC1G-HP421

Tolerancja srednicy otworu < IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR280G@[$rednica][tolerancja]MC1G-HP421

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Przyktad tolerancji = IT6:
HPR280@16.350H6MC1G-HP421

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR280G@16.350+1-1MC1G-HP421

Srednica specjalna narzedzia d = 16,350 +1 pm -1 pm
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: h . Wersja:
ROZWIErtak Z Wym Ien na_ g'fOWICq H PR Srednica rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm
Nakroj: MC1G
Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP423

HPR280

Weglik spiekany z
powtoka PVD

5
: = u
- :
i
12 3 45 6M1 2 3811212223 3 12 3 4S1 2 3 4 5H1 2 3
IT6 Grina >
=N~ N N 8
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu IT6: d ls ls Wielkos¢ HFS Z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji IT6 7,000 - 14,590 60 40 12 4
Specyfikacja: 14,600 - 21,290 60 40 12 6

HPR2800@[srednica][tolerancja]MC1G-HP423

Tolerancja srednicy otworu < IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR280G@[srednica][tolerancja]MC1G-HP423

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Przyktad tolerancji = IT6:
HPR280@16.350H6MC1G-HP423

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR280G@16.350+1-1MC1G-HP423

Srednica specjalna narzedzia d = 16,350 +1 pm -1 pm
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ROZWIertak Z Wymlen na_ g'fOWICq HPR g:drzjlaca rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm

Nakroj: MAOA

Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: PU620

HPR280

12 3 45 6M1 2 381 2 3MNM1T 2 3 4S1 2 3 45H1 2 3
I I I IT6 Grina >

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT6: —_
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=——

0,001 mm —e-
- Dostepne w tolerancji IT6

Specyfikacja:
HPR2800@[srednica][tolerancja] MAOA-PU620

Tolerancja srednicy otworu < IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako
specjalna $rednica narzedzia (wariant G -
patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR280G@[srednica][tolerancja] MAOA-PU620

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Z ostrzami PCD

—e i
- ;
— u

é

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6

di la ls Wielko¢ HFS z
7,000 - 14,590 60 40 12 4
14,600 - 21,290 60 40 12 6

Przyktad tolerancji = IT6:
HPR280@16.350H6MAOA-PU620

Srednica otworu dq = 16,350 H6

Przyktad wariantu G:
HPR280G@16.350+1-1MA0A-PU620

Srednica specjalna narzedzia d = 16,350 +1 pm -1 pm
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ROZWIertak Z Wymlen na_ g'fOWICq HPR g:drzjlaca rozwiertaka: 7,000 - 21,290 mm

Nakroj: MO02G
Wersja z precyzyjna regulacja, prosty rowek wiérowy, do obrobki otworu nieprzelotowego Materiat skrawajacy: HP625
HPR280 Weglik spiekany z

powtoka PVD

5
: = u
- :
i
12 3 45 6M1T 2 3881 2 31 2 3 4S1 23 45H1 2 3
IT6 Grina >
EEEER 8
Mozliwos¢ konfiguracji parametrow Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT6
Tolerancja srednicy otworu IT6: — d ls ls Wielkos¢ HFS Z
- Mozliwoé¢ wyboru érednicy w krokach co  =@=——
0,001 mm ®
- Dostepne w tolerancji IT6 7,000 - 14,590 60 40 12 4
Specyfikacja: 14,600 - 21,290 60 40 12 6

HPR2800@[srednica][tolerancja]M02G-HP625

Przyktad tolerancji = IT6:

Tolerancja srednicy otworu < IT6: HPR280016.350H6M02G-HP625
- Tolerancje mniejsze niz IT6 dostepne jako

specjalna $rednica narzedzia (wariant G -

patrz strona 373) Srednica otworu dq = 16,350 H6

Specyfikacja wariantu G:
HPR280G@[srednica][tolerancja]M02G-HP625

Przyktad wariantu G:
HPR280G@16.350+1-1M02G-HP625

Srednica specjalna narzedzia d = 16,350 +1 pm -1 pm

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja z precyzyjng requlacja, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego

HPR250

1
EEEN

2 313233M 1

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6:

- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co
0,001 mm

- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
dostepne od tolerancji IT5/IT6

-> 030,000 IT5 | < 030,000 IT6

Specyfikacja:
HPR2500[srednica][tolerancja]ML2G-CU134

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant
G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR250G@[$rednica][tolerancja]ML2G-CU 134

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

!

23I123I1234S12345H123

Wersja:

Srednica rozwiertaka:
Nakroj:

Materiat skrawajacy:

ITS

16,600 - 65,000 mm

ML2G

CU134
Cermet bez powtoki

IT6

=L
Grind =6 [q

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6

dq Ig Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja
16,600 - 21,290 25 - 10 6 IT6
21,300 - 24,990 27 - 12 6 ITé
25,000 - 28,590 35 - 14 6 IT6
29,000 - 32,290 35 - 16 6 IT5
32,300 - 36,990 4 - 16 6 IT5
37,000 - 41,190 41 - 20 8 IT5
41,200 - 44,900 47 - 20 8 ITS
45,000 - 65,000 47 - 24 8 ITS

Przyktad tolerancji IT5:

HPR250035.350H5ML2G-CU134

Srednica otworu dq = 35,350 H5

Przyktad wariantu G:

HPR250G@35.350+1-1ML2G-CU134

Srednica specjalna narzgdzia dq = 35,350 +1 um -1 ym




Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja z precyzyjng requlacja, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego
HPR250

1
=== N =N

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6: —_
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
Y Y -

0,001 mm
- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
dostepne od tolerancji IT5/IT6
-> 030,000 IT5 | < 030,000 IT6

Specyfikacja:
HPR2500[srednica][tolerancja] ML2G-HP421

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant
G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR250G@[$rednica][tolerancja]ML2G-HP421

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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2 313233 4 5M123I123I1234S12345H123

Wersja:

Srednica rozwiertaka:
Nakroj:

Materiat skrawajacy:

ITS

439

16,600 - 65,000 mm
ML2G
HP421
Weglik spiekany z

powtoka PVD

IT6

=L
Grind =6 [q

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6

dq Ig Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja
16,600 - 21,290 25 - 10 6 IT6
21,300 - 24,990 27 - 12 6 ITé
25,000 - 28,590 35 - 14 6 IT6
29,000 - 32,290 35 - 16 6 IT5
32,300 - 36,990 4 - 16 6 IT5
37,000 - 41,190 41 - 20 8 IT5
41,200 - 44,900 47 - 20 8 ITS
45,000 - 65,000 47 - 24 8 ITS

Przyktad tolerancji IT5:

HPR250035.350H5ML2G-HP421

Srednica otworu dq = 35,350 H5

Przyktad wariantu G:

HPR250G@35.350+1-1ML2G-HP421

Srednica specjalna narzgdzia dq = 35,350 +1 um -1 ym
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Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja z precyzyjng requlacja, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego

HPR250

123 456M1 2 3@1 2 3NM1 23 4S12345H1 23
H H EEN

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6: —_
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
Y Y -

0,001 mm
- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
dostepne od tolerancji IT5/IT6
-> 030,000 IT5 | < 030,000 IT6

Specyfikacja:
HPR2500[srednica][tolerancja]M02G-HP421

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant
G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR250G@[srednica][tolerancja]M02G-HP421

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersja:

Srednica rozwiertaka:
Nakroj:

Materiat skrawajacy:

ITS

IT6

16,600 - 65,000 mm

M02G
HP421

Weglik spiekany z

powtoka PVD

=L
Grind =6 [q

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6

dq Ig Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja
16,600 - 21,290 25 - 10 6 IT6
21,300 - 24,990 27 - 12 6 ITé
25,000 - 28,590 35 - 14 6 IT6
29,000 - 32,290 35 - 16 6 IT5
32,300 - 36,990 4 - 16 6 IT5
37,000 - 41,190 41 - 20 8 IT5
41,200 - 44,900 47 - 20 8 ITS
45,000 - 65,000 47 - 24 8 ITS

Przyktad tolerancji IT5:

HPR250035.350H5M02G-HP421

Srednica otworu dq = 35,350 H5

Przyktad wariantu G:

HPR250G@35.350+1-1M02G-HP421

Srednica specjalna narzgdzia dq = 35,350 +1 um -1 ym
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Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja z precyzyjng requlacja, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego

HPR250

123 45 6M1 2 3[@121%3
HNE

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6:
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co

0,001 mm

- W zaleznosci od zakresu Srednicy,

dostepne od tolerancji IT5/IT6
-> 030,000 IT5 | < 030,000 IT6

Specyfikacja:

HPR2500[srednica][tolerancja]MC1G-CP134

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:
- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:

HPR250G@[srednica][tolerancja]MC1G-CP134

Wymiary podano w mm.
*do powierzchni Ry < 2 pm

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

I1234S12345H123

Wersja:

Srednica rozwiertaka:
Nakroj:

Materiat skrawajacy:

441

16,600 - 65,000 mm

MC1G
CP134

Cermet z powtokg PVD

IT5 1T6 Grina =¢

T
ol

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6

—e dq Ig Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja

-

—e—
16,600 - 21,290 25 - 10 6 IT6
21,300 - 24,990 27 - 12 6 ITé
25,000 - 28,590 35 - 14 6 IT6
29,000 - 32,290 35 - 16 6 IT5
32,300 - 36,990 4 - 16 6 IT5
37,000 - 41,190 41 - 20 8 IT5
41,200 - 44,900 47 - 20 8 ITS
45,000 - 65,000 47 - 24 8 ITS

Przyktad tolerancji IT5:

HPR250035.350H5MC1G-CP134

Srednica otworu dq = 35,350 H5

Przyktad wariantu G:

HPR250G@35.350+1-1MC1G-CP134

Srednica specjalna narzgdzia dq = 35,350 +1 um -1 ym
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Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja z precyzyjng requlacja, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego

HPR250

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6: —_
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
Y Y -

0,001 mm
- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
dostepne od tolerancji IT5/IT6
-> 030,000 IT5 | < 030,000 IT6

Specyfikacja:
HPR2500[srednica] [tolerancja]MC1G-HP421

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant
G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR250G@[$rednica][tolerancja]MC1G-HP421

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

Wersja:

Srednica rozwiertaka:

Nakroj:

Materiat skrawajacy:

1723 45 6M1 2 3112122233 N1 2 3 4/S1 2 3 4 5H1 2 3
Bl e

16,600 - 65,000 mm
MC1G

HP421

Weglik spiekany z
powtoka PVD

= u
|
—_—— ;

IT5 1T6 Grina =¢

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6

dq Ig Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja
16,600 - 21,290 25 - 10 6 IT6
21,300 - 24,990 27 - 12 6 ITé
25,000 - 28,590 35 - 14 6 IT6
29,000 - 32,290 35 - 16 6 IT5
32,300 - 36,990 4 - 16 6 IT5
37,000 - 41,190 41 - 20 8 IT5
41,200 - 44,900 47 - 20 8 ITS
45,000 - 65,000 47 - 24 8 ITS

Przyktad tolerancji IT5:

HPR250035.350H5MC1G-HP421

Srednica otworu dq = 35,350 H5

Przyktad wariantu G:

HPR250G@35.350+1-1MC1G-HP421

Srednica specjalna narzgdzia dq = 35,350 +1 um -1 ym




Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja z precyzyjng requlacja, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego

HPR250

123 456M1 2 312122233 N1 2 3 4/S1 2 3 4 5H1 2 3
E-EEN

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6: —_
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
Y Y -

0,001 mm
- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
dostepne od tolerancji IT5/IT6
-> 030,000 IT5 | < 030,000 IT6

Specyfikacja:
HPR2500[srednica][tolerancja]MC1G-HP423

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant
G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR250G@[srednica][tolerancja] MC1G-HP423

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.
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Wersja:

Srednica rozwiertaka:
Nakroj:

Materiat skrawajacy:

443

16,600 - 65,000 mm

MC1G
HP423

Weglik spiekany z

powtoka PVD

IT5 1T6 Grina =¢

T
ol

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6

dq Ig Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja
16,600 - 21,290 25 - 10 6 IT6
21,300 - 24,990 27 - 12 6 ITé
25,000 - 28,590 35 - 14 6 IT6
29,000 - 32,290 35 - 16 6 IT5
32,300 - 36,990 4 - 16 6 IT5
37,000 - 41,190 41 - 20 8 IT5
41,200 - 44,900 47 - 20 8 ITS
45,000 - 65,000 47 - 24 8 ITS

Przyktad tolerancji IT5:

HPR250035.350H5MC1G-HP423

Srednica otworu dq = 35,350 H5

Przyktad wariantu G:

HPR250G@35.350+1-1MC1G-HP423

Srednica specjalna narzgdzia dq = 35,350 +1 um -1 ym
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Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja z precyzyjng requlacja, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego

HPR250

I123456M123I123I

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6:
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co

0,001 mm

- W zaleznosci od zakresu Srednicy,

dostepne od tolerancji IT5/IT6
-> 030,000 IT5 | < 030,000 IT6

Specyfikacja:

12 3 4S1 2 3 4 5H1 2

—
-—
—.—

HPR2500[srednica][tolerancja] MAOA-PU620

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant

G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:

HPR250G@[srednica][tolerancja] MAOA-PU620

Wymiary podano w mm.

Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.

Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

3

Wersja:

Srednica rozwiertaka:

Nakroj:

MAOA

Materiat skrawajacy: PU620
Z ostrzami PCD

IT5 1T6 Grina =¢

16,600 - 65,000 mm

T
ol

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6

dq Ig Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja
16,600 - 21,290 25 - 10 6 IT6
21,300 - 24,990 27 - 12 6 ITé
25,000 - 28,590 35 - 14 6 IT6
29,000 - 32,290 35 - 16 6 IT5
32,300 - 36,990 4 - 16 6 IT5
37,000 - 41,190 41 - 20 8 IT5
41,200 - 44,900 47 - 20 8 ITS
45,000 - 65,000 47 - 24 8 ITS

Przyktad tolerancji IT5:

HPR250035.350H5MAOA-PU620

Srednica otworu dq = 35,350 H5

Przyktad wariantu G:

HPR250G@35.350+1-1MAOA-PU620

Srednica specjalna narzgdzia dq = 35,350 +1 um -1 ym




OBROBKA OTWOROW | Rozwiercanie | Rozwiercanie precyzyjne

Rozwiertak z wymienng gtowicg HPR

Wersja z precyzyjng requlacja, prosty rowek widrowy, do obrdbki otworu nieprzelotowego

HPR250

I123456M123I123I1

Mozliwos¢ konfiguracji parametrow

Tolerancja srednicy otworu IT5/IT6: —_
- Mozliwo$¢ wyboru $rednicy w krokach co ~ <@=——
Y Y -

0,001 mm
- W zaleznosci od zakresu Srednicy,
dostepne od tolerancji IT5/IT6
-> 030,000 IT5 | < 030,000 IT6

Specyfikacja:
HPR2500[srednica][tolerancja]M02G-HP625

Tolerancja srednicy otworu < IT5/IT6:

- Tolerancje mniejsze niz IT5/IT6 dostepne
jako specjalna $rednica narzedzia (wariant
G - patrz strona 373)

Specyfikacja wariantu G:
HPR250G@[srednica][tolerancja]M02G-HP625

Wymiary podano w mm.
Odpowiednie uchwyty wymiennej gtowicy HFS od strony 460.
Zalecane parametry skrawania - patrz koniec rozdziatu.

2 3 481 2 3 4 5H1 2

3

Wersja:

Srednica rozwiertaka:
Nakroj:

Materiat skrawajacy:

IT5 1T6 Grina =¢

445

16,600 - 65,000 mm

M02G
HP625

Weglik spiekany z

powtoka PVD

T
ol

Wymiary typoszeregu z mozliwoscig konfiguracji parametrow IT5/IT6

dq Ig Is Wielkos¢ HFS z Tolerancja
16,600 - 21,290 25 - 10 6 IT6
21,300 - 24,990 27 - 12 6 ITé
25,000 - 28,590 35 - 14 6 IT6
29,000 - 32,290 35 - 16 6 IT5
32,300 - 36,990 4 - 16 6 IT5
37,000 - 41,190 41 - 20 8 IT5
41,200 - 44,900 47 - 20 8 ITS
45,000 - 65,000 47 - 24 8 ITS

Przyktad tolerancji IT5:

HPR250035.350H5M02G-HP625

Srednica otworu dq = 35,350 H5

Przyktad wariantu G:

HPR250G@35.350+1-1M02G-HP625

Srednica specjalna narzgdzia dq = 35,350 +1 um -1 ym
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Zalecane parametry skrawania dla rozwiertakow z wymienng
gtowicg HPR
Posuw i predkosé¢ skrawania

HPR131 | HPR231 | HPR180 | HPR280
Materiat skrawajgcy: HP421 | Nakréj: ME1G | ML2G

MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predko$¢ ciecia Posuw f, (mm/z) przy $rednicy
twardos¢ Ve (m/min) narzedzia
N/mm?] [HRC
N/ 1THRC] Chiodzenie - Chiodzenie ), -y - z4 z6
WEWH@tanE zewngtrzne g 7'000 _ 9'590 9,600 -2 '290
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000 100 100 120 0,100 0,200
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500 100 100 120 0,100 0,200
P5.1  Staliwo 35 35 35 0,070 0,070
HPR150 | HPR250
Materiat skrawajgcy: CU134 | Nakréj: ML2G
MZzZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkos¢ ciecia Posuw f, (mm/z) przy $rednicy
twardos¢ Ve (m/min) narzedzia
[N/mm?] [HRC]
Chtodzenie Chiodzenie ietka z6 z8
wewngtrzne zewngtrzne 0 16,600 - 36,990 37,000 - 65,000
P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700 140 100 120 0,200 0,250
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 1200 140 100 120 0,200 0,250
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900 140 100 120 0,200 0,250
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400 140 100 120 0,200 0,250
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 800 140 100 120 0,200 0,250
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500
HPR180 | HPR280
Materiat skrawajgcy: CU134 | Nakréj: ML2G
MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkosc ciecia Posuw f, (mm/z) przy $rednicy
twardos¢ Ve (m/min) narzedzia
2
Wi [ Chtodzenie Chfodzenie . z4 z6
Magietka
wewnetrzne zewngtrzne 7,000 - 14,590 14,600 - 21,290
P1.1  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700 140 100 120 0,150 0,200
P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 1200 140 100 120 0,150 0,200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900 140 100 120 0,150 0,200
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400 140 100 120 0,150 0,200
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800 140 100 120 0,150 0,200
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500

* Grupa materiatowa wg MAPAL
** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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HPR110 | HPR210 | HPR150 | HPR250
Materiat skrawajgcy: HP421 | Nakréj: ME1G | ML2G

MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predko$¢ ciecia Posuw f, (mm/z) przy $rednicy
twardos¢ Ve (m/min) narzedzia
N/mm?] [HRC
N/ 1THRC] Chiodzenie Chiodzenie \» .oy o z6 z8
WEWH@'(I’ZHQ zewngtrzne g 15,600 _ 29'990 30'00 _ 65,00
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800 120 100 120 0,200 0,200
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000 100 100 120 0,200 0,200
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500 100 100 120 0,200 0,200
P5.1  Staliwo 35 35 35 0,070 0,070
HPR110 | HPR210
Materiat skrawajgcy: CU134 | Nakréj: ME1G
MZzZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkos¢ ciecia Posuw f, (mm/z) przy $rednicy
twardos¢ Ve (m/min) narzedzia
[N/mm?] [HRC]
Chtodzenie Chtodzenie Mgietka z6 z8
RERIELE ozl 15,600 - 29,990 30,000 - 65,000
P1.1  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700 140 100 120 0,200 0,250
P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 1200 140 100 120 0,200 0,250
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900 140 100 120 0,200 0,250
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400 140 100 120 0,200 0,250
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 800 140 100 120 0,200 0,250
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500
HPR131 | HPR231
Materiat skrawajgcy: CU134 | Nakréj: ME1G
MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkosc ciecia Posuw f, (mm/z) przy $rednicy
twardos¢ Ve (m/min) narzedzia
[N/mm?] [HRC]
Chiodzenie Chtodzenie iy z4 z6
A 7.000-9,590 9,600 - 18,590
P1.1  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700 140 100 120 0,150 0,200
P1.2  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe <1200 140 100 120 0,150 0,200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900 140 100 120 0,150 0,200
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400 140 100 120 0,150 0,200
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 800 140 100 120 0,150 0,200
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 1500

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrdbki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla rozwiertakow z wymienng

gtowicg HPR
Posuw i predkosé¢ skrawania

HPR131 | HPR231 | HPR180 | HPR280
Materiat skrawajgcy: HP421 | Nakréj: MF1G | MO2G

OBROBKA OTWOROW | Rozwiercanie | Rozwiercanie precyzyjne

Predko$¢ skrawania ve (m/min)

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé
[N/mm?] [HRC]
Chtodzenie Chtodzenie .
Magietka
wewnetrzne zewnetrzne
P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne 35 35 35
P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne 35 35 35
M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700 35 35 35
_ M12 Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) < 1000 35 35 35
ﬂ M2.1  Staliwo nierdzewne, austenityczne < 700 35 35 35
M3 M3.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) < 1000 35 35 35

HPR110 | HPR210 | HPR150 | HPR250
Materiat skrawajgcy: HP421 | Nakréj: MF1G | MO2G

Predko$¢ skrawania v (m/min)

MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatos¢/twardosé
[N/mm?] [HRC]
Chtodzenie Chtodzenie .
Mgietka
wewnetrzne zewnetrzne

P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne 35 35 35
P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne 35 35 35
M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700 35 35 35
ol M1.2  Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) < 1000 35 35 35
M2 M2.1 Staliwo nierdzewne, austenityczne < 700 35 35 35
M3 M3.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) < 1000 35 35 35

* Grupa materiatowa wg MAPAL
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Posuw f, (mm/z) przy $rednicy narzedzia

HPR131 | HPR231 HPR180 | HPR280
z4 z6 z4 z6
7,000-9,590 9,600-18,590 7,000-14,590 14,600-21,290
0,070 0,070 0,070 0,070
0,070 0,070 0,070 0,070
0,070 0,070 0,070 0,070
0,070 0,070 0,070 0,070
0,070 0,070 0,070 0,070
0,070 0,070 0,070 0,070

Posuw f, (mm/z) przy $rednicy narzedzia

HPR110 | HPR210 HPR150 | HPR250
z6 z8 z6 z8
15,600-29,990 30,000-65,000 16,600-36,990 37,000-65,000
0,070 0,070 0,070 0,070
0,070 0,070 0,070 0,070
0,070 0,070 0,070 0,070
0,070 0,070 0,070 0,070
0,070 0,070 0,070 0,070
0,070 0,070 0,070 0,070

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla rozwiertakow z wymienng
gtowicg HPR
Posuw i predkosé¢ skrawania

HPR130 | HPR230 | HPR180 | HPR280
Materiat skrawajacy: HP423 | Nakréj: MC1G

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé Predko$¢ skrawania v. (m/min)
[N/mm?] [HRC]
Chtodzenie Chtodzenie .
Mgietka
wewnetrzne zewnetrzne
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300 140 100 120
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500 140 100 120
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
HPR100 | HPR200 | HPR150 | HPR250
Materiat skrawajgcy: CP134 | Nakréj: MC1G
MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé Predkos¢ skrawania v (m/min)
[N/mm?] [HRC]
Chtodzenie Chtodzenie .
Magietka
wewnetrzne zewnetrzne
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL <300 140 100 120
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500 140 100 120
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
HPR130 | HPR180
Materiat skrawajgcy: HC419 | Nakréj: MC1G
MZzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé Predko$¢ skrawania ve (m/min)
[N/mm?] [HRC]
Chtodzenie Chtodzenie .
Magietka
wewnetrzne zewnetrzne
- K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300 120 100 120
HPR100 | HPR150
Materiat skrawajgcy: HC419 | Nakréj: MC1G
MZzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé Predko$¢ skrawania v. (m/min)
[N/mm?] [HRC]
Chtodzenie Chtodzenie .
Magietka
wewnetrzne zewnetrzne
-. K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300 120 100 120

* Grupa materiatowa wg MAPAL
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Posuw f, (mm/z) przy $rednicy narzedzia

HPR130 | HPR230

HPR180 | HPR280

z4 z6 z4 z6
7,000-9,590 9,600-18,590 7,000-14,590 14,600-21,290
0,150 0,200 0,150 0,200
0,150 0,200 0,150 0,200
Posuw f, (mm/z) przy $rednicy narzedzia
HPR100 | HPR200 HPR150 | HPR250
26 28 26 z8
15,600-29,990 30,000-65,000 16,600-36,990 37,000-65,000
0,200 0,300 0,200 0,300
0,200 0,300 0,200 0,300
Posuw f, (mm/z) przy $rednicy narzedzia
HPR130 HPR180
z4 z6 z4 z6
7,000-9,590 9,600-18,590 7,000-14,590 14,600-21,290
0,150 0,200 0,150 0,200
Posuw f, (mm/z) przy $rednicy narzedzia
HPR100 HPR150
76 z8 76 z8
15,600-29,990 30,000-65,000 16,600-36,990 37,000-65,000
0,150 0,200 0,150 0,200

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.

Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla rozwiertakow z wymienng

gtowicg HPR
Posuw i predkosé¢ skrawania

HPR130 | HPR230 | HPR180 | HPR280
Materiat skrawajgcy: HP421 | Nakréj: MC1G

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé Predko$¢ skrawania v. (m/min)
[N/mm?] [HRC]
Chtodzenie Chtodzenie .
Mgietka

wewnetrzne zewnetrzne

K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500 120 100 120

K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800

k2.3 Zeliwo sferoidalne, GJS > 800

HPR100 | HPR200 | HPR150 | HPR250
Materiat skrawajacy: HP421 | Nakréj: MC1G

MzZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosce Predkos¢ skrawania v, (m/min)
[N/mm?] [HRC]
Chtodzenie Chtodzenie .
Magietka

wewnetrzne zewnetrzne

K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500 120 100 120

k2.2 Zeliwo sferoidalne, GJS < 800

K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800

HPR130 | HPR230 | HPR180 | HPR280
Materiat skrawajgcy: HP423 | Nakréj: MC1G

MZzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé Predkos¢ skrawania vc (m/min)
[N/mm?] [HRC]
Chtodzenie Chtodzenie .
Magietka
wewnetrzne zewnetrzne
k2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800 120 100 120
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800 120 100 120
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500 90 70 90
k3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciggliwe), GJL > 500 90 70 90

HPR100 | HPR200 | HPR150 | HPR250
Materiat skrawajgcy: HP423 | Nakréj: MC1G

MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé Predkos¢ skrawania v (m/min)
[N/mm?] [HRC]
Chtodzenie Chtodzenie .
Magietka
wewnetrzne zewnetrzne
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
k2.2 Zeliwo sferoidalne, GJS < 800 120 100 120
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800 120 100 120
k3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciggliwe), GJL < 500 90 70 90
k3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500 90 70 90

* Grupa materiatowa wg MAPAL
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Posuw f, (mm/z) przy $rednicy narzedzia

HPR130 | HPR230

HPR180 | HPR280

z4 z6 z4 76
7,000-9,590 9,600-18,590 7,000-14,590 14,600-21,290
0,150 0,200 0,150 0,200
Posuw f, (mm/z) przy $rednicy narzedzia
HPR100 | HPR200 HPR150 | HPR250
76 z8 76 z8
15,600-29,990 30,000-65,000 16,600-36,990 37,000-65,000
0,150 0,200 0,150 0,200
Posuw f, (mm/z) przy $rednicy narzedzia
HPR130 | HPR230 HPR180 | HPR280
z4 26 z4 26
7,000-9,590 9,600-18,590 7,000-14,590 14,600-21,290
0,150 0,200 0,150 0,200
0,150 0,200 0,150 0,200
0,150 0,200 0,150 0,200
0,150 0,200 0,150 0,200
Posuw f, (mm/z) przy $rednicy narzedzia
HPR100 | HPR200 HPR150 | HPR250
26 28 26 z8

15,600-29,990

30,000-65,000 16,600-36,990

37,000-65,000

0,150 0,200 0,150 0,200
0,150 0,200 0,150 0,200
0,150 0,200 0,150 0,200
0,150 0,200 0,150 0,200

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.

Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla rozwiertakow z wymienng
gtowicg HPR
Posuw i predkosé¢ skrawania

HPR130 | HPR230 | HPR180 | HPR280
Materiat skrawajacy: PU620 | Nakréj: MAOA

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé Predko$¢ skrawania v. (m/min)
[N/mm?] [HRC]

Chtodzenie Chtodzenie

wewnetrzne zewnetrzne st
N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si 130 100 120
N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si 130 100 120
N1.3  Aluminium, stopowe > 7 - 129% Si 130 100 120
N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si 130 100 120
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa <300 130 100 120
N2.2  Miedz, stopowa > 300 130 100 120
N2.3  Mosiadz, braz, spiz < 1200 130 100 120

HPR100 | HPR200 | HPR150 | HPR250
Materiat skrawajgcy: PU620 | Nakréj: MAOA
MZzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé Predkos¢ skrawania vc (m/min)
[N/mm?] [HRC]

Chtodzenie Chtodzenie 5

wewnetrzne zewnetrzne LIS
N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si 130 100 120
N1.2  Aluminium, stopowe < 7 9% Si 130 100 120
N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 % Si 130 100 120
N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si 130 100 120
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa <300 130 100 120
N2.2  Miedz, stopowa > 300 130 100 120
N2.3  Mosiadz, braz, spiz < 1200 130 100 120

* Grupa materiatowa wg MAPAL
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Posuw f, (mm/z) przy $rednicy narzedzia

HPR130 | HPR230 HPR180 | HPR280
z4 z6 z4 z6
7,000-9,590 9,600-18,590 7,000-14,590 14,600-21,290
0,150 0,250 0,150 0,250
0,150 0,250 0,150 0,250
0,150 0,250 0,150 0,250
0,150 0,250 0,150 0,250
0,150 0,250 0,150 0,250
0,150 0,250 0,150 0,250
0,150 0,250 0,150 0,250

Posuw f, (mm/z) przy $rednicy narzedzia

HPR100 | HPR200 HPR150 | HPR250
z6 z8 z6 z8
15,600-29,990 30,000-65,000 16,600-36,990 37,000-65,000
0,150 0,250 0,150 0,250
0,150 0,250 0,150 0,250
0,150 0,250 0,150 0,250
0,150 0,250 0,150 0,250
0,150 0,250 0,150 0,250
0,150 0,250 0,150 0,250
0,150 0,250 0,150 0,250

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Zalecane parametry skrawania dla rozwiertakow z wymienng
gtowicg HPR
Posuw i predkosé¢ skrawania

HPR180 | HPR280
Materiat skrawajacy: HP625 | Nakréj: M02G

MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkos¢ ciecia Posuw f, (mm/z) przy $rednicy
twardosé Ve (m/min) narzedzia
[N/mm?] [HRC]
Chtodzenie Chtodzenie Magielka z4 z6
wewnetrzne zewngtrzne 7,000-14,590 14,600-21,290
S1 S1.1 Tytan, stopy tytanu < 400 35 20 25 0,060 0,080
5 S2.1  Tytan, stopy tytanu < 1200 35 20 25 0,060 0,080
|| S22 Tytan, stopy tytanu > 1200 35 20 25 0,060 0,080
S % S3.1  Nikiel, niestopowy i stopowy <900 30 15 25 0,060 0,080
|| S3.2  Nikiel, niestopowy i stopowy > 900 30 15 25 0,060 0,080
|54 541 Nadstop o wysokiej odpornosei termicznej na bazie Ni, Co i Fe 25 15 20 0,060 0,080
S5 S5.1  Stopy wolframu i molibdenu 25 15 20 0,060 0,080
HPR131 | HPR231
Materiat skrawajgcy: HP625 | Nakréj: MF1G
MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosc/ Predkos¢ ciecia Posuw f, (mm/z) przy $rednicy
twardosé Ve (m/min) narzedzia
[N/mm?] [HRC]
Chiodzenie  Chiodzenie 1 .oy o z4 26
wewnetrzne zewnetrzne 9 7,000-9,590 9,600-18,590
ﬂ S1.1 Tytan, stopy tytanu < 400 35 20 25 0,060 0,100
5 S2.1  Tytan, stopy tytanu <1200 35 20 25 0,060 0,100
[ 522 Tytan, stopy tytanu > 1200 35 20 25 0,060 0,100
S - S3.1  Nikiel, niestopowy i stopowy <900 30 15 25 0,060 0,100
|| S3.2  Nikiel, niestopowy i stopowy > 900 30 15 25 0,060 0,100
|54 S4.1  Nadstop o wysokiej odpornosci termicznej na bazie Ni, Co i Fe 25 15 20 0,060 0,100
S5 S5.1  Stopy wolframu i molibdenu 25 15 20 0,060 0,100

* Grupa materiatowa wg MAPAL
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HPR110 | HPR210
Materiat skrawajacy: HP625 | Nakréj: MF1G

MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/ Predkos¢ ciecia Posuw f, (mm/z) przy $rednicy
twagdoéc’ Ve (m/min) narzedzia
Ftt e vs::\?:zenie Chiodzenie  \1oiepys z6 z8
IS 15,600-29,990  30,000-65,000
S1 S1.1 Tytan, stopy tytanu < 400 35 20 25 0,100 0,100
5 S2.1  Tytan, stopy tytanu < 1200 35 20 25 0,100 0,100
S2.2  Tytan, stopy tytanu > 1200 35 20 25 0,100 0,100
S ; S3.1  Nikiel, niestopowy i stopowy <900 30 15 25 0,100 0,100
[ 532 Nikiel, niestopowy i stopowy > 900 30 15 25 0,100 0,100
S4 S4.1  Nadstop o wysokiej odpornosci termicznej na bazie Ni, Co i Fe 25 15 20 0,100 0,100
g S5.1  Stopy wolframu i molibdenu 25 15 20 0,100 0,100
HPR150 | HPR250
Materiat skrawajgcy: HP625 | Nakréj: MO2G
MZG* Materiat obrabiany Wytrzymatosc/ Predkos¢ ciecia Posuw f, (mm/z) przy $rednicy
twazdoéc’ Ve (m/min) narzedzia
Wlmary (7] vs:mzenie Chiodzenie 1 iens 26 z8
AR 16,600-36,990  37,000-65,000
S1 S1.1  Tytan, stopy tytanu < 400 35 20 25 0,080 0,080
; S2.1  Tytan, stopy tytanu < 1200 35 20 25 0,080 0,080
[ 522 Tytan, stopy tytanu > 1200 35 20 25 0,080 0,080
S - S3.1  Nikiel, niestopowy i stopowy <900 30 15 25 0,080 0,080
|| S3.2  Nikiel, niestopowy i stopowy > 900 30 15 25 0,080 0,080
S4 S4.1  Nadstop o wysokiej odpornosci termicznej na bazie Ni, Co i Fe 25 15 20 0,080 0,080
IS5/ s5.1 Stopy wolframu i molibdenu 25 15 20 0,080 0,080

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby lub podczas obrobki.
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Naddatki na rozwiercanie

MzG* Materiat obrabiany Wytrzymatosé/twardosé
[N/mm?] [HRC]
P1.1  Stale konstrukcyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 700
P1.2  Stale konstrukeyjne, uzytkowe i uszlachetnione, stale niestopowe < 1200
P2.1  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe <900
P2.2  Stale azotowane, uzytkowe i uszlachetnione, stale stopowe < 1400
P3.1  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotngce™ < 800
P3.2  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1000
P3.3  Stale narzedziowe, tozyskowe, sprezynowe i stale szybkotnace™ < 1500
P4.1  Stale nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne
P5.1  Staliwo
P6.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne i martenzytyczne
M1 M1.1  Stale nierdzewne, austenityczne < 700
o = M1.2  Stale nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) < 1000
M2 M2.1 Staliwo nierdzewne, austenityczne < 700
M3 M3.1  Staliwo nierdzewne, ferrytyczne/austenityczne (Duplex) < 1000
K1.1  Zeliwo z grafitem ptatkowym (zeliwo szare), GJL < 300
K2.1  Zeliwo sferoidalne, GJS < 500
K2.2  Zeliwo sferoidalne, GJS < 800
K2.3  Zeliwo sferoidalne, GJS > 800
K3.1  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL < 500
K3.2  Zeliwo wermikularne, GJV, (zeliwo ciagliwe), GJL > 500
N1.1  Aluminium, niestopowe i stopowe < 3 % Si
N1.2  Aluminium, stopowe < 7 % Si
N1.3  Aluminium, stopowe > 7-12 % Si
N1.4  Aluminium, stopowe > 12 % Si
N2.1  Miedz, niestopowa i niskostopowa < 300
N2.2 Miedz, stopowa > 300
N2.3  Mosigdz, braz, spiz < 1200
N4.1  Tworzywo sztuczne, materiaty termoplastyczne
N4.2 Tworzywo sztuczne, duroplast
N4.3 Tworzywo sztuczne, pianki
C1.1  Matryca z tworzywa sztucznego, wzmacnianego wtéknem aramidowym (AFK)
& & C1.2 Matryca z tworzywa sztucznego (duroplastycznego), CFK/GFK
C1.3  Matryca z tworzywa sztucznego (termoplastycznego), CFK/GFK
@4 C2.1 Matryca weglowa, wzmacniana wioknem weglowym (CFC)
ST S1.1 Tytan, stopy tytanu < 400
% S2.1  Tytan, stopy tytanu < 1200
[ S22 Tytan, stopy tytanu > 1200
S = S3.1  Nikiel, niestopowy i stopowy <900
S3.2  Nikiel, niestopowy i stopowy > 900
57 S4.1  Nadstop o wysokiej odpornosci termicznej na bazie Ni, Co i Fe
IS5 s5.1 Stopy wolframu i molibdenu
H1 H1.1  Stal utwardzana/staliwo < 44
_ H1.2 Stal utwardzana/staliwo <55
" H2.1 Stal utwardzana/staliwo < 60
H2 H2.2 Stal utwardzana/staliwo <65
H2.3  Stal utwardzana/staliwo <68
E H3.1  Zeliwo / zeliwo utwardzone, odporne na $cieranie, GJN

* Grupa materiatowa wg MAPAL

** Jesli sktadniki stopu Cr, Mo, Ni, V, W wynoszg facznie > 8%, nalezy wybra¢ nastepng w kolejnosci grupe materiatowa MAPAL.
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Naddatek a, [mm] na rozwiercanie

< @5mm @ 5-8 mm @ 8-12 mm ?12-18 mm > @18mm
0,100 0,100 0,150 0,150 0,150
0,100 0,100 0,100 0,150 0,150
0,100 0,100 0,150 0,150 0,150
0,100 0,100 0,100 0,150 0,150
0,100 0,100 0,150 0,150 0,150
0,100 0,100 0,150 0,150 0,150
0,100 0,100 0,100 0,150 0,150
0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,100 0,100 0,100 0,150 0,150
0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,150 0,150 0,150 0,150 0,150
0,150 0,150 0,150 0,150 0,150
0,150 0,150 0,150 0,150 0,150
0,100 0,150 0,150 0,150 0,150
0,150 0,150 0,150 0,150 0,150
0,100 0,150 0,150 0,150 0,150
0,150 0,150 0,150 0,150 0,150
0,150 0,150 0,150 0,150 0,150
0,150 0,150 0,150 0,150 0,150
0,150 0,150 0,150 0,150 0,150
0,150 0,150 0,150 0,150 0,150
0,150 0,150 0,150 0,150 0,150
0,150 0,150 0,150 0,150 0,150
0,200 0,200 0,200 0,200 0,200
0,200 0,200 0,200 0,200 0,200
0,200 0,200 0,200 0,200 0,200
0,200 0,200 0,200 0,200 0,200
0,200 0,200 0,200 0,200 0,200
0,200 0,200 0,200 0,200 0,200
0,200 0,200 0,200 0,200 0,200
0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
0,050 0,050 0,075 0,075 0,075
0,050 0,050 0,075 0,075 0,075
0,050 0,050 0,075 0,075 0,075
0,050 0,050 0,075 0,075 0,075
0,100 0,050 0,075 0,075 0,075

Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne.
Optymalne wartosci dla danego przypadku obrébki nalezy ustali¢ w ramach préby l<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>